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Vid mindre sdgarbeten kan
knédet och ddrmed en del av
den egna kroppstyngden vara
en bra ersittning for tvingar.
Tvéa ihopvikta bitar av ett
sandpapper som mellanligg

IHOPVIKT forhindrar att trastycket glider
SANDPAPPER  jyiig.

Anvidnd tummen som anslag
ndr du sdtter an sdgen. Bladet
fors ovan tandningen ldangs
tummen och kan pa sé sitt

Efter ett par drag kan man ta
undan tummen.

En liten kil underldttar sdgning
ldngs fibrerna.

Med liten vinkel mellan
trdytan och sdgen fir man det
basta sdgsnittet. DA minskar
risken for fiberresning pd
undersidan.

Tips! Om virket ar tjockt eller fuktigt, gnid in sdgklingan med
olja eller tval. For att fa ett rent sdgsnitt, skdr av de ytliga fibrerna
med en brytbladskniv.

sdttas an precis vid markeringen.

Snickar-

SVENSKT TRA”

2 Spika

Trots att det stindigt utvecklas nya fistdon ar spik fortfarande det
snabbaste och enklaste sittet att forbinda tva tristycken med var-
andra. For att fa spikforband héllbara visar vi hir ndgra enkla knep.

Vill man ha extra hog hallbarhet pd spikférbandet kan man
anvidnda ett ldmpligt lim i fogen mellan trdstyckena. Dd anvands
egentligen spiken for att hdlla trastyckena sammanpressade till
dess att limmet hérdat.

Vanlig spik, det vill sdga rifflad <Q \ﬂ
trddspik, finns med flat eller RAFFLAD TRADSPIK

forsankt huvud (dyckert). Den : o
rdfflade spiken ger bra fiste i
traet. Dyckert anvinds vid dold
spikning och nédr man vill forsinka huvudet i trdet (gérs med
spikforsankare eller dorn). Spik med flat huvud hdller tréet bittre
pé plats dé spiken inte kan “glida igenom” lika litt. I de fall
extra hog hallfasthet krdvs anvinds kamgingad spik.

DYCKERT

Utomhus och i fuktiga utrymmen boér man anvidnda varm-
forzinkad spik eller, i extrema fall, rostfri spik. Trd som ska
fastas mot tegelsten eller betong kan spikas med sérskild spik
av hdrdat stél, slagspik.

Observera Ménga ganger ricker det inte att spika da utdrags-
héllfastheten dr ganska 1ag i tegel och betong. Man bor i stéllet
forborra, plugga och skruva.

For att s1a i spiken beh6vs en hammare. Det finns manga olika
hammare med olika egenskaper. En bygghammare till exempel,
dr kraftig och tung och klarar bade att sld i och att dra ur stora
spikar. Vid mindre snickeriarbeten kan man med foérdel anvinda
en liten snickarhammare. Vdlj hammare av god kvalitet och
efter arbetets art.

Tunna bréddor kan spricka om
flera spikar slds i samma fiber
(arsring). Detta kan undvikas
genom att sla i spikarna
forskjutna i forhdllande till
varandra. Ett bra tips for att
undvika sprickbildning ar
ocksa att nypa av spikspetsen
med till exempel hovting eller
att forborra.

FORSKJUTEN
SPIKPLACERING

Storre hallbarhet fis om spiken
slds snett i trdet. Spiken kryper
inte upp lika ldtt som nér den
slds i vinkelratt.

SNED SPIK-
PLACERING

1 Saga

Tréd kan bearbetas pd ménga olika sitt, till exempel spikas,
skruvas, sdgas, skarvas och limmas. Det dr ldtt att arbeta med trad
med bra verktyg och tillbehor.

Vid all sdgning géller grundregeln att trastycket ska vara vil
fixerat. Det kan till exempel spidnnas fast med tvingar eller fistas
i en hyvelbdnk.

Bladet hos handsdgar har normalt en tandning med ett monster
avpassat sé att sdgningen arbetar pd varje framstot. Tinderna
griper alltsd bara nér sdgen skjuts framéat. Nir sdgen dras tillbaka
glider tdinderna ovanpa trdfibrerna utan att egentligen snitta.
Handsdgen skjuts fram och tillbaka med lugna rorelser. P4 sa sitt
kan man utnyttja sgbladets hela langd.

Det finns sdgar med hédrdad tandning som behdller skdrpan
extra ldnge. Vanligt virke dr ganska skonsamt for sdgblad. Vissa
skivmaterial, till exempel spdnskivor, sliter mer pé skdrverktyg.
Sagblad med hérdad tandning kdnns igen pa den ndgot bldaktiga
kuléren.

Den vixelvisa vinklingen (skrdnkningen) av sdgtdnderna ar
nodvindig for att sdgbladet inte ska fastna i trdet. Bredden pa
sjdlva sagsnittet bestdms allts inte av sdgbladets tjocklek utan

av avstdndet mellan tindernas ytterkanter.

Alla méitt ar i mm déar inget annat anges.

De vanligaste sagarna

BAGSAG Bagsdgar anvinds for att kapa

Y 4 grovt virke eller ved.

Fogsvans dr den vanligaste
sdgen vid snickeriarbeten.

Den finns med olika tandning
och dirmed olika egenskaper.
Rak tandning anvdnds for
kapning och universal tand-
ning for kapning och klyvning

FOGSVANS

/

(sdgning langs fibrerna).

Dyckert kan man foérsdnka
med hjdlp av en dorn. Huvudet
slds dd ner 1 a 2 i trdet. Det hal
som dd uppstér kan spacklas
igen. Efter avslipning ar spiken
helt osynlig.

Skrdspikning kallas denna
forbindning. Genom att sla
spiken snett ner i bottenstycket
forhindrar man att det 6vre
stycket ror sig. Ett sddant
spikforband far bara utsittas
for tryck. Det anvands till
exempel nir man bygger en
regelvigg.

SKRASPIKNING a

Den hir forbindningen tal
storre laster, och laster i alla
riktningar. Genom bygg-
beslag kan trd fixeras sd att
det inte forskjuts dt ndgot
hall. Byggbeslag av spiknings-
plit anvdnds exempelvis till
takstolar. Sarskild spik eller
skruv, sa kallad ankarspik eller
ankarskruv, ska anviandas till
byggbeslag.

SPIKNINGSPLAT

Genomslagen spik kan slds in
pé baksidan av trdet (nddas).
Man bojer till spikspetsen i
¢ trdets fiberriktning och slar
ner den. D3 6kar hdllbarhe-
ten och man slipper farliga
spikspetsar.
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Man kan dra ut spik med
KOFOT ———— BOARDREMSA  kofot, hovtdng eller med

den V-formade gaffeln pd en
snickarhammare. Ligg gdrna
en remsa av board eller
liknande dér verktyget trycker
an mot traytan sa slipper du
fula intrycksmarken.

1 HOVTANG

En sticksdg anvinds alltid
vertikalt. Vid ursdgning av hil
racker det att forst borra ett litet
hdl (10 — 12) for att kunna
sitta in sticksdgen. Den kan
ockséd sdga kurvor och konturer.

STICKSAG

Ryggsag har en forstirkt rygg
som ger sdgen stadga. Lister
och tunna material sdgas bast
med ryggsag.

RYGGSAG

GERSAGNING Gersdgning. Lister inomhus

brukar ofta geras i horn for

att undvika synligt dndtra.
Med hjilp av en sd kallad
geringsldda, som du enkelt kan
tillverka sjdlv, far kapytorna
onskad vinkel, normalt 45°.

@ Anvand en fintandad sag till
listverk, till exempel en ryggsag.

Maskindrivna sdgar

e Kedjesdg for grovt virke, timmer och ved

e Byggsdg med rullbord for kapning och klyvning av byggvirke

e C(Cirkelsdg, handstyrd eller eventuellt med geringskap

e Sticksdg med mojlighet att sdga kurvor och urtag. Med en
pendelsticksdg behdver man inte forborra for haltagning

e Bandsdg for klyvning och krokta snitt.

3 Borra

For att arbetet ska gé latt ar det viktigt att vdlja bade ratt borr
och ritt borrverktyg. Markera centrum dar halet ska goras
med en spik eller kdrnare, hill fast trastycket med knéet eller
en tving.
BORRSVANG Borrsvdngen dr ett gammalt
och vél beprévat verktyg.
De ldmpligaste borrarna ar
traspiralborr och skidrande
stallbara borrar.

Borrmaskin ir det forsta
elverktyg man bor kopa. Den
underldttar arbetet visentligt
och kan med ritt borr anvindas

BORRMASKIN

i manga olika material. Tegel,
sten och betong kriver borr-
maskin med slagborrtillsats.

Traborrar

=T ) RwoTReeom

Runda triborrar av kolstdl, diameter 3 — 10, endast till trd och
traskivor. Det finns borrar for andra material — snabbstdl till
metall, hdrdmetallskar till betong, sten och tegel.

#{) \ =—=  CENTRUMBORR

Centrumborr anviands bast i borrmaskin, diameter 6 — 40.
Den platta trdborren skdr igenom trdet.

W TRASPIRALBORR

Traspiralborr kan anvédndas bdde i borrsvidng och borrmaskin,
diameter 6 — 36.

STALLBAR TRABORR

Stéllbara trdborrar kan justeras for olika dimensioner, finns
béde till borrsvang och borrmaskin, diameter 22 — 78.



4 Skruva

En av fordelarna med att skruva dr att det dr litt att demontera.
Ett skruvforband dr ocksd mycket hallbart. Att skruva gir
relativt snabbt — sdrskilt med stjirnskruv, som kan skruvas
med elektrisk maskin. Vanlig skruv med enkel slits innebdr att
skruvmejseln ldttare kan glida av och skada traytan. Vid skruv-
ning forborras trastyckena med borrdiameter = 0,8 x skruvens

diameter.
Skruvmejseln maste passa till
den aktuella skruven. Man bor
ha ett flertal olika storlekar
av skruvmejslar for att inte
skada skruven och triet intill
skruven.

SKADAD BRA SKADAT
SKRUVSKALLE TRA

Skruv med maskingidnga
anvands ofta till kraftigare
traforbindningar. Har har tva
trareglar satts samman. Viktigt
dr da att forborrningen passar
exakt i bdda styckena. Pa bada
sidor anvands brickor for att
undvika att skruvhuvudet
respektive muttern sjunker in
i trdet och forsdmrar héllfast-
heten. Vagnsbultar anvdnds
pé liknande sidtt men har ett
rundat skruvhuvud.

BRICKA

Det finns en médngd olika
skruvar med olika egenskaper.
Stjirnskruvar behover inte ett
forborrat hél eftersom de ar
sjdlvborrande. De dr forsdnkta
och pressas in i materialet s&

% SKRUV
ldngt att spackling kan goras

ﬁ
direkt for att fa helt sléita ytor.

Anvidnd gidrna maskin sd gar
arbetet ldtt. Lds mer i bygg-
beskrivning Skruv- och spikguide.

For vanliga skruvar, exempel-
vis fransk traskruv, maste man
forborra i det 6vre triastycket
for att {3 ett starkt forband.
Skruven ska fdsta i underlaget.
D4 kommer forbindningen att
bli stark eftersom materialen
pressas hirt samman.

W
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9 Limma

Lim anvands for att & osynliga skarvar mellan olika trdstycken.
Det kan vara for att fi grova dimensioner eller for att fasta trd
utan synliga spikar eller skruvar. For att fd snygga limfogar
krdvs hyvlade ytor. P4 marknaden finns lim fér en méngd olika
dndamal.

Det vanligaste limmet ar trilim for inomhusdndamal. Det finns
ocksd lim med hog fukt- och vidderbestindighet samt lim for
anvandning vid mycket 1dga temperaturer.

S eex/4
; \Jg ENHANDSTVING

For att fa snygga och bra limfogar dr det viktigt att man har en
bra anliggning mellan triytorna, samt att ytorna pressas samman
pé ett korrekt sitt under hidrdningen. Det gér man lampligast
genom att anvianda tvingar eller limknektar som anvidnds fram-
for allt ndr man vill limma ihop stora stycken. Man kan ocksd
spiklimma for att fa starka fogar. Spikarnas funktion ar dé att
pressa samman triastyckena under hirdningstiden.

Det vanliga trdlimmet har en osynlig limningsskarv, medan

de fukt- och vdderbestindiga limmen har en moérkare limfog,
exempelvis fenolhartslim. Det anvdnds vanligtvis i limtrabalkar
och fingerskarvar till konstruktionsvirke i bland annat takstolar.

Fingerskarvar limmas industriellt och nir de tillverkas for
invdndiga snickerier, till exempel dérrkarmar, kan annan typ av
lim anvdndas for osynlig limfog. De olika limtyperna har olika
hirdningtid och instruktioner i bruksanvisningen for respektive
lim madste f6ljas.

SKRUVMEJSEL

STJARNMEJSEL

SKIFTNYCKEL

HYLSNYCKEL

BORRSKRUVDRAGARE

Tips! For att f4 en snygg kapyta, 14t ndgon hélla i trastycket eller
palla upp det med ett stod. Om skruven gar trogt, ta pd lite tval
eller olja.

6 Fila och putsa

Filen anvdnds for att jamna ytor
och runda kanter. Den grovsta
filen kallas rasp och dérefter
kommer fil med dubbelgrad.
Filen som ger den finaste ytan
har enkelgrad. Storsta anvdnd-
ning har man av en slgjdfil

som har raspgrad pé ena sidan
och dubbelgrad pd den andra.
Filar kan anvdndas framfor allt
till att ta bort skarpa kanter pd
virkesstycken om man inte har
tillgdng till hyvel eller andra SLOJDFIL
frasverktyg.

For att fa en slit yta fore mélning kan man behdva putsa den.
Det gors med hjdlp av slippapper. Man borjar med grovkornigt
slippapper for att sedan anvidnda finkornigare. Man putsar efter
anvandning av fil och hyvel samt efter spackling for att fa jimna,
fina ytor. Vid slita ytor anvédnds en slipkloss av kork eller trd for
att fa basta resultat.

10 Skarva

Virke kan skarvas pd ménga sitt.

[

FINGERSKARV

Fingerskarvning dr en industriell metod som anvinds for kon-
struktionsvirke och limtrébalkar. Den anvdnds ocksd for skarv-
ning av visst snickerivirke, exempelvis till dérrkarmar och lister
som dr avsedda att tdckmdlas. Man kan anpassa lingderna exakt
efter anvindningsomrade utan stora mingder spill.

OMLOTT

Omlottsskarven dr den enklaste skarvmetoden. Da ligger man
brddorna omlott och spikar genom bdda. Man kan ocksé 1ita tvd
trastycken gd emot varandra och ligga en lask, det vill sdga en
brida, utanpd for att sammanbinda trdstyckena.

HALVT-I-HALVT

Néar man skarvar halvt-i-halvt fir man en utseendemadssigt
fordelaktigare skarv. Den skarven tal relativt liten pafrestning
i riktning tvars mot fibrerna, medan den tél storre pédfrestning
langs fibrerna.

SNEDSKARV

Snedskarv, en sé kallad skiftfog, kan ocksa anvindas om man
vill ha en relativt osynlig skarv. Vid skarvning av lister dr det
viktigt att anvinda en geringsldda eller geringssig for att fa snygga
skarvar. Snittytorna méaste moéta varandra utan glipor.

7 Mata

Att ta exakta matt och mérka ut dem ordentligt hor till de
grundldggande forutsdttningarna vid alla trdarbeten. Ritt
maéttagning och utmérkning lonar sig alltid.

Markera matt eller sdgsnitt med en vinkelhake for att {4 raka,
skarpa anvisningar. Vid langre avstdnd kan en rak brdda fungera
som rdtskiva. Vid borrhal: markera med en spik eller kdrnare for
att fi en bra anvisning for borren.

Det viktigaste méatverktyget hos varje hemsnickare ar matt-
stocken som helt utfidlld normalt &r 2,0 m ldng och som anger
madtt i centimeter och millimeter (ibland férekommer dven tum.
1 tum = 25,4 mm).

INNERMATT

SKJUTMATT

% YTTERMATT

Skjutmadttet dr ett precisionsinstrument som kan mdta pd en
tiondels millimeter ndr. Det anvénds till exempel till att méta
skruvdiameter, skivtjocklek, hdldiameter och sd vidare.

Innermdtt. Avstdndet mellan
tvd mittemot liggande bygg-
DAGMATT delar, till exempel doérrkarm,
kallas dagmatt. Om mattet inte
kan tas vid ytterkanten sdtter

== man tvd mittstockar mot
varandra och adderar virdena.
Ll Rumshdjder kan ocksd métas

pé detta sitt.

Diagonalmdtt. Genom att
jimfora diagonalméitten
pé ramar och sargar kan
man kontrollera vinkeln.
Ar bada diagonalmatten

/ lika stora, dr hornen rit-
vinkliga. En forutsittning
ar givetvis att de bida delarna
mittemot varandra ar lika
ldnga. En husgrund brukar
man mata och kontrollera

DIAGONALMATT pé detta sitt.

11 Hugga

P4 ett enkelt och smidigt sitt
kan man fa en staketstolpe
spetsig genom att hugga snett
genom fibrerna. Man kan

ocksé hugga grovre virke for

mans med hammare for att

till exempel till olika former %
av jarn, sd kallade sniderijarn.

SNICKARYXA

att anpassa det till konstruk-

gora urtag i virkesstycken. De

av tapphél. For slojddndamal STAMJARN =
]

De dr rundade, bojda eller

tionen. Snickaryxan kan ocksd

undantagsvis anvindas for att

sld i mycket grova spikar.

Stimjarn ar ett mindre hugg-

verktyg som anvands tillsam-

vanligaste stimjdrnen anvinds

finns det en méngd olika typer ;)
svingda.

12 Skara — télja

Anvand kniv eller annat skidrverktyg genom att arbeta fran
kroppen. Anviand knivar med fingerskydd. I dag finns det knivar
med utbytbara blad som férvaras i skaftet eller brytbladsknivar
dar man bryter av det sloa bladet och skjuter fram ett nytt ur
skaftet. De fungerar bra for en skarp markering eller for att skira
i mycket tunna material.

%

KNIV MED FINGERSKYDD BRYTBLADSKNIV

Ett av de viktigaste instrumen-
ten for att méta korrekta
vinklar dr vinkelhaken. Det
/ finns ocksé speciella verktyg
for att méta vinklar, vinkel-
[ métare, om man exempelvis
vill mita en takvinkel eller
ett snedtak.

VINKELHAKE

8 Fixera

Vid all form av trdarbete bor virkesstycket vara fixerat for att
nd bista resultat. Har man tillgdng till en hyvelbdnk finns
manga mojligheter att fasta, sammanfoga och pressa limmade
virkesstycken.

FRAMTANG BANKHAKE BAKTANG

FIXERAT
ARBETSSTYCKE

Det dr inte alltid man kan ta med sig virkesstycket till en hyvel-
béank. Forsok da att ordna ett jimnt underlag for triastycket och
anvand kna eller fot for att pressa fast det. Undvik att arbeta
med maskiner utan att ha virket ordentligt fastspant. Vid mycket
smad arbeten, anviand ndgon form av fdste sd att virkesstycket
inte slinter.

13 Vaga av och loda

Att vdga av en yta ar ytterst
viktigt for att fa den plan,
liksom att loda in en pelare
eller regel for att fa den lodrit.
Till detta finns det mdnga olika LODLINA
hjalpmedel. Det vanligaste ar
vattenpasset i olika lingder for
olika anvidndningsomraden.

Det finns till exempel vatten- SANKLOD
pass for stolpar, som man
satter i hornet av stolpen

Det finns vattenpass som ar
féorbundna med en slang for
att kunna mata av stolpar

pd mycket ldnga avstdnd frdn
varandra. Ett sdnklod kan
anvandas for att loda in storre
hojder med stor noggrannhet.

och man lodar enkelt in den. %

VATTENPASS

14 Spontat virke

Om man ska montera spontade brddor i form av golv, underlags-
spont i tak eller innerpaneler kan man anvidnda en slagbrdda.
Kapa av en liten bit av virket som ska spontas och anvdnd biten
att s1a pa for att fa bra anliggning mellan bridorna.

SLAGBRADA

15 Utvandigt tra

Skydda virke mot stillastiende vatten genom bdsta mojliga
utformning. Regn och sno ska kunna rinna av konstruktionen
utan att fastna i fickor eller tappar. En handledare bor exempelvis
helst vara avrundad eller snedstélld.



