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Universalbeslag
Anvénds for att sammanfoga kryssférband av olika slag.

4 Innan du borjar skruva

Utvecklingen och anvdndningen av skruv har de senaste dren
okat markant. Nya forbéttrade typer av skruv kommer stindigt
och anvindningsomradet breddas. Med denna skruvguide
presenterar vi utforligt information om att skruva i trd. Mdnga
av skruvtillverkarna har olika specialskruvar, varfér denna
skruvguide ar generell. Fér mer information, se respektive
skruvtillverkare.

Skruvens utformning for infastning i traéstomme
Hir foljer ndgra generella rdd, tips och alternativ pa skruv-
sortiment vid val av skruv i tristomme.

e Lingd: Tumregel: dubbla lingden av det man ska skruva fast.

e Ganga: Delgingad: skruvstammen ndrmast huvudet ir inte
gingad (trd/spanskiva/plywood). Helgingad skruv: (normal-
gips).

e Vanligaste ytbehandling:
Invindigt: elforzinkad, fosfaterat, gulkromaterad, vitlackerad.
Utvandigt: zink/nickel C4, varmforzinkat, rostfritt, rostfritt/
syrafast.

¢ Huvud: Koniskt: ofta rillor under huvudet for férsankt
montage i tri/spanskiva/plywood/medel/hard trafiberskiva.
Platt: for synliga montage och utviandigt.
Trumpet: for invdndiga gipsskivor.

e Spar: Rakt spér, krysspar (Philips och Pozidrive), fyrkantsspdr,
insex- eller torxspdr.

e Spets: Borrspets: sd kallad sjdlvborrande skruv, behover inte
forborras. Gingad spets: for gips- och spanskivor.
Fibercutsspets: anvidnds vid hdrda material, till exempel spdn-
skivor. Trubbig spets: s kallad spikspets medfor mindre risk
for sprickbildning i virket dn gdngad spets.

e Bits: I stillet for skruvmejsel, anvind skruvdragare och bits
for enkel och snabb infdstning. Bits ingdr ibland i skruv-
forpackningen.

¢ Ovrigt: Det finns midjehélster fér skruvdragare som under-
lattar arbetet med att alltid ha skruvdragaren néra. Skruv-
dragaren bor ha ett varvtal pd maximalt 2 500 varv/minut.
Det finns dven vaxade skruvar for ldttare skruvning. Skruv
med motgidng ndrmast under huvudet minskar fiberresning
och 6kar mothdllet.

Skruv- och
spikguide
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5 Att tanka pa nar man skruvar

e Invindigt tragolv: belasta golvbrddan mot underlaget
vid montage fér minskat golvknarr.

e Utvdndig trafasad: lockbrdadan skruvas i spiklidkten,
inte i bottenbréddan.

e Tralldkt: sicksack-skruva varannan sida ldngs tralliktens kant
for snabbare och enklare montage.

Koniskt
Fyrkantspar  huvud
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Motgdnga  Ganga Borrspets

Panel- och listskruv Fyrkantsbits
Trumpet-
Torxspar  skalle  Motgédnga  Génga _ Borrspets

Trall- och panelskruv Torxbits

Krysspar  Rillor Géanga Géngad spets
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Spanskive- och trafiberskruv Kryssbits

Torxspar  Konisk

Ankarskruv. Anvands i
kombination med byggbeslag.
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Fransk traskruv
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Skruv med mutter och bricka

Géangad spets
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Universalskruv. Med évre och undre —

forankringsgangor for tva virkesstycken.

Trébyggnadsskruv. Med specialutformade
géngor. Behover inte forborras.

Torxbits
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1 Att tanka pa nar man spikar

e Kommer spiken att utséttas for véita?

e Vad ir det for underlag?
e Vilket material ska jag fasta?

e Ska jag spackla eller mdla sedan?

Vid spikning av lister med mera som ska spacklas och mélas bor
dyckert anviandas. Anvédnd alltid dyckert vid dold spikning.

Vid spikning i betong ska spiken trdnga in i betongen 15 —

20 mm for att fa bista grepp.

Blanda aldrig olika metaller med varandra, till exempel ldtt-

metallspik pd kopparplat.

Anvind alltid varmforzinkad spik utomhus och rostfri spik i

speciellt utsatta ldgen.

Den totala spikkostnaden kan under vissa betingelser vara liagre
for kamgédngad spik dn for rdfflad spik darfor att antalet spikar

oftast kan minskas.

Alla métt dr i mm dar inget annat anges.

2 De vanligaste spiktyperna
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Tradspik. Rafflat skaft, flat huvud. Den vanligaste spiktypen for byggnads-
och snickeridndamal, till exempel tréstommar och byggnadsstallningar.
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Dyckert. Réfflat skaft, koniskt huvud.
Anvands dar huvudet ska vara for-
sankt, till exempel vid dold spikning.
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Pappspik. Runt skaft, flat huvud.
Anvands till takpapp och asfaltboard.
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Huggen spik. Runt hugget skaft,
flat forsankt huvud. Anvénds dar
extra god fastférmaga kravs, till
exempel vid spikning av gipsskivor
pa trareglar.

Huggen réafflad dyckert. Rafflat och
hugget skaft, koniskt huvud. Anvands
till spikning av bland annat spanskivor
och harda trafiberskivor.
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Dubbelhuvad spik. Rafflat skaft,
dubbelhuvud. Anvands till bland
annat formsattning och tillfélliga
konstruktioner, till exempel stom-
stravor under byggnadsskedet.
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Panelspik. Runt kamgangat skaft,
flat huvud. Anvands vid spikning av
malad utvéandig panel.
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Kamspik. Runt kamgéngat skaft,
flat eller 1agkullrigt huvud. Anvands
dar hoga krav stalls pa utdrags-
hallfastheten.

Klammerspik. Runt kamgéangat
skaft, svagt kullrigt huvud. Anvéands
inom platslageriet, exempelvis till
fonsterbleck och fotplat.

Ankarspik. Runt kamgangat skaft,
flat forsankt huvud. Anvénds i kom-
bination med byggbeslag.
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Lackerad tradspik. Rafflat skaft,
lagkullrigt huvud. Anvands till
spikning av fardigmalade snickerier.

6 Fordelarna med skruvning

e Dragkrafterna klaras béttre an spik.

e Demonteringen dr enkel, virket forstors inte utan gar att

dteranvinda.

e Risken att virket spricker vid infdstning ndra virkesdnda
(vid sjdlvborrande skruv) dr mindre.

Val av ratt skruv i trdstomme
Antal skruv per kvadratmeter eller antal skruv per |6pmeter (exklusive spill)
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Rostfri kamspik. Runt kamgangat
skaft, svagt kullrigt huvud. Anvénds i
fuktig och korrosiv miljé och dar det
stalls hoga krav pa utdragshallfasthet.
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Slagspik. Runt skaft, flat huvud.
Anvands i samband med harda
material, sdsom betong och tegel.
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Rostfri tradspik. Rafflat skaft, flat huvud. Anvéands bland annat till spikning
av adeltra, omalade tréaytor, jarnvitriolbehandlat eller impregnerat tra.
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Rostfri dyckert. Rafflat skaft,
koniskt huvud. Anvands till samma
&ndamal som rostfri tradspik men
dar forsankt huvud kravs.
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Rostfri panelspik. Runt kamgéangat
skaft, flat huvud. Anvéands vid
spikning av utvandig panel av
&deltra, omalade traytor, jarnvitriol-
behandlat eller impregnerat tra.

3 Byggbeslag

Byggbeslag till forbindningar finns i ett tjugotal olika varianter.
De dr som regel varmforzinkade och forsedda med ett stort antal
hal avsedda for spik eller skruv. Hur manga spik eller skruv som
behovs och vilka hdl som ska utnyttjas beror pd vilka krafter
som beslaget ska 6verfora. Detta bestims genom dimensionering
eller i enklare fall genom tillverkarnas information.
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Vinkelbeslag
Anvands for montering av korsande trabjalkar, takasar, brobalks- och pelar-
forband samt for att fasta virkesdelar mot betong, lattbetong eller murverk.

Balksko

Anvands tillsammans med ankarspik/
ankarskruv som infastning och vid
avvaxling av trabalkar i samma plan.

Spikningsplatar

Anvénds som laskplat i trakonstruk-
tioner av olika slag, exempelvis vid
montering av takstolar.

Gaffelankare
Anvéands for att fasta samman tak-
stolen med vaggkonstruktionen.

Stolpsko
Anvands som understéttning av tra-
stolpar i samband med byggande av
uterum, carportar, staket och plank.

e En nackdel &r att skruv dr ndgot dyrare dn spik, dock kraver
spik generellt ndgot titare infastningspunkter, vilket medfor
att man kan spara in pé det totala antalet infastningar och i
viss man &ven en del av arbetsinsatsen.

Vid béarande konstruktioner, till exempel takstolar diar ankarspik
traditionellt anvdnds vid infdstning, finns dven en ankarskruv.
Skruv med mutterhuvud, sd kallad fransk skruv, anvdnds da
kraftig infastning krévs. Vid barande konstruktioner ska byggnads-
konstruktor/byggnadsingenjor anlitas for ett korrekt utforande.

Tabellen ar generell. Ytbehandling, skruvdimension med mera kan variera ndgot mellan olika skruvtillverkare.
Kontrollera skruvtillverkarens anvisningar. Vid motstridiga uppgifter géller skruvtillverkarens anvisningar fore denna tabell.

Tjocklek och material Vanligt férekommande Minsta Maximalt centrum- Skruvatgéang Ovrigt
som skruvas i trdstomme ytbehandling * langd avstand mellan skruvar (st./m?)
Invandigt
Golv: Golvbjalkar c 600
22 Golvspanskiva Elforzinkad ©, fosfaterad ” 50 200 ca. 18 RE
13 Golvgipsskiva Elférzinkad ®, fosfaterad 7 30 300 ca. 15 Trumpetskalle V2
14 Golvbrada Elférzinkad ®, fosfaterad 7 28 400 ca. 25 Specialskruv "
20 - 22 Golvbrada Elférzinkad ®, fosfaterad 7 44 600 ca. 15 Specialskruv "
25 Golvbrada Elférzinkad ©, fosfaterad 7 47 600 ca. 15 Trumpetskalle ”
30 Golvbrada Elférzinkad ®, fosfaterad 7 62 600 ca. 15 Trumpetskalle ”
Végg och tak
12 - 15 Invéandig panelbrada Elférzinkad ®, fosfaterad 7 30 600 ca. 17 K
21 Invandig panelbrada Elforzinkad ©, fosfaterad ” 40 600 ca. 17 R
12 List Elforzinkad ©, gul- eller vitlackerad 25 400 ca. 3 st./m L
13 Normal gipsskiva, 1 lager Elférzinkad ®, fosfaterad 7 30 3 18 - 20 Trumpetskalle
13 Hard gipsskiva, 1 lager Elférzinkad ®, fosfaterad 7 32 3 2 Trumpetskalle V4
12 Spénskiva/plywoodskiva Elférzinkad ©, fosfaterad 7 28 3 18 - 20 N2
12 Hard/medelhérd tréfiberskiva Elférzinkad ®, fosfaterad 7 35 3 18 - 20 2
12 Cementbunden spanskiva Elférzinkad ©, fosfaterad 7 35 3 3 n2
19 Spanskiva/plywoodskiva Elférzinkad ®, fosfaterad 7 40 2 D) 2
19 Hard/medelhard trafiberskiva Elférzinkad ©, fosfaterad 7 40 3 3 n2
Utvéndigt
22 Trallakt 8 40 400 ca.47/24 REI
28 Trallakt &) 51 600 ca.35/17 LR
34 Trallakt 8 70 600 - 800 ca. 35/17 R
22 Utvéndig panelbrada 8 48 600 ca. 35 3
22 Lockbrada/locklakt 8) 65 600 ca. 35/15 R
34 ;s;kel?sfézzr utvandig @ 70 600 a5 H3)
9 Utvandig gipsskiva ® 30 R 18-20 Platt huvud
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Delganga. Skruvstammen narmast huvudet slat, minst lika med tjockleken pa materialet som fasts in.
Rillor under huvudet, fraser ur och férsanker skruven lattare vid hdrda material.
Enligt skruvtillverkarens anvisningar. Olika centrumavstand runt kanter och i mittenrader.

Krav pa stomstabilisering eller brandkrav kan férekomma, vilket medfér tatare centrumavstand och eventuellt flera lager skivor.
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Speciell skruv for hardgips.
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Korrosivitetsklass anges med C1 — C5.
Elforzinkad = minst 5 pm (mymeter) skikttjocklek.
Fosfaterad = minst 48 timmars saltsprejtest.

Rostfri syrafast (A4) for C4 alternativt ytbehandlingar som typgodkants i C4 for normalt utomhusklimat (exempelvis zink/nickel).



7 Exempel pa dimensioner och kvaliteter for virke, skruv, spik och beslag

Alla mitt 4r i mm dér inget annat anges.

For ytterligare information om
trakonstruktioner och detalj-

16sningar finns dven Trdrddhuset,
www.traradhuset.se och TriGuiden,

www.traguiden.se.

© Nockplanka
Hyvlat, 45 x 120 —145,
sort G4-2, gran.

Skrdspikas med varmférzinkad
tradspik 125 — 4,0.

® Takstol

Hyvlat konstruktionsvirke, ¢ 1200.

Férband utférs med till exempel
spikningspldtar och ankarspik
eller ankarskruv enligt ritning

om inte fortillverkade
spikpldtstakstolar anvdnds.
Takstolsférankringar: ldmpliga
byggbeslag viljs. Alternativt kan
hdlband och ankarspik eller ankar-
skruv anvdndas enligt ritning.

© Vattbrida

Hyvlat, 22 x 120 —145,
sort G4-2 eller bittre, gran
alternativt impregnerat
traskyddsklass NTR/AB.

Rostfri tradspik 60 — 2,3, ¢ 150,
eller rostfri kamspik 50 - 2,3,
alternativt panelskruv ldngd

cirka 48, ¢ 200. Ytbehandling:
zink/nickel C4, rostfritt, rostfritt/
syrafast, varmférzinkat.

O Vindskiva

Finsdgad yta, 22 —28 x 120—
145, sort G4-2 eller bittre,
gran, alternativt impregnerat
traskyddsklass NTR/AB.

lhopspikas med varmférzinkad
tradspik 75 — 2,8 sicksackvis,

¢ 150 och inféstes enligt ritning,
alternativt panelskruv ldngd
cirka 48, ¢ 200.

Ytbehandling: zink/nickel C4,
rostfritt, rostfritt/syrafast,
varmforzinkat.

© Réckeséverliggare
Hyvlat, 34 x 95, sort G4-1
eller béttre, gran, alternativt
impregnerat traskyddsklass
NTR/A eller NTR/AB.

Rostfri tradspik 100 — 3,4 eller
rostfri kamspik 75 - 3,1, alter-
nativt traskruv, ldingd minst 60.
Ytbehandling: zink/nickel C4,
rostfritt, rostfritt/syrafast,
varmférzinkat.

0 spjila

Finsdgad yta, 22 x 70— 145,
sort G4-2 eller bittre, gran,
alternativt impregnerat
traskyddsklass NTR/AB.

Rostfri tradspik 75 — 2,8 eller
rostfri kamspik 60 — 2,5,
alternativt panelskruv ldngd
minst 45. Ytbehandling:
zink/nickel C4, rostfritt,
rostfritt/syrafast, varmférzinkat.

@ Overliggare

Hyvlat, 45 x 95— 145, sort G4-1
eller béttre, gran, alternativt
impregnerat traskyddsklass
NTR/AB.

Rostfri trddspik 125 — 4,0, alter-
nativt trdskruv Idngd minst 80.
Ytbehandling: zink/nickel C4,
rostfritt, rostfritt/syrafast,
varmférzinkat.

© Staketbrida
Finsdgad yta, 22 x 70 — 145,
sort G4-2 eller bittre, gran,
alternativt impregnerat
traskyddsklass NTR/AB.

Rostfri tradspik 75 - 2,8,
alternativt panelskruv ldngd
minst 45. Ytbehandling:
zink/nickel C4, rostfritt,
rostfritt/syrafast, varmférzinkat.

© Tvirregel

Hyvlat, 45 x 95, sort G4-2 eller
béttre, gran, alternativt impreg-
nerat traskyddsklass NTR/AB.

Vinkelbeslag fér infdstning av
tvérreglar till stolpar. (Rostfri)
ankarspik (R) 40 — 4,0,
alternativt ankarskruv léngd 40.
Ytbehandling: rostfritt.

@ Stolpe

Hyvlat konstruktionsvirke,
45 x 95— 145, alternativt
impregnerat traskyddsklass
NTRI/A eller NTR/AB, ¢ 1200.
Infdstes till ingjuten stolpsko
enligt ritning.

Infdstes till ingjuten stolpsko eller
stolpfundament som kan slds ner
i mark. Fdstes med ankarspik/
ankarskruv/fransk skruv.

@ Trallakt

Hyvlat, 22 —34 x 95 —145,

sort G4-2 eller bittre, impreg-
nerat traskyddsklass NTR/AB.
Rekommenderade centrum-
avstdnd pd underliggande
golvbjilkar eller golvreglar med
hénsyn till tjocklek pa trallakt:

22 — maximalt centrumavstiand 400,
28 — maximalt centrumavstind 600,
34 — maximalt centrumavstind 800.

Rostfri kamspik 60 — 2,5,

75 = 3,1 eller 100 - 3,4, alternativt
trallskruv lingd 40 — 75.
Ytbehandling: zink/nickel C4,
rostfritt, rostfritt/syrafast,
varmférzinkat.

® Bjilke

Hyvlat konstruktionsvirke,

45 x 220, impregnerat traskydds-
klass NTR/A, ¢ 600 eller enligt
dimensionering.

Inféstes enligt ritning.

® Kortling

Hyvlat konstruktionsvirke,
45 x 95—220.

Spikas/skruvas till varje regel

med minst 2 stycken tradspik

100 - 3,4, alternativt minst

2 stycken trdskruv ldngd minst 80.
Ytbehandling: zink/nickel C4,
rostfritt, rostfritt/syrafast,
varmférzinkat.

@ Vviaggregel

Hyvlat konstruktionsvirke,

45 x 95—220, ¢ 600 eller enligt
dimensionering.

Skréspikas till syll med 2 + 2 stycken
tradspik 100 - 3,4. Tillfdlliga
stomstrdvor for betryggande
vindavstyrning av regelstommen
spikas med dubbelhuvad spik

100 - 3,7.

® syl

Hyvlat konstruktionsvirke,
45 x 95—220.

Skarvar: varje dnde och varje
véggregel spikas med minst

2 stycken tradspik 100 — 3,4.
Inféstes enligt ritning.

® Hammarband

Hyvlat konstruktionsvirke,
45 x 95—220.

Krysskolvning: utférs enligt ritning
(till exempel 34 x 45 som spikas i
varje dnde och korsningspunkt med
2 stycken tradspik 100 — 3,4).

® Golvtra

Sldtspont 27 x 95—145, sort
G4-2 eller bittre, tickande bredd
85—135.

Spikas med 1 styck dyckert 75 —
2,8 i varje golvbjdlke eller golvregel,
alternativt specialgolvskruv léngd
cirka 60. Ytbehandling: elférzinkat,
fosfaterat.

@® Innerviggspanel
Profilhyvlat, 15 x 70— 120,
sort G4-1 eller béttre.

Spikas med 1 styck dyckert

50 - 2,0 varje regel, alternativt
panelskruv ldngd cirka 34 — 45.
Ytbehandling: elférzinkat,
fosfaterat.

& Spikregel
Hyvlat, 34 x 45—70, sort G4-3
eller béttre.

Varje dnde och varje korsnings-
punkt spikas med trddspik

100 - 3,4 som slds i snett, alter-
nativt trdskruv Idngd minst 80.
Ytbehandling: zink/nickel C4,
rostfritt, rostfritt/syrafast,
varmférzinkat.

& Foder
Finsdgad yta, 22 x 120— 145,
sort G4-2 eller bittre, gran.

Varmférzinkad panelspik

75 - 2,8, alternativt panelskruv
Iéngd 75. Ytbehandling: zink/nickel
C4, rostfritt, rostfritt/syrafast,
varmférzinkat.

@ Knutbrida
Finsdgad yta, 22 x 120 — 145,
sort G4-2 eller bittre, gran.

Skarvar: varje dnde och varje
véggregel spikas med minst

2 stycken trddspik 100 — 3,4.
Infdstes enligt ritning.

® Golvbjilke

Hyvlat konstruktionsvirke,
45 x 220, ¢ 600 eller enligt
dimensionering.

Upplag: skrdspikas till syllen

med rostfri tradspik 125 — 4,0.
Skarvar: utférs enligt ritning med
till exempel spikningspldtar och
ankarspik, alternativt ankarskruv.

Spikas till viggreglar med varm-
férzinkad panelspik 75 — 2,8,
alternativt trdskruv Idngd cirka
75. Knutbrddorna spikas ihop med
varmférzinkad dyckert

60 - 2,3, c 150, alternativt
panelskruv Idngd cirka 48, ¢ 200.
Ytbehandling: zink/nickel C4,
rostfritt, rostfritt/syrafast,
varmférzinkat.

& Ytterpanel
Finsdgad yta, 22 x 95—145,
sort G4-2 eller bittre, gran.

Spikas eller skruvas cirka 30 frdn
underkant med centrumavstdnd
hégst 600. Spikas med varmfér-
zinkad panelspik 55 - 2,8, alter-
nativt panelskruv ldngd 48 — 60.
Ytbehandling: zink/nickel C4,
rostfritt, rostfritt/syrafast,
varmférzinkat.

& Underlagstak
Underlagsspont, 17 x 95,
sort G4-2 — G4-3, gran,
tdckande bredd 85.

Spikas med 2 stycken varm-
férzinkade tradspik 60 — 2,3
i varje takstol.

& Strolakt
Ségat, 25 x 25, sort G4-3.

Spikas ¢ 250 med varmférzinkad
trddspik 40 — 1,7, alternativt
tréskruv ldngd cirka 37.
Ytbehandling: zink/nickel C4,
rostfritt, rostfritt/syrafast,
varmférzinkat.

é® Barlakt
Ségat, 25 x 38, sort G4-2.

Spikas med 1 styck varmfér-
zinkad trédspik 75 — 2,8 i varje
korsningspunkt, alternativt
tréskruv ldngd cirka 70.
Ytbehandling: zink/nickel C4,
rostfritt, rostfritt/syrafast,
varmférzinkat.

& Underlagspapp
Spikas med varmférzinkad pappspik
20-28.

& Vaggskiva

Utvéndiga gipsskivor: gipsskruv,
léngd cirka 30. Ytbehandling:
zink/nickel C4, rostfritt,
rostfritt/syrafast, varmférzinkat.

& Nockpanna
Férankras med rostfri tradspik
100 - 3,4 eller 125 - 4,0,
alternativt specialskruv léngd
85 — 100. Ytbehandling:
zink/nickel C4, rostfritt,
rostfritt/syrafast.

€0 Nedre och

yttre pannrad
Férankras med rostfri trddspik
100 - 3,4 eller rostfri kamspik
75 — 3,1, alternativt specialskruv
léngd cirka 75. Ytbehandling:
rostfritt, rostfritt/syrafast.

Val av réatt spik vid trabyggande
Antal spik per kvadratmeter eller antal spik per I[6pmeter (exklusive spill)

Tabellen &r generell. Ytbehandling, spikdimension med mera kan variera ndgot mellan olika
spiktillverkare. Kontrollera spiktillverkarens anvisningar. Vid motstridiga uppgifter géller
spiktillverkarens anvisningar fore tabellen nedan.

Tjocklek och material Vanligt Spiktyp och Maximalt centrum- Spik- Ovrigt
som spikas i trastomme | férekommande | dimension avstand mellan spikar atgang
ytbehandling (st./m?)

Invéndigt

Golv: Golvbjélkar c 600

Skivor ska spikas med
Kamspik hogst 300 i falt och hogst

s L - 6
22 Golvspanskiva | Elforzinkad 60 - 2.8 150 vid fog langs alla ca. 25
regelunderstédda kanter.
Huggen 150 langs gipsskivans . .
L _— . . HUPSSRN Spikradavstand
6 -
13 Golvgipsskiva Elforzinkad gipsspik kanter och i gipsskivans 20 - 22 hagst 600.7

35-24 mitt 200. ”

14 Golvbrada Varmférzinkad 7 SDgC_k;r’E) 400 ca. 25 ;grifggjfsif?éz;\;:z;el)

20-22 Golvbrada Varmférzinkad ” é)oyc_k;rg 600 ca. 15 zgréfgéziiif;?j;r\;iig;i)

25 Golvbrada Varmforzinkad 7 t%/c_ke;rg 600 ca. 15 ;gf?ﬂ;ﬁs iffé?j;r\slgggi)

30 Golvbrada Varmférzinkad 7 7DSyc_k<;rg 600 ca. 15 Sgréfgézissif;z;r\;;g;el)

Vagg och tak

T neraca | Vermiorankad? | ST | 600 @17 | e panevituppestinng,

21 Invéandig panelbrada | Varmférzinkad 7 SDS/C_k;I:tO 600 ca. 17 ﬁggr;;l(ealc\il;pijkp;?;ttsn?;g.
. 5

12 List :;?szlrgkaguifor- 3D0yc_kﬁr; 400 < .

zinkad, vatlackerad

Spikradavstand hégst 450
for 900 skivbredd och
hogst 600 for skivbredd
1200."

Spikradavstand hogst 450
for 900 skivbredd och

Huggen 150 langs gipsskivans
Elférzinkad © gipsspik kanter och i gipsskivans 20 -22
35-24 mitt 200."

13 Normal gipsskiva,
1 lager

13 el sk, Huggen 150 langs gipsskivans

. o 22 S B
2ljager Elforzinkad gipsspik ka_nter och1 i gipsskivans 20 - 22 Hogst 60DIfor skivbredd
50-24 mitt 200." h
1200."
. - Kamspik 150 langs skivans kanter Spikradavstand
- 6 -
11 0SB-skiva Elforzinkad 35-23 | ochiskivans mitt 300.7 | 20722 | hogst 600. "
12 Spanskiva/ - 5 Dy 100.Ian.gs skwaﬁs Ll Spikradavstand
. Elférzinkad huggen och i skivans mitt 30-32 - B
plywoodskiva 3520 150 - 200, hogst 600.
19 Spanskiva/ - 6 Dyckert 100.Ianlgs skwaﬁs kanter Spikradavstand
) Elférzinkad huggen och i skivans mitt 30-32 - .
plywoodskiva 5020 150 - 2001 hégst 600.
. . Dyckert 75 - 100 langs skivans . .
19 Eg;db/::g:;hard Elforzinkad © huggen kanter och i skivans mitt 38 -40 ﬁglksrtac‘lsac;/gt??d
40-2,0 | 175-200." & :
22 Glespanel Varmfdrzinkad 7 ;I';azjsgﬂ; 4003 7-11 2 spik i varje stodpunkt.
28 Glespanel Varmforzinkad 7 ;I';aisgﬂ; 400 7-11 2 spik i varje stodpunkt.
Utvéndigt
Altan och staket
N Rostfri syrafast Kamspik ca.
22 Trallakt (A2) ® 60 - 23 400 47/24
R Rostfri syrafast Kamspik ca.
28 Trallakt (A4) ® 7531 600 35/17
34 Trallskt ?Xit)f;: syrafast 12"0”“_”3'" , | 600-800 ¥ P
VAo zinkadi2) Tradspik 2 spik i varje korsnings-
22 Staketbrada rostfri syrafast 75-28 @ 0= | pUh
(A4) ® Panelspik 58 st./m | Antal spik raknat pa
55-128 2 tvarreglar.
Tradspik
— Rostfri syrafast 100 - 3,4 ca.
34 Overliggare (A4)® Kamspik 400 4 st./m
75-31
Véagg
- Tradspik ca.
7 _ 5)
45 Regelverk Varmforzinkad 100 - 3.4 6 st./m
Pappspik 150 e @fpesldvems ?grlg‘(a)%a\slliit\fgrdeg(d)%scthélso
R . o I B
9 Utvandig gipsskiva | Varmforzinkad 25-25 I;?i?ttezrgocr:)| gipsskivans 20 - 22 hagst 600 for skivbredd
. 1200."
28 Spikregel for ut- . 7 Tradspik 2 spik i varje
vandig panelbrada Varmforzinkad 75-2,8 600 a9 korsningspunkt. >
34 Spikregel for ut- - » Tradspik 2 spik i varje
vandig panelbrada VT ST 2 100 - 3,4 600 9 korsningspunkt.
o Varmférzinkad 7, Panelspik For spikregel > 28
22 Utvandig . 48 - 2,8
b rostfri syrafast : - ca. 35 P
panelbrada (A4) Panelspik For spikregel > 34
55-2,8
Varmférzinkad 7, s?)nilszpﬂg For spikregel > 28
22 Lockbrada rostfri syrafast ¢ - ca. 35 P
(A4) ® Panelspik For spikregel > 34
75-2,8
Varmforzinkad 7, E%nilszpﬂg For spikregel > 28
22 Locklakt rostfri syrafast . - ca. 15 P
(A4)® Panelspik For spikregel > 34
75-2,8
Varmférzinkad 7, Panelspik 600 ca. Fasts till vaggstomme
22 Knutbrada rostfri syrafast 75=2 3ist./mi{|Smed|panelspik:
(Ad) Dyckert 150 ca. Knutbradorna spikas ihop
60 - 2,3 8 st./m med dyckert.
Varmforzinkad 7, )
22 Foder rostfri syrafast sasnelszp ”g ca. 30
(A4)® o
Tak
17 Underlagsspont Varmforzinkad 7 ST?(ES;”(S - 15-20| 4
20 Underlagsspont Varmférzinkad 7 ‘;I'(r)a(isgllé 15-20 | ¥
23 Underlagsspont Varmforzinkad 7 Tradspik - 15-20 | 4
75-2,8
Underlagspapp Varmférzinkad 7 ZP?)pEsglg - ca. 30 2)
25 Strolakt Varmforzinkad ” é'll'(r)a(js?l; 250 ca. 10
- . Tradspik 1 spik i varje
7) —
25 Barlakt Varmforzinkad 7528 310 - 375 ca. 20 oriraEmu
45 Fribérande . - Tradspik G
barlskt Varmforzinkad 100 - 3.4 310 - 375 ca. 20 2 spik i varje stédpunkt.
45 Nockplanka Varmforzinkad 7 1'Iér§d_sp‘|1k0 1200 ;ast /m 2 spik i varje takstol.
Tradspik
Nedre och yttre Rostfri syrafast 100-34 | a2 2
pannrad (A4)® Kamspik '
75 -31
Rostfri syrafast Tradspik ca. 2
Nockpanna (A4 100 - 3,4 3st./m
Brzi 7
22 Inbradning Varmforzmkad ! Panelspik
. rostfri syrafast - 15 -20
av taksprang (Ad) 55-2,8
Tradspik
. Rostfri syrafast 60 -2,3 ca.
22 Vattbrada (A4) ® Kamspik 200 6 st./m
50-23
22 Vindskiva Varmforzinkad 7 Tradspik 150 ca. Ihopspikas sicksackvis
75-2,8 8 st./m i

Enligt spiktillverkarens anvisningar. Olika centrumavstand runt kanter och i mittenrader.
Krav pa stomstabilisering eller brandkrav kan férekomma, vilket medfér tatare centrumavstand och eventuellt flera lager skivor.

Infastning enligt spiktillverkarens anvisningar.

~

w

Centrumavstandet kan skilja, s& beakta kraven pa sakerhet mot genomtrampning och pa brandskydd.
Centrumavstandet for glespanel som underlag for gipsskivor i tak far inte 6verstiga 400 mm i fuktiga eller ouppvarmda lokaler.

Underlagsspont som &r bredare dn 95 ska dubbelspikas.

Infastes enligt ritning.

Elférzinkad = minst 5 um (mymeter) skikttjocklek.

Varmfoérzinkad = minst 50 um (mymeter) skikttjocklek vilket motsvarar korrosivitetsklass C4.
Rostfri syrafast (A4) vilket motsvarar korrosivitetsklass C5-M.
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