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1. ALLMANNA
SAKERHETSANVISNINGAR

Var alltid mycket forsiktig nidr du anvénder
motordrivna verktyg. Bekanta dig med det
motordrivna verktyget och dess funktion. Las
bruksanvisningen noggrant. Satt alltid sdker-
heten framst ndr du arbetar med motordrivet
verktyg.

Anslut maskinen endast till stromkélla med
samma mérkdata som maskinen.

Anvind alltid skyddsglasdgon, andnings-
skydd, horselskydd och skyddsskor nir du
arbetar med maskinen.

Bir inte 10st sittande kldder eller smycken nér
du arbetar med maskinen.

Det &r mycket viktigt att arbetsmiljon &r
sdker. Forsdkra dig om att omradet runt
maskinen alltid &r fritt fran damm, smuts och
annat skrép.

Koppla bort maskinen fran stromkéllan nér
du byter verktyg (borr, stimborr, dverfrisar,
hyvelhuvud, klingor, knivar) eller utfér andra
justeringar eller reparationer.
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» Forsékra dig om att alla maskinskydd alltid &r
pa plats och fungerar korrekt.

« Strick dig aldrig 6ver bordet ndr maskinen ar
startad. Det ar mycket farligt!

* Forsdkra dig om att klingor, knivar och skér
alltid &r skarpa och korrekt installerade.

» Ldmna inte maskinen obevakad nér den 4r i
drift.

» Arbeta sdkert! Anvind inte receptbelagd
medicin eller andra droger som kan paverka
ditt omdome nér du anvdnder maskinen.

* Anvind alltid paskjutare och materialstod nér
du for arbetsstycket genom maskinen.

 Forsdkra dig om att alla verktyg som har
anvints for justering av maskinen tas bort
innan du startar maskinen igen.

 Forsdkra dig om att alla personer i lokalen
star pa sidkert avstdnd frdn maskinen nédr
denna ér i drift.

2. SARSKILDA
SAKERHETSANVISNINGAR

Precis som for alla typer av motordrivna verk-

tyg och maskiner dr det mycket viktigt att

du foljer alla sékerhetsanvisningar. Var alltid
mycket forsiktig ndr du anvdnder maskinen

(det &r alltid forknippat med risk att anvédnda

verktyg och maskiner). Ta hjélp av och/eller

fraga behorig yrkesperson om du inte sjélv ar
bekant med hur ett 6verfrasbord fungerar.

» Forsdkra dig om att Overfrdsen &r korrekt
installerad innan du startar maskinen.

» For aldrig arbetsstycket genom maskinen
endast med handen. Anvind alltid snabb-
spannare for att sitta fast arbetsstycket vid
kapning.

 Bir inte smycken eller 10st sittande klader nér
du anvinder denna maskin.

* Vi rekommenderar att du anvénder skydds-
glasdgon och andningsskydd nir du arbetar
med maskinen. Skydda dig pa lampligt sétt
nér du anvander denna maskin (vissa typer av
sdgspan kan vara farliga for lungorna).

e Mata alltid arbetsstycket sa att det moter
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overfrisen pa den sida dir denna roterar mot
arbetsstycket (motfrdsning). Om du matar at
samma hall som overfriasen roterar (medfras-
ning) matas arbetsstycket automatiskt fram
av overfrisen.

Inspektera arbetsstycket innan du bearbetar
det. Forsdkra dig om att det dr fritt fran spi-
kar, nitar, nubb, kvistar och andra foremal
som kan skada dverfréisen.

Pressa inte in arbetsstycket i maskinen om
det inte gar latt att mata fram det (maskinen
kan skadas). Hall ordentligt i arbetsstycket
och mata det sakta och forsiktigt genom
maskinen samtidigt som du héller det mot
anhallet.

Forsékra dig om att spindeln har korrekt rota-
tionsriktning.

Forsékra dig om att det inte star ndgon person
framfor maskinen nér denna ar i drift.
Tekniska problem sténg alltid av maskinen
och koppla bort den fran stromkélla innan du
undersoker eventuella problem.

For aldrig arbetsstycket bakat under bearbet-
ning. Stoppa dverfrasen innan du for arbets-
stycket bakat.

Forsékra dig om att alla skér alltid 4r skarpa
och rena.

A

3. EGENSKAPER

Viktigt: Sékerhetsanvisningarna
ovan kan inte omfatta alla tdnkbara
risker, eftersom alla verkstiader ser
olika ut. Satt alltid sdkerheten forst!

Maskinbord

StorleK.....oovvvviiiiiiiinee cm| 81x61x3,5
(LxBxT)

Geringsspar (aluminium)..cm| 81 (ldngd)

T-spar (aluminium) ........... cm| 30(ldngd)

Bordsinsats..........cc.ccue... cm|  23x30,5

Anhall

Storlek....ccoooveieeiiiiien. cm| 45,7x15%2,5
(LxHX*T)

L-profil (aluminium)......... cm|10x10%84 (Iingd)

SpPANStos ...oveververieriirieeinns cm|  6,5-7,62

Skydd ..o Fluorescerande
plastplatta

Geringsspar (aluminium)..cm| 45,7 (langd)

Anhall........ccccooiiiin. cml 45,7 (langd)
Stativ

Material........ccccoevevierenenenenne Gjutjarn
HOjd o cm 86,4

Tillbehor: Fyra gummifotter

4. FYSISKA EGENSKAPER

1. Geringsspar (aluminium)
2. Anhall

3. Spénstos

4. Skydd

5. T-spér (aluminium)

6. Styrstift

7. Gummifotter

8. Geringsspar (aluminium)
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9. Bordsinsats
10. Maskinbord

5. MONTERING OCH
INSTALLATION

Se listan nedan innan du monterar stativet.
Stativet levereras med foljande komponenter
och utrustning.

Kort vinkeljérn: 2 st.
Kortare vinkeljédrn: 2 st.
Langt vinkeljérn: 2 st.
Langre vinkeljérn: 2 st.
Skruv (M8 x 12) med rund skalle: 32 st.
Sexkantmutter (M8): 32 st.
Planbricka (8 mm): 32 st.
Sexkantskruv (M6 x 16): 4 st.
Planbricka: 4 st.
Gummifotter: 4 st.
5.1 Stativ

Ta ut de tva korta och de tva langa vinkeljarnen
fran ladan och lagg dem pa golvet. Ta fram
de fyra benen och fast dem (upp och ned) pa
de fyra vinkeljdrnen med muttrar och skruvar
(M6x12). Dra at med handkraft (se bild 1).

Bild 1
Sitta fast benen pa vinkeljédrnen

Montera dérefter de tva andra langa och korta
vinkeljarnen pa benen med skruvar och mutt-
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rar. Dra at med handkraft. Se bild 2.

Bild 2
Sétta fast mellanliggande vinkeljarn pa benen

Vind pa stativet sa att det star upp. Justera dér-
efter benen sa att bordet stér i vag. Avsluta med
att dra at skruvarna ordentligt.

5.2 Montera overfriasbordet pa stativet
Liagg oOverfrasbordet upp och ned (pa golvet
eller pa en biink). Overfrisbordet och de dvre
vinkeljarnen pé stativet har fyra hal for mon-
tering av Overfrdsbordet pa stativet. Placera
stativet upp och ned pa Overfridsbordet och
rikta in halen pa de bada delarna mot varandra.
Montera dérefter med medfdljande brickor och
muttrar (dra at med handkraft). Se bild 3.

Bild 3
Montera stativet pa overfrisbordet
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Ta ut de fyra gummifotterna ur paketet och sétt
en fot pa varje ben. Vind den fardigmonterade
enheten (stativ och Overfrasbord) sa att den
star upp.

5.3 Montera overfrisens basplatta pa
overfrisbordet
Nér du monterar en stor dverfréds ska handtaget
riktas 4t samma héll som den langa 6ppningen.
Overfrisens basplatta fungerar nu som borr-
jigg. Faststdll optimal position for dverfrisen
framfor basplattan. Ta med djupjusteringsvred,
djuplasningsreglage och brytarens placering i
berdkningen. Placera overfrasen (upp och ned)
i korrekt position under bordet. Mark ut korrekt
position (med hjilp av tejp) pa framkanten av
overfrisens basplatta.
Skruva dédrefter ur skruvarna frén basplat-
tan. Positionera basplattans oversida/framsida
(rikta in den efter stifthdlen). Halen ska vara
till hoger om Oppningen. Mirk framkant och
mitten pa plattan med tejp igen.
Centrera dverfrasens basplatta pa den ndrmaste
koniska kanten. Positionera dérefter fasthilen
langs de radiella linjerna. Hall basplattan pa
plats med tejp (tre till fyra tejpbitar runt ringen
bor ricka).
Klam dérefter fast de tva plattorna med skruv-
tvingar eller tritvingar.

Obs! Fjdderkrampor har inte tillrack-
A lig fastspidnningskraft (delarna kan

lossna om du anvénder endast dessa).
Borra hél genom den nya plattan (anvénd borr
med samma diameter som halen i dverfrésens
basplatta).

Obs! Bist resultat far du om du bor-

rar dessa hal i en pelarborrmaskin

(hélen blir rakt borrade).

Viktigt: Kldm fast en trébit pa fram-
kant av pa overfrasplattan sa att
denna inte flisas sonder vid borrning.

Ta bort fjaderkramporna och forsdnk dérefter
halen pa samma sétt som halen i dverfrasens
basplatta dr forsdnkta. Bést resultat far du om
du forsanker med enskérig forsdnkare pa lagt
varvtal i pelarborrmaskin.

Montera slutligen basplattan pa overfrasen. Om
skruvarna som levererades med dverfrisen inte
ar tillrdackligt langa koper du ldngre pé jarnhan-
del eller byggvaruhus.
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1. GENERELLE
SIKKERHETSINSTRUKSER

Det skal utvises stor forsiktighet ved bruk av
alle kraftdrevne verktey. Gjor deg kjent med
verktayet og betjeningen av det. Les gjennom
instruksjonsboken og praktiser sikker bruk til
enhver tid.

Koble maskinen kun til den passende og spe-
sifikke kraftkilden.

Bruk alltid vernebriller, stovmaske, hersel-
vern og vernesko nar du betjener maskinen.
Ikke gd med lostsittende kler eller smykker
nér du skal betjene maskinen.

Sikre omgivelser er viktig. Hold omradet fritt
for stov, skitt og andre avfallsmaterialer i
umiddelbar nerhet av maskinen.

Koble fra kraftkilden nar du skal bytte bore-
bits, hulmeisler, fresestal, kuttehoder, blader,
kniver eller utfore andre justeringer eller
reparasjonsarbeider.

Serg for at verneinnretningene alltid er pa
plass og fungerer som de skal.

Strekk deg aldri over bordet nar verktoyet er
i bruk. Det er farlig.
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» Serg for at blader, kniver og stal alltid er
skarpe og riktig justert.

* Forlat aldri et verktey uten tilsyn nér det er i
bruk.

» Vear arvaken! Ikke bruk reseptbelagte eller
andre legemidler som kan pavirke funksjon-
sevnen eller vurderingsevnen din for sikker
bruk av maskinen.

* Bruk alltid skyvestokker og nedtrykkere/
sidetrykkere for 4 mate arbeidsstykket trygt
gjennom maskinen.

» Pase alltid at eventuelle justeringsverktoy
fjernes for maskinen tas i bruk.

* Hold tilskuere pa trygg avstand mens maski-
nen er i bruk.

2. SPESIFIKKE
SIKKERHETSINSTRUKSER

Som for alle kraftdrevne verktoy og maskiner
ma man ivareta beherig sikkerhet og arvaken-
het. Det er en viss fare forbundet med bruk av
alle verktoy og maskiner, sa ver ekstra arvaken
hver gang du bruker verkteyet. Hvis du ikke er
kjent med hvordan et fresebord betjenes, ma du
innhente rad og/eller veiledning fra kvalifisert
personale.
 Kontroller at fresen er forsvarlig montert for
du starter maskinen for & ivareta sikker bruk.
* Bruk den aldri «handholdt». Ikke bruk hende-
ne til 4 stette eller fore arbeidsstykket. Bruk
alltid spennklemme til & feste arbeidsstykket
med ved fresing.
« Ikke ga med smykker eller lostsittende klaer
ved bruk av denne maskinen.
Vernebriller og stovmaske anbefales pa det
sterkeste ndr du skal arbeide med maskinen.
En del fresespon kan vere skadelig for lunge-
ne. Utvis forsiktighet ved bruk av maskinen.
Mat alltid arbeidsstykket til fresestalet mot
rotasjonsretningen.
Undersek arbeidsstykkene. Forsikre deg om at
de er frie for spiker, kramper, stifter, knaster og
andre gjenstander som kan skade fresestélet.
« Ikke kil fast eller forsek & tvinge arbeids-

.
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stykket inn i maskinen under bruk. Dette kan
pafere maskinen skade. Mat inn arbeidsstyk-
ket med et bestemt grep, sakte og ubesveret,
og hold arbeidsstykket mot anlegget.
Kontroller at spindelen roterer i riktig ret-
ning.

Ikke la noen sta foran maskinen mens den er
i bruk.

Tekniske vansker. Eventuelle problemer som
matte oppstd ma undersekes nar maskinen er
slatt AV og koblet fra kraftkilden.

Trekk aldri arbeidsstykket tilbake under
fresing. Stopp fresestdlet for du trekker
arbeidsstykket tilbake.

Serg for at fresestalene alltid er skarpe og
rene.

Viktig: Sikkerhetsinstruksene oven-
A for er ikke nedvendigvis fullstendige,
ettersom omgivelsene er forskjellige
pa de enkelte verkstedene. Ivareta

alltid sikkerheten forst, ettersom den
bererer arbeidsforholdene dine.

3. EGENSKAPER

Bordtopp
Starrelse .......ccoeeeeieennn. cm| 81 langt
........................................... cm| 61 bredt
........................................... cm 3,5 tykk
Skjeerspor i aluminium......cm 81 langt
T-spor i aluminium............ cm| 30 langt
Bordinnlegg.........c.ccceeee. cm| 23x30,5
Anlegg
Starrelse .......ccovveeeieennnn. cm| 45,7 langt
15 hoyt
2,5 tykt
10x10%84 langt
AvSUZSSLUSS ..o cm| 6,5t 7,62
VeIM ..ot Fluorescerende
plastplate

Skjeerspor i aluminium......cm| 45,7 langt
Paklebet linjal ................... cm| 45,7 langt

Stativ
Laget av.....cccocvviiiiiiiiinnis Stepejern
Hoyde....ccooeeiciiiee cm 86,4

Inkluderer: 4 skansomme gummifotter

4. FYSISKE EGENSKAPER

. Skjeerspor i aluminium
. Paklebet linjal

. Avsugsstuss

Vern

. T-spor i aluminium

. Styrepinne

. Gummifotter

. Skjeerspor i aluminium
. Bordinnlegg

0. Bordtopp
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5. SAMMENSTILLING OG
MONTERING

Se pa listen nedenfor for du setter sammen
stativet Stativet leveres med folgende deler og
monteringsmateriell.

Kort vinkeljern: 2 stk.
Kortere vinkeljern: 2 stk.
Langt vinkeljern: 2 stk.
Lengre vinkeljern: 2 stk.
Rundhodet bolt M8 x 12: 32 stk.
Sekskantmutter M8: 32 stk.
Underlagsskive 8: 32 stk.
Sekskantbolt M6 x 16: 4 stk.
Underlagsskive: 4 stk.
Gummifotter: 4 stk.
5.1 Stativ

Ta de to korte og de to lengre vinkeljernene ut
av esken og legg dem pa gulvet. Hold de fire
bena opp ned og fest dem til de fire vinkel-
jernene med mutre og bolter i dimensjonen
M6x12. (Trekk dem til med fingrene.) Se
Figur. 1.

Figur. 1
Feste bena til vinkeljernene

Monter sa de to andre lengre og de korte vin-
keljernene pa bena ved hjelp av mutrene og
boltene (trekk til med fingrene). Se Figur. 2.
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Figur. 2
Feste de midtre vinkeljernene til bena

Snu bordet opp og juster bena slik at de flukter.
Trekk alle bolter godt til.

5.2 Montere fresebordet pa stativet

Snu fresebordet opp ned pa gulvet eller benken.
Fresebordet og de overste av stativets vinkel-
jern har 4 hull for montering av fresebordet pa
stativet. Plasser stativet opp ned pa fresebordet
slik at hullene er pé linje og monter det deret-
ter ved hjelp av de medfolgende boltene og
underlagsskivene (trekk til med fingrene). Se
Figur. 3.

Figur. 3
Montere stativet pa fresebordet
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Ta de 4 gummifoettene ut av pakken og fest én
fot pa hvert ben. Snu stativet opp, sa er frese-
bordet montert pé stativet.

5.3 Montere fresens bunnplate pa frese-
bordet
Nar du skal montere en stor fres, ma hénd-
takene passe i samme retning som den lange
apningen. Fresens naverende bunnplate vil
fungere som borejigg. Du ber imidlertid bes-
temme den optimale plasseringen av fresen
for bunnplaten. Husk & ta hensyn til dybde-
justeringsknotter, dybdelashendler/-knotter og
plasseringen av bryteren. Plasser fresen i riktig
posisjon opp ned pa bordets underside. Marker
sa fremre kant pa fresens fundamentplate med
teip for & fastsla posisjonen.
Skru deretter ut skruene fra bunnplaten. Finn
frem til bunnplatens topp/front ved a folge
posisjonen til feringstapphullene. Hullene vil
vere til hoyre for dpningen. Marker front og
senter med teip igjen som en referanse.
Sentrer fresens bunnplate pad den narmeste
konsentriske kammen. Plasser deretter mon-
teringshullene langs de radielle linjene. Hold
bunnplaten pa plass med teip. (3 til 4 teipbiter
plassert rundt ringen ber veere tilstrekkelig.)
Spenn sé de 2 platene sammen med skrutvinger
eller tretvinger.

Merk: Fjertvinger vil ikke gi nok
A spennkraft slik at delene kan komme
ut av stilling.
Bor gjennom det nye fundamentet med en
drillbit som passer til dimensjonen pé hullene i
fresens bunnplate.

A
A

Etter & ha fjernet tvingene forsenker du hul-
lene slik som pa fresens egen bunnplate. For &
oppna best mulig resultat anbefaler via 1-skjaers
forsenker pa lav hastighet og seyleboremaskin,
hvis en slik er tilgjengelig.

Monter til slutt bunnplaten pa fresen. Hvis
skruene som fulgte med fresen ikke er lange
nok, far du kjept lengre skruer i en jernvarehan-
del eller byggevaresenter i naerheten.

Merk: Utfor denne arbeidsoperasjo-
nen med en seyleboremaskin, hvis en
slik er tilgjengelig, for at hullene skal
bli vinkelrette.

Viktig: Et trestykke ber spennes fast
til fronten av fresens plate under hele
boringen for & unnga at platen splin-
tres.
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1. YLEISET
TURVALLISUUSOHJEET

Kaikkien séhkotyokalujen kdytdssd on oltava
ddrimmadisen varovainen. Tutustu tydkaluun,
perehdy sen toimintoihin, lue kéyttGopas huo-
lellisesti ja noudata aina turvallisia tydsken-
telytapoja.

» Koneen saa yhdistdd vain sen vaatimukset
tayttdvadn ja kdyttoon sopivaan virtaldhtee-
seen.

Kaéyté aina suojalaseja, hengityksensuojainta,
kuulonsuojainta ja turvajalkineita, kun kaytat
konetta.

Alid kiyti viljid vaatetusta tai riippuvia
koruja, kun kéytit konetta.

TyS6ympdriston turvallisuus on tirkedd. Pidd
koneen ldhialue puhtaana polystd, liasta ja
roskista.

Irrota kone virtaldhteesté, kun vaihdat poran-,
taltan-, jyrsin- tai muun terdn tai sdddét tai
korjaat konetta.

Pid4 kaikki suojukset aina paikoillaan ja var-
mista, ettd ne toimivat oikein

+ Al4 koskaan kumarru pdydin péille tai kuro-
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ta sen yli, kun tyokalu on kéynnissd. Se on

vaarallista.

Pidd kaikki terdt ja kérjet aina terdvind ja

oikein suunnattuna.

Ald koskaaN poistu koneelta, kun se on

kdynnissa.

* Ole tarkkana! &la kéytd konetta, mikali olet
ottanut ladkkeitd tai pdihteitd, jotka voivat
vaikuttaa kykyysi arvioida toimenpiteiden
vaarallisuutta tai kéyttdd konetta turvallisesti.

» Kéytd aina tydntimid ja paininkampoja tyo-

kappaleen syottdmiseen turvallisella tavalla.

Varmista aina ennen koneen kayttdmista,

ettd kaikki sddtdmiseen kéytetyt tyokalut on

otettu pois.

* Pidd sivulliset aina turvallisen etdisyyden
padssd kdynnissé olevasta koneesta.

.

2. ERITYISET
TURVALLISUUSOHJEET

Tama kone vaatii kéyttdjaltd kaikkien sahkoty-
Okalujen ja -koneiden tapaan tdyttd tarkkaa-
vaisuutta ja turvallisia toimintatapoja. Kaikkien
tydkalujen ja koneiden kayttoon liittyy vaaroja,
joten niiden kanssa on toimittava harkitusti
joka hetki. Mikéli et tunne jyrsinpdydin toi-
mintatapoja, Kysy ensin neuvoa ja/tai ohjeita
asiantuntevalta henkil6lta.

» Varmista, ettd jyrsin on asennettu oikein,
ennen kuin kdynnistit sen.

Al koskaan suorita tehtévid *vapaalla kidel-
14>, Ala kiyti kisidsi tyokappaleen tukemi-
seen tai ohjaamiseen. Kiinnitd tydkappale
tyOdstdmisen ajaksi aina puristimen avulla.
Ali kiyti koruja tai viljid vaatteita, kun kiy-
tdt titd konetta.

Suosittelemme ehdottomasti suojalasien ja
hengityksensuojaimen kayttdmistd tdméin
koneen yhteydessd. Tietyt puupdlyt voivat
olla haitallisia: ota se huomioon koneen kay-
tossd.

Syotd tyokappale jyrsinterdlle aina pyori-
missuuntaa vastaan.

* Tarkasta tyokappaleet. Varmista, ettei niissa
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ole nauloja, niittejé, nastoja, oksia tai muita
esineitd, jotka voivat vaurioittaa jyrsinterda.
Al paina tai pakota tydkappaletta koneeseen
tehtdvén aikana. Se voi vaurioittaa konetta.
Syotd tyokappale vastetta pitkin vakaalla
otteella, hitaasti ja kéttd jannittamatta.
Varmista, ettd kara pydrii oikeaan suuntaan.
Alid anna kenenkiin olla koneen edessi
tehtdvén aikana.

Tekniset ongelmat Mikali havaitset koneessa
teknisen ongelman, sammuta kone ja kytke
se irti virtaldhteestd, ennen kuin syvennyt
ongelman ratkaisemiseen.

Ald koskaan vedd tyokappaletta taaksepiin
tehtdvian aikana. Pysdytd kone ennen kuin
vedit tydkappaleen takaisin.

Pid4 terdt AINA terdvind ja puhtaina.

A

Térkedd: Y14 olevat ohjeet eivit
kata kaikkia mahdollisia vaaroja,
silld jokainen tyOpaikka on erilainen.
Pidd ldhtokohtana aina oman tyo-
paikkasi turvallisuustekijoité.

3. OMINAISUUDET

Pituus 81
Leveys 61
. Paksuus 3.5
cm|  Pituus 81
...cm| Pituus 30
cm 23x30.5
Pituus 45.7
Korkeus 15
Paksuus 2.5
L-alumiini ........ccoocvevenenee. cm(l0x10 xpituus 84
Imuriliitdnta...................... cm|  6.5-7.62
SUOJUS. ..o Fluoresoiva
muovilevy
Alumiininen viisteura ....... cm| Pituus 45.7
Mitta-asteikko cm| Pituus 45.7
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Jalusta
Materiaali........ccooeeveeeneeennn... Valurauta
Korkeus.........cccoevvevveenennnn. cm 86.4

Tarvikkeet: 4 jélkid jattdmétontd kumitassua

4. KONEEN OSAT

1. Alumiininen viisteura
2. Mitta-asteikko

3. Imuriliitdnta

4. Suojus

5. Alumiininen T-ura

6. Ohjaustappi

7. Kumitassu

8. Alumiininen viisteura
9. Tyoalue

10. Poyta
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5. KOKOAMINEN JA ASENNUS

Tarkasta osat alla olevan luettelon mukaan
ennen jalustan kokoamista. Pakkauksessa tulee
olla seuraavat osat ja tarvikkeet:

Lyhyt kulmakannatin: 2 kpl
Lyhyempi kulmakannatin: 2 kpl
Pitkd kulmakannatin: 2 kpl
Pidempi kulmakannatin: 2 kpl
Pyéredkantainen pultti M8 x 12: 32 kpl
Kuusiomutteri M8: 32 kpl
Litted aluslevy 8: 32 kpl
Kuusikantainen pultti M6 x 16: 4 kpl
Litted aluslevy: 4 kpl
Kumitassu: 4 kpl

5.1 Jalustan kokoaminen

Ota kaksi lyhyttd ja kaksi pidempéé kulmakan-
natinta pakkauksesta ja aseta ne lattialle. Ota
nelja jalkaa pakkauksesta ja asenna ne kannat-
timiin M6 x 12 -muttereilla ja pulteilla, kiristd
sormin. Ks. kuva 1.

Kuva 1
Jalkojen kiinnittdminen kannattimiin

Asenna kaksi pidempaa ja kaksi lyhyttd kulma-
kannatinta muttereilla ja pulteilla, kiristd sor-
min. Ks. kuva 2.

11
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Kuva 2
Keskikannattimien kiinnittdminen jalkoihin

Kéanna jalusta oikein péin ja sddda jalkoja niin,
ettd ne ovat samassa asennossa. Kiristd kaikki
ruuvit hyvin.

5.2 Jyrsinpoyddn asentaminen jalusta-
an

Ota jyrsinpOytd ja aseta se vadrinpdin lattialle
tai tydtasolle. JyrsinpOydésséd ja jalustan yla-
kannattimissa on 4 reikéd, joilla poytd kiinnite-
téddn jalustaan. Sijoita jalusta vadrinpdin jyrsin-
pOydin paille niin, ettd reidt tulevat kohdak-
kain. Kiinnitd liitokset mukana toimitettujen
aluslevyjen ja pulttien avulla. Kiristd sormin.
Ks. kuva 3.

Kuva 3
Jalustan kiinnittdminen jyrsinpoytaan
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Ota 4 kumitassua pakkauksesta ja asenna ne
jalkoihin. Kéénni jalusta oikein pdin — jyrsin-
poytd on nyt asennettu jalustaan.

5.3 Jyrsimen pohjalevyn asentaminen
jyrsinpoytiin
Suuren jyrsimen kddensijojen tulee olla pitkdn
aukon kanssa samaan suuntaan. Nykyisen jyrsi-
men pohjalevy toimii porausmallina. Jyrsimen
paras sijoituskohta on kuitenkin médritettdva
ennen pohjalevyn kiinnittdmistd. Muista huo-
mioida sddtonuppien syvyys, vipujen ja nup-
pien syvyys sekd katkaisijan sijainti. Sijoita
jyrsin oikein kéddnteiseen asentoon pdydén
alle. Varmista sijoitus merkitsemélld jyrsimen
pohjan etureuna teipilla.
Ota sen jidlkeen pohjalevyn ruuvit pois.
Kohdista pohjalevyn yld-/etupuoli merkit-
semdlld aloitusreikien sijainti. Reiédt tulevat
aukon oikealle puolelle. Merkitse taas teipilld
levyn etu- ja keskikohta muistin tueksi.
Keskitd jyrsimen pohjalevy 1dhimpéén saman-
keskiseen kohouraan. Kohdista kiinnitysreiét
ympyrén linjojen mukaan. Pidd pohjalevy pai-
kallaan teipin avulla. (3 tai 4 palaa renkaan
ympérilld riittdnee).
Purista seuraavaksi levyt yhteen C-puristimilla
tai puulla.

Huomio! Jousipuristimien voima eri
riitd, vaan osat saattavat paastd liuku-
maan paikaltaan.
Poraa uuden pohjan ldpi terdlld, jonka koko
vastaa jyrsinpdydan pohjalevyn reikien kokoa.

Huomio! Suorita tehtdvd mahdol-
lisuuksien mukaan porakoneella,
jotta rei’istd tulee kohtisuoria.

Térkeai! Kiinnitd pala puuta jyrsin-
A levyn etuosaan reikien poraamisen
ajaksi, jotta levy ei sérdile.
Ota puristimet pois ja tee reikiin upotus samalla
tavalla kuin jyrsinpdyddn omassa pohjalevyssa.
Parhaaseen tulokseen pééset tekemalld upotuk-
sen hitaalla nopeudella porakoneeseen kiinnite-
tylld rihlajyrsimelld.
Asenna pohjalevy jyrsimeen. Jos jyrsimen
kanssa toimitetut ruuvit ovat liian lyhyitd, voit
hankkia pidemmait ruuvit alueesi rauta- tai tar-
vikekaupasta.

12
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1. GENERELLE
SIKKERHEDSANVISNINGER

Der skal udvises den sterste grad af forsig-

tighed ved betjening af alle slags elvaerkte;.

Kend dit elvaerktej, var fortrolig med dets

funktioner, laes brugsanvisningen igennem, og

anvend altid vaerktejet i overensstemmelse med
sikkerhedsanvisningerne.

* Tilslut kun din maskine til stremkilder der
overholder de anforte specifikationer.

* Ber altid beskyttelsesbriller, andedraets- og
herevarn samt sikkerhedssko nar du benytter
maskinen.

» Undgé at veere ifert losthengende teoj eller
smykker nar du benytter maskinen.

« Et sikkert milje er vigtigt. Hold omradet i
maskinens umiddelbare nerhed rent for stov,
snavs og andet affald.

* Afbryd stremforsyningen mens du skifter
bor, stemmebesninger, falsfraesere, profil-
hoveder, klinger eller knive eller foretager
justeringer eller reparationer.

* Serg altid for at sikkerhedsanordningerne er
pa plads og fungerer korrekt.

13
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» Rak aldrig hen over bordet mens vearktojet
karer. Det er farligt.

* Hold altid klinger, knive og borespidser

skarpe og korrekt sporet.

Forlad aldrig vaerktej uden opsyn mens det

korer.

Ver opmarksom! Brug ikke maskinen hvis

du tager medicin eller andre stoffer der kan

pavirke din demmekraft eller evne til at

betjene maskinen sikkert.

Benyt altid skubbestokke og holdeklodser til

at fore arbejdsemnet sikkert gennem maski-

nen.

Tjek altid at vaerktej der har varet benyttet

til justering, er blevet fjernet inden du bruger

maskinen.

Serg altid for at eventuelle andre tilstede-

vaerende opholder sig pé sikker afstand af

maskinen mens den kerer.

2. SPECIFIKKE
SIKKERHEDSANVISNINGER

Som for alle elektriske maskiner og varktej
skal sikkerhedsanvisninger og advarsler over-
holdes. Der er fare forbundet med brug af
alle maskiner og vearktej sa der skal udvises
forsigtighed hver eneste gang varktejet benyt-
tes. Hvis du ikke er fortrolig med brugen af et
freesebord, ber du indhente rad og/eller instruk-
tion fra en rutinerede handverker.

* Du skal af sikkerhedshensyn sikre dig at
fraeseren er blevet forsvarligt monteret, for du
starter maskinen.

Udfer aldrig arbejdsopgaver pd ”frihand”.
Brug ikke handerne til at stette eller styre
arbejdsemnet med. Brug altid hurtigspendere
til fiksering af arbejdsemnet mens der fraeses.
Ver ikke ikledt smykker eller lostsiddende
taj ved betjening af maskinen.

Det anbefales pa det kraftigste at beare
beskyttelsesbriller og andedraetsvaern ved
brug af maskinen. Visse former for savsmuld
kan vere skadeligt for lungerne; udvis forsig-
tighed ved brug af maskinen.
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For altid arbejdsemnet frem mod freser-
spidsen imod rotationsretningen.

Inspicer arbejdsemnerne. Tjek at der ikke er
som, klammer, merkesedler, knaster eller
andet der kan beskadige fraeserspidsen.

Lad vere med at forsege pa at kile eller
presse arbejdsemnet ind i maskinen med brug
af vold. Dette kan beskadige maskinen. For
arbejdsemnet langsom og roligt frem med
et fast greb, og hold arbejdsemnet ind mod
landet.

Du skal sikre dig at spindlen roterer den rig-
tige vej.

Der mé ikke befinde sig andre personer foran
maskinen mens den kerer.

Tekniske problemer. Uanset hvilke proble-
mer du evt. leber ind i, skal de undersoges
omhyggeligt med slukket maskine og stikket
trukket ud af stremforsyningen.

Du ma aldrig traekker arbejdsemnet baglaens
mens du fraeser. Stop fraeseren inden arbejd-
semnet traekkes baglaens.

Hold altid borespidserne skarpe og rene.

A

Vigtigt: Da forholdene er forskellige
for de forskellige verksteder kan
ovenstdende sikkerhedsanvisninger
aldrig vare fuldstendige.
Sikkerheden skal altid afstemmes
efter de individuelle arbejdsforhold.

3. EGENSKABER

Bordplade

Starrelse .....ooveeeeeeeeceenae. cm| Lengde 81
........................................... cm| Bredde 61
........................................... cm| Tykkelse 3.5
Aluminum geringsspor .....cm| Langde 81
Aluminum T-spor.............. cm| Langde 30
Bordindsats .........c.cccceeee. cm| 23x30.5
Land

SOTTelSe .o cm| Leengde 45.7
........................................... cm| Bredde 15
........................................... cm| Tykkelse 2.5

14

L-aluminum....................... cm Langde
10x10x 84
Stevudsug........cceeeeennennne cm| 6.5 til 7.62
Beskyttelsesanordning ........... Fluorescerende
plastikplade
Aluminum geringsspor .....cm| Lengde 45.7
Lineal, label ...........c........ cm| Langde 45.7
Gulvstativ
Udfort 1.eoeeeeeceieceee Stebejern
Hojde...ooveieieieeieene, cm 86.4

Medfolger: 4 beskyttende gummifedder

4. FYSISKE FUNKTIONER

. Aluminum geringsspor
. Lineal, label

. Stevudsug

. Beskyttelsesanordning
. Aluminum T-spor

. Styretap

. Gummifedder

. Aluminum geringsspor
9. Bordindsats

10. Bordplade

03N LA W~
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5. SAMLING OG MONTERING

Gennemga nedenstdende liste inden gulvstati-
vet samles. Gulvstativet leveres med folgende
dele og monteringsbeslag.

Kort vinkelbukket stiver: 2 stk.
Kortere vinkelbukket stiver: 2 stk.
Lang vinkelbukket stiver: 2 stk.
Lengere vinkelbukket stiver: 2 stk.
Rundhovedet bolt M8 x 12: 32 stk.
Sekskantet motrik M8: 32 stk.
Flad spandeskive 8: 32 stk.
Sekskantet matrik M6 x 16: 4 stk.
Flad spandeskive: 4 stk.
Gummifedder: 4 stk.

5.1 Samling af gulvstativ

Tag de to korte og de to langere stivere ud af
@sken, og leeg dem pé gulvet. Hold derefter de
fire ben med bunden i vejret, og fastger dem til
de fire stivere med M6 x 12 metrikker og bolte.
(Speend til med fingrene). Se Figur. 1.

Figur. 1
Fastgor benene til stiverne

Herefter monteres de to andre leengere og de to
korte stivere til benene med metrikker og bolte.
(Spand til med fingrene). Se Figur. 2.

15
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Figur. 2
Fastgor de midterste stivere til benene

Vend gulvstativet om, og juster benene sé de
sidder ens. Spand alle boltene godt til.

5.2 Montering af fraesebordet i gulvsta-
tivet
Leeg freesebordet med bunden i vejret pa gul-
vet eller et bord. Frasebordet og gulvstativets
overste stivere er forsynet med 4 huller til mon-
tering af fraesebordet pa gulvstativet. Anbring
gulvstativet med benene i vejret pa freesebordet
saledes at hullerne er ud for hinanden. Monter
det derefter med de medfelgende speendeskiver
og bolte. (Speand til med fingrene). Se Figur. 3.

Figur. 3
Montering af gulvstativet pa fraesebordet
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Tag de 4 gummifodder ud af @sken, og anbring
en pad hvert ben. Vend gulvstativet sa det
vender rigtigt. Freesebordet er nu monteret pa
gulvstativet.

5.3 Monting af fraeserens bundplade i
fraesebordet

Monteres der en stor fraser, skal héndta-
gene vende 1 samme retning som den lange
abning. Den géende freeseplade vil fungere som
borelare. Dog ber den optimale fraeseposition
fastlaegges inde fraesepladen monteres. Husk at
tage hejde for hvor langt justeringshandtag og
lasearm/-knop gér ned samt afbryderens place-
ring. Anbring freeseren i den egnede omvendte
position under bordet. Marker herefter med
tape pa forkanten af fraserens bundramme for
at verificere placeringen.

Fjern herefter skruerne fra frasepladen.
Lokaliser toppen/fronten af fraesepladen ved
hjelp af placeringen af hullerne til starttap-
pen. Hullerne vil vere til hejre for dbningen.
Marker igen med tape front og centrum pa
pladen som en hjelp.

Centrer fraesepladen pd den nermeste koncen-
triske kam. Anbring derefter monteringshul-
lerne langs radiallinjerne. Hold fraesepladen pa
plads med tape. (3 til 4 stykker rundt om ringen
burde veere tilstreekkelig).

16

Spend derefter de 2 plader sammen med skru-
etvinger eller traetvinger.

A

Bor gennem den nye bund med en borespids
der passer til sterrelsen af hullerne i frasep-
laden.

A
A

NB: Fjederklemmer vil ikke veare
tilstreekkelig steerke til at forhindre
delene i at forskubbe sig.

NB: Benyt, hvis du har en séddan, en
sojleboremaskine til dette for at fa
hullerne pa en lige linje.

Vigtigt: Der ber spaendes et stykke
tree fast til forsiden af freesepladen
mens man borer, for at undga at pla-
den splintrer.

Fjern skruetvingerne, og forsaenk hullerne sva-
rende til freeserens egen fraseplade. For at fa
det bedst mulige resultat anbefaler vi en enkelt-
skeers forsenker ved lav hastighed og gerne en
sojleboremaskine.

Til sidst monteres fraesepladen péd freseren.
Hvis de medfelgende skruer ikke er lange nok,
kan leengere skruer kebes hos en traelast eller i
et byggemarked.
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1. ULDISED OHUTUSJUHISED

Selle masinaga tootamisel tuleb olla darmiselt
tihelepanelik. Opi tundma oma masinat ja
sellel tehtavaid todoperatsioone, loe kasutu-
sjuhend téhelepanelikult 1dbi ja kasuta alati
ohutuid t66votteid.

+ Uhenda oma masin ainult sellele sobivasse
elektrivorku.

Masinaga tootamisel kasuta alati kaitseprille,
respiraatorit, kuulmiskaitseid ja kaitsekin-
daid.

Ara kanna masinaga to6tamisel avaraid rdi-
vaid voi ehteid.

Téhtis on ohutu tookeskkond. Hoia oma
masina vahetu {imbrus tolmust, mustusest ja
prahist puhas.

Lahuta masin elektrivorgust enne, kui hak-
kad masinasse kinnitama puuri, peitelpuuri,
tervik- vOi koostatavat freesi, freesitera voi
alustad masina seadistamist v3i remonti.
Hoia alati koik kaitsekatted oma kohtadel ja
kindlusta nende asjakohane toimimine.

Ara kunagi kummardu iile freesilaua, kui
frees tootab. See on viga ohtlik.

Kasuta ainult teravaid ja korralikult rihitud

17
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freesiteri, -nugasid ja -otsakuid.

« Ara kunagi jita tootavat masinat jireleval-

veta.

Ole tihelepanelik! Ara kasuta retsepti- voi

muid ravimeid, mis vdivad vdhendada su

vOimet masinat ohutult kasutada.

Kasuta alati toukeklotsi, et liikata toorikut

ohutult 1dbi masina.

* Enne masina kasutamist tee alati kindlaks,
kas koik masina seadistamiseks kasutatud
tooriistad on masinalt eemaldatud.

* Hoia masina tdotamise ajal kdorvalseisjad
masinast ohutus kauguses.

.

2. ERIOHUTUSJUHISED

Nagu koikide masinate puhul, tuleb ka free-
simisel véga ettevaatlik ja tdhelepanelik olla.
Iga masina voi tooriista kasutamisega vdivad
kaasneda ohud ja seetdttu ole oma masina
kasutamisel alati ettevaatlik. Kui sa ei tunne
freesilaual tootamise votteid, palu asjakohaseid
juhiseid kvalifitseeritud professionaalilt.
 Ohutuks tootamiseks tee enne t60 alustamist
kindlaks, kas masin on seadistatud ohutult.
+ Ara mitte kunagi kasuta tooriku “vabaki-
elist” suunamist. Ara kasuta oma kisi tooriku
toetamiseks voOi juhtimiseks. Kinnita t66-
deldav toorik alati kinnitusklambriga.
Ara kanna masinaga tootamisel ehteid voi
avaraid rdivaid.
Selle masinaga to6tamisel on kaitseprillid ja
respiraator viga soovitatavad. Mone puuliigi
tolm on su kopsudele véiga kahjulik; ole ette-
vaatlik selle masinaga to6tamisel.
Liikka alati toorikut freesi poorlemise vas-
tassuunas.
Kontrolli oma toorikud iile. Veendu, et nen-
des ei oleks naelu, klambreid, tihvte, oksa-
kohti vdi muid objekte, mis vdivad freesi
kahjustada.
Freesimise ajal dra pidurda toorikut ega
suru seda liigselt edasi See voib rikkuda
masina. Hoia toorikut kindlas haardes, liikka
seda edasi aeglaselt ja tihtlase kiirusega ning
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kiilgtoe vastu toetades.

* Veendu, et spindel poorleb diges suunas.

o Ara luba kellelgi seista masina ees, kui sa
sellega tootad.

* Tehnilised probleemid. Igasuguste tehniliste
probleemide ilmnemisel liilita mootor vélja,
lahuta masin elektrivirgust ja vaata ettevaat-
likult, milles on viga.

+ Ara mitte kunagi tdmba toorikut tagasi, kui
frees todtab. Enne tooriku tahapoole vil-
jatdmbamist peata frees.

+ Kasuta alati teravaid ja puhtaid ldikeriistu.

A

3. TEHNILISED ANDMED

Téhtis: Eespool olevad ohutusjuhi-
sed ei ole tiielikud, sest igas tooko-
has on erinev tookeskkond. Hinda
alati ohutust, ldhtudes kohapealsetest
tingimustest.

Lauaplaat

MOoodtmed......cceeeveeienienennn. cm| Pikkus 81
........................................... cm| Laius 61
........................................... cm| Paksus 3,5
Alumiiniumist pikijuhik....cm| Pikkus 81
Alumiiniumist ristjuhik.....cm|  Pikkus 30
Laua keskklots .................. cm|  23%x30,5
Kiilgtugi

Mootmed........cveeveeenennne. cm| Pikkus 45,7
........................................... cm| Laius 15
........................................... cm| Paksus 2,5
Alumiiniumist nurgik........ cm| 10x10x84
Tolmuotsak..........c..cceeue.. cm| 6,5cm/7,62
Kaitsekate.........ccoocveverenennene Fluorestseeruv
................................................ plastplaat
Alumiiniumist pikijuhik....cm| Pikkus 45,7
Skaala..........cooeveevvveennnnnnn. cm| Pikkus 45,7
Alus

Materjal......cccocveveeieieieienee Teras
KOrgus....oooveveeneeiiiieniee cm 86,4 ‘

Komplektis on: 4 mittemédrivat kummijalga

4. EHITUS

1. Alumiiniumist pikijuhik
2. Skaala

3. Tolmuotsak

4. Kaitsekate

5. Alumiiniumist ristjuhik
6. Juhttihvt

7. Kummist jalakaitsed

8. Alumiiniumist pikijuhik
9. Laua keskklots

10. Lauaplaat

5. KOKKUPANEK JA
PAIGALDAMINE

Enne aluse kokkupanekut tutvu alljirgnevaga.
Aluse komplekti kuuluvad jérgmised osad ja
kinnitusdetailid.

Alumine lithike nurgik: 2 tk
Ulemine lithike nurgik: 2tk
Alumine pikk nurgik: 2 tk
Ulemine pikk nurgik: 2tk
Umarpeaga polt M8x12: 32tk
Kuuskantmutter M8: 32 tk
Lameseib 8: 32 tk

18
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Kuuskantpolt M6x16: 4tk
Lameseib: 4 tk
Kummiga jalg: 4tk

5.1 Aluse kokkupanek

Vota kastist kaks tilemist lithikest ja tilemist
pikka nurgikut ja aseta pdrandale. Niiiid vota
neli jalga ja thenda need nelja nurgikuga
mutrite ja poltide abil (pinguta sdrmedega). Vt
joonis 1.

Joonis 1
Jalgade kinnitamine nurgikute kiilge

Niiiid kinnita alumised nurgikud mutrite ja
poltide abil jalgade kiilge (pinguta sdrmedega).
Vaata joonist 2

Figur. 2
Alumiste nurgikute kinnitamine jalgade kiilge
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Niilid podra alus piisti, sobita jalgade asend ja
pinguta korralikult kdik poldid-mutrid.

5.2 Freesilaua kinnitamine alusele

Aseta freesilaud, pohi iilespoole, porandale voi
pingile. Freesilaual ja tilemistel alusenurgikutel
on neli ava freesilaua kinnitamiseks. Aseta
alus freesilauale nii, et kinnitusavad jddvad
kohakuti ja kinnita freesilaud alusele poltide ja
seibidega (pinguta sdrmedega). Vaata joonist 3

Joonis 3
Aluse kinnitamine freesilaua kiilge

Vota pakendist kummist jalakaitsed ja kinnita
jalgade kiilge. Niitid poora alus piisti ja sellega
on sinu freesilaud alusele paigaldatud.

5.3 Freesi alusplaadi Kkinnitamine

freesilauale

Suurema freesi paigaldamisel peavad kiepide-
med jddma ava pikiteljega samas suunas. Sinu
freesi olemasolev alus toimib puurimisel kon-
duktorina. Siiski tuleb enne alusplaadi kinnita-
mist médratleda freesi optimaalne asend. Vota
seejuures arvesse siigavuse reguleerimise nup-
pude, siigavuse fikseerimiskangide/nuppude ja
luliti paiknemist. Aseta oma frees imberpoora-
tud asendis valitud kohta laua all. Téhista see-
jarel kleeplindiga alusplaadi esiserva asukoht.
Seejdrel eemalda alusplaadist kruvid. Pane
oma alusplaadi {ila/esiserv digesse asendisse,
seejuures jélgides juhttihvtide avade asendit.
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Tihvtiavad peavad jadma freesiavast paremale.
Tahista plaadil kleeplindiga freesi alusplaadi
esiserva ja tsentri asukoht.

Tsentreeri freesi alusplaat 1dhima kontsentri-
lise ronga suhtes. Seejérel sobita kinnitusavad
radiaaljoontele. Fikseeri alusplaat kleeplindiga
oma kohale. (kolm-neli lindijuppi timber peri-
meetri on kiillalt).

Seejérel suru kaks plaati néiteks pitskruvidega
omavahel kokku.

A\

Puuri avad uude alusesse puuriga, mille
18bimd0ot vastab sinu freesi alusplaadi avadele.

Mirkus: Vedruklambrid ei ole
kiillalt tugeva jouga ja vdoimaldavad
osadel omavahel liikuda.

Mirkus: Voimaluse korral kasuta
rakist, mis hoiab trelli puuritava pin-
naga téisnurga all.

Téhtis: Kinnita puurimise ajaks
plaadi esikiilje vastu puuklots, et
véltida puurimisel avade wmber
rebendite tekkimist.

A

Pérast pitskruvide eemaldamist siivista puu-
ritud avad analoogselt freesi enda alusplaadi
avadega. Parima tulemuse saavutamiseks soo-
vitame kasutada ithesoonelist siivistit ja vdikest
kiirust ning vdimalusel trelli hoiderakist.
Lopuks kinnita alusplaat freesi kiilge. Kui sinu
freesi komplektis olevad kruvid ei ole piisavalt
pikad, osta pikemad kruvid kohalikust ehitus-
materjalide kauplusest.
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1. GENERAL SAFETY
INSTRUCTIONS

Extreme caution should be used when opera-
ting all power tools. Know your power tool,
be familiar with its operation, read through the
owner’s manual and practice safe usage proce-
dure at all times.

 Connect your machine only to the matched
and specific power source.

Always wear safety glasses respirators, hea-
ring protection and safety shoes, when opera-
ting your machine.

Do not wear loose clothing or jewelry when
operating your machine.

A safe environment is important. Keep the
area free of dust, dirt and other debris in the
immediate vicinity of your machine.
Disconnect the power source when changing
drill bits, hollow chisels, router bits, shaper
heads, blades, knives or making other adjust-
ments oOr repairs.

Always keep all safety guards in place and
ensure their proper function.
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* Never reach over the table when the tool is in

operation. It is dangerous.

Always keep blades, knives and bits sharpe-

ned and properly aligned.

Never leave a tool unattended while it is in

operation.

Be alert! Do not use prescription or other

drugs that may affect your ability or judg-

ment to safely use your machine.

» Always use push sticks and feather boards to
safely feed your work through the machine.

* Always make sure that any tools used for
adjustments are removed before operating the
machine.

* Always keep the bystanders safely away
while the machine is in operation.

.

2. SPECIFIC SAFETY
INSTRUCTIONS

Like all power tools and machinery, proper
safety and attention must be adhered to. There
is danger associated with using any tool or
machine so pay careful attention each and
every time you use your tool. If you are not
familiar with the operations of a router table,
you should obtain the advice and/or instruc-
tions from a qualified professional.

* Make sure the router has been installed
securely before staring the machine, for safe
operation method.

Never perform any “Free Hand” operation.
Do not use your hands to support or guide
the work-piece. Always use toggle clamp to
secure the work-piece for cutting.

Do not wear jewelry or loose clothing while
operating this machine.

Safety glasses & respirator is highly recom-
mended when working with this machine.
Some saw dust can be harmful to your lungs;
please take caution when using this machine.
Always feed the work-piece to the router bit
against the rotation direction.

Inspect your work pieces. Make sure that
they are free of nails, staples, tacks, knots
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and other objects that may be harmful to your
router bit.
Do not jam or try and over push the work
piece into the machine during operation. This
may cause damage to the machine. Feed the
work piece with a firm grasp, slowly and
easily and hold the work-piece against the
fence.

Make sure the spindle rotates in the correct

direction.

Do not let anyone stand in front of the mach-

ine while operation.

Technical difficulties. Any problems you

may run into should be carefully looked at

with the power OFF and the machine unplug-
ged from the power source.

* Never draw the work-piece back during the
cutting operation. Stop the router bit before
drawing back the work-piece.

» Always keep bits sharpened and clean.

A

Important: The safety instructions
given above can not be complete
because the environment in every
shop is different. Always consider
safety first as it applies to your indi-
vidual working conditions.

3. FEATURES

Table top
SIZ@ .o cm| 8l-Long
........................................... cm| 61-Wide
........................................... cm| 3.5-Thick
81-Long
30-Long
23x30.5
Fence
SIZC.eoieieieeeeeeeeeeeene cm| 45.7-Long
........................................... cm| 15-Wide
........................................... cm| 2.5-Thick
L-Aluminum.........c.co....... cm|(10x10x84-Long
Dust Port .......ccooveriveiennne cm| 6.5t07.62

Gaurd........coooceveeininienee Fluorescent
plastic plate

Aluminum miter track......cm| 45.7-Long

Ruler label........ccccveurnneee. cm| 45.7-Long

Stand

Made of .....oovviiiiicee Cast iron

Height.....ooooovieiiiiieine, cm| 86.4

Includes: 4 non-marring rubber feet

4. PHYSICAL FEATURES

1. Aluminum miter-track
2. Ruler label

3. Dust port

4. Guard

5. Aluminum T-track

6. Guide pin

7. Rubber feet

8. Aluminum miter-track
9. Table insert

10. Table top
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5. ASSEMBLY & INSTALLATION

Before assembling the stand, please take a look
at the list below. Your stand comes with the fol-
lowing parts and mounting hardware.

Short angle brace: 2-pcs
Shorter angle brace: 2-pcs
Long angle brace: 2-pcs
Longer angle brace: 2-pcs
Round head bolt M8 x12: 32-pcs
Hex nut M8: 32-pcs
Flat washer 8: 32-pcs
Hex bolt M6 x16: 4-pcs
Flat washer: 4-pcs
Rubber feet: 4-pcs

5.1 Stand assembly

Take the two short and the two longer angle
braces out of the box and put it on the floor.
Now take the four legs upside down, and attach
them to the four braces using M6 x 12 nuts and
bolts. (Finger tighten) See Figure. 1

Fig. 1
Attaching legs to the braces

Now, mount the two other longer and the two
short angle braces to the legs with the help
of the nuts and bolts, (Finger Tighten). See
Figure. 2
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Fig. 2
Attaching the middle braces to the legs

Now, turn the stand upright and adjust the legs
so that they are evenly positioned, tighten all
the screws well.

5.2 Installing the router table on the
stand

Take the router table and put it upside down
on the floor or bench. The router table and the
upper braces of the stand feature 4 holes to
mount the router table to the stand. Position
the stand inverted, on the router table so that
the holes are aligned and then mount it with
the help of washers and bolts provided, (Finger
Tighten). See Figure. 3

Fig. 3
Mounting the stand to the router table
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Take the 4 rubber feet out of the package and
attach one on each leg. Now, turn the stand up
right and your router table is installed on the
stand.

5.3 Mounting the router base plate in
your router table
When mounting a large router, the handles
should fit in the same direction as the long
opening. Your current router base plate will
function as the drilling jig. However, you
should determine the optimum router positio-
ning before the base plate. Make sure to take
into account the depth adjustment knobs, depth
lock levers/knobs and the location of your
switch. Place your router in proper inverted
position under the table. Then mark with tape
on the front edge of the router’s bed plate to
verify the position.
Then, remove the screws from the base plate.
Locate the top/front of your base plate by
observing the position of the starting pin holes.
The holes will be to the right of the opening.
Again mark with the tape the front and center
on the plate to serve as a reminder.
Center the router base plate on the nearest con-
centric ridge. Then position the mounting holes
along the radial lines. Keep the base plate in
place with tape. (3 to 4 pieces arranged around
the ring should be adequate).
Next, clamp the 2 plates together using
C-clamps or wood.

Note: Spring clamps will not provide
A enough clamping force and could

allow the parts to move out of place.
Drill through the new base using a drill bit that
matches the size of the holes in your router’s
base plate.

Note: If available, perform this ope-

ration on a drill press to keep the

holes perpendicular.

Important: A piece of wood should
be clamped to the front of the router
plate whole drilling to avoid splinte-
ring of the plate.

After removing the clamps, countersink holes
similar to the router’s own base plate. For best
result, we recommend a single flute countersink
at a slow speed and a drill press if available.
Finally, mount the base plate to the router. If
the screws that came with your router are not
long enough, longer screws can be purchased at
a hardware store or home center in your area.

24
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1. VISPARIGI DROSIBAS
NORADIJUMI

Lietojot visu veidu elektriskos darbarikus,
jaievéro ipaSa piesardziba. lepazistiet savu
elektrisko darbariku, ta darbibu, izlasiet visu
lietoSanas rokasgramatu un vienmér lietojiet
darbariku drosi.
Pievienojiet darbariku tikai atbilstoSam
baroSanas avotam ar piemé&rotiem parame-
triem.
Lietojot darbariku, vienmeér
jiet aizsargbrilles, respiratorus,
aizsarglidzek]us un drosibas apavus.
Nevalkajiet valigu apgerbu vai rotaslietas,
kad izmantojat darbariku.
Drosa vide ir svariga. Darbarika izmantoSanas
vieta notiriet puteklus, netirumus un gruzus.
Atvienojiet barosanu, kad mainat urbsanas
uzgalus, dobos grieznus, frézes uzgalus,
asinataja galvas, asmenus, nazus, vai veicat
regul€Sanas vai remonta darbus.
* Vienmér uzstadiet visus aizsargus
parbaudiet, vai tie darbojas pareizi.
* Nekada gadijuma nesniedzieties pari galdam

izmanto-
dzirdes

un
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darbarika darbibas laika. Tas ir bistami.

e Vienm@r uzasiniet un pareizi salagojiet
asmenus, nazus un uzgalus.

* Nekada gadijuma ieslégtu

neatstajiet bez uzraudzibas.

Esiet piesardzigs! nelietojiet recepsu zales vai

citus medikamentus, kas var ietekm@t jiisu

sp&ju drosi lietot darbariku vai sprieSanas
sp&jas.

e Lai drosi izvaditu apstraddjamo materialu
no darbarika, vienmér lietojiet biditajus un
ierievja plaksnes.

¢ Pirms izmantot darbariku, vienmgér

parliecinieties, ka no ta ir nogemti jebkadi

regul€Sanai izmantotie instrumenti.

Lietojot darbariku, sekojiet, lai apkartgjie

atrastos drosa attaluma.

darbariku

2. SPECIFISKI DROSIBAS
NORADIJUMI

Ka, izmantojot visu veidu elektriskos darbarikus
un iekartas, jaievéro atbilstoSas droSibas
prasibas un jabiit piesardzigam. Lietojot jebku-
ru darbariku vai iekartu, esiet Ipasi uzmanigs,
jo pastav ar darbarika izmantoSanu saistits
apdraudéjums. Ja neparzinat frézes galda
lietosanu, jasazinas ar kvalificétu darbinieku,
lai sapemtu ieteikumus un/vai noradijumus.
* Pirms izmantot frézi, parliecinieties, ka ta ir
uzstadita pareizi un to var drosi lietot.
* Nekada gadijuma nelietojiet frézi ,,brivas
rokas” rezima. Nebalstiet un nevirziet
apstradajamo materialu ar rokam. Lai
nostiprinatu griezamo materialu, vienmer lie-
tojiet parsleédzamo skavu.
Lietojot So darbariku, nevalkajiet rotaslietas
vai valigu apgérbu.
Izmantojot So darbariku, noteikti ieteicams
lietot aizsargbrilles un respiratoru. Dazu
veidu zagskaidas var but kaitigas jusu
plausam; ladzu, pieversiet tam uzmanibu,
izmantojot So darbariku.
* Vienmér virziet apstradajamo materialu uz
frézes uzgali pretgji grieSanas virzienam.
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Parbaudiet apstradajamos materialus.
Parliecinieties, ka tajos nav naglu, stieplu,
smailnaglu un citu priekSmetu, kas var bojat
frézes uzgali.

Lietojot darbarku, neméginiet iespiest
apstradajamo materialu taja ar lielu speku.
Tas var radit darbarika bojajumus. Virziet
darbarika apstradajamo materialu, to stingri
turot, 1€ni un viegli, un spiezot materialu pret
barjeru.

Parliecinieties, ka varpsta griezas pareiza
virziena.

Nelaujiet nevienam stavet prieksa frézei tas
darbibas laika.

Tehniskas klames. Kerieties pie jebkadu
klimju novérSanas tikai tad, kad frézes
baroSana ir izslégta un fréze atvienota no
barosanas avota.

Nekada gadijuma grieSanas laika
apstradajamo materialu atpakal.
frézes uzgali pirms apstradajama
vilk$anas atpakal.

Gadajiet, lai uzgali vienmér ir uzasinati un
tiri.

A\

nevelciet
Apturiet
materiala

Svarigi! lepriek§ mingtie drosSibas
noradijumi nav pilnigi, jo vide katra
darbnica atskiras. Vispirms vienmér
ievérojiet drosibu attieciba uz
individualajiem darba apstakliem.

3. IESPEJAS

Galda virsma

[Zmeri .o cm 81 gara
............. .cm 61 plats
....cm| 3,5 biezs
Aluminija slipzagéSanas
vadotne......c.ceovvererrieniennns cm 81 gara
Aluminija T formas

vadotne .......cceeveveeeeeeeennnne 30 gara
Galda ieliktnis 23x30,5
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Barjera

1Zmeri .o cm| 45,7 gara

........................................... cm| 15 augsta

........................................... cm| 2,5 bieza

L formas aluminija barjera..cm| 10 x10 x84 gara

Puteklu izvades

pieslégvieta .. ..cm|  6,5-7,62

AlZSATGS....vivieeieeieiieieierieeiens Fluorescgjosa
plastmasas plaksne

Aluminija slipzagesanas

vadotne.......cccooevveeveeennenn. cm| 45,7 gara

Lineala uzlime................... cm| 45,7 gara

Stativs

Izgatavots No.......cceevvveeennnene Cuguna

AUgStums .......ocoeveevenienenne cm| 86,4

Tetver: Cetras nedeform&jamas gumijas pédas

4. FIZISKAS TPASTBAS

1. Aluminija slipzagésanas vadotne
2. Lineala uzlime

3. Putekl]u izvades pieslégvieta

4. Aizsargs

5. Aluminija T formas vadotne
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6. Vadstienis

7. Gumijas p&das

8. Aluminija slipzagesanas vadotne
9. Galda ieliktnis

10. Galda virsma

5. MONTAZA UN UZSTADISANA

Pirms stativa montazas apskatiet turpmako
sarakstu. Stativs ir aprikots ar $adam dalam un
uzstadiSanas stiprinagjumiem.

Isa lepka Iiste: 2 gab.
Tsaka lepka Iiste: 2 gab.
Gara lenka Iiste: 2 gab.
Garaka lenka liste: 2 gab.

Apalas galvas skriive, M8 x 12: 32 gab.

Sesstlira uzgrieznis M8: 32 gab.
Plakana paplaksne 8: 32 gab.
Sesstiira skriive, M6 x 16: 4 gab.
Plakana paplaksne: 4 gab.
Gumijas pedas: 4 gab.

5.1 Stativa montaza

I[znemiet no karbas divas 1sas un divas garakas
lenka listes un novietojiet tas uz gridas. Tad
apversiet otradi visas Cetras kajas un piestip-
riniet tas Cetram [isteém, izmantojot M6 x12
collu uzgrieznus un skriives. (Pievelciet ar
pirkstiem.) Skatiet 1. att€lu.

1. attels.
Kaju piestiprinasana listém
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Tad piestipriniet kajam abas garakas un abas
1sas lepka listes, lietojot uzgrieznus un skriives
(pievelciet ar pirkstiem). Skatiet 2. attelu.

2. attgls.
Vidgjo listu piestiprinasana kajam

Tagad apgrieziet stativu pareiza stavokll un
noregulgjiet kajas ta, lai tas bltu izvietotas
vienada attaluma, un kartigi pievelciet visas
skriives.

5.2 Frézes galda uzstadiSana uz stativa
Apversiet frézes galdu otradi uz gridas vai uz
darbagalda. Frézes galdam un stativa augsgjam
[istem ir Cetras atveres frézes piestiprinasanai
pie stativa. Novietojiet stativu uz frézes galda
apverstu otradi ta, lai atveres salagojas, un tad
samontgjiet to, izmantojot komplekta ieklautas
paplaksnes un skriives (pievelciet ar pirkstiem).
Skatiet 3. att€lu.

3. attels.
Stativa uzstadiSana uz frézes galda
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Iznemiet no iepakojuma Cetras gumijas p&das
un pievienojiet pa vienai katrai kajai. Tagad
apversiet stativu pareizi; frézes galds ir
uzstadits uz stativa.

5.3 Frezes pamatnes plaksnes
uzstadiSana uz frézes galda
Uzstadot lielu frézi, rokturiem jaievietojas gara
atvéruma virziena. PaSreizgja frézes pamatnes
plaksne darbosies ka urbsanas iespiléSanas
ierice. TaCu janosaka optimalakais frézes
novietojums pamatnes plaksnes prieksa.
Noteikti ieverojiet dziluma reguléSanas rok-
turus, dziluma fiksacijas sviras/rokturus un
sleédza atrasanas vietu. Novietojiet frezi pareiza
apversta stavokli zem galda. P&c tam atzimgjiet
ar lenti uz frézes pamata plaksnes prieksgjo
malu, lai parbauditu stavokli.
Tad izskrivEjiet no pamatnes plaksnes
skrives. Atrodiet pamatnes plaksnes augsdalu/
prieksdalu, vérojot sakotngjas tapu atveres.
Atveres atrodas no atvéruma pa labi. VElreiz
iezimgjiet ar lenti plaksnes prieksdalu un vidu
atsaucel.
lecentrgjiet frézes pamatnes plaksni uz tuvako
koncentrisko kori. P&c tam savietojiet montazas
atveres ar radialajam linijam. Nostipriniet
pamatnes plaksni paredz&taja vieta ar limlenti.
(Butu japietiek ar tris lidz Cetriem gabaliem,
kas izkartoti ap gredzenu.)
Tad sastipriniet abas plaksnes, izmantojot C
formas skavas vai koka elementus.

28

Piezime. Atsperes skavas
nenodro§inas pietiekamu
stiprindjuma spéku un dalas var
izkustgties.

A

Izurbiet jauno pamatni ar urbja uzgali, kas
atbilst jusu frézes pamatnes plaksnes atveru
lielumam.
Piezime. Ja iespjams, veiciet So
A darbibu, izmantojot urbja statni, lai
atveres biitu perpendikularas.

Svarigi! Lai nepielautu plaksnes

plisanu, pirms urbSanas frézes
plaksnes priekSpusé japiestiprina
koka klucis.

Pec skavu nopemsanas iegremdgjiet atveres
lidzigi ka frézes pamatnes plaksnes atverém.
Lai panaktu labako rezultatu, ieteicams izman-
tot viena diametra urbja gremd&jumu, urbjot
maza atruma un izmantojot urbja statni, ja
iespgjams.

Visbeidzot piestipriniet pamata plaksni frézei.
Ja skriives, kas ieklautas frézes komplektacija,
nav pietickami garas, garakas skriives var
iegadaties instrumentu veikalda vai tuvuma
es082a saimniecibas precu centra.
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1. BENDROS SAUGOS
INSTRUKCLJOS

Su visais elektriniais jrankiais reikia elgtis labai
atsargiai. Zinokite, kaip naudoti savo elektrinj
jrankj ir kaip jis veikia. Perskaitykite eksploa-
tacijos instrukcijg ir visada laikykités saugaus
naudojimo tvarkos.

* Savo jrenginj junkite tik prie suderinamo ir
specifinio energijos $altinio.

Eksploatuodami savo jrenginj, visada naudo-
kite apsauginius akinius, respiratoriy ir ausy
apsauga, avekite apsauginius batus.
Naudodami jrenginj, nedévékite pladiy
drabuZiy ar nenesiokite papuosaly.

Saugi aplinka yra labai svarbi. Pasiriipinkite,
kad Salia jrenginio nebiity dulkiy, purvo ir
kity ne§varumy.

Atjunkite energijos Saltinj, kai keiciate
grezimo galvutes, tusCiavidurj kalta, frezavi-
mo antgalius, formuotuvo galvutes, geleztes,
peilius arba atliekate kitus derinimo arba
remonto darbus.

Visada naudokite apsaugas ir pasiriipinkite jy
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tinkamu veikimu.

 Kai jrankis jjungtas, nickada nieko nesiekite
per stala. Tai pavojinga.

* Geleztés, peiliai ir antgaliai visada turi buti
pagalasti ir tinkamai sulygiuoti.

» Niekada nepalikite veikiancio jrankio be
priezitiros.

» Bukite budris! Nevartokite receptiniy
ar nereceptiniy vaisty, galin¢iy sutrikdyti
gebéjimg saugiai naudotis jrenginiu ar priimti
tinkamus sprendimus.

* Ruosiniui jtraukti j jrenginj visada naudokite
strypus ir kreipiamasias plokstes.

* Prie§ pradédami naudoti jrenginj, visada
jsitikinkite, kad derinimui naudojami jrankiai
yra pasalinti.

Kol jrenginys jjungtas, visi paSaliniai asme-
nys turi laikytis atokiai.

2. SPECIALIOS SAUGOS
INSTRUKCIJOS

Su visais elektriniais jrankiais ir jrenginiais
reikia dirbti atsargiai ir kruops¢iai. Pavojus
kyla naudojant bet kokius jrankius ir jrenginius,
todél biikite atiddis kiekviena karta, kai eksploa-
tuojate savo jrankj. Jeigu nezinote, kaip veikia
frezavimo stalas, turétuméte kreiptis patarimy
ir (arba) nurodymy j kvalifikuota specialista.
e Tam, kad uztikrintuméte saugy naudojima,
prie$ jjungdami jrenginj jsitikinkite, kad fre-
zavimo stalas sumontuotas tinkamai.
Niekada neatlikite jokiy manipuliacijy laisva
ranka. Nebandykite ruoSinio prilaikyti ran-
komis arba pakreipti. Plovimo metu visada
naudokite uzspaudimo rankena ruoSiniui
uzfiksuoti.
* Naudodami jrenginj, nenesiokite papuosaly ir
nedévékite placiy drabuziy.
 Dirbant su Siuo jrenginiu, rekomenduojama
naudoti apsauginius akinius ir respiratoriy.
Pjuvenos gali biti zalingos plauciams, todel
bikite atsargis, kai ji eksploatuojate.
Ruosinj veskite pro frezavimo antgalj pries jo
sukimosi kryptj.
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« Apzilrékite ruoSinius. [sitikinkite, kad
juose néra viniy, kabiy, vinuciy, Saky ir kity
objekty, galin¢iy apgadinti frezavimo antgalj.

* Irenginiui veikiant, negriiskite ir nebandykite
1]i jéga istumti ruoSinio, nes jrenginys gali
biti sugadintas. Tvirtai suspaude ruoSinj,
stumbkite jj létai ir lengvai. Ruosinj laikykite
iremta ] tvorele.

« Isitikinkite, kad velenas sukasi teisinga kryp-
timi.

» Niekam neleiskite stovéti priesais jrenginj
jam veikiant.

* Techniniai sunkumai. Iskilus problemoms,
jas reikia atidziai jvertinti. Tai darykite, kai
jrenginys yra i§jungtas ir atjungtas nuo ener-
gijos Saltinio.

 Pjovimo operacijos metu niekada netraukite
ruosinio atgal. Pries jj traukdami, sustabdy-
kite formavimo antgalj.

* Antgaliai visada turi biiti pagalasti ir Svards.

Svarbu. Pirmiau pateikiamos

A instrukcijos néra baigtinés, nes kie-

kvienose dirbtuvése skiriasi aplinka.

Visada teikite pirmenyb¢ saugumui,

atsizvelgdami | individualias darbi-

nes salygas.

3. SAVYBES

Stalo virSutiné dalis

DydiS.c.coeieeneiniciecnen cm Ilgis 81
........................................... cm|  Plotis 61
........................................... cm|  Storis 3,5
Aliuminis kampinis
griovelis.....ocevereeieieiennn. cm| Ilgis 81
Aliuminis T formos
SriOVeliS..cooereiiieeee, cm Ilgis 30
Stalo jdéklas.........ccoeue... cm|  23x30,5
Tvorelé

DydiS ..o cm| Ilgis 45,7
........................................... cm| aukstis 15
........................................... cm|  Storis 2,5
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Aliuminis kampinis
Profilis.....ccooeeveneincinnns cm| 10x10, 84 ilgio
Dulkéms skirta anga ......... cm|  6,5-7,62
APSAUZA.....ceiiiiiiieiieee Fluorescenciné
................................................ plastikiné plokste
Aliuminis kampinis
grioveliS....ocoevveneeneine cm| llgis 45,7
Matavimo juosta ............... cm| llgis 45,7
Stovas
MedzZiaga........ccoeveverrereeennenne Ketus

Sti 86,4

Turinys: 4 nebraizancios guminés kojelés

4. FIZINES SAVYBES

1. Aliuminis kampinis griovelis
2. Matavimo juosta

3. Dulkéms skirta anga

4. Apsauga

5. Aliuminis T formos griovelis
6. Kreipiamasis kaistis

7. Guminés kojelés

8. Aliuminis kampinis griovelis
9. Stalo jdéklas

10. Stalo virSutiné dalis




5.SURINKIMASIRMONTAVIMAS

Prie§ pradédami montuoti stova, perzitrékite
toliau pateiktg sarasg. Prie Sio stovo prideda-
mos iSvardytos dalys ir surinkimo techniné
jranga.

Trumpa kampiné rémo dalis: 2 vnt.
Trumpesné kampiné rémo dalis: 2 vnt.
[lga kampiné rémo dalis: 2 vnt.
Ilgesné kampiné rémo dalis: 2 vnt.
Apvalus varztas M8 x 12: 32 vnt.
Sesiakampé verzle M8: 32 vnt.
Plokscios poverzlés 8: 32 vnt.
Sesiakampis varztas M6 x 16: 4 vnt.
Ploks¢ios poverzlés: 4 vnt.
Guminés kojelés: 4 vnt.

5.1 Stovo surinkimas

IS dézés iSimkite dvi trumpas ir dvi ilgesnes
kampines rémo dalis. Sudékite jas ant grindy.
Dabar paimkite keturias apverstas kojas ir, nau-
dodami M6 x 12 verzles ir varztus, pritvirtinkite
jas prie keturiy rémo daliy (uzverskite pirstais).
7r. 1 pav.

1 pav.
Kojy tvirtinimas prie rémo daliy

Dabar, naudodami verzles ir varztus, sujunkite
kitas dvi ilgesnes ir dvi trumpesnes kampines
rémo dalis su kojomis (uzverskite pirstais). Zr.
2 pav.
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2 pav.
Viduriniy rémo daliy tvirtinimas prie kojy

Dabar pastatykite stova ant kojy ir jas sulygiu-
okite.

5.2 Frezavimo stalo montavimas ant
stovo

Suimkite frezavimo stalg ir apverte paguldykite
ji ant grindy arba suoliuko. Frezavimo stale
ir virSutinése stovo rémo dalyse yra keturios
skylutes, skirtos frezavimo stalui sujungti su
stovu. Uzdékite apversta stovg ant frezavimo
stalo tokiu budu, kad jy skylutés sutapty, ir sut-
virtinkite pridedamomis poverzlémis ir varZtais
(uzverdkite pirstais). Zr. 3 pav.

3 pav.
Stovo ir frezavimo stalo surinkimas
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IS pakuotés iSimkite keturias gumines kojeles
ir uzmaukite po vieng ant kiekvienos kojos.
Dabar pastatykite stova ant kojeliy. Jusy freza-
vimo stalas pritvirtintas prie stovo.

5.3 Frezavimo pagrindo plokstés monta-
vimas frezavimo stale
Montuojant didele freza, rankenos turéty tilpti
ilgosios angos kryptimi. Esama frezavimo pag-
rindo ploksté atliks grezimo jrankio funkcija.
Taciau turite nustatyti optimalig frezos padétj
prie§ pagrindo plokste. [vertinkite, kiek vietos
reikés gylio reguliavimo rankenéléms, gylio
fiksavimo svirtims / rankenéléms ir kur bus
jungiklio vieta. Apversta frezg patalpinkite po
stalu. Lipnia juosta pazymékite priekinj frezos
pagrindo plokstés krasta, kad patikslintuméte
padéti.
ISsukite varztus 1§ pagrindo plokstés.
Apzitrékite pirmasias kaiStines skyles, kad
nustatytuméte, kur yra pagrindo plokstés virSus
ir priekis. Skylés bus angos desingje. Vél nau-
dodami lipnig juostg ant plokstés pazymékite
priekj ir centra, kad nepamirStuméte jy padéties.
Frezavimo pagrindo plokste uzdékite ant
artimiausios koncentrinés briaunos vidurio.
Tvirtinimo skylés turi baiti idéstytos palei radi-
alines linijas. Kad pagrindo ploksté nejudéty,
uzfiksuokite ja lipnia juosta (turéty pakakti
trijy—keturiy juosteliy aplink zieda).
Po to suspauskite dvi plokstes naudodami
medienai skirtus C formos fiksuojamuosius
spaustukus.
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Pastaba. Spyruokliniai spaustukai
A neuztikrins pakankamos suspaudimo

jégos, dalys gali pajudéti i§ vietos.
Naudodami grazta, atitinkantj frezavimo pag-
rindo plokstés skyliy dydj, pragrezkite angas
naujame pagrinde.

A
A

Nuéme spaustukus, jgilinkite skyles, kad jos
buty panaSaus gylio, kaip frezavimo pagr-
indo plokstéje. Siekiant geriausio rezultato,
rekomenduojame naudoti gilintuvg su viena
pjovimo briauna mazu greic¢iu ir vertikalias
grezimo stakles.

Galiausiai jmontuokite pagrindo plokste j freza.
Jeigu prie frezos pridéty varzty ilgis nepa-
kankamas, artimiausioje techniniy priemoniy
arba buities prekiy parduotuvéje galima jsigyti
ilgesniy varzty.

Pastaba. Jei jmanoma, $ig operacija
atlikite ant vertikaliy grezimo stakliy,
kad bty iSlaikyta statmena padétis
tarp skyliy.

Svarbu. Priesais frezavimo plokstéje
greziama skyle reikéty prispausti
medienos gabalg, kad plokstés
pavirsius nebiity iSdraskytas.
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1. OGOLNE ZALECENIA
DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Przy uzytkowaniu wszelkich elektronarzgdzi
winna by¢ zachowana ekstremalna ostroznos¢.
Nalezy zapozna¢ si¢ z urzadzeniem, poznaé
jego dziatanie, przeczyta¢ podrecznik
uzytkownika i zawsze przestrzegac¢ zasad bez-
piecznego uzytkowania.

* Maszyn¢ podlacza¢ tylko do wiasciwego
zrédla zasilania, o odpowiednich parame-
trach.

Podczas pracy przy maszynie nalezy zaws-
ze uzywaé okularow, maski oddechowe;j,
srodkéw ochrony stuchu i1 bezpiecznego obu-
wia.

Podczas pracy przy maszynie nie nalezy
nosi¢ luznej odziezy ani bizuterii.

Bardzo wazne jest zapewnienie bezpiecznego
srodowiska pracy. Bezposrednie sgsiedztwo
maszyny utrzymywaé¢ w stanie wolnym od
kurzu, brudu i innych zanieczyszczen.
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* Nalezy wylacza¢ zasilanie przy wymianie
wiertet, dhut, frezow palcowych, glowic
ksztattowych, ostrzy, nozy, lub wykonywaniu
innych regulacji lub napraw.
Zawsze utrzymywac¢ wszystkie ostony
bezpieczenstwa na swoich miejscach i
zapewnic ich prawidlowe funkcjonowanie.
Nigdy nie sigga¢ po co$ nad stotem, gdy
narzedzie pracuje. Jest to niebezpieczne.
Zawsze utrzymywac ostrza, noze 1 wiertla
naostrzone i prawidlowo ustawione.
Nigdy nie pozostawia¢ bez nadzoru narzedzia
w stanie wlaczonym.
Zachowa¢ koncentracje! Nie uzywac przy-
pisanych lekow lub innych $rodkow, ktore
moga mie¢ wplyw na zdolno$¢ osadu w
zakresie bezpieczenstwa uzytkowania mas-
zyny.
e Zawsze uzywac popychaczy i prowadnic
pidrowych, by zapewni¢ bezpieczny posuw
obrabianego materiatu.
Zawsze przed wlaczeniem maszyny upewnic
si¢, czy zostaty zabrane wszystkie narzedzia
wykorzystywane do ustawienia pracy.
* Osoby postronne zawsze utrzymywac w bez-
piecznej odleglosci od pracujacej maszyny.

2. SZCZEGOLNE ZALECENIA
DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Podobnie jak przy wszystkich

elektronarz¢dziach 1 maszynach, nalezy

przestrzegaé zasad wlasciwego bezpieczenstwa

i zachowa¢ koncentracje. Uzywanie

kazdego narzedzia lub maszyny wiaze si¢

z zagrozeniami, nalezy wigc przy obstudze

kazdego urzadzenia zachowa¢ szczegdlna

uwage. W przypadku braku znajomosci obstugi
stotlu do frezarki dolnowrzecionowej, nalezy

zwroci¢ si¢ o porade i wskazowki do osoby z

odpowiednimi kwalifikacjami.

e Dla zachowania zasad bhp nalezy przed
wiaczeniem frezarki upewni¢ si¢ czy zostata
ona solidnie zamontowana.

* Nigdy nie wykonywa¢ zadnych operacji z
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”wolnej reki”. Nie uzywac rak do podpiera-
nia lub posuwania materiatu. Do bezpieczne-
g0 zamocowania materiatu uzywac zaciskow
przegubowych.

Podczas pracy przy maszynie nie nalezy
nosi¢ luznej odziezy ani bizuterii.

Okulary ochronne i maska oddechowa sa
wysoce zalecane przy pracy z maszyna.
Niektore pyly generowane podczas pracy
moga by¢ szkodliwe dla ptuc; prosimy
podja¢ srodki ostroznosci przy uzywania
tego urzadzenia.

Zawsze posuwac obrabiany materiat w
kierunku przeciwnym do ruchu ostrza frezu.
Doktadnie obejrze¢ element przeznaczony do
obrobki. UpewniC sig, czy jest on wolny od
gwozdzi, zszywek, pinezek, s¢kow i innych
obiektow ktore moglyby uszkodzi¢ frez.

Nie weciska¢ ani nie probowaé wpychaé na
site obrabiany element do maszyny podczas
obrobki. Moze to spowodowaé uszkodzenie
maszyny. Przytrzymujac pewnie obrabiany
element posuwac powoli i tagodnie wzdtuz
prowadnicy.

Upewni¢ si¢ czy wrzeciono obraca si¢ w
prawidlowym kierunku.

Nie dopuszczaé, aby ktokolwiek stal przed
maszyng podczas pracy.

Problemy techniczne. Pojawiajace si¢ pro-
blemy, winny zosta¢ uwaznie diagnozo-
wane przy wylaczonej maszynie i1 kablu
zasilajagcym odlaczonym od sieci.

Nigdy nie wycofywa¢ materialu w czasie
obrobki. Chcac wycofaé material nalezy
zatrzymac frez.

Zawsze utrzymywac frezy naostrzone i czys-
te.

A

Wazne: Podane powyzej zasady
bezpieczenstwa moga nie by¢ kom-
pletne, poniewaz warunki w kazdym
warsztacie sa inne.

Zawsze nalezy

stawia¢ wzgledy bezpieczenstwa na
pierwszym miejscu, w odniesieniu

do
srodowiska pracy.

3. CECHY
CHARAKTERYSTYC
Blat stolu

Wymiary

Aluminiowa prowadnica

ukos$na .....cooveveerieicicies cm
Aluminiowa prowadnica

ECOWA e cm
Wktadka stotu ........ceeuee. cm

Wymiary......ccocceeevenennenne. cm
Profil aluminiowy L.......... cm
Wylot pyhu.....cccooveeininnnne. cm
Ostona ......ccccoevevrenccncinne

Aluminiowa prowadnica

UukoSNA .o cm
Etykieta linijKi........cccccnee cm
Podstawa

Wykonana z.........ccceceeeeeeeeene
WySoKoSC .....ooveveiiiinnne. cm

indywidualnych  warunkow

ZNE

Dhugos¢ 81
Szerokos¢ 61
Grubos¢ 3,5

Dhugos¢ 81

Dhugos¢ 30
23x30,5

Dhugose 45,7
Szerokos¢ 15
Grubos¢ 2,5
10x10 x84
dlugosci
6,5 na 7,62
Plyta z
tworzywa
fluorescencyjnego

Dhugosé 45,7
Dhugosé 45,7

Zeliwo

86,4

Zawiera: 4 stopki gumowe nierysujace
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4. CECHY FIZYCZNE

1. Aluminiowa prowadnica uko$na
2. Etykieta linijki

3. Wylot pytu

4. Ostona

5. Aluminiowa prowadnica teowa
6. Kotek prowadzacy
7. Stopki gumowe

8. Aluminiowa prowadnica uko$na
9. Wktadka stotu

10. Blat stotu

5. MONTAZ I INSTALACJA

Przed zmontowaniem podstawy prosimy
zapoznaé si¢ z ponizsza listg. Podstawa stolu
dostarczana jest z nastgpujacymi czesciami i
elementami mocujgcymi.

Krotki tacznik katowy: 2 szt.
Krotszy tacznik katowy: 2 szt.
Dhugi tacznik katowy: 2 szt.
Dtuzszy wspornik katowy: 2 szt.
Sruba z them okragtym M8 x 12: 32 szt.
Nakretka szesciokatna M8: 32 szt.
Podktadka ptaska 8: 32 szt.

fexrsa ="
Sruba z tbem szesciokatnym M6 x16: 4 szt.
Podktadka ptaska: 4 szt.
Stopki gumowe: 4 szt.

5.1 Montaz podstawy stolu

Wyja¢ z opakowania dwa krotkie i dwa dtuzsze
faczniki katowe i potozy¢ na podiodze. Teraz
usytuowaé cztery nogi dolng czgscig do gory i
przykrec je do czterech wspornikow za pomoca
$rub 1 nakretek M6x12 (dokregci¢ palcami).
Patrz Rys. 1.

Rys. 1.
Mocowanie nég do wspornikow

Teraz zamontowa¢ do ndg pozostale dwa
dhuzsze i dwa krotkie wsporniki katowe przy
pomocy $rub i nakretek (dokreci¢ palcami).
Patrz Rys. 2.

Rys. 2.
Mocowanie tgcznikéw srodkowych do nog
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Teraz obrd¢ podstawe do pozycji normalnej
i wyregulowa¢ nogi tak, by byly wzgledem
siebie wyréwnane, dokreci¢ mocno wszystkie
$ruby.

5.2 Zmontowanie stolu frezarki dol-

nowrzecionowej z podstawa

Potozy¢ blat stotu spodem do goéry na
podtodze lub stole warsztatowym. Zaréwno
blat stotu frezarki dolnowrzecionowej jak i
gorne taczniki podstawy maja po 4 otwory
montazowe, stuzace do potaczenia blatu z
podstawa. Odwroci¢ podstawe nogami do gory
i umiesci¢ na blacie tak, by otwory si¢ zgraly,
a nastgpnie wsuna¢ w nie dostarczone $ruby,
zatozy¢ podktadki i nakretki (dokreci¢ pal-
cami). Patrz Rys. 3.

Rys. 3.
Montowanie stotu frezarki dolnowrzecionowej
z podstawa

Wyjac 4 gumowe stopki z opakowania i zatozy¢
kolejno na kazda z ndg. Teraz obroci¢ stot z
zamontowang podstawa do pozycji normalne;j i
postawi¢ na podtodze.

5.3 Montaz do blatu stolu plyty
mocujacej frezarki dolnowrzeciono-
wej

Przy montazu frezarki dolnowrzeciono-

wej o wickszych rozmiarach, nalezy ja tak

sytuowac by rekojesci byly ustawione wzdhuz
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dluzszego boku wycigcia. Istniejaca plyta
zostanie wykorzystana jako szablon wier-
tarski. Pamigtajmy jednak, by optymalna
pozycje frezarki ustali¢ przed montazem plyty.
Nalezy uwzgledni¢ polozenie pokretet regu-
lacji glebokosci, pokretet lub dzwigni blokady
glebokosci oraz wytacznika. Umiescic¢ frezarke
dolnowrzecionowa pod stolem we wilasciwe;j,
tj. odwroconej pozycji. Przy uzyciu tasmy
zaznaczy¢ potozenie przedniej krawedzi plyty
frezarki, celem umozliwienia pdzniejszej wery-

fikacji pozycji.
Nastepnie wymontowa¢ S$ruby z plyty
mocujacej. Usytuowaé gore/przod plyty

zwracajac uwage na potozenie otworéow pod
kotki startowe. Otwory te winny znalez¢ si¢
na prawo od wycigcia. Znow uzy¢ tasmy
do oznaczenia przodu i $rodka na ptycie, do
pozniejszego wykorzystania.

Wysrodkowaé ptyte podstawy frezarki
wzgledem najblizszej koncentrycznej krawedzi.
Teraz ustawi¢ otwory montazowe na liniach
promieniowych. W tej pozycji przymocowac
plyte podstawy przy uzyciu tasmy samoprzy-
lepnej. (Powinno wystarczy¢ uzycie 3-4
kawatkow tasmy wzdtuz obwodu pierScienia).
Nastepnie $cisnac 2 plyty ze sobg przy uzyciu
np. $ciskow stolarskich.

A

Uzywajac wiertla o rozmiarze odpowiadajacym
rozmiarowi otworOw Ww istniejacej plycie
podstawy, wykona¢ otwory w nowej podsta-
wie.

A

Uwaga: Zaciski sprezynowe nie
zapewniaja wystarczajacej sity zacis-
ku 1 moze wystapi¢ przemieszczanie
si¢ czesci wzgledem siebie.

Uwaga: Jesli mozliwe, wykonac te
operacj¢ przy uzyciu wiertarki pio-
nowej aby zapewni¢ prostopadiosc
Ootworow.




Wazne: Do przedniej powierzchni
A pyty przytozy¢ i docisnaé kawalek

drewna, aby unikna¢ strzepienia

otwor6w podczas wiercenia.

Po zdjeciu $ciskow wykonaé poglebienie
otwordéw, wzorujac si¢ na  pogiebieniach
otworow w dotychczasowej plycie. Dla
uzyskania jak najlepszego rezultatu, zaleca-
my stosowanie poglebiacza jednoostrzowe-
go, z uzyciem wiertarki pionowej (jesli jest
dostepna), pracujac na niskich obrotach.

Na koniec, zmontowaé plyte z frezarka
dolnowrzecionowa. Jesli sruby dostarczone z
frezarka nie sa wystarczajaco dlugie, mozna
kupi¢ dhuzsze (w sklepie narzgdziowym lub
najblizszym centrum handlowym).
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BRT015 STANDS PARTS BREAK-DOWN DIAGRAM & PART LIST

Y ®e
PNOS PNO.7 PNOS

¥§ @

PNOS  PNO.10

U

2
No. Description Specification Qty
1 Longer angle brace 4
2 Short angle brace 2
3 Short angle brace 2
4 Short angle brace 2
5 Longer angle brace 2
6 Round head bolt M8x12 32
7 Hex nut M8 32
8 Flat washer 8 32
9 Hex bolt M6x 16 4
10 Flat washer 6 4
11 Rubber feet 4
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BRT015 ROUTER TABEL PARTS BREAK-DOWN DIAGRAM & PART

LIST

I R N N

e

Description

Table top

Aluminum miter track
Flat head tapping screw
Nut

Aluminum T -track

Hex socket set screw
Insert+ guide pin

Specification

800 x 608 x 36 mm
798

4x12

M6 %16

295

M6 % 6
229.5%307.5
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BRT015 FENCE PARTS BREAK-DOWN DIAGRAM & PART LIST

Z
e

0 AN DN bW~

Description
L-aluminum

Adapter

Pan -head machine screw
Dust port

Triangle knob
Aluminum - miter track
Hex bolt

Flat head tapping screw
Fence

Bit cover

Hex bolt

Knob

Ruler label

Flat washer

Hex bolt

Specification
100 x 100 % 6 mm
68 %63

M5 %55

63 %75

M6 x1

456

M8 x25

4x12

458 x 152 %25

M8 x25
M8 x1.25
458
6x18

M6 %25

2
<

NN DDA =N =B BN~ ==
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Fraesebord med land og gulvstativ
Freesilaud kiilgtoega ja alusega
Vasteella varustettu jyrsinpdyta jalustalla
Router table with fence & stand
Frezavimo stalas su tvorele ir stovu
Frézes galds ar barjeru un stativu
Fresebord med anlegg og stativ

Stoét do frezarki dolnowrzecionowej z prowadnicg i podstawg

ONONCNORORONONONO

Overfrasbord med anhall och stativ

Luna VERKTYG & MASKIN AB

Sandbergsvagen 3 +46 (0)322 606 000
SE-441 80 Alingsas luna@luna.se
Sweden www.luna.se
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