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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model: 2704N

Arbor hole 30 mm/25.4 mm

(Country specific)

Blade diameter 260 mm

Max. cutting capacities bevel 0° 93 mm
bevel 45° 64 mm

No load speed 5,200 min™

Table size (L x W) with sub tables (R) and (back)

1,045 mm x 1,066 mm (tables extended)
665 mm x 753 mm (tables stored)

with sub table (R)
without sub table (back)

567 mm x 1,066 mm (table extended)
567 mm x 753 mm (table stored)

Dimensions (L x W x H) with with sub tables (R) and (back)

715 mm x 753 mm x 483mm

table(s) not extended with sub table (R)

without sub table (back)

665 mm x 753 mm x 483 mm

Net weight

35.2kg - 37.0 kg

Safety class

(=T

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.

. The weight may differ depending on the attachment(s). The lightest and heaviest combination, according to

EPTA-Procedure 01/2014, are shown in the table.

Symbols

The following show the symbols used for the equip-
ment. Be sure that you understand their meaning before
use.

)

@ DOUBLE INSULATION

Read instruction manual.

Wear safety glasses.

Do not place hand or fingers close to the
blade.

Only for EU countries

Do not dispose of electric equipment
together with household waste material! In
observance of the European Directive, on
Waste Electric and Electronic Equipment
and its implementation in accordance with
national law, electric equipment that have
reached the end of their life must be col-
lected separately and returned to an envi-
ronmentally compatible recycling facility.

Intended use

The tool is intended for cutting in wood.

Straight cutting, bevel cutting, and miter cutting are
available with this tool. This tool is not designed for non-
through cutting.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841:

Sound pressure level (L,) : 94 dB(A)

Sound power level (Ly,) : 107 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

| AWARNING: Wear ear protection.

EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.
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SAFETY WARNINGS

A WARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Safety instructions for table saws

Guarding related warnings

1. Keep guards in place. Guards must be in work-
ing order and be properly mounted. A guard
that is loose, damaged, or is not functioning cor-
rectly must be repaired or replaced.

Make sure the saw blade is not contacting the
guard, riving knife or the workpiece before the
switch is turned on. Inadvertent contact of these items
with the saw blade could cause a hazardous condition.
Adjust the riving knife as described in this
instruction manual. Incorrect spacing, position-
ing and alignment can make the riving knife inef-
fective in reducing the likelihood of kickback.

For the riving knife and anti-kickback pawls to
work, they must be engaged in the workpiece.
The riving knife and anti-kickback pawls are ineffec-
tive when cutting workpieces that are too short to

be engaged with the riving knife and anti-kickback
pawls. Under these conditions a kickback cannot be
prevented by the riving knife and antikickback pawls.
Use the appropriate saw blade for the riving
knife. For the riving knife to function properly, the
saw blade diameter must match the appropriate
riving knife and the body of the saw blade must be
thinner than the thickness of the riving knife and
the cutting width of the saw blade must be wider
than the thickness of the riving knife.

Cutting procedures warnings

1. A DANGER: Never place your fingers or
hands in the vicinity or in line with the saw
blade. A moment of inattention or a slip could
direct your hand towards the saw blade and result
in serious personal injury.

2.  Feed the workpiece into the saw blade only
against the direction of rotation. Feeding the
workpiece in the same direction that the saw blade is
rotating above the table may result in the workpiece,
and your hand, being pulled into the saw blade.

3. Never use the mitre gauge to feed the workpiece
when ripping and do not use the rip fence as a
length stop when cross cutting with the mitre
gauge. Guiding the workpiece with the rip fence
and the mitre gauge at the same time increases the
likelihood of saw blade binding and kickback.

N

w

&
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4. When ripping, always apply the workpiece feed-
ing force between the fence and the saw blade.
Use a push stick when the distance between the
fence and the saw blade is less than 150 mm,
and use a push block when this distance is less
than 50 mm. “Work helping” devices will keep your
hand at a safe distance from the saw blade.

5. Use only the push stick provided by the manu-
facturer or constructed in accordance with the
instructions. This push stick provides sufficient
distance of the hand from the saw blade.

6. Never use a damaged or cut push stick. A
damaged push stick may break causing your hand
to slip into the saw blade.

7. Do not perform any operation “freehand”. Always
use either the rip fence or the mitre gauge to posi-
tion and guide the workpiece. “Freehand” means
using your hands to support or guide the workpiece,
in lieu of a rip fence or mitre gauge. Freehand sawing
leads to misalignment, binding and kickback.

8. Never reach around or over a rotating saw
blade. Reaching for a workpiece may lead to
accidental contact with the moving saw blade.

9.  Provide auxiliary workpiece support to the rear
and/or sides of the saw table for long and/or
wide workpieces to keep them level. Along and/
or wide workpiece has a tendency to pivot on the
table’s edge, causing loss of control, saw blade
binding and kickback.

10. Feed workpiece at an even pace. Do not bend
or twist the workpiece. If jamming occurs, turn
the tool off immediately, unplug the tool then
clear the jam. Jamming the saw blade by the
workpiece can cause kickback or stall the motor.

11. Do not remove pieces of cut-off material while
the saw is running. The material may become
trapped between the fence or inside the saw blade
guard and the saw blade pulling your fingers into
the saw blade. Turn the saw off and wait until the
saw blade stops before removing material.

12. Use an auxiliary fence in contact with the table
top when ripping workpieces less than 2 mm
thick. A thin workpiece may wedge under the rip
fence and create a kickback.

Kickback causes and related warnings

Kickback is a sudden reaction of the workpiece due to a

pinched, jammed saw blade or misaligned line of cut in

the workpiece with respect to the saw blade or when a

part of the workpiece binds between the saw blade and

the rip fence or other fixed object.

Most frequently during kickback, the workpiece is lifted

from the table by the rear portion of the saw blade and

is propelled towards the operator.

Kickback is the result of saw misuse and/or incorrect

operating procedures or conditions and can be avoided

by taking proper precautions as given below.

1. Never stand directly in line with the saw blade.
Always position your body on the same side of
the saw blade as the fence. Kickback may propel
the workpiece at high velocity towards anyone
standing in front and in line with the saw blade.

2. Never reach over or in back of the saw blade
to pull or to support the workpiece. Accidental
contact with the saw blade may occur or kickback
may drag your fingers into the saw blade.
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10.

Never hold and press the workpiece that is
being cut off against the rotating saw blade.
Pressing the workpiece being cut off against the
saw blade will create a binding condition and
kickback.

Align the fence to be parallel with the saw
blade. A misaligned fence will pinch the workpiece
against the saw blade and create kickback.

Use extra caution when making a cut into blind
areas of assembled workpieces. The protrud-
ing saw blade may cut objects that can cause
kickback.

Support large panels to minimise the risk of
saw blade pinching and kickback. Large panels
tend to sag under their own weight. Support(s)
must be placed under all portions of the panel
overhanging the table top.

Use extra caution when cutting a workpiece
that is twisted, knotted, warped or does not
have a straight edge to guide it with a mitre
gauge or along the fence. A warped, knotted,

or twisted workpiece is unstable and causes mis-
alignment of the kerf with the saw blade, binding
and kickback.

Never cut more than one workpiece, stacked
vertically or horizontally. The saw blade could
pick up one or more pieces and cause kickback.
When restarting the saw with the saw blade in
the workpiece, centre the saw blade in the kerf
so that the saw teeth are not engaged in the
material. If the saw blade binds, it may lift up the
workpiece and cause kickback when the saw is
restarted.

Keep saw blades clean, sharp, and with suffi-
cient set. Never use warped saw blades or saw
blades with cracked or broken teeth. Sharp and
properly set saw blades minimise binding, stalling
and kickback.

Table saw operating procedure warnings

1.

Turn off the table saw and disconnect the
power cord when removing the table insert,
changing the saw blade or making adjust-
ments to the riving knife, anti-kickback pawls
or saw blade guard, and when the machine

is left unattended. Precautionary measures will
avoid accidents.

Never leave the table saw running unattended.
Turn it off and don’t leave the tool until it
comes to a complete stop. An unattended run-
ning saw is an uncontrolled hazard.

Locate the table saw in a well-lit and level area
where you can maintain good footing and
balance. It should be installed in an area that
provides enough room to easily handle the
size of your workpiece. Cramped, dark areas,
and uneven slippery floors invite accidents.
Frequently clean and remove sawdust from
under the saw table and/or the dust collection
device. Accumulated sawdust is combustible and
may self-ignite.

The table saw must be secured. A table saw that
is not properly secured may move or tip over.
Remove tools, wood scraps, etc. from the table
before the table saw is turned on. Distraction or
a potential jam can be dangerous.

Always use saw blades with correct size and
shape (diamond versus round) of arbour
holes. Saw blades that do not match the mounting
hardware of the saw will run off-centre, causing
loss of control.

Never use damaged or incorrect saw blade
mounting means such as flanges, saw blade
washers, bolts or nuts. These mounting means
were specially designed for your saw, for safe
operation and optimum performance.

Never stand on the table saw, do not use it as
a stepping stool. Serious injury could occur if the
tool is tipped or if the cutting tool is accidentally
contacted.

Make sure that the saw blade is installed to
rotate in the proper direction. Do not use
grinding wheels, wire brushes, or abrasive
wheels on a table saw. Improper saw blade
installation or use of accessories not recom-
mended may cause serious injury.

Additional instructions

1.

Only use the saw blades that are marked with

a speed equal or higher than the speed marked

on the tool.

Select the correct saw blade for the material to

be cut.

Wear gloves when handling saw blades.

Clean the spindle, flanges (especially the

installing surface) and hex nut before install-

ing the blade. Poor installation may cause vibra-

tion/wobbling or slippage of the blade.

Do not cut metal objects such as nails and

screws. Inspect for and remove all nails,

screws and other foreign material from the

workpiece before operation.

NEVER permit anyone else to stand in line with

the path of the saw blade.

Before using the tool on an actual workpiece,

let it run for a while. Watch for vibration or

wobbling that could indicate poor installation

or a poorly balanced blade.

The tool should not be used for slotting, rab-

betting or grooving.

Replace the table insert when worn.

Always store the push-stick when it is not in

use.

Knock out any loose knots from workpiece

BEFORE beginning to cut.

Some dust created from operation contains

chemicals known to cause cancer, birth

defects or other reproductive harm Some

examples of these chemicals are:

— lead from lead-based-painted material
and,

— arsenic and chromium from chemical-
ly-treated lumber.

Your risk from these exposures varies,

depending on how often you do this type

of work. To reduce your exposure to these

chemicals: work in a well ventilated area and

work with approved safety equipment, such as

those dust masks that are specially designed

to filter out microscopic particles.
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13. Always make sure that sub guard is down and
flat against saw-table before plugging in the
tool.

14. Inspect extension cords periodically and
replace if damaged.

15. (For European countries only)

Use only saw blades recommended by the
manufacturer and which conform to EN847-1.

INSTALLATION
Positioning tablesaw |

Positioning table saw

» Fig.1: 1. Hole diameter 8 mm

» Fig.2: 1.6 mm Std. washer 2. No.10 wood screw 40
mm min. length

» Fig.3: 1.6 mm Std. washer 2. 6 mm Mounting bolt
& Nut tighten securely

Locate the table saw in a well lit and level area where
you can maintain good footing and balance. It should
be installed in an area that leaves enough room to
easily handle the size of your workpieces. The table
saw should be secured with four screws or bolts to the
work bench or table saw stand using the holes provided
in the bottom of the table saw. When securing the table
saw on the work bench, make sure that there is an
opening in the top of the work bench the same size as
the opening in the bottom of the table saw so the saw-
dust can drop through.

If during operation there is any tendency for the table
saw to tip over, slide or move, the work bench or table
saw stand should be secured to the floor.

Storing accessories

» Fig.4: 1. Miter gauge

» Fig.5: 1. Rip fence 2. Push stick 3. Anti-kickback
pawls

The miter gauge, saw blade and wrenches can be
stored on the left side of the base. Also the rip fence,
push stick, and anti-kickback pawls can be stored at the
right side of the base.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before adjusting or
checking function on the tool.

Blade guard

A WARNING: Never defeat or remove the blade
guard. An exposed blade as a result of defeated
guarding may result in serious personal injury during
operation.

A WARNING: Never use the tool if the blade
guard is damaged, faulty or removed. Operation of
the tool with a damaged, faulty or removed guard may
result in serious personal injury.

» Fig.6: 1.Blade guard 2. Sub guard

When cutting, push the workpiece toward the blade
with the lower edge of the sub guard contacting with the
main table. As the workpiece is fed, the blade guard and
the sub guard goes over the edge of the workpiece.

In the interest of your personal safety, always maintain
the blade guard and sub guard in good condition. Any
irregular operation of the blade guard and sub guard
should be corrected immediately. Check to assure that
the blade guard and the sub guard are down and the
lower edge of the sub guard contacts with the main
table when the workpiece is not fed.

If the see-through parts become dirty, or sawdust
adheres to them in such a way that the blade and/or
workpiece is no longer easily visible, unplug the tool
and clean the see-through parts carefully with a damp
cloth. Do not use solvents or any petroleum-based
cleaners because this may cause damage to the parts.
If see-through parts become discolored through age or
UV light exposure, contact a Makita service center for
anew parts. DO NOT DEFEAT OR REMOVE BLADE
GUARD AND SUB GUARD.

Adjusting the depth of cut

» Fig.7: 1.Handle

The depth of cut may be adjusted by turning the handle.
Turn the handle clockwise to raise the saw blade or
counterclockwise to lower it.

NOTE: Use a shallow depth setting when cutting thin
materials in order to obtain a cleaner cut.

Adjusting the bevel angle

» Fig.8: 1.Lock lever 2. Arrow pointer 3. Handwheel

Loosen the lock lever counterclockwise and turn the
handwheel until the desired angle (0° - 45°) is obtained.
The bevel angle is indicated by the arrow pointer.

After obtaining the desired angle, tighten the lock lever
clockwise to secure the adjustment.

A CAUTION: After adjusting the bevel angle, be
sure to tighten the lock lever securely.
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Adjusting positive stops

» Fig.9: 1.90°Adjusting screw 2. 45°Adjusting screw
» Fig.10

The tool is equipped with positive stops at 90° and 45°
to the table surface. To check and adjust the positive
stops, proceed as follows:

Move the handwheel as far as possible by turning it.
Place a triangular rule on the table and check to see

if the saw blade is at 90° or 45° to the table surface. If
the saw blade is at an angle shown in Fig. A, turn the
adjusting screws clockwise; if it is at an angle shown in
Fig. B, turn the adjusting screws counterclockwise to
adjust the positive stops.

After adjusting the positive stops, set the saw blade at
90° to the table surface. Then adjust the arrow pointer
so that its right edge is aligned to the 0° graduation.

» Fig.11: 1. Arrow pointer

» Fig.12: 1. Switch

A CAUTION: Before operation, make sure that
the tool is turned on and off.

To start the tool, press the ON (| ) button.
To stop it, press the OFF ( O ) button.

Sub fence (rip fence)

» Fig.13: 1. Clamping screw 2. Rip fence 3. Sub
fence 4. Rail

If the rip fence comes close to the saw blade, use the
sub fence to support the workpiece. Loosen the clamp-
ing screw and slide the sub fence out of the rail. Attach
the sub fence as illustrated and tighten the clamping
Screws.

When the rip fence is attached to the left side of the
saw blade, switch the sub fence position. Remove the
clamping screws, sub fence, and rail from the rip fence.
Loosely attach the rail on the right side of the rip fence
using the removed clamping screws. After that, attach
the sub fence and tighten the clamping screws.
» Fig.14: 1. Rip fence 2. Sub fence 3. Clamping
screw 4. Rail

Sub table (R)

» Fig.15: 1. Lever
» Fig.16: 1. Sub table (R)

This tool is provided with the sub table (R) on the right
side of the main table. To use the sub table (R), raise
both levers on the front right side, pull out the table (R)
fully and then lower the levers to secure it.

When using the sub table (R ), locate the scale plate
on the sub table after loosening the screw on it with

a screwdriver so that it becomes successive with the
scale plate on the main table.

» Fig.17: 1. Scale plate 2. Screw

Sub table (back)

Optional accessory
» Fig.18: 1. Sub table (back) 2. Screw

To use the sub table (back), loosen the screws on the

left and right hand sides under the table and pull it out
backwards to the desired length. At the desired length,
tighten the screws securely.

NOTE: When using the sub table (back) during use of the
rip fence, pull out the sub table (back) more than 50 mm
so that it does not hit against the top end of the rip fence.

Sub table (L)

Optional accessory
» Fig.19: 1. Screw 2. Sub table (L)

Sub table (L) (optional accessory) can be installed on
the left side of the table to obtain wider space.

Anti-kickback pawls

A WARNING: Use the Antikickback pawls when-
ever possible during the through cutting opera-
tions. This will help prevent the material from being
pushed forward into the operator during a kickback
situation which may result in serious personal injury.

» Fig.20: 1. Antikickback pawl 2. Clamp

To remove the anti-kickback pawls from the tool, loosen the
clamp on the root of the antikickback pawls and then pull them
out. To install, perform the removal procedure in reverse.

ASSEMBLY

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before carrying out
any work on the tool.

Installing or removing saw blade

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before installing or
removing the saw blade.

A CAUTION: use only the Makita wrench pro-
vided to install or remove the saw blade. Failure
to do so may result in overtightening or insufficient
tightening of the hex bolt. This could cause an injury.

A CAUTION: Use the following saw blade. Do
not use saw blades which do not comply with the
characteristics specified in these instructions.

Diameter Blade thickness Kerf

260 mm

Less than 1.9 mm | More than 2.1 mm

1. Loosen the screw on the table insert and remove it.

. Hold the outer flange with the offset wrench and
loosen the hex nut counterclockwise with the wrench.
Then remove the outer flange.

» Fig.21: 1. Offset wrench 2. Hex nut 3. Wrench

N
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3. Assemble the inner flange, ring, saw blade, outer
flange and hex nut onto the arbor, making sure that the
teeth of the blade are pointing down at the front of the
table. Always install the hex nut with its recessed side
facing the outer flange.
» Fig.22: 1. Inner flange 2. Ring 3. Saw blade

4. Outer flange 5. Hex nut

A CAUTION: Be sure that the saw blade is
installed so that the teeth are aligned in the cut-
ting (turning) direction.

A CAUTION: Check the arbor hole diameter of
the saw blade before installing the saw blade.
Always use the correct ring for the arbor hole of
the saw blade you intend to use. The size of the
supplied ring(s) varies depending on the country.

. For tool for a 30 mm hole-diameter saw blade,
the ring 30 mm in outer diameter is provided.

. For tool for a 25.4 mm and 25 mm hole-diameter saw
blade, the silver and black rings are provided. Use the
silver ring for 25.4 mm hole-diameter saw blade and
the black ring for 25 mm hole-diameter saw blade.

4. To secure the saw blade in place, hold the outer
flange with the offset wrench, then tighten the hex nut
clockwise with the wrench. BE SURE TO TIGHTEN
THE HEX NUT SECURELY.

» Fig.23: 1. Offset wrench 2. Wrench

A CAUTION: Keep the flange surface clean of dirt or
other adhering matter; it could cause blade slippage.

A\ CAUTION: Be sure to hold the hex nut care-
fully with the wrench. If your grip should slip, the
wrench may come off the hex nut, and your hand
could strike the sharp blade edges.

5.  Attach the table insert in place with the screw.

Adjusting the riving knife

A CAUTION: If the saw blade and riving knife are
not aligned properly, a dangerous pinching condition
may result during operation. Make sure they are prop-
erly aligned. You could suffer serious personal injury
while using the tool without a properly aligned riving knife.

A\CAUTION: NEVER make any adjustments
while tool is running. Disconnect the tool before
making any adjustments.

A CAUTION: Don't remove the riving knife.
» Fig.24: 1. Blade guard 2. Riving knife 3. Screw

The riving knife position is factory-adjusted so that

the saw blade and riving knife will be in a straight line.

However, you need to adjust it if the saw blade and

riving knife are not in a straight line.

Loosen the screw on the table insert and remove it from

the main table. Loosen the hex bolts (B) and adjust the

blade guard mounting portion (stay) so that the riving

knife is aligned directly behind the saw blade. Then

tighten the hex bolts (B) to secure the stay and put the

table insert in place.

» Fig.25: 1. Blade 2. These two clearances should be
equal. 3. Riving knife 4. Hex bolts (B) 5. Hex
bolts (A)

There must be a clearance of about 4 - 5 mm between
the riving knife and the blade teeth. Loosen the hex
bolts (A), adjust the riving knife accordingly and tighten
the hex bolts (A) securely. Attach the table insert on the
table with the screw, then check to see that the blade
guard works smoothly before cutting.
» Fig.26: 1. Riving knife 2. Blade guard 3.4 mm -
5mm clearance

Installing and adjusting rip fence

» Fig.27: 1. Hook 2. Knob 3. Guide rail

1. Fit the hook on the tip of the rip fence into the far
guide rail on the table or sub table (R) and install and
push the rip fence forward so that the fence holder
engages with the nearmost guide rail.

2. To slide the rip fence on the guide rail sideways,
return the knob on the fence holder fully without pulling
the lever on the knob.

To secure the rip fence, pivot fully the knob on the fence
holder.

3.  Toremove the rip fence, pull the lever on the knob
and pivot the knob fully forward while pulling the lever.

To check if the rip fence is parallel with the saw blade,
secure the rip fence 2 - 3 mm from the saw blade. Raise
the blade up to maximum elevation. Mark one of the
blade teeth with a crayon. Measure the distance (A) and
(B) between the rip fence and saw blade. Take both mea-
surements using the tooth marked with the crayon. These
two measurements should be identical. If the rip fence is
not parallel with the saw blade, proceed as follows:

» Fig.28: 1. Scale

1. Position the rip fence in the sliding position.

2. Loosen the two hex bolts on the rip fence with the
hex wrench provided.
» Fig.29: 1. Hex bolts

3. Adjust the rip fence until it becomes parallel with
the saw blade.

4.  Pivot down the knob on the rip fence toward the
operator.

5.  Tighten the two hex bolts on the rip fence.
» Fig.30

A CAUTION: Be sure to adjust the rip fence so
that it is parallel with the saw blade, or a danger-
ous kickback condition may occur.

When the rip fence cannot be secured solidly, adjust it
according to the following procedure.

1. Setthe rip fence on the table and then pivot the

knob on the half way of its travel (moving position).

Tighten the screw (A) until the rip fence is immobilized.

Then loosen a 1/4 to 1/2 turn.

» Fig.31: 1. Rip fence 2. Released position 3. Moving
position 4. Lock position

» Fig.32: 1. Rip fence 2. Moving position 3. Screw (B)
4. Screw (A)

2. Tighten the screw (B) fully and then loosen about

2 full revolutions.

3. Lock the rip fence by fully pivoting the knob on the
fence holder (lock position).
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4. Make sure that the rip fence can be installed and
removed in the original position (released position).

5. Make sure that the rip fence can be slid smoothly
with no wobble when the knob is on half way of its
travel.

NOTICE: Be careful not to tighten screws with
more than tightening amount specified in the
above instructions. Failure to do so may damage
the fastened parts.

Bring the rip fence up flush against the side of the saw
blade. Make sure that the guideline on the fence holder
points to the 0 graduation. If the guideline does not
point to the 0 graduation, loosen the screw on the scale
plate and adjust the scale plate.

» Fig.33: 1. Guideline 2. Screws

Connecting to vacuum cleaner

Cleaner operations can be performed by connecting the
tool to Makita vacuum cleaner or dust collector.
» Fig.34

OPERATION

A CAUTION: Always use "work helpers" such
as push sticks and push blocks when there is a
danger that your hands or fingers will come close
to the saw blade.

A CAUTION: Always hold the workpiece firmly
with the table and the rip fence or miter gauge. Do
not bend or twist it while feeding. If the workpiece
is bent or twisted, dangerous kickbacks may occur.

A\CAUTION: NEVER withdraw the workpiece
while the saw blade is running. If you must with-
draw the workpiece before completing a cut, first
switch the tool off while holding the workpiece
firmly. Wait until the saw blade has come to a
complete stop before withdrawing the workpiece.
Failure to do so may cause dangerous kickbacks.

A\ CAUTION: NEVER remove cut-off material
while the saw blade is running.

A CAUTION: NEVER place your hands or fin-
gers in the path of the saw blade. Be especially
careful with bevel cuts.

A CAUTION: Always secure the rip fence firmly,
or dangerous kickbacks may occur.

A CAUTION: Always use "work helpers" such

as push sticks and push blocks when cutting
small or narrow workpieces.

Work helpers

Push sticks, push blocks or auxiliary fence are types of
"work helpers". Use them to make safe, sure cuts with-
out the need for the operator to contact the saw blade
with any part of the body.

Push block

» Fig.35: 1. Face/edge parallel 2. Handle 3. Wood
screw 4. Glue together

Use a 19 mm piece of plywood.

Handle should be in center of plywood piece. Fasten
with glue and wood screws as shown. Small piece 9.5
mm x 8 mm x 50 mm of wood must always be glued to
plywood to keep the saw blade from dulling if the oper-
ator cuts into push block by mistake. (Never use nails in
push block.)

Auxiliary fence
» Fig.36: 1. Face/edge parallel

Make auxiliary fence from 9.5 mm and 19 mm plywood
pieces.

Ripping

A CAUTION: When ripping, remove the miter
gauge from the table.

A CAUTION: When cutting long or large work-
pieces, always provide adequate support behind
the table. DO NOT allow a long board to move

or shift on the table. This will cause the saw blade
to bind and increase the possibility of kickback and
personal injury. The support should be at the same
height as the table.

A CAUTION: Do not perform bevel ripping on
the bevelling side of the saw blade.

1. Adjust the depth of cut a bit higher than the thick-
ness of the workpiece.
» Fig.37

2. Position the rip fence to the desired width of rip
and lock in place by pivoting the knob. Before ripping,
make sure the rear end of the rip fence is secured
firmly. If it is not secured enough, follow the procedures
in the section titled "Installing and adjusting rip fence".

3. Turn the tool on and gently feed the workpiece into
the saw blade along with the rip fence.

When the width of rip is 150 mm and wider, carefully
use your right hand to feed the workpiece. Use your left
hand to hold the workpiece in position against the rip
fence.

» Fig.38

When the width of rip is 65 mm - 150 mm wide, use the
push stick to feed the workpiece.
» Fig.39: 1. Push stick

When the width of rip is narrower than 65 mm, the push
stick cannot be used because the push stick will strike
the blade guard. Use the auxiliary fence and push
block. Attach the auxiliary fence to the rip fence with two
"C" clamps.

Feed the workpiece by hand until the end is about 25
mm from the front edge of the table.

» Fig.40

Continue to feed using the push block on the top of the
auxiliary fence until the cut is complete.
» Fig.41: 1. Push block 2. Auxiliary fence
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Cross cutting

A\ CAUTION: When making a crosscut, remove
the rip fence from the table.

A CAUTION: When cutting long or large workpieces,
always provide adequate support to the sides of the table.
The support should be at the same height as the table.

A CAUTION: Always keep hands away from
path of blade.

Miter gauge
» Fig.42: 1. Cross cutting 2. Mitering 3. Bevel cutting
4. Compound mitering (angles)

Use the miter gauge for the 4 types of cutting shown in the figure.

A CAUTION: Secure the knob on the miter
gauge carefully.

A CAUTION: Avoid creep of workpiece and
gauge by firm workholding arrangement, espe-
cially when cutting at an angle.

A\CAUTION: NEVER hold or grasp the intended
"cut-off" portion of the workpiece.

A\ CAUTION: Always adjust the distance

between the end of the miter gauge and the saw
blade not to exceed 15 mm.

Miter gauge positive stop

» Fig.43: 1. Screw for positive stop 2. Small plate 3. Knob
Miter gauge is provided with positive stops at 90°, 45°right
and left miter angles for quick setting of miter angles.

To set the miter angle, loosen the knob on the miter gauge.
Raise the small plate on the miter gauge for free setting.
Turn the miter gauge to the desired miter angle. Return
the small plate on the miter gauge to the original posi-
tion and tighten the knob clockwise securely.

Use of miter gauge

» Fig.44: 1. Groove 2. Miter gauge 3. Knob

Slide the miter gauge into the thick grooves in the table.
Loosen the knob on the gauge and align to desired
angle (0° to 60°). Bring stock flush up against fence and
feed gently forward into the saw blade.

Sub gauge (miter gauge)

» Fig.45: 1. Sub gauge

The sub gauge on the miter gauge prevents the work-
piece from wobbling. Loosen the screw on the miter
gauge and adjust the sub gauge position.

Carrying tool
» Fig.46

Make sure that the tool is unplugged.
Carry the tool by holding the tool part shown in the figure.

A CAUTION: Always secure all moving portions
before carrying the tool.

A CAUTION: Before the carrying the tool, make sure
that the blade guard and the sub guard are down and the
lower edge of the sub guard contacts with the main table.

=
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MAINTENANCE

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before attempting to
perform inspection or maintenance.

NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner,
alcohol or the like. Discoloration, deformation or
cracks may result.

Cleaning

Clean out sawdust and chips from time to time. Carefully
clean the blade guard and moving parts inside the table saw.
When removing the sawdust accumulated under the saw
blade, remove the table insert and use an air duster to blow
out the sawdust from the connector for a vacuum cleaner.

Lubrication

To keep the table saw in tip-top running condition, and
to assure maximum service life, oil or grease the mov-
ing parts and rotating parts from time to time.
Lubrication places:

. Threaded shaft to elevate the saw blade

Hinge to rotate the frame

Elevation guide shafts on motor

Gear to elevate the saw blade

Guide rails for the rip fence

Shaft of the sub table (R) locking levers

Sliding part of the sub table (R)

Replacing carbon brushes

Check the carbon brushes regularly.

Replace them when they wear down to the limit mark.
Keep the carbon brushes clean and free to slip in the
holders. Both carbon brushes should be replaced at the
same time. Use only identical carbon brushes.

» Fig.47: 1. Limit mark

1.  Store the sub table (R). Remove the rip fence if it is stored.

2. Loosen the lock lever and turn the handwheel
until the saw head is tilted to 45° bevel angle. After that,
tighten the lock lever.

» Fig.48: 1. Rip fence 2. Lock lever 3. Handwheel

3.  Stand the tool on its right side.
» Fig.49

4.  Loosen the screws on the bottom plate and remove it.

5.  Loosen the brush holder caps using a screwdriver
and remove the worn carbon brushes.
» Fig.50: 1. Bottom plate 2. Brush holder cap

3. Screwdriver

6. Insert the new carbon brushes and secure the
brush holder caps.

7.  Attach the bottom plate with screws and carefully
lay the tool on its bottom. Store the rip fence if removed.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, any other maintenance or adjustment should
be performed by Makita Authorized or Factory Service
Centers, always using Makita replacement parts.
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OPTIONAL

ACCESSORIES

A CAUTION: These accessories or attachments
are recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or attachment
for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Steel & Carbide-tipped saw blades

. Sub table (L)

. Sub table (back)

. Rip fence

. Miter gauge

. Offset wrench 13-22

. Wrench 19

. Hex wrench 5

. Joint (for connecting to dust collector)

. Table stand set

Refer to the instruction manual for table saw stand
that is provided with the table saw stand as an optional
accessory.

NOTE: Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They may
differ from country to country.
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SVENSKA (Originalinstruktioner)

SPECIFIKATIONER

Modell: 2704N

Centrumhal 30 mm /25,4 mm

(varierar beroende pa land)

Klingdiameter 260 mm

Max. kapningskapacitet Vinkel pa 0° 93 mm
Vinkel pa 45° 64 mm

Hastighet utan belastning 5200 min”

Bordets storlek (L x B) Med slagbord (H) och (bakat)

1045 mm x 1 066 mm (bord utdragna)
665 mm x 753 mm (bord inskjutna)

Med slagbord (H)
utan slagbord (bakat)

567 mm x 1 066 mm (bord utdraget)
567 mm x 753 mm (bord inskjutet)

Matt (L x B x H) med bord (ett Med slagbord (H) och (bakat)

715 mm x 753 mm x 483 mm

eller flera) inskjutna Med slagbord (H)

utan slagbord (bakat)

665 mm x 753 mm x 483 mm

Nettovikt

35,2 kg - 37,0 kg

Sékerhetsklass

(=T

. Pa grund av vart pagaende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer &ndras utan férega-

ende meddelande.
. Specifikationer kan variera mellan olika lander.

. Vikten kan variera beroende pa tillbehdren. Den lattaste och den tyngsta kombinationen enligt EPTA-procedur

01/2014 visas i tabellen.

Symboler

Féljande visar symbolerna som anvénds for utrust-
ningen. Se till att du forstar innebdrden innan du anvan-
der borrmaskinen.

©
Bl

@O

W
)¢

Las igenom bruksanvisningen.

DUBBEL ISOLERING

Anvand skyddsglasdgon.

Hall inte handen eller fingrarna i narheten
av sagklingan.

Endast for EU-lander

Elektrisk utrustning far inte kastas i hus-
hallsavfallet! Enligt EU-direktivet som avser
aldre elektrisk och elektronisk utrustning
och dess tillampning enligt nationell lag-
stiftning ska uttjént elektrisk utrustning
sorteras separat och lamnas till miljévanlig
atervinning.

Avsedd anvandning

Verktyget ar avsett for sagning i tra.

Med detta verktyg kan du utféra rak sagning, avfasning
och geringssagning. Detta verktyg ar inte avsett for att
sagningsarbeten som inte skar igenom hela stycket.

Stromforsoérjning

Maskinen far endast anslutas till elndt med samma
spanning som anges pa typplaten och med enfasig
vaxelstrom. De ar dubbelisolerade och far darfor ocksa
anslutas i ojordade vagguttag.

Den normala bullernivan for A-belastning ar bestdmd
enligt EN62841:

Ljudtrycksniva (L,) : 94 dB (A)

Ljudeffektniva (Lwa) : 107 dB (A)

Méattolerans (K): 3 dB (A)

| AVARNING: Anvind horselskydd.

EG-forsakran om overensstammelse

Giller endast inom EU

EG-férsakran om dverensstdmmelse inkluderas som
bilaga A till denna bruksanvisning.
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SAKERHETSVARNINGAR

Allméanna sdkerhetsvarningar for

maskiner

MA\VARNING: Lis alla sikerhetsvarningar, anvis-
ningar, illustrationer och specifikationer som
medfoljer det har maskinen. Underlatenhet att folja
instruktionerna kan leda till elstétar, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruk-
tioner for framtida referens.

Termen "maskin” som anges i varningarna hanvisar till
din eldrivna maskin (sladdansluten) eller batteridrivna
maskin (sladdlos).

Sakerhetsinstruktioner for

bordssagar

Varningar géllande skydd

1.  Se till att skydden sitter pa plats. Skydden
maste vara i fungerande skick och monterade
pa réatt satt. Skydd som sitter I6st, ar skadade
eller inte fungerar pa réatt satt maste repareras
eller bytas ut.

2.  Setill att sagklingan inte kommer i kontakt
med skyddet, spaltkniven eller arbetsstycket
innan strombrytaren har slagits pa. Oavsiktlig
kontakt med dessa delar med sagklingan kan
skapa farliga situationer.

3. Justera spaltkniven enligt beskrivningen i
bruksanvisningen. Felaktigt avstand, placering
eller ensning kan gora spaltkniven mindre effektiv
for skydd mot bakatkast.

4.  For att spaltkniven och kastskyddshakarna
skall fungera maste de gripa fast i arbetss-
tycket. Spaltkniven och kastskyddshakarna fung-
erar inte och ger inget skydd om arbetsstyckena
som ska sagas ar for korta for att spaltkniven och
kastskyddshakarna ska kunna gripa tag i dem.
Under dessa forhallanden kan spaltkniven och
kastskyddshakarna inte skydda mot bakatkast.

5.  Anvéand lamplig sagklinga for spaltkniven. For
att spaltkniven ska fungera maste sagklingans
diameter stdmma 6verens med den spaltkniv som
anvands och sagklingans kropp maste vara tun-
nare an spaltkniven och klingans sagbredd maste
vara bredare an spaltknivens tjocklek.

Varningar gallande sagningsarbeten

1. A FARA: Placera aldrig hdander eller fingrar
i ndrheten av sagklingan eller i dess rérelse-
riktning. Ett enda 6gonblicks ouppmarksamhet
eller ett misstag kan fa handen att hamna mot
sagklingan och detta kan leda till allvarliga
personskador.

2. Mata endast in arbetsstycket mot sagklingan
i rotationsriktningen. Om du matar in arbetss-
tycket i samma riktning som sagklingan snurrar
ovanfér arbetsbordet, kan det leda till att arbetss-
tycket, och handen, dras in mot sagklingan.

3. Anvéand aldrig geringsanslaget for att mata in
arbetsstycket nar du klyvsagar och anvand
inte parallellanslaget som langdstopp nér du
tvarsagar med geringsanslaget. Om du matar
pa eller styr arbetsstycket med parallellanslaget
och geringsanslaget samtidigt sa dkar risken for
att sagklingan ska nypa fast och orsaka bakatkast.

4. Nar du klyvsagar ska du alltid anbringa matnings-
trycket mellan anslaget och sagklingan. Anvand
en matarpinne nar avstandet mellan anslaget
och sagklinga ar mindre dn 150 mm. Anvéand en
matarkloss nar avstandet ar mindre &n 50 mm.
Anordningar for "arbetshjalp” gér att du kan halla
handerna pa behorigt avstand fran sagklingan.

5. Anvéand endast den matarpinne som tillhan-
dahalls av leverantoren eller tillverka en sjalv
enligt anvisningarna. Denna matarpinne skapar
ett tillrackligt avstand for att skydda handen fran
sagklingan.

6.  Anvand aldrig en skadad matarpinne eller en
pinne med jack i. En skadad matarpinne kan ga
sonder och gora att handen hamnar mot sagklingan.

7. Utfor aldrig sagning pa "frihand”. Anvand
antingen parallellanslaget eller geringsanslaget
for att rikta in och styra arbetsstycket. Med "fri-
hand” avses anvéndning av handerna for att stodja
eller leda arbetsstycket istallet for att ta stod mot ett
parallellanslag eller geringsanslag. Frihandssagning
leder till sneda snitt, nypning och bakatkast.

8.  Strack dig aldrig runt eller 6ver en roterande
sagklinga. Om du stracker dig 6ver den for att
na ett arbetsstycket kan du oavsiktligen komma i
kontakt med den roterande sagklingan.

9. Settill att det finns extra stod for arbetsstycken
pa den bakre delen och/eller pa sidorna av
arbetsbordet for langa och/eller breda arbetss-
tycken for att de ska hallas raka och i jamnvikt.
Ett langt och/eller brett arbetsstycke har en ten-
dens att svanga eller vrida sig vid arbetsbordets
kant vilket kan leda till férlorad kontroll, att sag-
klingan nyper fast eller orsakar bakatkast.

10. Mata in arbetsstycket med jamn hastighet. Boj
eller vrid inte arbetsstycket. Om arbetsstycket
fastnar ska du omedelbart sla av verktyget, dra
ur strommen till det och sedan férsoka fa loss
arbetsstycket. Om arbetsstycket fastnar i sag-
klingan kan det orsaka bakatkast eller motorstopp.

11. Avlagsna aldrig avsagade materialbitar medan
sagen ar igang. Materialet kan fastna mellan
anslaget och klingan eller inne i klingskyddet och
sagklingan kan sedan dra in fingrarna mot klingan.
Sla av sagen och vanta tills sagklingan har stan-
nat innan du bérjar ta bort material.

12. Anvénd ett extra anslag som ligger an mot
arbetsbordets 6vre del nar klyvsagar arbetss-
tycken som ar tunnare dn 2 mm. Ett tunt arbets-
stycke kan kila fast under parallellanslaget och
orsaka bakatkast.

Orsaker till bakatkast och relaterade varningar
Bakatkast ar en plotslig reaktion hos ett arbetsstycke pa
grund av att det nyper fast eller fastnar i sagklingan eller
missriktad sagning i ett arbetsstycke i forhallande till
sagklingan. Det kan ocksa uppsta nar en del av arbets-
stycket nyper fast mellan sagklingan och parallellansla-
get eller nagot annat fast foremal.
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Det som hander oftast under bakatkast ar att arbetss-
tycket lyfts upp fran arbetsbordet av den bakre delen av
sagklingan och sedan slungas det mot anvandaren.
Bakatkast beror pa ovarsamhet och/eller felaktiga
arbetsrutiner och kan undvikas genom att vidta nedan-
staende forebyggande atgarder.

1. Sta aldrig rakt framfor eller rakt bakom sag-
klingan. Placera alltid kroppen pa den sida av sag-
klingan dér anslaget sitter. Bakatkast kan slunga
ivag arbetsstycket med hdg fart mot en person som
befinner sig i linje med sagklingan, bakat eller framat.

2. Strack dig aldrig 6ver eller bakom sagklingan
for att dra i eller stodja arbetsstycket. Du kan
raka komma at sagklingan av misstag eller sa kan
bakatkast fa fingrarna att dras in i sagklingan.

3. Hall eller pressa aldrig det arbetsstycke som haller
pa att sdgas av mot den roterande sagklingan. Om
du pressar det arbetsstycke som ska sagas av mot
sagklingan, kan det nypa fast och orsaka bakatkast.

4. Riktain anslaget sa att det befinner sig
parallellt med sagklingan. Ett felinriktat anslag
kommer att fa arbetsstycket att nypa fast mot
sagklingan och orsaka bakatkast.

5. Var extra forsiktig nér du sagar i dolda delar av
hopmonterade arbetsstycken. Den utskjutande
sagklingan kan saga av féremal som i sin tur kan
orsaka bakatkast.

6. Stotta langa arbetsstycken for att minimera
risken for att sagklingan nyper fast och ger
bakatkast. Langa och breda arbetsstycken (som
skivor) tenderar att bagna pa grund av sin egen
vikt. Ett eller flera stod maste placeras under alla
delar av arbetsstycket som sticker ut fran bordet.

7. Var sarskilt forsiktig nar du sagar i ett arbetss-
tycke som ar snedvridet, fullt av kvistar eller skevt
eller som inte har en rak kant som du kan lagga an
mot geringsanslaget eller anslaget. Ett snedvridet,
kvistfyllt eller skevt arbetsstycke ar instabilt och gér att
sagsparet blir felinriktat jamfort med sagklingan vilket i
sin tur leder till nypningar och bakatkast.

8.  Saga aldrig mer &n ett arbetsstycke at gangen.
Du far inte saga flera pa samma gang, varken
lodratt eller vagratt. Sagklingan kan fastna i en
eller flera av styckena och orsaka bakatkast.

9.  Nar sagen startas igen med sagklingan i
arbetsstycket ska du centrera sagklingan i
sagsparet och kontrollera att ingen av sagtan-
derna sitter fast i materialet. Om sagklingan har
nypt fast i materialet kan arbetsstycket lyftas upp
och orsaka bakatkast nar sagen startas pa nytt.

10. Hall sagklingorna rena, slipade och med kor-
rekt justering. Anvénd aldrig skeva sagklingor
eller klingor med spruckna eller trasiga tander.
Slipade och korrekt justerade sagklingor minime-
rar risken for nypning, motorstopp och bakatkast.

Varningar for arbetsrutiner med bordssagen

1.  Slaav bordssagen och dra ur stromsladden nér du
ska ta bort bordsinlagget, byta sagklinga eller jus-
tera spaltkniven, kastskyddshakarna eller klings-
kyddet samt dven nar maskinen lamnas obevakad.
Forsiktighetsatgarder gor att olyckor kan undvikas.

2. Lamna aldrig bordssagen obevakad nar den ar
igang. Sla av den och stanna kvar vid verktyget
tills det har stannat helt. En sag som ar igang
och lamnas obevakad &r en okontrollerad risk.

Placera bordssagen pa en val upplyst plats
dar du har tillrackligt benutrymme och kan
bibehalla god balans. Den ska installeras i ett
omrade dér det finns tillrackligt med utrymme
for att latt hantera storleken pa dina arbetss-
tycken. Tranga, morka utrymmen med ojamna
och hala golvytor inbjuder till olyckor.

Rengor och sopa bort sagspan fran bordssa-
gens undre del och/eller fran dammuppsamla-
ren. Ansamlat sagspan ar lattantandligt och kan
sjalvantéanda.

Bordssagen maste sattas fast. En bordssag
som inte har satts fast pa ratt satt kan kommai
rorelse eller tippa.

Plocka bort verktyg, trabitar och dylikt fran
arbetsbordet innan bordssagen slas pa.
Bristande uppmarksamhet eller arbetsstycken
som fastnar utgor en sakerhetsrisk.

Anvand alltid en sagklinga med rétt storlek
och ratt form pa centrumhalet (diamant res-
pektive rund). Sagklingor som inte passar pa
sagens monteringsfaste roterar obalanserat vilket
ger en okontrollerbar sagning.

Anviand aldrig skadade eller felaktiga monte-
ringsanordningar till sagklingorna, som flansar,
klingbrickor, bultar eller muttrar. Denna monte-
ringsanordningar ar speciellt utformade for just din
sag, for en séker anvandning och optimal prestanda.
Sta aldrig pa bordssagen och anvénd den inte
som stege eller pall. Allvarlig skada kan uppsta
om verktyget valter eller om du oavsiktligt kommer
i kontakt med skarverktyget.

Se till att sagklingan ar installerat pa rétt satt
for att det ska rotera i rétt riktning. Anvéand inte
slipskivor, stalborstar eller abrasiva klingor pa
bordssagen. En felaktig installation av sagklingan
eller anvandning av ej rekommenderade tillbehér
kan orsaka allvarliga personskador.

Ytterligare instruktioner

1.

Anvand endast sagblad som ar markta med ett
maximalt varvtal som ar lika med eller hogre
an varvtalet som ar markt pa maskinen.

2. Vilj en sagklinga som passar det material som
skall sagas.

3. Bar handskar nar du hanterar sagklingorna.

4.  Rengor spindeln, flansarna (speciellt monte-
ringsytan) och sexkantsmuttern innan klingan
monteras. En dalig montering kan orsaka vibra-
tioner/skakningar eller att klingan slirar.

5. Saga inte i metallforemal som till exempel
spikar och skruvar. S6k igenom arbetsstycket
efter spikar, skruvar eller fraimmande material
och avldagsna dessa innan du bérjar saga.

6. Lat ALDRIG nagon annan sta rakt framfor eller
rakt bakom sagklingan.

7.  Latverktyget vara igang en stund innan det
anvands pa arbetsstycket. Kontrollera att klingan
inte vibrerar eller skakar vilket kan innebéra att
den éar felaktigt monterad eller daligt balanserad.

8.  Verktyget skall inte anvandas for spar- eller
falssagning.

9. Byt ut bordsinsatsen nar den blir sliten.

10. Lé&gg alltid undan matarpinnen pa en saker
plats néar den inte anvénds.

SVENSKA



11.  Ta bort I6sa kvistar fran kvisthall i arbetss-
tycket INNAN du borjar saga.

12. Visst damm som skapas vid anvdandning
innehaller kemikalier som kan orsaka cancer,
fodelsedefekter eller annan skada vid fort-
plantning. Nagra exempel pa dessa kemikalier
ar:

—  bly fran material malat med blybaserad
farg och

— arsenik och krom fran kemiskt behandlat
virke.

Risken fér exponering varierar beroende pa

hur ofta du utfér denna typ av arbete. Minska

risken for exponering av dessa kemikalier:

arbeta i ett valventilerat omrade och arbeta

med godkénd sdkerhetsutrustning, som till

exempel dammask, vilken skapats speciellt for

filtrering av mikroskopiska partiklar.

13. Se alltid till att klingskyddet ar nedfallt och att
det ligger an mot sagbordet innan verktyget
kopplas in.

14. Inspektera forlangningskablarna da och da,
och byt ut dem om de ar skadade.

15. (Endast for europeiska ldander)
Anvind endast de sagklingor som angivits av
tillverkaren och som dverensstammer med
EN 847-1.

» Fig.1: 1. Haldiameter 8 mm

» Fig.2: 1.6 mm standardbricka 2. Traskruv nr 10,
minst 40 mm lang

» Fig.3: 1.6 mm standardbricka 2. 6 mm monterings-

bult och val atdragen mutter

Placera bordssagen pa en val upplyst och plan plats dar
du har tillrackligt med benutrymme och kan bibehalla
god balans. Den bor placeras i ett omrade som ger
tillrackligt utrymme for att dina arbetsstycken ska kunna
hanteras utan hinder. Bordssagen skall sattas fast med
fyra skruvar eller bultar i en arbetsbank eller pa bords-
sagens benstéllning i de hal som finns i bordssagens
underdel. Om bordssagen satts fast pa en arbetsbank
bor du se till att det finns en dppning i arbetsbanken
som ar lika stor som 6ppningen pa bordssagens under-
del, sa att sagspan kan falla igenom.

Om du under drift marker att bordssagen haller pa att
tippa, glida eller ror sig bor arbetsbanken eller bordssa-
gens benstallning fastas i golvet.

Forvaring av tillbehor

» Fig.4: 1. Geringsanslag

» Fig.5: 1. Parallellanslag 2. Matarpinne

3. Kastskyddshakar

Geringsanslaget, sagklingan och blocknycklarna kan
férvaras pa basens vanstra sida. Dessutom kan paral-
lellanslaget, matarpinnen och kastskyddshakarna forva-
ras pa basens hogra sida.
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FUNKTIONSBESKRIVNING

AFORSIKTIGT: Se alltid till att maskinen ar
avstangd och natsladden urdragen innan du jus-
terar eller funktionskontrollerar maskinen.

Bladskydd

AVARNING: Gor aldrig @ndringar pa eller ta
aldrig bort klingskyddet. | annat fall kan det leda till
allvarlig personskada under anvandningen.

AVARNING: Anvind aldrig verktyget om klings-
kyddet &r skadat, inte fungerar korrekt eller ar bort-
taget. Att anvanda verktyget med ett skadat, trasigt eller
demonterat skydd kan leda till allvarlig personskada.

» Fig.6: 1.Bladskydd 2. Underordnat skydd

Nar du sagar ska du trycka arbetsstycket mot klingan
med den undre delen av det underordnade skyddet
anliggandes mot det huvudsakliga bordet. Medan arbets-
stycket matas in kommer klingskyddet och det underord-
nade skyddet att ligga dver kanten pa arbetsstycket.

For din personliga sakerhet bor klingskyddet och det
underordnade skyddet alltid hallas i gott skick. Om
klingskyddet eller det underordnade skyddet inte
fungerar som de ska, maste detta atgardas direkt. Gor
kontroller for att férsékra dig om att klingskyddet och det
underordnade skyddet befinner sig i nedsankt lage och
att det underordnade skyddet ligger an mot det huvud-
sakliga bordet nar arbetsstycket inte matas in.

Om de genomskinliga delarna blir smutsiga eller om
sagspan fastnar pa dem sa att klingan och/eller arbets-
stycket inte syns bra, maste verktyget kopplas bort fran
elnatet och dessa genomskinliga delar maste rengéras
noga med en fuktig trasa. Anvand inte I6sningsmedel
eller petroleumbaserade rengéringsmedel da detta

kan orsaka skador pa delarna. Om de genomskinliga
delarna blir missfargade med tiden eller pa grund av
UV-ljus, kontaktar du ett av Makitas servicecenter for
att fa tillgang till nya delar. GOR INTE ANDRINGAR
PA OCH TAINTE BORT KLINGSKYDDET ELLER DET
UNDERORDNADE SKYDDET.

Installning av sagdjupet

» Fig.7: 1. Handtag

Sagdjupet kan justeras genom att vrida pa handtaget.
Vrid handtaget medurs for att hoja sagklingan eller
moturs for att sdnka den.

OBS: Stall in ett ytligare sagdjup vid sagning i tunna
material for att uppna ett renare snitt.

Justering av vinkeln vid vinkelsagning

» Fig.8: 1. Lasspak 2. Pilmarkering 3. Handvred
Lossa lasspaken moturs och vrid handvredet tills dnskad vinkel
(0° - 45°) erhalls. Pilmarkeringen indikerar installd fasvinkel.
Dra at lasspaken medurs for att sparra justeringen efter
att den 6nskade vinkeln har stéllts in.

A FORSIKTIGT: Se till att dra at lasspaken efter
att fasvinkeln har justerats.
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Justering av fasta stopplagen

» Fig.9: 1. Justeringsskruv 90° 2. Justeringsskruv 45°
» Fig.10

Verktyget ar utrustat med fasta stopplagen vid 90° och
45° mot bordsytan. Folj dessa anvisningar for att kont-
rollera och justera de fasta stopplagena:

Vrid handvredet sa langt det gar. Placera en vinkelhake
pa bordet och kontrollera om sagklingan ar i 90° eller
45° mot bordsytan. Om klingan ar i vinkeln som visas i
fig. A, vrider du justeringsskruvarna medurs. Om klingan
ar i vinkeln som visas i fig. B vrider du justeringsskru-
varna moturs for att justera de fasta stopplagena.

Efter att du justerat de fasta stopplagena stéller du in
klingan i 90° mot bordsytan. Justera sedan pilmarke-
ringen sa att den hogra kanten stdmmer 6verens med
graderingen 0°.

» Fig.11: 1. Pilmarkering

Anvéandning av strombrytaren
» Fig.12: 1. Strombrytare

AFORSIKTIGT: se till att verktyget slas pa och
av innan den anvéands.

Tryck pa knappen ON (| ) for att starta verktyget.
Tryck pa knappen OFF ( O ) for att stoppa det.

Stodanslag (parallellanslag)

» Fig.13: 1. Spannskruv 2. Parallellanslag
3. Stoédanhall 4. Skena

Om parallellanslaget kommer f6r nara sagklingan, kan
du anvénda stddanhallet for att ge stod at arbetss-
tycket. Lossa pa lasskruven och skjut ut stddanhallet
fran skenan. Sétt fast stddanhallet enligt anvisningarna
pa bilden och dra at lasskruvarna.

Nar parallellanslaget har monterats till vanster om
sagklingan, ska du byta stédanhallets position. Ta bort
lasskruvarna, stodanhallet och skenan fran parallel-
lanslaget. Satt fast skenan pa hoger sida av parallel-
lanslaget I6st genom att anvanda de lasskruvar som
tidigare tagits bort. Satt sedan fast stédanhallet och dra
at lasskruvarna.
» Fig.14: 1. Parallellanslag 2. Stédanhall

3. Spannskruv 4. Skena

Slagbord (H)

» Fig.15: 1. Sparr
» Fig.16: 1. Slagbord (H)

Med denna maskin medféljer slagbordet (H) pa hoger
sida om arbetsbordet. For att anvanda slagbordet (H),
hojer man bada reglagen pa héger sida av maskinens
front, drar ut bordet (H) helt och sanker sedan reglagen
for att satta fast det.

Nar slagbordet (H) anvands skall du lokalisera bordets
mattskiva efter att du lossat pa dess skruv med en
skruvmejsel sa att den blir vinkelrat med arbetsbordets
mattskiva.

» Fig.17: 1. Mattskiva 2. Skruv

Slagbord (bak)

Valfria tillbehér
» Fig.18: 1. Slagbord (bak) 2. Skruv

For att anvanda slagbordet (bak) lossar du pa skru-
varna pa vanster och hoger sida under bordet och drar
ut den bakat till onskad position. Dra at skruven vid
Onskat lage.

OBS: Nar slagbordet (bak) anvéands samtidigt som
parallellanslaget, drar du ut slagbordet (bak) mer &n
50 mm sa att det inte stéter emot parallellanslagets
ovre del.

Slagbord (V)
Valfria tillbehér

» Fig.19: 1. Skruv 2. Slagbord (V)

Slagbord (V) (valfritt tillbehdr) kan monteras pa arbets-
bordets vanstra sida for att fa ett stérre utrymme.

Kastskyddshakar

AVARNING: Anvind alltid kastskyddshakarna
nar det ar mojligt under klyvsagningarna. Detta
kommer att hjalpa till att férhindra att materialet trycks
ivadg mot anvandaren vid ett bakatkast vilket skulle
kunna orsaka allvarliga personskador.

» Fig.20: 1. Kastskyddshake 2. Klamma

Gor sa har for att ta bort kastskyddshakarna fran verk-
tyget: Lossa pa klamman langst ner pa kastskyddsha-
karna och dra sedan ut dem. Fo6lj demonteringsproce-
duren i omvand ordning for att montera dem igen.

MONTERING

AFORSIKTIGT: Se alltid till att maskinen ar
avstdngd och natsladden urdragen innan maski-
nen repareras.

Montering eller borttagning av

sagklinga

A FORSIKTIGT: Kontrollera alltid att maskinen
ar avstangd och att natkabeln &r utdragen innan
sagklingan monteras eller tas bort.

A FORSIKTIGT: Anvind endast den medfol-
jande nyckeln fran Makita for att montera eller
demontera sagklingan. Annars kan det leda till att
sexkantsbulten dras at for hart eller for 16st. Detta kan
leda till personskador.

AFORSIKTIGT: Anvand foljande sagklinga.
Anvand inte sagklingor som inte 6verensstam-
mer med de specifikationer som ges i denna
bruksanvisning.

Diameter
260 mm

Klingtjocklek Sagspar

Under 1,9 mm Over 2,1 mm
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1.  Lossa pa skruven pa bordsinsatsen och ta bort
den.

2.  Hallfast den yttre flansen med ringnyckeln och
lossa pa sexkantsmuttern moturs med blocknyckeln. Ta
sedan bort den yttre flansen.

» Fig.21: 1. Ringnyckel 2. Insexmutter 3. Blocknyckel

3.  Montera den inre flansen, insatsringen, sag-

klingan, den yttre flansen och sexkantsmuttern pa axeln

och se till att klingans tdnder pekar nedat vid bordets

framre del. Montera alltid sexkantsmuttern med dess

forsankta sida riktad mot den yttre flansen.

» Fig.22: 1. Inre flans 2. Ring 3. Sagklinga 4. Yttre
flans 5. Insexmutter

AFORSIKTIGT: Se till att sagklingan monteras
sa att tdnderna ligger i linje i sdgningsriktningen
(rotationsriktningen).

A FORSIKTIGT: Kontrollera diametern pa sag-
klingans centrumhal innan klingan monteras.
Anvand alltid en korrekt insatsring for centrum-
halet pa den sagklinga du avser att anvanda.
Storleken pa den eller de medféljande ringen/ringarna
varierar beroende pa land.

. For verktyg med en sagklinga med en haldiame-
ter pa 30 mm, kommer en ring med en ytterdia-
meter pa 30 mm att tillhandahallas.

. For verktyg med klingor med en haldiameter
pa 25,4 mm eller 25 mm, kommer en svart och
en silverfargad ring att tillhandahallas. Anvand
den silverfargade ringen for sagklingor med en
haldiameter pa 25,4 mm och den svarta ringen
for klingor med en haldiameter pa 25 mm.

4.  For att satta fast sagklingan pa plats, haller du i
den yttre flansen med ringnyckeln och sedan drar du at
sexkantsmuttern medurs med blocknyckeln. SE TILL
ATT DRA AT SEXKANTSMUTTERN ORDENTLIGT.

» Fig.23: 1. Ringnyckel 2. Blocknyckel

AFORSIKTIGT: Hall flansens yta ren fran
smuts och annat fraimmande material, annars kan
det hénda att klingan bérjar glida.

A FORSIKTIGT: Hall fast sexkantsmuttern for-
siktigt med blocknyckeln. Om ditt grepp slinter, kan
det handa att blocknyckeln slinter fran sexkantsmut-
tern och din hand traffar klingans vassa kanter.

5.  Satt fast bordsinsatsen pa plats med skruven.

Justering av spaltkniven

AFORSIKTIGT: Om sagklingan och spaltkni-
ven inte ar korrekt inriktade, kan arbetsstycket
klammas fast under sagningen. Kontrollera att de
ar korrekt inriktade. Du kan skada dig allvarligt om
du anvander maskinen nar spaltkniven inte ar korrekt
inriktad.

A FORSIKTIGT: Utfor ALDRIG nagra justeringar
medan maskinen ar igang. Koppla bort strommen
fran maskinen innan justeringar utférs.

A FORSIKTIGT: Ta inte bort spaltkniven.

» Fig.24: 1. Klingskydd 2. Spaltkniv 3. Skruv

Spaltknivens monteringsplats ar fabriksinstalld sa att sagklingan
och spaltkniven befinner sig i en rak linje. Du maste dock justera
den om sagklingan och spaltkniven inte befinner i en rak linje.
Lossa pa skruven pa bordsinsatsen och ta bort den fran
arbetsbordet. Lossa pa sexkantsbultarna (B) och justera
klingskyddets monteringsdel (stotta) sa att spaltkniven ligger
i rak linje bakom sagklingan. Dra sedan at sexkantsbultarna
(B) for att fixera stéttan och placera bordsinsatsen pa plats.
» Fig.25: 1.Klinga 2. Dessa tva spelrum skall vara
identiska. 3. Spaltkniv 4. Sexkantsbultar (B)
5. Sexkantsbultar (A)

Det maste finnas ett spelrum pa cirka 4-5 mm mellan
spaltkniven och sagklingans tander. Lossa pa sexkants-
bultarna (A), justera darefter spaltkniven efter behov och
dra at sexkantsbultarna (A) ordentligt. Satt fast bordsin-
satsen pa arbetsbordet och se sedan till att klingskyddet
fungerar problemfritt innan sagning pabdrjas.
» Fig.26: 1. Spaltkniv 2. Klingskydd 3. Spelrum pa
4-5mm

Montering och justering av

parallellanslaget
» Fig.27: 1. Krok 2. Vred 3. Styrskena

1. Passa in haken pa parallellanslagets ovansida i
styrskenan langst bort pa arbetsbordet eller slagbordet
(H), och montera och tryck parallellanslaget framat sa att
dess fastanordning passar in i den narmsta styrskenan.

2. For att fora pa parallellanslaget pa styrskenan
sidledes, vrider du tillbaka fastanordningens vred helt
utan att dra i vredets spak.

For att fasta parallellanslaget vrider du fastanordning-
ens vred helt.

3. Vrid vredet framéat samtidigt som du drar i vredets
spak for att ta bort parallellanslaget.

For att kontrollera att parallellanslaget sitter parallellt
med sagklingan, ska det fixeras 2-3 mm fran klingan.
Hoj klingan till dess hogsta lage. Mark en sagtand med
en krita. Mat avstandet (A) och (B) mellan parallellan-
slaget och sagklingan. Utfér bada méatningarna med
hjalp av den kritmarkta sagtanden. Dessa tva matt skall
vara identiska. F6lj dessa anvisningar om inte parallel-
lanslaget ar parallellt med sagklingan:

» Fig.28: 1. Skala

1. Placera parallellanslaget i det skjutbara laget.

2. Lossa de tva sexkantsbultarna pa parallellansla-
get med hjalp av medféljande insexnyckel.
» Fig.29: 1. Sexkantsbultar

3.  Justera parallellanslaget tills det hamnar parallellt
med sagklingan.

4.  Sank ner vredet pa parallellanslaget mot
anvandaren.

5. Dra at de tva sexkantsbultarna pa
parallellanslaget.
» Fig.30

AFORSIKTIGT: se till att justera parallellansla-
get sa att det ar parallellt med sagklingan, annars
kan bakatkast uppsta under arbetet.
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Om parallellanslaget inte kan fastas ordentligt, justera
det enligt féljande anvisningar.

1.  Stall parallellanslaget pa bordet och dra i vredets

spak halvvéags (flyttbart lage). Dra at skruven (A) tills paral-

lellanslaget sitter fast. Lossa sedan ett 1/4 till 1/2 varv.

» Fig.31: 1. Parallellanslag 2. Frigjort 1age 3. Flyttbart
lage 4. Last position

» Fig.32: 1. Parallellanslag 2. Flyttbart Iage 3. Skruv
(B) 4. Skruv (A)
2. Draatskruven (B) helt och lossa sedan ungefar tva hela varv.

3. Las parallellanslaget genom att dra at spaken pa
parallellanslagets fastanordning (last lage).

4. Settill att parallellanslaget kan monteras och tas
bort i det ursprungliga laget (frigjort 1age).

5.  Settill att parallellanslaget glider smidigt utan att
vingla nar vredet ar halvvags.

OBSERVERA: Dra inte at skruvarna med hégre
atdragningsmoment an det som anges i anvisningarna
ovan. Om inte dessa f6ljs kan de fastsatta delarna skadas.

For parallellanslaget sa att det ligger an mot sagklingan. Se till
att pilmarkeringen pa parallellanslagets fastanordning pekar
pa 0-graderingen. Lossa skruven pa mattskivan och justera
maéttskivan om pilmarkeringen inte pekar p& 0-graderingen.

» Fig.33: 1. Pilmarkering 2. Skruvar

Anslutning till dammsugare

Renare sagning kan utféras genom att ansluta maskinen
till en dammsugare eller dammuppsamlare fran Makita.
» Fig.34

ANVANDNING

AFORSIKTIGT: Anvand alltid "arbetshjélp” s som
matarpinnar och matarblock nér det foreligger risk for att
hander eller fingrar kan komma i narheten av sagklingan.

A FORSIKTIGT: Hall alltid fast arbetsstycket
stadigt med hjalp av arbetsbordet och parallel-
lanslaget eller geringsanslaget. Boj eller vrid inte
arbetsstycket medan det matas in. Om arbetss-
tycket bojs eller vrids kan farliga bakatkast uppsta.

A FORSIKTIGT: Dra ALDRIG tillbaka arbetsstycket
medan sagklingan snurrar. Om du maste dra tillbaka
arbetsstycket innan sagningen ar slutford, stanger du forst
av maskinen samtidigt som du haller stadigt i arbetss-
tycket. Vanta tills sagklingan har stannat helt innan du drar
bort arbetsstycket. | annat fall kan farliga bakatkast uppsta.

AFORSIKTIGT: Avlagsna ALDRIG avsagade
bitar medan sagklingan snurrar.

A FORSIKTIGT: Placera ALDRIG hinder eller
fingrar i narheten av sagklingan. Var sérskilt for-
siktig vid vinkelsagning.

A FORSIKTIGT: Las alltid fast parallellanslaget
ordentligt annars kan farliga bakatkast uppsta.

AFORSIKTIGT: Anviand alltid "arbetshjalp”
sasom matarpinnar och matarblock vid sagning
av sma eller smala arbetsstycken.

Arbetshjalp

Matarpinnar, matarblock och extra anslag ar olika
typer av "arbetshjalp”. Anvand dem for att utféra sakra
sagningar utan att operatéren kommer i kontakt med
sagklingan med nagon del av sin kropp.

Matarblock

» Fig.35: 1. Framsida/kant parallell 2. Handtag

3. Traskruv 4. Limma ihop
Anvand en bit plywood med tjockleken 19 mm.
Handtaget ska sitta i mitten av plywoodbiten. Fast med lim
och tréskruvar enligt figuren. En liten bit tré pa 9,5 mm x 8
mm x 50 mm maste alltid limmas pa plywoodbiten for att
forhindra att sagklingan borjar vibrera om operatoren sagar i
matarblocket av misstag. (Anvand aldrig spik i matarblocket.)

Extra anslag
» Fig.36: 1. Framsida/kant parallell

GOr ett extra anslag av plywoodbitar pa 9,5 mm och 19 mm.

Klyvsagning

AFORSIKTIGT: Ta bort geringsanslaget fran
arbetsbordet vid klyvsagning.

A FORSIKTIGT: Se alltid till att ha lampligt stod for
arbetsstycket pa baksidan av arbetsbordet vid sag-
ning av langa eller stora stycken. LAT INTE en lang
skiva rora sig pa arbetsbordet. Detta gor sa att sag-
klingan nyper fast och okar risken for bakatkast och per-
sonskador. Stodet skall vara lika hogt som arbetsbordet.

AFORSIKTIGT: Utfor inte vinkelklyvsagning pa
sagklingans fassida.

1. Justera sagdjupet till nagot storre an arbetsstyck-
ets tjocklek.
» Fig.37

2.  Placera parallellanslaget till 6nskad klyvningsbredd och
l&s fast det genom att vrida pa handtaget. Se till att parallel-
lanslagets bakre del sitter fast ordentligt innan klyvsagningen
utfors. Folj anvisningarna i avsnittet "Montering och justering
av parallellanslag”, om det inte sitter som det ska.

3.  Starta verktyget och mata forsiktig in arbetsstycket
mot sagklingan langs parallellanslaget.

Nar klyvningens bredd &r 150 mm eller mer anvander du for-
siktigt hdger hand for att mata in arbetsstycket. Anvénd vénster
hand for att halla arbetsstycket pa plats langs parallellanslaget.
» Fig.38

Nar klyvningens bredd &r 65-150 mm anvander du
matarpinnen for att mata in arbetsstycket.
» Fig.39: 1. Matarpinne

Nar klyvningen ar smalare @n 65 mm, kan inte matarpinnen
anvandas eftersom den kommer att sla emot klingskyddet.
Anvand det extra anslaget och matarblocket. Montera det
extra anslaget pa parallellanslaget med tva "C"-klammor.
Mata in arbetsstycket med handen tills anden ar cirka
25 mm fran arbetsbordets framre kant.

» Fig.40

Fortsatt mata med hjalp av matarblocket ovanpa det

extra anslaget till sdgningen genomforts.
» Fig.41: 1. Matarblock 2. Extra anslag
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A FORSIKTIGT: Ta bort parallellanslaget fran
arbetsbordet vid tvarsagning.

AFORSIKTIGT: Se alltid till att ha lampligt stod
for arbetsstycken pa arbetsbordets sidor vid
sagning av langa eller stora stycken. Stédet skall
vara lika hogt som arbetsbordet.

A FORSIKTIGT: Hall alitid hinderna borta fran
klingans saglinje.

Geringsanslag

» Fig.42: 1. Tvarsagning 2. Gerning 3. Vinkelsagning
4. Kombination av kapning och gerning
(vinklar)

Anvand geringsanslaget vid de fyra olika sagningarna
som visas i figuren.

A FORSIKTIGT: Dra at vredet pa geringsansla-
get ordentligt.

A FORSIKTIGT: Undvik att arbetsstycket och
anslaget kryper genom att halla stadigt i dem,
speciellt vid sagning i vinklar.

A FORSIKTIGT: Hall ALDRIG i den del av
arbetsstycket som ska sagas av.

A FORSIKTIGT: Justera alltid avstandet mellan
anden pa geringsanslaget och sagklingan sa att
det inte dverstiger 15 mm.

Fast stopplage for geringsanslag

» Fig.43: 1. Skruv for fast stopplége 2. Liten platta
3. Vred

Geringsanslaget levereras med fasta stopplagen vid
geringsvinklar till héger eller vanster i 90° och 45° for
snabb installning av geringsvinklar.

Lossa geringsanslagets vred for att stalla in
geringsvinkel.

Hoj den lilla plattan pa geringsanslaget for att stélla in
valfri vinkel. Vrid geringsanslaget till 6nskad geringsvin-
kel. Placera tillbaka den lilla plattan pa geringsanslaget
och fast vredet ordentligt genom att vrida det medurs.

Anvandning av geringsanslaget

» Fig.44: 1. Spar 2. Geringsanslag 3. Vred

Skjut in geringsanslaget i arbetsbordets breda spar.
Lossa vredet pa anslaget och stéll in 6nskad vinkel (0°
till 60°). Hall arbetsstyckets bakdel dikt an mot anslaget
och mata langsamt mot sagklingan.

Stodanslag (geringsanslag)
» Fig.45: 1. Stddanslag
Stddanslaget pa geringsanslaget forhindrar att arbets-

stycket borjar vibrera. Lossa pa skruven pa geringsan-
slaget och justera stédanslagets position.

Bara maskinen

> Fig.46

Se till att natkabeln har dragits ur.
Bar verktyget genom att halla i de delar som visas pa
bilden.

AFORSIKTIGT: Fast alltid alla rérliga delar
innan du bar verktyget.

AFORSIKTIGT: Innan du borjar bara verktyget
bor du kontrollera att klingskyddet och det under-
ordnade skyddet befinner sig i nedsankt lage och
att det underordnade skyddet ligger an mot det
huvudsakliga bordet.

UNDERHALL

A FORSIKTIGT: Se alltid till att maskinen ar
avstangd och natkabeln urdragen innan inspek-
tion eller underhall utférs.

OBSERVERA: Anvind inte bensin, fértunnings-
medel, alkohol eller liknande. Missfargning, defor-
mation eller sprickor kan uppsta.

Rengoring

Torka da och da bort damm och sagspan. Rengor
klingskyddet och rérliga delar inuti bordssagen
noggrant.

Nar du avlagsnar sagspan som ansamlats under sag-
klingan, maste du ta bort bordsinsatsen och anvanda
en blasanordning for att blasa bort sagspan fran anslut-
ningen fér en dammsugare.

Olja och fetta in rorliga och roterande delar da och da
for att halla maskinen i toppskick och for att ge verkty-
get en maximal livslangd.

Platser som skall smérjas:

. Gangad axel for upphdjning av sagklingan
Ramens roteringsanordning

Ledaxlar for hojning av motorn

Kugghjul fér héjning av sagklingan
Parallellanslagets styrskenor

Axel pa slagbordets (H) lasreglage
Slagbordets (H) skjutbara delar

Byte av kolborstar

Kontrollera kolborstarna regelbundet.

Byt ut dem nar de ar nedslitna till slitagemarkeringen.
Hall kolborstarna rena sa att de latt kan glida in i hal-
larna. Bada kolborstarna bér bytas ut samtidigt. Anvand
endast identiska kolborstar.

» Fig.47: 1. Gransmarkering

1. Lagg undan slagbordet (H). Plocka bort parallel-
lanslaget om det har lagts undan.
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2. Lossa pa lasspaken och vrid handvredet tills
saghuvudet lutar i en fasvinkel pa 45°. Dra darefter at
lasspaken.

» Fig.48: 1. Parallellanslag 2. Lasspak 3. Handvred

3.  Stall verktyget pa dess hogra sida.
» Fig.49

4. Lossa pa skruven pa den undre plattan och ta bort

den.

5. Lossa pa locken till kolborstarna med hjalp av en
skruvmejsel och ta bort de kolborstar som ar slitna.
» Fig.50: 1. Undre platta 2. Lock till kolborstar

3. Skruvmejsel

6. Sattide nya kolborstarna och satt fast locken till
kolborstarna.

7.  Satt fast den undre plattan med skruvarna och

lagg sedan forsiktigt verktyget pa dess undre del. Lagg

undan parallellanslaget om det har tagits bort.
For att uppratthalla produktens SAKERHET och

TILLFORLITLIGHET bér allt underhalls- och justerings-

arbete utforas av ett auktoriserat Makita servicecenter
och med reservdelar fran Makita.

VALFRIA TILLBEHOR

AFORSIKTIGT: Féljande tillbehér eller tillsat-
ser reckommenderas for anvandning med den
Makita-maskin som denna bruksanvisning avser.
Om andra tillbehor eller tillsatser anvands kan det
uppsta risk for personskador. Anvand endast tillbehd-
ren eller tillsatserna for de syften de &r avsedda for.

Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du beho-
ver ytterligare information om dessa tillbehor.

. HM-platerad sagklinga av stal

. Slagbord (V)

. Slagbord (bak)

. Parallellanslag

. Geringsanslag

. Ringnyckel 13-22

. Blocknyckel 19

. Insexnyckel 5

. Adapter (for anslutning till dammuppsamlare)
. Bordsstativsats

Se bruksanvisningen for bordssagsstativ som levere-

ras tillsammans med bordssagsstativet som ett valfritt
tillbehor.

OBS: Nagra av tillbehdren i listan kan vara inklude-
rade i maskinpaketet som standardtillbehér. De kan
variera mellan olika lander.
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NORSK (Originalinstruksjoner)

TEKNISKE DATA

Modell: 2704N

Akselhull 30 mm /25,4 mm

(landsspesifikk)

Bladdiameter 260 mm

Maks. skjeerekapasitet Skjeeringsvinkel 0° 93 mm
Skjeeringsvinkel 45° 64 mm

Hastighet uten belastning 5200 min”

Bordsterrelse (L x B) med tilleggsbord (H) og (bak)

1045 mm x 1 066 mm (bordene utvidet)
665 mm x 753 mm (bordene sammenfoldet)

med tilleggsbord (H)
uten tilleggsbord (bak)

567 mm x 1 066 mm (bordet utvidet)
567 mm x 753 mm (bordet sammenfoldet)

Mal (L x B x H) uten at bordet/ med tilleggsbord (H) og (bak)

715 mm x 753 mm x 483 mm

bordene er utvidet med tilleggsbord (H)

uten tilleggsbord (bak)

665 mm x 753 mm x 483 mm

Nettovekt

35,2 kg - 37,0 kg

Sikkerhetsklasse

(=T

. Pa grunn av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan spesifikasjonene som oppgis i dette doku-

mentet endres uten varsel.
. Spesifikasjonene kan variere fra land til land.

. Vekten kan variere avhengig av tilbehgret/tiibehgrene. Den letteste og tyngste kombinasjonen, i henhold til

EPTA-prosedyre 01/2014, vises i tabellen.

Symboler

Nedenfor ser du symbolene som brukes for dette utsty-
ret. Forviss deg om at du forstar hva de betyr, for du
begynner a bruke maskinen.

Les bruksanvisningen.

@ DOBBEL ISOLERING

Bruk vernebriller.

Ikke plasser hender eller fingre i naerheten
av sagbladet.

Kun for land i EU

E Ikke kast elektrisk utstyr sammen med hus-
holdningsavfall! | henhold til EU-direktivet
om kasserte elektriske og elektroniske
produkter og direktivets iverksetting i
nasjonal rett, ma elektriske produkter
som ikke lenger skal brukes, samles
separat og returneres til et miljgvennlig
gjenvinningsanlegg.

Dette verktayet er laget for & skjeere i tre.

Skjeering i rett linje, skraskjeering og gjeersaging er
tilgjengelig med dette verktayet. Dette verktayet er kun
ment for gjennomgaende skjeering.

Stremforsyning

Maskinen ma bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes
med enfase-vekselstremforsyning. Den er dobbelt
verneisolert og kan derfor ogsa brukes fra kontakter
uten jording.

Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN62841:

Lydtrykkniva (L,a) : 94 dB (A)

Lydeffektniva (Lwa) : 107 dB (A)

Usikkerhet (K): 3 dB (A)

| A ADVARSEL: Bruk herselsvern.

EFs samsvarserklaring

Gjelder kun for land i Europa

EFs samsvarserklaering er lagt til som vedlegg Ai
denne bruksanvisningen.
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SIKKERHETSADVARSEL

Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktoy

MAADVARSEL: Les alle sikkerhetsadvarsler,
instruksjoner, illustrasjoner og spesifikasjoner
som folger med dette elektroverktoyet. Hvis ikke
alle instruksjonene nedenfor fglges, kan det fore-
komme elektrisk stat, brann og/eller alvorlig skade.

Oppbevar alle advarsler og

instruksjoner for senere bruk.
Uttrykket «elektrisk verktay» i advarslene refererer
bade til elektriske verktgy (med ledning) tilkoblet strem-
nettet, og batteridrevne verktey (uten ledning).

Sikkerhetsanvisninger for

bordsager

Advarsler om beskyttelse

1.

Sorg for at vernene er pa plass. Vernene ma
vere i fungerende stand og montert pa riktig
mate. Hvis et vern er Igst, skadet eller ikke funge-
rer som det skal, ma det repareres eller erstattes.
Forviss deg om at sagbladet ikke er i kontakt
med vernet, spaltekniven eller arbeidsstykket
for startbryteren slas pa. Utilsiktet kontakt med
disse gjenstandene mot sagbladet kan fare til en
farlig situasjon.

Juster spaltekniven som beskrevet i denne bru-
kerveiledningen. Feil avstand, posisjon og linjeopp-
stilling kan gjere at spaltekniven ikke er like effektiv
til & redusere sannsynligheten for tilbakeslag.

For at spaltekniven og mekanikken som for-
hindrer tilbakeslag skal virke, ma de sitte i
arbeidsstykket. Spaltekniven og mekanikken
som forhindrer tilbakeslag, er uten effekt nar du
skjeerer arbeidsstykker som er for korte til & vaere

i kontakt med spaltekniven og mekanikken. Under
disse forholdene er det ikke mulig & forhindre tilba-
keslag ved hjelp av spaltekniven og mekanikken
som forhindrer tilbakeslag.

Bruk egnet sagblad for spaltekniven. For at
spaltekniven skal fungere som den skal, ma
diameteren pa sagbladet samsvare med aktuell
spaltekniv, selve sagbladet ma veere tynnere enn
tykkelsen pa spaltekniven, og skjserebredden

pa sagbladet ma vaere bredere enn tykkelsen pa
spaltekniven.

Sikkerhetsanvisninger for kutter

1.

/\ FARE: Plasser aldri fingrene eller hendene
dine i naerheten av eller pa linje med sagblad-
banen. Et gyeblikks uoppmerksomhet eller en
glipp kan fgre handen din direkte mot sagbladet
og fore til alvorlig personskade.

Arbeidsstykket skal bare mates inn i sagbla-
det mot rotasjonsretningen. Hvis du mater

inn arbeidsstykket i samme retning som sagbla-
dets rotasjonsretning over bordet, kan det fare

til at arbeidsstykket, og handen din, dras inn i
sagbladet.

Du ma aldri bruke gjaeringsmaleren til 8 mate
arbeidsstykket nar du klgyver. Du ma ikke
bruke parallellanlegget som lengdestopper nar
du kapper med gjaringsmaleren. Hvis du farer
arbeidsstykket med parallellanlegget og gjeerings-
maleren samtidig, eker sannsynligheten for at
sagbladet setter seg fast og mulig tilbakeslag.
Nar du kleyver, ma du alltid tilfere arbeidsstyk-
ket fremforingskraft mellom feringsflaten og
sagbladet. Bruk en skyvepinne nar avstanden
mellom fegringsflaten og sagbladet er kortere enn
150 mm, og bruk en stetblokk nar avstanden er
kortere enn 50 mm. Verktgy som dette sikrer at du
holder hendene pa trygg avstand fra sagbladet.

Du ma bare bruke skyvepinnen som er levert
av produsenten eller en skyvepinne som er
konstruert i henhold til instruksjonene. Denne
skyvepinnen sgrger for at handen holdes pa trygg
avstand fra sagbladet.

Du ma aldri bruke en gdelagt eller avkuttet sky-
vepinne. En gdelagt skyvepinne kan ga i stykker
og fare til at handen din sklir inn i sagbladet.
Utfor aldri en jobb pa “frihand”. Du ma alltid
bruke enten parallellanlegget eller gjarings-
maleren til a posisjonere og fore arbeids-
stykket. “Frihand” betyr at du bruker hendene

til & stotte eller fare arbeidsstykket i stedet for et
parallellanlegg eller en gjeeringsmaler. Saging pa
frihand forer til feiljustering, at sagbladet setter
seg fast og tilbakeslag.

Du ma aldri strekke deg rundt eller over et
roterende sagblad. Hvis du strekker deg etter

et arbeidsstykke, kan det fore til utilsiktet kontakt
med sagbladet som er i bevegelse.

Gi ekstra stotte til arbeidsstykket pa baksiden
ogl/eller sidene av sagbordet for lange og/eller
brede arbeidsstykker for a holde dem i plan. Et
langt og/eller bredt arbeidsstykke har en tendens
til & dreie pa bordkanten, noe som farer til at du
mister kontrollen, at sagbladet setter seg fast og
tilbakeslag.

Mat inn arbeidsstykket i en jevn hastighet. Ikke
boy eller vri arbeidsstykket. Hvis stykket kjarer
seg fast, ma du sla av verkteyet umiddelbart,
koble fra verktayet og fjerne den fastkjorte
biten. Hvis arbeidsstykket kjarer seg fast i sag-
bladet, kan det fare til tilbakeslag eller at motoren
stopper.

Du ma ikke fjerne avskjar mens sagen gar.
Materialet kan sette seg fast mellom parallellan-
legget eller inne i sagbladvernet og sagbladet,

slik at fingrene dine dras inn i sagbladet. Sla av
sagen, og vent til sagbladet stopper fer du fierner
materiale.

Bruk et hjelpevern i kontakt med bordplaten
nar du klgyver arbeidsstykker som er tynnere
enn 2 mm. Et tynt arbeidsstykke kan kile seg fast
under parallellanlegget og fare til tilbakeslag.

Arsaker til tilbakeslag og relaterte advarsler
Tilbakeslag er en uventet reaksjon i arbeidsstykket som
folge av at sagbladet er i klem, har satt seg fast eller et
feiljustert linjekutt i arbeidsstykket i forhold til sagbladet,
eller nar en del av arbeidsstykket setter seg fast mellom
sagbladet og parallellanlegget eller en annen fastlast
gjenstand.
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| de fleste tilfeller av tilbakeslag loftes arbeidsstykket

opp fra bordet av den bakre delen av sagbladet og

slynges mot brukeren.

Tilbakeslag er et resultat av feil bruk av sagen og/eller

feilaktige arbeidsprosedyrer eller arbeidsforhold, og

kan unngas hvis man tar de rette forholdsregler (se
nedenfor).

1. Du ma aldri sta direkte i sagbladets bane.
Posisjoner kroppen pa samme side av sagbla-
det som parallellanlegget. Tilbakeslag kan slynge
arbeidsstykket ut ved hay hastighet mot personer
som star foran og pa linje med sagbladet.

2. Duma aldri strekke deg over eller inn bak
sagbladet for a dra i eller stotte arbeidsstykket.
Det kan fare til utilsiktet kontakt med sagbladet
eller tilbakeslag som kan dra fingrene dine inn i
sagbladet.

3. Duma aldri holde og dytte arbeidsstykket som
skjaeres, mot det roterende sagbladet. Hvis du
dytter arbeidsstykket som skjaeres, mot sagbladet,
farer det til at det setter seg fast og det oppstar
tilbakeslag.

4.  Juster parallellanlegget slik at det er parallelt
med sagbladet. Et feiljustert parallellanlegg klem-
mer arbeidsstykket mot sagbladet, noe som farer
til tilbakeslag.

5.  Veer ekstra forsiktig nar du skjeerer i omrader
uten innsyn i sammensatte arbeidsstykker. Det
fremstikkende sagbladet kan treffe gjenstander
som kan forarsake tilbakeslag.

6.  Stott opp sterre plater for a redusere risikoen
for at sagbladet kommer i knip eller at det opp-
star tilbakeslag. Sterre plater har en tendens til
a boye seg under sin egen vekt. Du ma plassere
stetter under alle delene av platen som henger ut
over bordplaten.

7. Veer ekstra forsiktig nar du skjeerer et arbeids-
stykke som er vridd, knutet, bayd eller ikke
har en rett linje slik at du kan fere den med en
gjeringsmaler eller langs parallellanlegget. Et
arbeidsstykke som er vridd, knutet eller bayd, er
ustabilt og ferer til at snittet feiljusteres i forhold il
sagbladet, fastlasing og tilbakeslag.

8.  Du ma aldri skjaere mer enn ett arbeidsstykke
stablet vertikalt eller horisontalt. Sagbladet kan
lafte én eller flere stykker og forarsake tilbakeslag.

9.  Nar du starter sagen opp igjen med sagbladet
i arbeidsstykket, ma du sentrere sagbladet i
snittet, slik at sagtennene ikke griper mate-
rialet. Hvis sagbladet setter seg fast, kan det
lafte opp arbeidsstykket og fare til tilbakeslag nar
sagen startes igjen.

10. Hold sagbladene rene, skarpe og med tilstrek-
kelige sett. Du ma aldri bruke vridde sagblader
eller sagblader med brukne eller gdelagte ten-
ner. Skarpe sagblader som er riktig konfigurert,
reduserer sannsynligheten for fastlasing, stopp og
tilbakeslag.

Advarsler for bruk av bordsag

1.  Slaav bordsagen og koble fra stremkontakten
nar du fjerner bordinnlegget, bytter sagblad
eller justerer spaltekniven, mekanikken som
forhindrer tilbakeslag eller sagbladvernet, og
nar maskinen star uten tilsyn. Forebyggende
tiltak forhindrer ulykker.

29

La aldri bordsagen kjore uten tilsyn. Sla av
sagen, og ikke ga fra verktoyet for det har
stoppet helt opp. En kjgrende sag uten tilsyn er
en ukontrollert fare.

Plasser bordsagen i et godt opplyst omrade
som er i plan, der du kan ha godt fotfeste og
god balanse. Den skal monteres i et omrade
der det er nok plass til enkelt & kunne handtere
arbeidsstykket du bruker. Trange, mgrke omra-
der og ujevne, glatte gulv gker sjansen for ulykker.
Rengjer og fjern sagflis fra under sagbordet
ogleller stovsamleren. Oppsamlet sagflis er
brennbart og kan selvantennes.

Bordsagen ma festes. En bordsag som ikke

er ordentlig festet, kan flytte pa seg eller velte
overende.

Fjern verktoy, trematerialer og lignende fra
bordet for du slar pa bordsagen. Distraksjoner
eller mulig fastlasing kan vaere farlig.

Det ma alltid brukes sagblader med riktig
storrelse og form (diamant eller rund) pa aksel-
hullet. Sagblader som ikke passer til monterings-
mekanismen pa sagen, dreies av aksen og blir
umulige a kontrollere.

Du ma aldri bruke gdelagte eller feilaktige
monteringslosninger for sagbladet, for eksem-
pel flenser, sagbladskiver, bolter eller muttere.
Disse monteringsl@sningene er spesielt utviklet for
sagen, trygg bruk og optimal ytelse.

Du ma aldri sta pa bordsagen. lkke bruk den
som krakk. Det kan oppsta alvorlig personskade
hvis verktgyet vipper eller brukeren kommer i
utilsiktet kontakt med skjeereverktayet.

Sorg for at sagbladet er montert for a rotere

i riktig retning. Du ma ikke bruke slipeskiver,
stalberster eller skureskiver pa en bordsag.
Feilaktig montering av sagbladet eller bruk av
tilbehar som ikke anbefales, kan fare til alvorlige
personskader.

Ekstra anvisninger

1.

9.

Bruk bare sagbladene som er merket med en
hastighet som er lik eller hgyere enn hastighe-
ten som er merket pa verktoyet.

Velg riktig sagblad for materialet som skal
skjaeres.

Bruk hansker nar du handterer sagbladene.
Rengjor og pass pa a ikke edelegge spindelen,
flensene (saerlig monteringsflaten) og seks-
kantmutteren for du monterer bladet. Darlig
installering kan fare til vibrering/vingling eller at
bladet glir.

Ikke skjar metallobjekter som spiker og
skruer. Se etter og fjern all spiker og andre
fremmedlegemer fra arbeidsstykket for arbei-
det pabegynnes.

Du ma ALDRI la andre sta i linje med banen til
sagbladet.

La verkteyet ga en liten stund fer du begynner
a bruke det pa et arbeidsstykke. Se etter vibra-
sjoner eller vingling som kan tyde pa at bladet
er darlig balansert.

Verktoyet ma ikke brukes til a lage spor, a lage
falser eller noting.

Bytt ut bordinnlegget nar det er slitt.
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10. Nar du ikke bruker skyvepinnen, ma du alltid
legge den bort.

11. Sla ut alle lgse kvister fra arbeidsstykket FOR
du begynner a skjzere.

12. Noen typer stov som produseres ved bruk,
inneholder kjemikalier som er kjent for a forar-
sake kreft, fosterskader eller annen reproduk-
tiv skade. Nedenfor felger noen eksempler pa
disse kjemikaliene:

—  bly fra materialer malt med blybasert
maling og,

— arsenikk og krom fra kjemisk behandlet
temmer.

Risikoen fra denne eksponeringen varierer,

avhengig av hvor ofte du gjer denne typen

arbeid. Slik reduserer du eksponeringen for

disse kjemikaliene: arbeid i et godt ventilert

omrade og med godkjent sikkerhetsutstyr, for

eksempel stovmasker som er utarbeidet spesi-

elt for a filtrere ut mikroskopiske partikler.

13. Pass alltid pa at vernet er nede og star flatt mot
sagbordet for du kobler til verktoyet.

14. Inspiser skjoteledningene med jevne mellom-
rom, og skift dem ut hvis de er skadet.

15. (Bare for land i Europa)

Bruk kun de sagbladene som anbefales av pro-
dusenten og som oppfyller kravene i EN847-1.

MONTERING
Plasserebordsag |

Plassere bordsag

» Fig.1: 1. Hulldiameter 8 mm

» Fig.2: 1.6 mm standard skive 2. Nr. 10 treskrue
40 mm min. lengde

» Fig.3: 1.6 mm standard skive 2. 6 mm monterings-
bolt og mutter, strammes godt til

Plasser bordsagen i et godt opplyst omrade som er i
plan, der du kan ha godt fotfeste og god balanse. Den
skal plasseres i et omrade som har nok plass til at du
enkelt kan handtere stgrrelsen pa arbeidsstykkene.
Bordsagen ma sikres i arbeidsbenken eller bordsagsta-
tivet med fire skruer eller bolter. Bruk hullene pa bunnen
av sagen. Nar du sikrer bordsagen i arbeidsbenken, ma
du passe pa at det er en apning i toppen av arbeids-
benken pa samme stgrrelse som apningen i bunnen av
bordsagen slik at sagmuggen kan falle ut.

Hvis bordsagen har en tendens til & vippe under drift,
ma arbeidsbenken eller sagstativet festes til gulvet.

Oppbevaring av tilbehor

» Fig.4: 1. Gjaeringsmaler

» Fig.5: 1. Parallellanlegg 2. Skyvepinne
3. Tilbakeslagsvern

Gjeeringsmaleren, sagbladet og skiftengkler kan opp-
bevares pa venstre side av sokkelen. Parallellanlegget,
skyvepinnen og tilbakeslagsvernet kan oppbevares pa
hgyre side av sokkelen.

FUNKSJONSBESKRIVELSE

AFORSIKTIG: Forviss deg alltid om at maski-
nen er slatt av og stepselet trukket ut av kontak-
ten for du justerer eller kontrollerer de mekaniske
funksjonene.

Bladvern

A ADVARSEL: Du ma aldri avdekke eller fierne
sagbladvernet. Hvis vernet er satt ute av funksjon
slik at et blad er utildekt, kan det oppsta alvorlige
personskader nar sagen er i bruk.

A ADVARSEL: Aldri bruk verktoyet hvis sag-
bladvernet er skadet, defekt eller fjernet. Hvis
verktayet brukes nar vernet er skadet, defekt eller er
fiernet, kan det oppsta alvorlige personskader.

» Fig.6: 1.Bladvern 2. Tilleggsvern

Nar du skjeerer, dytter du arbeidsstykket mot bladet
med nedre kant av tilleggsvernet i kontakt med hoved-
bordet. Bladvernet og tilleggsvernet fgres over kanten
av arbeidsstykket etter hvert som arbeidsstykket mates
nn.

Av hensyn til din egen sikkerhet, ma du alltid serge

for at bladvernet og tilleggsvernet er i god stand. Alle
uregelmessigheter i bladvernet og tilleggsvernet ma
korrigeres omgaende. Kontroller at bladvernet og til-
leggsvernet er nede, og at nedre kant av tilleggsvernet
er i kontakt med hovedbordet nar arbeidsstykket ikke
mates inn.

Hvis de gjennomsiktige delene blir skitne, eller det set-
ter seg sa mye sagflis pa dem at bladet og/eller arbeids-
stykket ikke lenger er godt synlig, ma du koble verktayet
fra stromnettet og forsiktig terke av de gjennomsiktige
delene med en fuktig klut. Ikke bruk Izsemidler eller
bensinbaserte rengjgringsmidler, da dette kan skade
delene. Hvis de gjennomsiktige delene blir misfarget

pa grunn av alder eller UV-straler, ma du kontakte et
Makita serviceverksted for fa nye deler. IKKE AVDEKK
ELLER FJERN BLADVERNET OG TILLEGGSVERNET.

Justere skjaredybden

» Fig.7: 1.Handtak

Skjeeredybden kan justeres ved a dreie pa hendelen.
Drei hendelen med klokken for & heve bladet eller mot
klokken for & senke det.

MERK: Bruk en kort dybdeinnstilling nar du sager i
tynne materialer for & fa et renere kutt.

Justere skravinkelen

» Fig.8: 1. Sperrespak 2. Pilmarker 3. Handhjul

Lasne sperrespaken mot klokken, og drei handhjulet til
onsket vinkel (0°-45°) er oppnadd. Skravinkelen vises
av pilmarkeren.

Na& du har oppnadd @nsket vinkel, ma du stramme sper-
respaken med klokken for & sikre justeringen.

AFORSIKTIG: Serg for at du strammer sperres-
paken godt etter at du har justert skravinkelen.
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Justere klikkstopper

» Fig.9: 1.90°-justeringsskrue 2. 45°-justeringsskrue
» Fig.10

Verktoyet er utstyrt med klikkstopper i 90° og 45° vinkel
til bordflaten. Ga frem pa felgende mate for a kontrol-
lere og justere klikkstoppene:

Drei handhjulet sa langt som mulig. Sett en trekantlinjal
pa bordet, og kontroller om bladet er i 90° eller 45° il
bordflaten. Hvis sagbladvinkelen er som vist i Fig. A, ma
du dreie justeringsskruene med klokken. Er den som
vist i Fig. B, ma du dreie justeringsskruene mot klokken
for & justere klikkstoppene.

Nar du har justert klikkstoppene, ma du sette sagbladet
i 90° til bordflaten. Juster pilmarkgren slik at hayrekan-
ten tilpasses til 0°-streken.

» Fig.11: 1. Pilmarker

Bryterfunksjon
» Fig.12: 1. Bryter

A FORSIKTIG: For bruk ma du forsikre deg om
at verktoyet slas av og pa.

Trykk pa ON ( | )-knappen for a starte verkteyet.
Trykk pa OFF ( O )-knappen for & stoppe verktayet.

Tilleggsanlegg (parallellanlegg)

» Fig.13: 1. Klemskrue 2. Parallellanlegg
3. Tilleggsanlegg 4. Foringsskinne

Hvis parallellanlegget kommer i naerheten av sagbladet,
bruker du tilleggsanlegget til & statte arbeidsstykket.
Lasne klemskruen, og skyv tilleggsanlegget ut av
feringsskinnen. Fest tilleggsanlegget slik det er illus-
trert, og stram til klemskruene.

Nar parallellanlegget festes til venstre side av sagbla-
det, bytter du tilleggsanleggets posisjon. Fjern klem-
skruene, tilleggsanlegget og faringsskinnen fra parallel-
lanlegget. Fest faringsskinnen Igst til pa hgyre side av
parallellanlegget ved hjelp av klemskruene du fiernet.
Fest deretter tilleggsanlegget, og stram til klemskruene.
» Fig.14: 1. Parallellanlegg 2. Tilleggsanlegg

3. Klemskrue 4. Fgringsskinne

Tilleggsbord (H)

» Fig.15: 1. Spak
» Fig.16: 1. Tilleggsbord (H)

Dette verktoyet er utstyrt med tilleggsbordet (H) pa
hgyre side av hovedbordet. Nar du skal bruke tilleggs-
bordet (H), ma du heve begge spakene pa hayre side
foran, dra ut bordet (H) helt og senke spakene for &
sikre det.

Nar du bruker tilleggsbordet (H), ma du plassere ska-
laplaten pa tilleggsbordet etter at du har lgsnet skruen
med en skrutrekker slik at den gar jevnt med skalapla-
ten pa hovedbordet.

» Fig.17: 1. Skalaplate 2. Skrue
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Tilleggsbord (bak)

Valgfritt tilbehor
» Fig.18: 1. Tilleggsbord (bak) 2. Skrue

Nar du skal bruke tilleggsbordet (bak), I@sner du skru-
ene pa venstre og hgyre side under bordet og trekker
det ut bakover til gnsket lengde. Stram skruene godt
ved gnsket lengde.

MERK: Nar du bruker tilleggsbordet (bak) mens
parallellanlegget er i bruk, ma du dra ut tilleggsbordet
(bak) mer enn 50 mm slik at det ikke slar mot toppen
av parallellanlegget.

Tilleggsbord (V)

Valgfritt tilbehor
» Fig.19: 1. Skrue 2. Tilleggsbord (V)

Tilleggsbordet (V) (valgfritt tilbehgr) kan monteres pa
venstre side av bordet for & fa mer plass.

Tilbakeslagsvern

A ADVARSEL: Bruk tilbakeslagsvernet sa langt
det er mulig under skjaering. Dette forhindrer at
materialet skyves fremover inn i brukeren under et
tilbakeslag, noe som kan fere til alvorlig personskade.

> Fig.20:

1. Tilbakeslagsvern 2. Klemme

Hvis du vil lasne tilbakeslagsvernet fra verktayet, lgsner
du klemmen nederst pa tilbakeslagsvernet og trekker
dem ut. Monter ved a folge fremgangsmaten for demon-
tering i motsatt rekkefalge.

MONTERING

A FORSIKTIG: Forviss deg alltid om at maski-
nen er slatt av og stepselet trukket ut av kontak-
ten for du utferer noe arbeid pa maskinen.

Montere eller demontere sagblad

A FORSIKTIG: Forviss deg alltid om at verk-
toyet er slatt av og stopselet trukket ut av kontak-
ten for du monterer eller demonterer sagbladet.

A FORSIKTIG: Bruk bare den medleverte
pipengkkelen fra Makita til 8 montere eller demon-
tere sagbladet.Hvis du ikke gjor dette, kan sekskant-
skruen bli trukket til for hardt eller for Igst.Dette vil
kunne forarsake skader.

AFORSIKTIG: Bruk folgende sagblad. Ikke
bruk sagblader som ikke samsvarer med egen-
skapene som er spesifisert i disse instruksjonene.

Snitt

Mer enn 2,1 mm

Diameter
260 mm

Tykkelse pa blad

Mindre enn 1,9 mm

1. Lesne skruen pa bordinnlegget, og fiern det.
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2. Hold den ytre flensen med offsetngkkelen, og
losne sekskantmutteren mot klokken med skiftengkke-
len. Fjern den ytre flensen.
» Fig.21: 1. Offsetnokkel 2. Sekskantmutter

3. Skiftengkkel

3.  Sett sammen den indre flensen, ringen, sagbladet,

den ytre flensen og sekskantmutteren pa spindelen, og

forsikre deg om at sagbladtennene vender ned foran

pa bordet. Du ma alltid montere sekskantmutteren med

fordypningssiden mot den ytre flensen.

» Fig.22: 1. Indre flens 2. Ring 3. Sagblad 4. Ytre
flens 5. Sekskantmutter

AFORSIKTIG: Forsikre deg om at sagbladet er
montert pa en slik mate at tennene er justert etter
skjaereretningen (dreieretningen).

A\ FORSIKTIG: Kontroller diameteren pa aksel-
hullet til sagbladet for du monterer det. Bruk
alltid riktig ring for akselhullet til sagbladet du vil
bruke. Sterrelsen pa medfelgende ring(er) varierer
fra land til land.

. For verktay beregnet pa sagblad med hulldia-
meter pa 30 mm felger det med en ring med ytre
diameter pa 30 mm.

. For verktoy beregnet pa sagblad med hulldiame-
ter pa 25,4 mm og 25 mm, felger det med ringer i
sglv og sort. Bruk den sglvfargede ringen for sag-
blad med hulldiameter pa 25,4 mm og den svarte
ringen for sagblad med hulldiameter pa 25 mm.

4. For a sikre sagbladet pa plass, ma du holde
den ytre flensen med offsetngkkelen og stramme
sekskantmutteren med klokken med skiftengkke-
len. SORG FOR AT DU STRAMMER GODT TIL
SEKSKANTMUTTEREN.

» Fig.23: 1. Offsetnokkel 2. Skiftengkkel

A FORSIKTIG: Hold flensoverflaten ren, ellers
kan bladet glippe.

A FORSIKTIG: Hold sekskantmutteren forsiktig
med skiftengkkelen. Hvis grepet glipper, kan skifte-
nekkelen gli av sekskantmutteren, og handen din kan
komme bort i de skarpe kantene pa bladet.

5.  Fest bordinnlegget pa plass med skruen.

Justere spaltekniven

AFORSIKTIG: Hvis sagbladet og spaltekniven
ikke er justert pa riktig mate, kan det oppsta en
farlig klemtilstand under drift. Serg for at de er
justert pa riktig mate. Du kan pafere deg alvorlige
skader hvis du bruker verktgyet uten at spaltekniven
er godt nok justert.

A FORSIKTIG: Du ma ALDRI foreta justeringer
mens verktoyet gar. Koble fra verktoyet for du
foretar justeringer.

A FORSIKTIG: Ikke fiern spaltekniven.

» Fig.24: 1.Bladvern 2. Spaltekniv 3. Skrue

Plasseringen av spaltekniven er fabrikkjustert, slik at
bladet og spaltekniven er i rett linje. Du ma imidlertid
justere dette hvis sagbladet og spaltekniven ikke star
pa rett linje.

Lasne skruen pa bordinnlegget, og fiern det fra hoved-

bordet. Lasne sekskantskruene (B), og juster bladver-

nets monteringsdel (stag) slik at spaltekniven rettes inn

rett bak sagbladet. Stram deretter til sekskantskruene

(B) for & feste stagen og holde bordinnlegget pa plass.

» Fig.25: 1.Blad 2. Disse to klareringene skal veere
identiske. 3. Spaltekniv 4. Sekskantskruer
(B) 5. Sekskantskruer (A)

Det skal veere en klaring pa ca. 4-5 mm mellom spal-
tekniven og sagbladtennene. Lasne sekskantskruene
(A\), juster spaltekniven deretter, og stram sekskant-
skruene (A) godt. Fest bordinnlegget til bordet med
skruen, og kontroller om bladvernet fungerer smidig for
skjeering.
» Fig.26: 1. Klgyvekniv 2. Bladvern 3.4 mm-5 mm
klaring

Installere og justere parallellanlegg

» Fig.27: 1. Krok 2. Knott 3. Fgringsskinne

1. Sett kroken pa spissen av parallellanlegget inn i
feringsskinnen lengst unna pa bordet eller tilleggsbor-
det (H), og monter og skyv parallellanlegget forover slik
at anleggsholderen kommer i kontakt med naermeste
feringsskinne.

2. For a skyve parallellanlegget sidelengs pa fgrings-
skinnen, ma du sette knotten helt tilbake pa anleggshol-
deren uten & dra i spaken pa knotten.

Sikre parallellanlegget ved & dreie knotten pa anleggs-
holderen helt rundt.

3. Nardu skal gjerne parallellanlegget, drar du i
spaken pa knotten og dreier knotten helt forover mens
du drar i spaken.

Du kan kontrollere om parallellanlegget er parallelt
med sagbladet ved a sikre parallellvernet 2-3 mm fra
sagbladet. Hev bladet opp til maksimal hgyde. Merk

en av tennene med en fargestift. Mal avstanden (A) og
(B) mellom parallellanlegget og sagbladet. Ta begge
malene ved hjelp av tannen som er merket med farge-
stift. Disse to malene skal vaere identiske. Hvis parallel-
lanlegget ikke er parallelt med sagbladet, fortsetter du
pa folgende mate:

» Fig.28: 1. Skala

1. Plasser parallellanlegget i skyveposisjon.

2. Losne de to sekskantskruene pa parallellanlegget
med sekskantngkkelen.
» Fig.29: 1. Sekskantskruer

3. Juster parallellanlegget til det er parallelt med
sagbladet.

4.  Drei knotten pa parallellanlegget ned mot
brukeren.

5.  Stram de to sekskantskruene pa parallellanlegget.
» Fig.30

AFORSIKTIG: Pass pa at du justerer
parallellanlegget slik at det er parallelt med
sagbladet, ellers kan det oppsta en farlig
tilbakeslagssituasjon.
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Hvis parallellanlegget ikke kan festes ordentlig, ma du
justere det i henhold til fremgangsmaten nedenfor.

1.  Plasser parallellanlegget pa bordet, og drei knap-
pen til den star i midtstilling (bevegelig stilling). Stram
skruen (A) til parallellanlegget ikke kan bevege seg.
Lasne deretter skruen 1/4 til 1/2 omdreining.
» Fig.31: 1. Parallellanlegg 2. Apen stilling

3. Bevegelig stilling 4. Last stilling

» Fig.32: 1. Parallellanlegg 2. Bevegelig stilling

3. Skrue (B) 4. Skrue (A)
2.  Stram skruen (B) helt, og Izsne den deretter ca. 2
hele omdreininger.

3.  Las fast parallellanlegget ved a dreie knappen pa
anleggsholderen (last stilling).

4. Forviss deg om at parallellanlegget kan installeres
og fiernes i den opprinnelige posisjonen (apen stilling).
5. Forviss deg om at parallellanlegget kan beveges
jevnt uten & hoppe nar knappen star i midtstilling.

OBS: Pass pa a ikke stramme skruene mer enn det
som er angitt i instruksjonene ovenfor. Hvis du ikke
felger anvisningene, kan de festede delene bli gdelagt.

Legg parallellanlegget i flukt mot siden pa sagbladet.
Searg for at styrelinjen pa parallellanlegget peker pa
0-streken. Hvis styrelinjen ikke peker pa 0-streken, ma
du Igsne skruen pa skalaplaten og justere platen.

» Fig.33: 1. Styrelinje 2. Skruer

Koble til stavsuger

Rengjering kan utferes ved a koble verktayet til Makita-
stovsugeren eller -stgvsamleren.
» Fig.34

AFORSIKTIG: Bruk alltid “hjelpemidler” som f.eks.
skyvepinner og skyveklosser hvis det er fare for at
hendene eller fingrene dine kan komme naer sagbladet.
AFORSIKTIG: Arbeidsstykket ma alltid holdes fast
til bordet og parallellanlegget eller gjeringsmaleren.
lkke bgy eller vri det mens du mater. Hvis arbeidsstykket
er beyd eller vridd, kan det oppsta farlige tilbakeslag.

A\ FORSIKTIG: Du ma ALDRI ta ut arbeidsstykket
mens bladet roterer. Hvis du ma ta ut arbeidsstykket
for kuttet er fullfert, ma du ferst sla av verkteyet mens
du holder arbeidsstykket godt fast. Vent til sagbladet
har stoppet helt for du tar ut arbeidsstykket. Det kan
oppsté farlige tilbakeslag hvis du unnlater & gjore dette.
A FORSIKTIG: Duma ALDRI fierne avskjeer
mens sagbladet gar.

A\ FORSIKTIG: Plasser ALDRI hendene eller fingrene
dine i sagbladbanen. Ver spesielt forsiktig ved skraskjaring.

A FORSIKTIG: sikre alltid parallellanlegget
godt, ellers kan det oppsta farlige tilbakeslag.

A FORSIKTIG: Bruk alltid “hjelpemidler” som
f.eks. skyvepinner og skyveblokker nar du skjze-

rer sma eller smale arbeidsstykker.

Hjelpemidler

Skyvepinner, skyveblokker eller hjelpeanlegg er ulike
typer “hjelpemidler”. Bruk disse til & lage trygge, sikre
kutt slik at brukeren ikke ma komme i kontakt med
sagbladet med noen del av kroppen.

Skyveblokk
» Fig.35: 1. Parallelt forside/kant 2. Handtak

3. Treskrue 4. Lim sammen
Bruk en 19 mm finerbit.
Handtaket skal veere midt pa finerbiten. Fest den med lim
og treskruer som vist. Det ma alltid limes en liten bit tre
pa 9,5 mm x 8 mm x 50 mm til fineren for a forhindre at
bladet slgves hvis brukeren skjeerer inn i skyveblokken
ved en feiltakelse. (Bruk aldri spiker i skyveblokken.)

Hjelpeanlegg
» Fig.36: 1. Parallelt forside/kant
Lag et hjelpeanlegg av finerbiter pa 9,5 mm og 19 mm.

Klgyving

AFORSIKTIG: Nar du klgyver, ma du fjerne
gjaeringsmaleren fra bordet.

A FORSIKTIG: Nar du sager lange eller store
arbeidsstykker, ma du alltid stette dem godt bak
bordet. Du ma IKKE la et langt arbeidsstykke bevege
seg eller flytte seg pa bordet. Dette vil gjgre at bladet
setter seg fast og gker sjansen for tilbakeslag og person-
skader. Stgtten ma vaere i samme hgyde som bordet.

A FORSIKTIG: Du ma ikke utfore skraklgyving
pa skrasiden av sagbladet.

1. Juster skjaeredybden litt hayere enn tykkelsen pa
arbeidsstykket.
» Fig.37

2. Plasser parallellanlegget pa gnsket bredde, og fest
det pa plass ved a dreie knappen. Far du klgyver, ma du

passe pa at bakenden pa parallellanlegget er festet godt.
Er den ikke sikret godt nok, ma du fglge fremgangsmaten
i avsnittet “Montere og justere parallellanlegg”.

3. Snu verktayet og mat arbeidsstykket forsiktig inn i
sagbladet langs med parallellanlegget.

Nar bredden er 150 mm eller mer, ma du bruke den hgyre han-
den forsiktig for & mate arbeidsstykket. Bruk den venstre han-
den til & holde arbeidsstykket i posisjon mot parallellanlegget.
» Fig.38

Nar bredden er 65 mm-150 mm bred, ma du bruke
skyvepinnen til & mate arbeidsstykket.
» Fig.39: 1. Skyvepinne

Nar bredden pa klgyven er smalere enn 65 mm, kan du
ikke bruke skyvepinnen ettersom den kommer til & sla bort
i bladvernet. Bruk hjelpeanlegget og skyveblokken. Sett
hjelpeanlegget pa parallellanlegget med to “C”-klemmer.
Mat arbeidsstykket for hand til enden er ca. 25 mm fra
forkanten pa bordet.

» Fig.40

Fortsett & mate ved hjelp av skyveblokken pa toppen av

hjelpeanlegget til kuttet er fullfart.
» Fig.41: 1. Skyveblokk 2. Hjelpeanlegg
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A FORSIKTIG: Nar du kapper, ma du fjerne
parallellanlegget fra bordet.

A FORSIKTIG: Nar du sager lange eller store
arbeidsstykker, ma du alltid stette dem godt mot
sidene av bordet. Stgtten ma vare i samme hgyde
som bordet.

A FORSIKTIG: Hendene ma alltid holdes borte
fra sagbladets bane.

Gjaeringsmaler
» Fig.42: 1. Kapping 2. Gjeersaging 3. Skraskjaering
4. Lamellgjeersaging (vinkler)

Bruk gjeeringsmaleren for de 4 sagemetodene som
vises i figuren.

A\FORSIKTIG: Fest knotten forsiktig pa
gjeringsmaleren.

A FORSIKTIG: Unnga at arbeidsstykket og
maleren kryper ved & passe pa at de er godt fes-
tet, spesielt nar du sager i vinkel.

A\ FORSIKTIG: Du ma ALDRI holde i eller gripe
den avskarne delen av arbeidsstykket.

A FORSIKTIG: Du ma alltid justere avstanden
mellom enden av gjeringsmaleren og sagbladet
slik at den ikke er sterre enn 15 mm.

Gjaeringsmaler klikkstopp
» Fig.43: 1. Skrue for klikkstopp 2. Lite plate 3. Knott

Gjeeringsmaleren er utstyrt med klikkstopper ved gjee-
ringsvinklene 90° og 45° til hgyre og venstre for hurti-
ginnstilling av gjeeringsvinklene.

Still inn gjeeringsvinkelen ved & lgsne knotten pa
gjeeringsmaleren.

Hev den lille platen pa gjeeringsmaleren for & kunne
stille inn vinkelen fritt. Drei gjeeringsmaleren til ensket
gjeeringsvinkel. Sett den lille platen pa gjaeringsmaleren
tilbake til utgangsposisjon, og stram knotten godt med
klokken.

Bruke gjeeringsmaler

» Fig.44: 1. Spor 2. Gjeeringsmaler 3. Knott

Skyv gjeeringsmaleren inn i de brede sporene i bordet.
Lasne knotten pa maleren, og sett den til gnsket vinkel
(0° til 60°). Legg materialet jevnt inntil anlegget, og mat
forsiktig inn mot bladet.

Delmaler (gjeeringsmaler)
» Fig.45: 1. Delmaler
Delmaleren pa gjaeringsmaleren forhindrer at arbeids-

stykket vingler. Lasne skruen pa gjeeringsmaleren, og
juster stillingen til delmaleren.

Baerbart verktoy

> Fig.46

Serg for at verktayet er frakoblet.
Beer verktgyet ved a holde verktaydelen som er vist i
figuren.

A FORSIKTIG: Du ma alltid sikre alle bevegelige
deler for du baerer verktayet.

A FORSIKTIG: For du brer verktgyet, ma du
kontrollere at bladvernet og tilleggsvernet er
nede, og at nedre kant av tilleggsvernet er i kon-
takt med hovedbordet.

VEDLIKEHOLD

A FORSIKTIG: Forviss deg alltid om at maski-
nen er slatt av og stopselet trukket ut av kontak-
ten for du foretar inspeksjon eller vedlikehold.

OBS: Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol
eller lignende. Det kan fore til misfarging, defor-
mering eller sprekkdannelse.

Rengjoring

Fjern sagflis og spon regelmessig. Rengjer bladvernet
og bevegelige deler inne i bordsagen forsiktig.

Nar du fierner sagflis som har samlet seg under sagbla-
det, tar du ut bordinnlegget og bruker en stgvblaser til &
blase ut sagflis fra tilkoblingen til stevsugeren.

For & holde sagen i tipp topp stand og sikre lengst mulig
levetid, m& du smgre bevegelige og roterende deler
med olje eller fett regelmessig.

Smegrepunkter:

. Gjenget spindel for heving av sagbladet
Hengsler for rotering av rammen
Hevefgringsspindler pa motoren

Gir for & heve sagbladet

Faringsskinner for parallellanlegget

Skaft for tilleggsbordets (H) sperrespaker
Skyvedel pa tilleggsbordet (H)

Skifte kullbgrster

Kontroller kullbgrstene med jevne mellomrom.

Bytt dem nar de er slitt ned til utskiftingsmerket. Hold
kullbgrstene rene og frie til & bevege seg i holderne.
Begge kullbgrstene ma byttes ut samtidig. Bruk bare
identiske kullbgrster.

» Fig.47: 1. Grensemerke

1. Legge bort tilleggsbordet (H). Fjern parallellanleg-
get hvis det skal legges bort.

2. Logsne sperrespaken, og drei handhjulet til sagho-
det er vippet i 45° vinkel. Stram til sperrespaken.
» Fig.48: 1. Parallellanlegg 2. Sperrespak 3. Handhjul
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3.  Legg verktoyet pa dets hgyre siden.
» Fig.49

4. Losne skruen pa bunnplaten, og fiern den.

5. Lasne bgrsteholderhettene med en skrutrekker,
og fiern de slitte kullbarstene.
» Fig.50: 1. Bunnplate 2. Borsteholderhette

3. Skrutrekker

6.  Sett pa plass de nye kullbgrstene, og fest
bersteholderhettene.

7. Fest bunnplaten med skruer, og legg verktayet for-
siktig ned med bunnen ned. Oppbevar parallellanlegget
hvis det er fjernet.

For a opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, ma reparasjoner, vedlikehold og juste-
ringer utfgres av autoriserte Makita servicesentre eller
fabrikkservicesentre, og det ma alltid brukes reservede-
ler fra Makita.

VALGFRITT TILBEHGR

A\ FORSIKTIG: Det anbefales at du bruker
dette tilbehoret eller verktayet sammen med

den Makita-maskinen som er spesifisert i denne
handboken. Bruk av annet tilbehgr eller verktgy kan
forarsake personskader. Tilbehgr og verktgy ma kun
brukes til det formalet det er beregnet pa.

Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du
trenger mer informasjon om dette tilbehoret.
. Sagblad med stal- og karbidspisser

. Tilleggsbord (V)

. Tilleggsbord (bak)

. Parallellanlegg

. Gjeeringsmaler

. Offsetngkkel 13-22

. Skrungkkel 19

. Sekskantngkkel 5

. Utlap (for tilkobling til stevsamler)

. Bordstativsett

Se i instruksjonsboken for bordsagstativet som leveres
sammen med bordsagen som valgfritt tilbehor.

MERK: Enkelte elementer i listen kan vaere inkludert
som standardtilbeher i verktaypakken. Elementene
kan variere fra land til land.
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SUOMI (Alkuperaiset ohjeet)

‘

TEKNISET TIEDO

Malli:

2704N

Karan aukko

(maakohtainen)

30 mm x 25,4 mm

Teran halkaisija 260 mm

Suurin leikkuukapasiteetti viistekulma 0° 93 mm
viistekulma 45° 64 mm

Kuormittamaton kierrosnopeus 5200 min”

Pdydén koko (P x L)

alapdytineen (oikea, taka)

1045 mm x 1 066 mm (avattuna)
665 mm x 753 mm (kokoontaitettuna)

alapoydalla (oikea)
ilman alapoytaa (taka)

567 mm x 1 066 mm (avattuna)
567 mm x 753 mm (kokoontaitettuna)

Mitat (P x L x K) kokoontaite-
tuilla poydilla

alapdytineen (oikea, taka)

715 mm x 753 mm x 483 mm

alapoydalla (oikea)
ilman alapdytaa (taka)

665 mm x 753 mm x 483 mm

Nettopaino

35,2 kg - 37,0 kg

Suojausluokka

(=T

. Jatkuvasta tutkimus- ja kehitystydstdmme johtuen esitetyt tekniset tiedot saattavat muuttua ilman erillista

ilmoitusta.

. Tekniset tiedot voivat vaihdella maittain.

. Paino voi olla erilainen lisévarusteista johtuen. EPTA-menettelytavan 01/2014 mukaisesti, taulukossa on
kuvattu kevyin ja painavin laiteyhdistelma.

Symbolit

Laitteessa on kaytetty seuraavia symboleja. Opettele
niiden merkitys ennen kayttoa.

)

Lue kayttoohje.

o]

KAKSINKERTAINEN ERISTYS

@O

Kayta suojalaseja.

W

Al4 laita késié tai sormia terén lahelle.

Koskee vain EU-maita

Al havita sahkétarvikkeita tavallisen
kotitalousjatteen mukana! Vanhoja
sahko- ja elektroniikkalaitteita koskevan
EU-direktiivin ja sen maakohtaisten sovel-
lusten mukaisesti kaytetyt séhkotarvikkeet
on toimitettava ongelmajatteen kerdyspis-
teeseen ja ohjattava ymparistdystavalli-
seen kierratykseen.

Kayttotarkoitus

Tydkalu on tarkoitettu puun leikkaukseen.

Talla tydkalulla voi leikata suoraan, viisteitysti ja jii-
rissa. Tata tydkalua ei ole suunniteltu muuhun kuin
lapileikkaukseen.

Virtaldhde

Koneen saa kytkea vain sellai n virtalaht n,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu,
ja sita saa kayttaa ainoastaan yksivaiheisella vaih-
tovirralla. Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty ja
siksi se voidaan kytked myds maadoittamattomaan
pistorasiaan.

Tyypillinen A-painotettu melutaso maaraytyy standardin
EN62841 mukaan:

Aénenpainetaso (L,a) : 94 dB (A)

Aanen voiman taso (Ly,) : 107 dB (A)

Virhemarginaali (K): 3 dB (A)

| AVAROITUS: Kayta kuulosuojaimia.

EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus

Koskee vain Euroopan maita

EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus on liitetty tdhan
kayttdoppaaseen.

36 Suowmi



TURVAVAROITUKSET

Sahkotyokalujen kayttoa koskevat

yleiset varoitukset

A\VAROITUS: Tutustu kaikkiin timén sahkoty6-

kalun mukana toimitettuihin varoituksiin, ohjeisiin,
kuviin ja teknisiin tietoihin. Seuraavassa lueteltujen

ohjeiden noudattamatta jattaminen saattaa johtaa sah-
koiskuun, tulipaloon tai vakavaan vammautumiseen.

Sailyta varoitukset ja ohjeet tule-
vaa kayttoa varten.

Varoituksissa kaytettavalla termilla "sahkotyokalu”
tarkoitetaan joko verkkovirtaa kayttavaa (johdollista)
tyokalua tai akkukayttoista (johdotonta) tyokalua.

Poytapyorosahoja koskevat

turvallisuusohjeet

Suojia koskevat varoitukset

1. Pida kaikki suojat paikoillaan. Suojien on
oltava kunnossa ja asennettuina oikein.
Huonosti paikallaan oleva, vioittunut tai viallisesti
toimiva suoja on korjattava tai vaihdettava.

2. Varmista ennen kytkimen kadynnistamista, etta
sahantera ei kosketa suojaa, jakoveista eika
tyokappaletta. Vaaratilanne ilmenee, jos sahan-
tera osuu naihin vahingossa.

3. Saada halkaisuveitsi timéan kayttéohjeen
mukaisesti. Vaara askellus, asemointi ja suuntaus
voivat aiheuttaa sen, ettd halkaisuveitsi ei vahenna
takapotkun todennakdéisyytta tehokkaasti.

4. Halkaisuveitsen ja takapotkun estolaitteen
salpojen toimiminen edellyttda, ettd ne ovat
kosketuksissa tyokappaleeseen. Halkaisuveitsi
ja takapotkun estolaitteen salvat eivat toimi, jos
leikattava tydkappale on liian lyhyt osuakseen
halkaisuveitseen ja takapotkun estolaitteen salpoi-
hin. Tassa tilanteessa halkaisuveitsi ja takapotkun
estolaitteen salvat eivat voi estaa takapotkua.

5. Kayta halkaisuveitselle soveltuvaa sahanteraa.
Halkaisuveitsi toimii vain, kun sahanteran halkai-
sija on halkaisuveitsen mukainen ja sahanteran
runko on ohuempi kuin halkaisuveitsi ja sahausle-
veys on suurempi kuin halkaisuveitsen leveys.

Leikkaamista koskevat varoitukset

1. A VAARA: Al4 aseta sormiasi tai kisiési sahan-
teran lahelle tai sahauslinjalle. Hetkellinenkin varo-
mattomuus tai lipsahdus voi ohjata katesi sahanteran
suuntaan ja aiheuttaa vakavan henkildvamman.

2. Syota tyokappaletta sahanterdan vain pyori-
missuunnan vastaisesti. Jos tydkappaletta syo-
tetdan sahanteran pydrimissuuntaan, sahantera
saattaa vetaa tyokappaletta ja kattasi puoleensa.

3. Ali kiyt jiiriasteikkoa koskaan tyokappaleen
syottamiseen halkaisussa élaka kayta repeamaai-
taa pituusrajoittimena, kun teet katkaisuja jiirias-
teikon avulla. Ty6kappaleen ohjaaminen repeamaai-
dalla ja jiiriasteikolla samanaikaisesti lisda sahanteran
takertelun ja takapotkun todennakdisyytta.

4. Tyokappaletta on tyonnettiva halkaisussa
aina aidan ja sahanteran vilista. Jos aidan ja
sahanterén vélinen etdisyys on alle 150 mm,
kayta tyontopuikkoa. Jos etdisyys on alle 50
mm, kayta tyontokappaletta. Kun kaytat avus-
tavia laitteita, voit pitéda katesi turvallisella etéisyy-
delld sahanterasta.

5. Kayta vain valmistajan toimittamaa tai ohjei-
den mukaan valmistettua tyontdpuikkoa.
Tallainen tyontépuikko pitéa kaden riittavan
etaalla sahanterasta.

6. Ali kiytd vioittunutta tai leikkaantunutta tyon-
topuikkoa. Jos kaytat vioittunutta tydntdpuikkoa,
katesi saattaa lipsahtaa sahanteraan.

7. Ala suorita mitaan toimenpiteita ”vapaalla
kédella”. Asettele tyokappale ja ohjaa sita
aina joko repedamaaidan tai jiiriasteikon avulla.
"Vapaalla kadelld” tarkoitetaan, etta tuet tai
ohjaat tydkappaletta kadellasi repeamaaidan tai
jiiriohjaimen sijasta. Vapaalla kadella sahaaminen
aiheuttaa virheellistd kohdistumista, takertelua ja
takapotkua.

8. Al kurkota pydrividn sahanterdn ympiri tai
yli. Ty6kappaleen ympari kurkottaminen saattaa
aiheuttaa kosketuksen liikkkuvaan sahanteraan.

9. Kayta tyokappaleen lisdtukea poytapyo-
rosahan takana ja/tai sivuilla, kun sahaat pitkia
jaltai leveita tyokappaleita, jotta ne pysyvat
suorassa. Pitkilla ja/tai leveilla tydkappaleilla on
tapana kaantya pdydan reunalla, mika heikentaa
kontrollia ja aiheuttaa sahanteran takertelua ja
takapotkua.

10. Syota tyokappaletta tasaiseen tahtiin.

Al taita dl4ka vaanna tydkappaletta.
Jumiutumistilanteessa tyokalu on sammutet-
tava heti. Irrota tyokalu sitten virranlahteesta
ja selvita tukos. Jos tyokappale jumiutuu sahan-
teraan, tasta voi aiheutua takapotkua tai moottorin
pysahtyminen.

11. Al poista irti sahattua materiaalia sahan py6-
riessa. Materiaali saattaa jumiutua aidan valiin tai
sahanteran suojan sisélle, ja sahantera saattaa
vetda sormesi sahanterdan. Sammuta saha ja
odota, kunnes sahantera pysahtyy, ennen kuin
poistat materiaalin.

12. Kayta poydalla lisdaitaa, kun halkaiset alle 2
mm paksuja tyokappaleita. Ohut tydkappale
saattaa kiilautua repedmaaidan alle ja aiheuttaa
takapotkua.

Takapotku ja siihen liittyvat varoitukset

Takapotkun aiheuttaa kiinni juuttunut, vaantynyt tai

vaarin kohdistettu sahantera tai sahanteran ja repea-

maaidan tai muun kiintedn osan valiin juuttunut tyokap-
paleen osa.

Ty6kappaleen nousee usein takapotkussa poydalta

sahanteran takaosasta ja lentaa kayttajan suuntaan.

Takapotku johtuu sahan virheellisesta kaytosta tai

huonoista kayttdolosuhteista. Takapotku voidaan valttaa

noudattamalla seuraavia varotoimia.

1. Ala seiso koskaan suoraan sahanterin
suuntaisesti. Aseta itsesi aina sille puolelle
sahanteraa, jolla aita on. Takapotku voi singaut-
taa tydkappaleen nopeasti sahanterén edessa
linjassa seisovan suuntaan.
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2. Tyokappaletta ei saa vetaa eika tukea kurotta-
malla sahanteran yli tai sen taakse. Voit joutua
kosketuksiin sahanteran kanssa tai takapotku
saattaa vetda sormesi sahanteraan.

3. Ala koskaan pida kiinni tydkappaleesta ja
paina sitéd pyorivaa sahanteraa vasten. Jos
katkaistavaa tyokappaletta painetaan sahanteraa
vasten, se jumiutuu ja aiheuttaa takapotkun.

4. Kohdista aita sahanteran suuntaisesti. \Vaarin
kohdistettu aita jumittaa tytkappaleen sahante-
raan ja aiheuttaa takapotkun.

5. Toimi aarimmaisen varovaisesti, kun leikkaat
koottujen tyokappaleiden umpinaisia raken-
teita. Lapitunkeutuva sahantera voi leikata koh-
teita, jotka saattavat aiheuttaa takapotkun.

6.  Tue suuria paneeleja, jotta minimoit sahante-
rén jumiutumisen ja takapotkun riskin. Suurilla
paneeleilla on tapana taipua oman painonsa
vaikutuksesta. Tuet on asetettava pdydan ylle
asettuvien paneelin kaikkien osien alle.

7. Toimi aarimmaisen varovaisesti, kun leikkaat
kieroa tai vaantynytta tyokappaletta tai tyo-
kappaletta, jonka reuna ei ole suora ja jota
ei voida ohjata jiiriasteikolla tai aitaa pitkin.
Kiero tai vaantynyt tydkappale on epavakaa ja voi
kohdistaa uran virheellisesti sahanteran kanssa ja
aiheuttaa jumitumista ja takapotkua.

8.  Ali leikkaa enempii kuin yhti pysty- tai vaa-
kasuuntaan pinottua tyokappaletta kerrallaan.
Sahantera voi tarttua useisiin paloihin ja aiheuttaa
takapotkun.

9. Kun saha kdynnistetaan uudelleen siten, etta
sahantera on kiinni tyokappaleessa, keskita
sahantera sahausuraan ja tarkista, ettd sahan
hampaat eivit ole kiinni materiaalissa. Jos tera
on jumissa, se saattaa hypahtaa irti tydkappa-
leesta ja aiheuttaa takapotkun, kun saha kaynnis-
tetdan uudelleen.

10. Pida sahanterit puhtaina, terdvina ja oljyttyina.
Al4 kayta vadntyneitd sahanterii tai sahante-
ria, joiden hampaat ovat haljenneet tai rikkou-
tuneet. Teravat ja asianmukaisesti 6ljytyt sahan-
terat eivat aiheuta jumiutumisia, pysahtymisia ja
takapotkua.

Poytapyorosahan kayttoa koskevia varoituksia

1. Sammuta poytépyordsaha ja irrota sen virta-
johto, kun poistat terdaukon kehyksen, vaihdat
sahanteran tai saddat halkaisuveista, takapot-
kun estolaitteen salpoja tai sahanteridn suojaa
ja kun konetta ei kdytetd. Onnettomuudet voi-
daan valttda, kun ennakoivat toimenpiteet tehdaan
huolellisesti.

2. Al jata kdynnissi olevaa pdytipyorosahaa
valvomatta. Sammuta tyokalu, aldka poistu,
ennen kuin se on pysdhtynyt kokonaan.
Kaynnissa oleva saha, jota ei valvota, on todella
vaarallinen.

3. Sijoita poytapyorosaha hyvin valaistulle ja
tasaiselle alueelle, missa voit yllapitaa hyvan
jalansijan ja tasapainon. Se tulisi asentaa
sellaiselle alueelle, jossa on tarpeeksi tilaa
késittelylle tydkappaleen koon mukaan.
Onnettomuuksien vaara kasvaa ahtaissa ja hama-
rissé tiloissa ja epatasaisilla tai liukkailla lattioilla.

Puhdista ja poista sahanpurut sdannéllisesti
sahauspodydan alta ja/tai polynkerdimesta.
Keraantynyt sahanpuru on syttymisherkkaa ja
saattaa syttya itsestaan.

Poytapyorosahan on oltava kiinnitettyna pai-
kalleen. Jos pdytapydrosahaa ei ole kiinnitetty
kunnolla, se saattaa liikkua tai kaatua.

Poista tyokalut, puunpalaset ym. poydélta, ennen
kuin pdytdpyorosaha kdynnistetaan. Hairidtilanteet
ja mahdolliset tukokset voivat olla vaarallisia.

Kayta aina oikeankokoisia ja -muotoisia
sahanteria (timantti vs. pyored). Sahanterat,
jotka eivat sovi tydkalun kiinnityslaitteisiin, pyorivat
epakeskeisesti ja aiheuttavat sahan ohjauksen
menetyksen.

Al3 kdytéd koskaan vioittuneita tai vairia sahan-
teran kiinnitysvalineita, kuten laippoja, alus-
levyja, pultteja tai muttereita. Kiinnitysvalineet
on laadittu erityisesti sahaa varten sen tur-
vallisen kayton ja optimaalisen suorituskyvyn
takaamiseksi.

Al koskaan seiso poytapyorésahan pailla tai
kayta sita askelmana. Mikali kone kallistuu tai
leikkuuterdan kosketaan vahingossa, seurauk-
sena voi olla vakavia henkildvahinkoja.

Varmista, ettd sahantera on asennettu siten,
ettd se pyorii oikeaan suuntaan. Al3 kiyti poy-
tapyorosahassa hiomalaikkoja tai terasharjoja.
Jos sahantera asennetaan virheellisesti tai kayt-
t66n otetaan muita kuin suositeltuja lisévarusteita,
seurauksena voi olla vakavia henkildvahinkoja.

Lisdohjeet

1.

Kayta vain sahanterid, joiden merkitty nopeus
on vahintaan yhta suuri ta i suurempi kuin
tyokaluun merkitty nopeus.

Valitse sahattavalle materiaalille sopiva
sahantera.

Kéyta suojakasineitd, kun késittelet
sahanteria.

Puhdista kara, laipat (erityisesti asennuspinta)
ja kuusiomutteri, ennen kuin asennat teran.
Huono asennus voi aiheuttaa varindéa/huojuntaa
tai teran lipsumista.

Al sahaa metalliesineits, kuten nauloja tai
ruuveja. Tarkasta tyokappale ja poista kaikki
naulat, ruuvit ja muut vierasesineet ennen
tyostoa.

ALA KOSKAAN anna kenenkiin seisoa sahan-
terén liikeradalla.

Anna koneen kdyda jonkin aikaa, ennen kuin
alat tyostaa tyokappaletta. Varmista, ettei
tyokappale térise tai heilu, mika voi johtua
huonosta asennuksesta tai huonosti tasapai-
notetusta terasta.

Konetta ei saa kadyttaa rakojen, huullosten eika
urien tekemiseen.

Vaihda terdaukon kehys, kun se on kulunut.
Varastoi tyontopuikko aina, kun sita ei kayteta.
Napauta irralliset oksankohdat irti tyokappa-
leesta ENNEN sahauksen aloittamista.
Tyoskentelyssa syntyva poly voi sisaltaa
syopaa, syntymavaurioita ja muita lisdédntymis-
hairiéita aiheuttavia kemikaaleja. Esimerkkeja
téllaisista kemikaaleista ovat:
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— lyijypohjaisilla maaleilla kasiteltyjen
materiaalien sisaltama lyijy
— arsenikki ja kromi kemiallisesti kasitel-
lysta puutavarasta.
Naille altistumisen aiheuttama riski riippuu tal-
laisen ty6n toistuvuudesta. Voit vahentéa altis-
tumista naille kemikaaleille tyoskentelemaélla
hyvin ilmastoiduissa tiloissa ja kdyttamalla
hyvaksyttyja turvalaitteita, esimerkiksi hen-
gityssuojaimia, jotka on tarkoitettu erityisesti
mikroskooppisten hiukkasten suodattamiseen.
13. Varmista aina ennen ty6kalun kytkemista, etta
suojahuppu on alhaalla ja tasaisesti poydan
pintaa vasten.
14. Tarkasta jatkojohdot sdannollisesti ja vaihda
ne tarvittaessa.
15. (Vain Euroopan maat)
Kayta vain valmistajan suosittelemia sahante-
rid, jotka ovat standardin EN847-1 mukaisia.

Poytapyorosahan sijoitus

» Kuva1l: 1. Reian halkaisija 8 mm

» Kuva2: 1.6 mm vakioaluslevy 2. Puuruuvi (nro 10),
vahimmaispituus 40 mm

» Kuva3: 1.6 mm vakioaluslevy 2. 6 mm:n kiinnitys-
pultti ja -mutteri, tiukka kiristys

Sijoita pdytapyorosaha hyvin valaistulle ja tasaiselle
alueelle, missa voit yllapitda hyvan jalansijan ja tasa-
painon. Se tulisi asentaa sellaiselle alueelle, jossa

on tarpeeksi tilaa tydkappaleidesi koon kasittelylle.
Poytapyorosaha tulisi kiinnittéa neljalla ruuvilla tai
mutterilla tydpenkkiin tai pdytapydrosahan jalustaan
poytapyorésahan pohjassa olevia reikia soveltaen. Kun
kiinnitat poytapyorésahaa tydpenkkiin vamista, etta
tydpdydassa on samankokoinen aukko, kuin pdytapyo-
résahan pohjassa, jotta sahanpuru voisi helposti tippua
sen lapi.

Jos toiminnan aikana pdytapyérésahalla on taipumusta
keikahtaa, lipsahtaa tai siirtya, tydpenkki tai poytapyo-
résahan jalusta tulisi varmistaa lattiaan.

Lisavarusteiden varastoiminen

» Kuva4: 1. Jiiriasteikko

» Kuva5: 1.Repeadmaaita 2. Tyéntopuikko
3. Takapotkun estolaitteen salvat

Jiiriasteikkoa, sahanteraa ja kiintoavaimia voi sailyttaa
jalustan vasemmalla sivulla. Repedmaaitaa, tyonto-
puikkoa ja takapotkun estolaitteen salpoja voi sailyttaa
jalustan oikealla sivulla.

TOIMINTOJEN KUVAUS

A HUOMIO: Varmista aina ennen koneen s#to-
jen ja toiminnallisten tarkistusten tekemista, etta
kone on sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Terasuojus

A\VAROITUS: Al koskaan esti terdsuojan
kéayttoa tai irrota sitd. Jos laitetta kaytetdan teran
ollessa ilman suojusta, seurauksena voi olla vakava
henkilévahinko.

AVAROITUS: Al kayta laitetta, jos terdsuoja
on vahingoittunut, viallinen tai irronnut. Jos
laitetta kaytetaan, vaikka suojus on vahingoittunut,
viallinen tai irronnut, seurauksena voi olla vakava
henkilévahinko.

» Kuva6: 1. Terasuojus 2. Suojahuppu

Tyonna tyokappaletta leikattaessa teraa kohti siten, etta
suojahupun alareuna osuu pdytaan. Kun tyékappaletta
syo6tetaan, terdsuoja ja suojahuppu ylittavat tydkappa-
leen reunan.

Henkil6kohtaisen turvallisuuden vuoksi terédsuoja ja
suojahuppu on pidettéva aina hyvassa kunnossa.
Terasuojan ja suojahupun poikkeava toiminta tulee kor-
jata valittomasti. Tarkista, etta terdsuoja ja suojahuppu
ovat alhaalla ja ettd suojahupun alareuna osuu pdytaan
myds silloin, kun tyokappaletta ei kasitella.

Jos lapinakyvat osat likaantuvat tai niihin tarttuu sahan-
purua siten, ettei tera ja/tai tydkappale ole enaa hyvin
nakyvissa, irrota tydkalu virtalahteesta ja lapinakyvat
osat huolellisesti kostealla kankaalla. Ala kayta liuotti-
mia alaka odljypohjaisia puhdistusaineita, silla ne voivat
vahingoittaa osia. Jos lapinakyvat osat haalistuvat ian
myo6ta tai UV-valolle altistumisen seurauksena, ota
yhteys Makitan huoltokeskukseen ja tilaa uudet osat.
ALA IRROTA TERASUOJAA JA SUOJAHUPPUA
ALAKA ESTA NIIDEN KAYTTOA.

Leikkuusyvyyden saataminen

» Kuva7: 1.Kahva

Leikkaussyvyytta voidaan saataa kahvaa kiertamalla.
Kierra kahvaa myétapaivaan sahanteran nostamiseen
tai vastapaivaan sen alentamiseen.

HUOMAA: Sovella pintapuolista syvyydenasetusta
ohuen materiaalin leikkaamiseksi saadaksesi puh-
taampi viilto.

Kallistuskulman saataminen

» Kuva8: 1. Lukitusvipu 2. Nuoliosoitin 3. Kasipyora

Léysenna lukkovipua vastapaivaan ja kierra kasipyo-
raa, kunnes haluttu kulma (0° - 45°) on saavutettu.
Viisteityskulma on merkitty nuoliosoittimella.

Halutun kulman saavuttamisen jalkeen, kirista lukkovi-
pua myétapaivaan varmistaaksesi saato.

AHuomio: Viisteityskulman saatamisen jal-
keen, kirista lukkovipu lujasti.
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Sallittujen pisteiden saato

» Kuva9: 1.90°, saatoruuvi 2. 45°, saatéruuvi
» Kuval0

Ty6kalu on varustettu sallituilla pisteilla 90 ja 45 asteen
kulmassa pdydan pintaan nahden. Tarkista ja saada
sallitut pisteet seuraavasti:

Siirra kasipyoraa mahdollisimman pitkélle kiertamalla
sité. Aseta kolmikulma poydalle ja tarkista, onko tera
90 tai 45 asteen kulmassa pdydan pintaan nahden. Jos
sahantera on kuvan A osoittamassa kulmassa, kierra
saatdéruuvia myotapaivaan; jos se on kuvan B osoitta-
massa kulmassa, kierra ruuveja vastapaivaan sallittujen
pisteiden saatamiseksi.

Aseta sahantera sallittujen pisteiden saatamisen
jalkeen 90 asteen kulmaan pdydan pintaan nahden.
S&ada sitten nuoliosotin siten, ettd sen oikea reuna on
rinnakkain asteikon kanssa.

» Kuvai1: 1. Nuoliosoitin

Kytkimen kayttaminen

» Kuvai2: 1. Kytkin

A HUOMIO: Varmista ennen tydskentely3, ettd
kone kadynnistyy ja sammuu.

Kaynnista tyokalu painamalla ON ( | ) -painiketta.
Pysayta tyokalu painamalla OFF ( O ) -painiketta.

Apuohjain (repeamaaita)

» Kuva13: 1. Kiristysruuvi 2. Repedmaaita
3. Apuohjain 4. Kisko

Jos repedmaaita on sahanteran lahelld, tue tyokap-
paletta apuohjaimella. Léysaa kiristysruuvia ja liu’uta
apuohjain pois kiskosta. Kiinnitéd apuohjain kuvassa
osoitetulla tavalla ja kirista kiristysruuvit.

Jos repeamaaita on kiinnitetty sahanteran vasemmalle
puolelle, vaihda apuohjaimen asentoa. Irrota kiristys-
ruuvit, apuohjain ja kisko repedmaaidasta. Kiinnita
kisko kevyesti repeamaaidan oikealle puolelle irrote-
tuilla kiristysruuveilla. Kiinnita sitten apuohjain ja kirista
kiristysruuvit.
» Kuvai4: 1.Repedmaaita 2. Apuohjain

3. Kiristysruuvi 4. Kisko

Alapoyta (O)

» Kuva15: 1. Vipu
» Kuva16: 1.Alapoyta (O)

Tama tydkalu on varustettu alapdydalla, joka on paa-
poydan oikealla puolella. Alapdytaa (O) voi kayttaa,
kun nostat molemmat etuoikealla sivulla olevat vivut,
vedat péydan (O) taysin ulos ja kiinnitat sen paikalleen
laskemalla salvat.

Kun kaytat alapoytaa (O), aseta asteikkolevy alapdy-
taan sen jalkeen, kun olet I6ysannyt siina olevan ruuvin
ruuvimeisselilla siten, etté se on perdkkain paapoydalla
olevan asteikkolevyn kanssa.

» Kuva17: 1. Asteikkolevy 2. Ruuvi

Alapoyta (taka)

Lisédvaruste
» Kuva18: 1.Alapoyta (taka) 2. Ruuvi

Voit ottaa alapdydan (taka) kayttéon 16ysadmalla poy-
dan alapuolen ruuvit vasemmalta ja oikealta ja veta-
malla pdydan haluamaasi pituuteen. Kirista ruuvi, kun
pdyta on haluamassasi pituudessa.

HUOMAA: Kun kaytéat alapdytaa (taka) repeamaai-
dan kayton aikana, veda alapoytaa (taka) ulos enem-
man kuin 50 mm siten, ettei se iskeydy repedmaaidan
ylimpaan karkeen.

Alapoyta (V)

Lisédvaruste
» Kuva19: 1. Ruuvi 2. Alapdyta (V)

Alapdyta (V) (vaihtoehtoinen lisdvaruste) voidaan asen-
taa pdydan vasemmalle puolelle, mika lisaa tilaa.

Takapotkun estolaitteen salvat

AVAROITUS: Kayta takapotkun estolaitteen
salpoja lapileikkauksissa aina mahdollisuuksien
mukaan. Tama auttaa estdmaan materiaalia osu-
masta kayttajaan takapotkutilanteessa ja ehkaise-
maan vakavan henkildvamman.

» Kuva20: 1. Takapotkun estolaitteen salpa
2. Kiinnike

Voit irrottaa takapotkun estolaitteen salvat tydkalusta
I6ysaamalla kiinnikkeen salpojen juuresta ja vetamalla
salvat sitten ulos. Asennuksen voi tehda tekemalla
irrotustoimet kdanteisessa jarjestyksessa.

KOKOONPANO

A HUOMIO: varmista aina ennen koneelle teh-
tavia toimenpiteitd, ettd kone on sammutettu ja
irrotettu pistorasiasta.

Sahanteran kiinnittaminen ja

irrottaminen

A HUOMIO: varmista aina ennen sahanterén
kiinnittamista ja irrottamista, ettd kone on sam-
mutettu ja irrotettu pistorasiasta.

AHuowmio: Kayté sahanterin kiinnittimiseen
ja irrottamiseen vain mukana toimitettua Makitan
kiintoavainta. Taman laiminlyonti saattaa aiheuttaa
kuusioruuvin ylikiristdmisen tai puutteellisen kiristami-
sen. Tama saattaa aiheuttaa vamman.

QHUOMIO: Kiyté seuraavanlaista sahanterai.
Ala kéyta sellaista sahanterad, joka ei mukaudu
ohjeissa méaarattyihin ominaisuuksiin.

Halkaisija Terén paksuus Sahausura
260 mm Alle 1,9 mm Yli 2,1 mm
SUOMI



1. LOysaa terdaukon kehyksen ruuvit ja irrota ne.

2. Pida ulkolaippaa paikallaan offset-avaimella ja
l6ysaa kuusiomutteria vastapaivaan ruuvimeisselilla.
Irrota sitten ulkolaippa.
» Kuva21: 1. Offset-avain 2. Kuusiomutteri

3. Kiintoavain

3. Kokoa sisélaippa, rengas, sahantera, ulkolaippa
ja kuusiomutteri tankoon varmistaen siten, etta teran
hampaat kohdistuvat pdydéan edessé alaspain. Asenna
kuusiomutteri aina sen syvennettyyn sivuun siten, etta
se kohdistuu ulkolaippaan pain.
» Kuva22: 1. Sisdlaippa 2. Rengas 3. Sahantera

4. Ulkolaippa 5. Kuusiomutteri

AHuowmio: Varmista, ettd sahanteri on asen-
nettu siten, ettd sen hampaat on oikaistu (kaanty-
vaan) leikkaussuuntaan.

AHUOMIO: Tarkista sahanterén tangonreidn
lapimitta ennen sahanterdn asentamista. Kayta
aina oikeaa rengasta sen sahanterdn tangonrei-
kaan, jota aiot kayttaa. Toimitettujen renkaiden koot
vaihtelevat maan mukaan.

. Jos tydkalussa on 30 mm:n reialla varustettu
sahantera, sen mukana toimitetaan rengas,
jonka ulkohalkaisijan mitta on 30 mm.

. Jos tyokalussa on 25,4:n tai 25 mm:n reiélla
varustettu sahantera, mukana toimitetaan
hopeiset ja mustat renkaat. Kayta hopeista
rengasta 25,4 mm:n reidlla varustettuun sahan-
teraan ja mustaa rengasta 25 mm:n reialla
varustettuun sahanteraan.

4.  Kun siinnitat sahanteran paikalleen, pida ulko-
laippaa paikallaan offset-avaimella ja kirista sitten
kuusiopulttia myo6tapaivaan kuusioavaimella. MUISTA
KIRISTAA KUUSIOMUTTERI TIUKASTI.

» Kuva23: 1. Offset-avain 2. Kiintoavain

AHUOMIO: Pida laipan pinta puhtaana polysta
ja muista tarttuvista aineista. Ne saattavat haitata
terdn kayttoa.

A HUOMIO: Muista pitdd kuusiomutterista tiu-
kasti kiinni kuusioavaimella. Jos otteesi luiskahtaa,
kuusioavain saattaa irrota kuusiomutterista ja katesi
saattaa iskeytya terén terdvaan reunaan.

5.  Kiinnita terdaukon kehys paikalleen ruuvilla.

Halkaisuveitsen sadtaminen

A HUOMIO: Jos sahanterii ja halkaisuveitsea
ei ole kohdistettu asianmukaisesti, toiminnan
aikana saattaa ilmeté vaarallinen puristustila.
Varmista, ettd ne on kohdistettu asianmukaisesti.
Koneen kayttd ilman oikein kohdistettua halkaisu-
veista voi johtaa vakavaan loukkaantumiseen.

AHUOMIO: ALA KOSKAAN tee minkaanlaisia
saatoja, kun tyokalu on kaynnissa. Irrota tyokalu
virtaldhteesta ennen saatoja.

AHUOMIO: Al irrota halkaisuveista.

» Kuva24: 1. Terasuoja 2. Halkaisuveitsi 3. Ruuvi

Halkaisuveitsen paikka on tehtaassa asennettu siten,
ettd sahantera ja halkaisuveitsi ovat suorassa linjassa.
Sita on kuitenkin saadettava, jos sahantera ja halkaisu-
veitsi eivat ole suorassa linjassa.
Loéysaa teraaukon kehyksen ruuvi ja irrota se paapoy-
dasta. Loysaa kuusiopultit (B) ja séada terasuojan
kiinnitysosaa (tukea) siten, etta halkaisuveitsi on
kohdistettu suoraan sahanterén taakse. Kirista sitten
kuusiopultit (B) paikalleen ja aseta terdaukon kehys
paikalleen.
» Kuva25: 1. Tera 2. Naiden kahden aukon on oltava
yhtalaiset. 3. Halkaisuveitsi 4. Kuusiopultit
(B) 5. Kuusiopultit (A)

Halkaisuveitsen ja teran hampaan valissa on oltava
4-5 mm:n rako. Léysaa kuusiopultit (A), sdada hal-
kaisuveitsi oikeaan asentoon ja kiristd kuusiopultit (A)
tiukkaan. Kiinnita terdaukon kehys pdytaan ruuvilla ja
varmista sitten terasuojan toiminta, ennen kuin aloitat
sahaamisen.
» Kuva26: 1. Jakoveitsi 2. Teransuojus 3. 4-5 mm:n
vali

Repeamaaidan kiinnittaminen ja

saataminen
» Kuva27: 1. Koukku 2. Nuppi 3. Ohjauskisko

1.  Istuta koukku repedmaaidan karkeen etdampana
poydalla tai ala-poydalla olevaan ohjauskiskoon (O) ja
asenna ja tyénna repeamaaitaa eteenpain siten, etta
aidan kannatin kytkeytyy Iahimmalle ohjauskiskolle.

2. Tydénna repedmaaita sivuttain ohjauskiskoille
palauttamalla aidan kannattimessa oleva nuppi koko-
naan ilman, ettd vedéat nupissa olevaa vipua.

Kiinnita repedmaaita kadntamalla nuppi taysin aidan
kannattimen paalle.

3. Irrota repedmaaita vetdmalla nupissa olevaa vipua
ja kdantamalla nuppi kokonaan eteenpain samalla
vipua vetaisten.

Varmista, ettd repeamaaita on sahanteran suuntainen,
kiinnittdmalla repedmaaita 2—3 mm:n etaisyydelle
sahanterasta. Nosta tera ylés enimmaiskorkeuteen.
Merkitse yksi teran hammas liidulla. Mittaa etaisyys
(A) ja (B) repedmaaidan ja sahanteran valilla. Kayta
molempia mittoja liidulla merkittyd hammasta kayttaen.
Naiden kahden mittauksen tulee olla samat. Jos repea-
maaita ei ole sahanteran kanssa samansuuntainen,
toimi seuraavasti:

» Kuva28: 1.Asteikko

1.  Aseta repeamaaita liukuasentoon.

2. Loysaa kaksi repedmaaidassa olevaa kuusiopult-
tia annetulla kuusioavaimella.
» Kuva29: 1. Kuusiopultit

3. Saadarepeamaaitaa, kunnes se on sahanteran
kanssa rinnakkain.

4. Kaanna repeamaaidassa olevaa nuppia alas
kayttajaan pain.

5. Kiristd repeamaaidassa olevat kaksi kuusiopulttia.
» Kuva30
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MAHUOMIO: Muista sastis repedmaaita siten,
ettd se on samansuuntainen sahanterdn kanssa.
Muutoin seurauksena voi olla vaarallinen

takapotku.

Jos repeamaaitaa ei voida kiinnittaa tukevasti, séada se
seuraavan toimenpiteen mukaisesti.

1. Aseta repeamaaita poydalle ja kierra sitten nuppi
sen kulkumatkan puolivaliin (likkuvaan asentoon).
Kirista ruuvia (A), kunnes repeamaaita pysyy paikal-
laan. LOysaa sitten 1/4 kierroksesta 1/2 kierrokseen.

» Kuva31: 1.Repedmaaita 2. Vapautettu asento
3. Liikkuva asento 4. Lukittu asento
» Kuva32: 1.Repedmaaita 2. Liikkuva asento

3. Ruuvi (B) 4. Ruuvi (A)

2.  Kirista ruuvi (B) taysin ja |6ysaa sitten noin 2
kokonaista kierrosta.

3.  Lukitse repedmaaita taysin kiertamalla aidan
pitimessa olevaa nuppia (lukittu asento).

4. Varmista, ettd repedmaaita voidaan asentaa ja
paastaa alkuperaiseen asentoonsa (vapautettu asento).

5. Varmista, ettd repedmaaitaa voidaan liu'uttaa
kitkattomasti ilman téarinaa, kun nuppi on kulkutiensa
puolivalissa.

HUOMAUTUS: Katso, ettet varmasti kirista
ruuvia yli sen ylhaalla olevassa ohjeessa méaarat-
tya kiristysmaaraa. Taman ohjeen laiminlyonti voi
vahingoittaa kiinnitettyja osia.

Nosta repedmaaita ylés sahanteran sivun kanssa
samaan tasoon. Varmista, ettda aidan kannattimessa
oleva ohjauslinja osoittaa asteikossa 0:aan. Jos ohjaus-
linja ei osoita asteikossa 0:aan, I0ysaa asteikkolevyn
ruuvia ja saada asteikkolevya.

» Kuva33: 1. Ohjauslinja 2. Ruuvit

Polynimuriin kytkeminen

Puhdistustoiminnat voidaan suorittaa kytkemalla tyo-
kalu Makitan pdlynimuriin tai pdlynkerayspussiin.
» Kuva34

TYOSKENTELY

AHuowmio: Kéayta aina apuvilineita, kuten tydn-
topuikkoja ja tyontokappaleita, kun kadet tai sor-
met ovat vaarassa joutua sahanteran lahelle.

A HUOMIO: Pidi aina tyokappaletta lujasti pdy-
dill ja repedmaiaidalla tai jiiriasteikolla. Al taita
aléka vaanna sita syoton aikana. Jos tydkappale
taittuu tai vaantyy, voi tasta aiheutua vaarallinen
takapotku.

A HUOMIO: ALA KOSKAAN veda tyskappaletta
taakse sahanteran pyoriessa. Jos tyokappale on
pakko vetaa taakse ennen sahauksen valmistu-
mista, sammuta tyokalu ensin samalla, kun pidat
tyokappaletta tukevasti paikallaan. Odota kunnes
sahantera on pyséhtynyt kokonaan, ennen kuin
vedit tyokappaleen taakse. Muutoin seurauksena
voi olla vaarallinen takapotku.

A HUOMIO: ALA KOSKAAN poista irti sahattuja
kappaleita sahanterédn pyoriessa.

AHUOMIO: ALA KOSKAAN aseta kisia laka
sormia sahanteran tielle. Ole erityisen varovainen
viisteitysleikkausten kanssa.

A HUOMIO: Kiinniti aina repeamaaita tiu-
kasti, muutoin seurauksena voi olla vaarallinen
takapotku.

AHuowmio: Kayta aina tyontokapulaa tai muuta
apuvalinettd, kun sahaat pienikokoisia tai kapeita
tyokappaleita.

Apuvilineet

Tyontopuikot, tydntdkappaleet ja apuohjaimet ovat
esimerkkeja apuvalineista. Niiden kaytto tekee sahauk-
sesta turvallista ja varmaa, koska kayttajan ei tarvitse
koskea sahanteraan milladan ruumiinosalla.

Tyontokappale
» Kuva35: 1. Samansuuntainen pinta/reuna 2. Kahva
3. Puuruuvi 4. Tarttuminen

Kéyta 19 mm:n vanerikappaletta.

Kahvan tulee olla vaneripalan keskella. Kiinnita liimalla
ja puuruuveilla kuvan mukaan. Vaneriin pitaa aina
kiinnittaa pieni 9,5 mm x 8 mm x 50 mm pala puuta,
jotta sahantera ei tylsyisi, jos kayttaja vahingossa
sahaa tyontdkappaletta. (Alé koskaan kéyté nauloja
tyontdkappaleessa.)

Apuohjain
» Kuva36: 1. Samansuuntainen pinta/reuna
Tee apuohjain 9,5 mm:n ja 19 mm:n vaneripaloista.
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Halkaisusahaaminen

AHUOMIO: Kun halkaisusahaat, irrota jiirias-
teikko poydasta.

AHUOMIO: Tue pitkit ja suuret kappaleet asian-
mukaisesti, jos ne ulottuvat sahattaessa pitkalle
poydan yli. ALA anna pitkin levyn liikkua tai
siirtyd poydalla. Tama saa sahanterén juuttumaan,
mika liséa takapotkun ja loukkaantumisen vaaraa.
Tuen tulee olla samalla korkeudella kuin pdydan.

A HUOMIO: Al viistesahaa sahanterin
viistepuolella.

1. Saada leikkuusyvyytta hieman tydkappaleen
paksuutta korkeammalle.
» Kuva37

2. Aseta repeamaaita halutulle viiltoleveydelle ja
lukitse paikalleen kdantamalla nuppia. Varmista ennen
viiltamista, etta repedmaaidan takapaa on lujasti kiinni-
tetty. Jos se ei ole kunnolla kiinni, toimi "Repeamaaidan
kiinnittdminen ja sdatdminen” -osassa eriteltyjen toi-
menpiteiden mukaan.

3.  Kaynnista kone ja sy6ta tydkappaletta varovasti
sahanterélle repedmaaitaa pitkin.

Jos viillon leveys on vahintaan 150 mm, kayta varovasti
oikeaa kattasi tyokappaleen sydttamiseen. Pida vasem-
malla kadellasi tydkappaletta tukevasti repedmaaitaa
vasten.

» Kuva38

Jos viillon leveys on 65-150 mm, sy6ta tydkappaletta
tyontdpuikolla.
» Kuva39: 1. Tyontépuikko

Jos viillon leveys on alle 65 mm, tydntdpuikkoa ei voi
kayttaa, koska tyontdpuikko osuu terdsuojaan. Kayta
apuohjainta ja tydntdkappaletta. Kiinnita apuohjain
repedmaaitaan kahdella "C”-puristimella.

Syo6ta tydkappaletta kasin, kunnes sen loppu on noin 25
mm:n paasta pdydan etureunasta.

» Kuva40

Jatka syottéamista kayttden tydntdkappaletta apuohjai-
men paalla, kunnes sahaus on valmis.
» Kuva41: 1. Tyontokappale 2. Apuohjain

A HUOMIO: Kiinnita jiiriasteikon nuppi huolelli-
sesti paikalleen.

AHUOMIO: valta tydkappaleen pujahtamista

ja mittaa vakaan ty6ta hallitsevan asetelman
mukaan, varsinkin kulmaa leikatessa.

A HUOMIO: ALA KOSKAAN pida kiinni tyokap-
paleen irti sahattavasta osasta.

A HUOMIO: sazdi aina jiiriasteikon pain ja sahan-
teran valinen etdisyys niin, ettei se ylitd 15 mm.

Jiiriasteikon sallitut pisteet
» Kuva43: 1. Sallitun pisteen ruuvi 2. Pieni levy 3. Nuppi

Jiiriasteikossa on vasemmalla ja oikealla véliasennot
90° ja 45° kohdalla, jolloin viistokulman asetus kay
vaivattomasti.

Aseta viistokulma I6ysaamalla jiiriasteikon nuppia.
Nosta jiiriasteikon pienté levya, jolloin kulma voidaan
valita vapaasti. Kdanna jiiriasteikko haluttuun kulmaan.
Palauta jiiriasteikon pieni levy alkuperdiseen asentoon
ja kiristéd nuppia myé&tapaivaan.

Jiiriasteikon kayttaminen

» Kuva44: 1. Ura 2. Jiiriasteikko 3. Nuppi

Ty6nna jiiriasteikko pdydassa oleviin uriin. Loysaa
ohjaimessa olevaa nuppia ja saada asteikko halua-
maasi kulmaan (0° - 60°). Aseta tyokappale ohjainta
vasten ja syo6ta sité varovasti sahanteraa kohti.

Apuasteikko (jiiriasteikko)
» Kuva45: 1.Apuasteikko

Jiiriasteikon apuasteikko estaa tydkappaleen huojunnan.
Loysaa jiiriasteikon ruuvi ja saédda apuasteikon asentoa.

Tyokalun kuljettaminen

» Kuva46

Varmista, etta tyokalu on irrotettu pistorasiasta.
Kuljeta tyokalua pitamalla sen osaa kuvan osoittamalla
tavalla.

A HUOMIO: Kiinnits kaikki liikkuvat osat paikal-
leen aina ennen tyokalun kuljetusta.
A HUOMIO: Ennen kuin kuljetat ty6kalua, tar-

kista, etta terdsuoja ja suojahuppu ovat alhaalla ja
ettda suojahupun alareuna osuu poéytaan.

AHUOMIO: Kun katkaiset, irrota repeamaaita
poydasta.

AHUOMIO: Tue pitkat ja suuret kappaleet asian-
mukaisesti, jos ne ulottuvat katkaistaessa poydan
sivujen yli. Tuen tulee olla samalla korkeudella
kuin poydan.

A HUOMIO: Pidi kidet aina pois teran tielta.

Jiiriasteikko
» Kuvad2: 1. Katkaisu 2. Jiiri 3. Viisteitysleikkaus
4. Yhdistelmajiiri (kulmat)

Kayta kuvan osoittamiin 4 sahaustyyppiin jiiriasteikkoa.

KUNNOSSAPITO

A HUOMIO: varmista aina ennen tarkastuksia
ja huoltotoita, etta tyokalu on sammutettu ja irro-
tettu virtalahteesta.

HUOMAUTUS: Ali koskaan kayté bensiinia,
ohenteita, alkoholia tai tms. aineita. Muutoin pinta
voi halkeilla tai sen virit ja muoto voivat muuttua.
Muutoin laitteeseen voi tulla varjaytymia, muodon
vaaristymia tai halkeamia.
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Puhdista sahanpuru ja lastut saanndllisesti. Puhdista
terasuoja ja pdytapyorésahan sisélla olevat liikkuvat

osat varovasti.

Kun poistat sahanpurua sahanteran alta, irrota tera-

aukon kehys ja puhalla sahanpuru puhaltimella pois

polynimurilla imuroitavaksi.

Poytéapydrosahan erinomaisessa toimintakunnossa

pitdmisen vuoksi ja maksimaalisen toimintaian var-

mistamiseksi liikkuvat ja pyorivat osat on 6ljyttava tai

rasvattava saannollisesti.

Voitelupaikat:

. Sahanteran kohottamiseen tarkoitettu kierteinen
aksel

. Rungon kiertamiseen tarkoitettu sarana

. Moottorissa oleva kohotuksen ohjausakseli

. Sahanteran kohottamiseen tarkoitettu
hammasratas

. Repeamaaidan ohjauskiskot
. Alapdydan (O) lukitusvipujen akseli
. Alapdydan (O) liukuosa

Hiiliharjojen vaihtaminen

Tarkista hiiliharjat saannollisesti.

Vaihda, kun ne ovat kuluneet rajamerkkiin saakka.
Pida hiiliharjat puhtaina ja varmista, ettd ne paasevat
liukumaan vapaasti pidikkeissaan. Molemmat hiilihar-
jat on vaihdettava yhta aikaa. Kéayta vain samanlaisia
hiiliharjoja.

» Kuvad7: 1. Rajamerkki

1.  Siirrd alapdyta (O) séilytykseen. Irrota repeama-
aita, jos se on asetettava sailytykseen.

2. Loysaa lukitusvipua ja kaanna kasipyoraa, kunnes
sahapaa on kallistunut 45 asteen viisteityskulmaan.
Kirista sitten lukitusvipu.
» Kuva48: 1. Repeamaaita 2. Lukitusvipu

3. Kasipyora

3.  Aseta tyokalu pystyyn oikealle kyljelleen.
» Kuva49

4. Loysaa alalevyn ruuvit ja irrota levy.

5. Loysaa harjanpidikkeiden kuvut ruuvitaltalla ja
irrota kuluneet hiiliharjat.
» Kuva50: 1. Alalevy 2. Harjanpidikkeen kupu

3. Ruuvitaltta

6. Aseta uudet hiiliharjat paikoilleen ja kiinnité har-
janpidikkeiden kuvut.

7.  Kiinnita alalevy ruuveilla ja aseta tyokalu varovai-
sesti pystyyn. Laita repedmaaita sailytykseen, jos se on
irrotettu.

Tuotteen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
takaamiseksi korjaukset, muut huoltoty6t ja saadot

on teetettava Makitan valtuutetussa huoltopisteessa
Makitan varaosia kayttaen.

LISAVARUSTEET

A HUOMIO: seuraavia lisavarusteita tai lait-
teita suositellaan kéytettavaksi tdssa ohjeessa
kuvatun Makita-ty6kalun kanssa. Muiden liséva-
rusteiden tai laitteiden kayttd voi aiheuttaa henkil-
vahinkoja. Kayta lisdvarusteita ja -laitteita vain niiden
kayttétarkoituksen mukaisesti.

Jos tarvitset apua tai yksityiskohtaisempia tietoja seu-
raavista lisdvarusteista, ota yhteys paikalliseen Makitan
huoltoon.

. Teras- ja kovametalliteraiset sahanterat
. Alapoyta (V)

. Alapdyta (taka)

. Repeamaaita

. Jiiriasteikko

. Offset-avain 13-22

. Kiintoavain 19

. Kuusioavain 5

. Liitos (polynkeraimen kytkemiseen)
. Pdydan jalustasarja

Koskee poytapydrosahan jalustan kasikirjaa, joka anne-
taan poytapyorésahan jalustan mukana vaihtoehtoisena
lisdvarusteena.

HUOMAA: Jotkin luettelossa mainitut varusteet voi-
vat sisaltya tydkalun toimitukseen vakiovarusteina.
Ne voivat vaihdella maittain.
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LATVIESU (Originalie noradijumi)

SPECIFIKACIJ

‘

Modelis:

2704N

Ass caurums
(atkariba no valsts)

30 mm /25,4 mm

Asmens diametrs 260 mm

Maks. zagésanas jauda slipums 0° 93 mm
slipums 45° 64 mm

Atrums bez slodzes 5200 min™

Galda izmérs (G x P) ar paliggaldu (labaja pusé) un

(aizmuguré)

1045 mm x 1 066 mm (izvilkts galds)
665 mm x 753 mm (saklauts galds)

ar paliggaldu (labaja pusé)
bez paliggalda (aizmuguré)

567 mm x 1 066 mm (izvilkts galds)
567 mm x 753 mm (sak|auts galds)

Izméri (G x P x A), kad galds(-i)
nav izvilkts(-i)

ar paliggaldu (labaja pusé) un
(aizmuguré)

715 mm x 753 mm x 483 mm

ar paliggaldu (labaja pusé)
bez paliggalda (aizmuguré)

665 mm x 753 mm x 483 mm

Neto svars

35,2 kg — 37,0 kg

DroS$ibas klase

B

. Nepartrauktas izpétes un izstrades programmas dé| Seit uzraditas specifikacijas var tikt mainitas bez

bridinajuma.
. Atkariba no valsts specifikacijas var atskirties.

. Svars var at$kirties atkariba no papildierices(-em). Tabula ir attélota vieglaka un smagaka kombinacija

atbilstosi EPTA proceddrai 01/2014.

Zemak ir attéloti simboli, kas attiecas uz iekartu. Pirms
darbarika izmanto$anas parliecinieties, vai pareizi
izprotat to nozimi.

Izlasiet lietoSanas rokasgramatu.

DIVKARSA IZOLACIJA

Izmantojiet aizsargbrilles.

Neturiet roku vai pirkstus asmens tuvuma.

© @9

Tikai ES valstim

Neizmetiet elektriskas iekartas kopa

ar majturibas atkritumiem! Saskana ar
Eiropas direktivu par lietotajam elektro-
iekartam un elektronikas iekartam un tas
ieklausanu valsts likumdo$ana lietotais
elektriskais aprikojums jasavac atseviski
un janogada otrreizéjai parstradei vidi
saudzéjosa veida.

©
(o]
@
©
®
)¢

Paredzéta lietoSana

Sis darbariks ir paredzéts koka zagésanai.
Ar $o darbariku var veikt garenzagésanu, lenkzagésanu

un slipzagésanu. So riku nevar izmantot iezagésanai.

Barosana

Darbariks japievieno tikai tadam barosanas avotam,
kura spriegums atbilst uz darbarika tehnisko datu plak-
snites noraditajam, un darbariku var izmantot tikai ar
vienfazes mainstravas baro$anu. Darbariks aprikots ar
divkarso izolaciju, tadé| to var izmantot ari, pievienojot
kontaktligzdai bez iezeméjuma vada.

Trok$na limenis

Tipiskais A svértais trok$na lTmenis noteikts saskana ar
EN62841:

Skanas spiediena lTmeni (L,4): 94 dB (A)

Skanas jaudas lTmeni (Lwa): 107 dB (A)

Mainigums (K): 3 dB (A)

| ABRIDINAJUMS: Lietojiet ausu aizsargus.

EK atbilstibas deklaracija

Tikai Eiropas valstim

EK atbilstibas deklaracija $aja lietoSanas rokasgramata
ir ieklauta ka A pielikums.

LATVIESU



DROSIBAS BRIDINAJUMI

Visparigi elektrisko darbariku

drosibas bridinajumi

MABRIDINAJUMS: 1zlasiet visus drosibas bri-
dinajumus, instrukcijas, apskatiet ilustracijas un
tehniskos datus, kas iek|auti mehanizéta darba-
rika komplektacija. Ja netiek ievéroti visi talak miné-
tie noteikumi, var tikt izraisita elektrotrauma, notikt
aizdeg$anas un/vai rasties smagas traumas.

Glabajiet visus bridinajumus

un noradijums, lai varétu tajos
ieskatities turpmak.

Termins ,elektrisks darbariks” bridinajumos attiecas uz

tadu elektrisko darbariku, ko darbina ar elektribu (ar
vadu), vai tadu, ko darbina ar akumulatoru (bez vada).

Drosibas noradijumi galda zagiem

Bridinajumi par sargiem

1. Sargiem vienmér jaatrodas paredzétajas vietas.
Lai sargus varétu pareizi uzmontét, tiem jabat
darba kartiba. Ja sargs uzstadits valigi, ir bojats vai
nedarbojas pareizi, tas ir jasaremonté vai jamaina.

2. Pirms slédza iesleg$anas parliecinieties, vai
zaga asmens nepieskaras sargam, $kel$anas
nazim vai apstradajamam materialam. Ja zaga
asmens ir nejausi saskaries ar kadu no Siem
objektiem, var rasties bistama situacija.

3. Noreguléjiet SkelSanas nazi, ka aprakstits Saja
rokasgramata. Nepareizas atstarpes, novie-
tojuma un centréjuma dé| SkelSanas nazis var
nespét pienacigi noverst atsitienus.

4. Lai SkelSanas nazis un atsitienu novérsanas
sprudi darbotos, tiem jasaskaras ar apstrada-
jamo materialu. Ja apstradajamais materials ir
parak 1ss, lai tas varétu saskarties ar $kelSanas
nazi un atsitienu novérSanas spradiem, $is deta-
las klGst neefektivas. Sados apstaklos $kel$anas
nazis un atsitienu novérsanas spradi nespés
novérst atsitiena rasanos.

5. Irjaizmanto $kel$anas nazim piemérotu zaga
asmeni. Lai $kelSanas nazis darbotos pareizi, zaga
asmens diametram jabat piemérotam SkelSanas
nazim, zaga asmenim jabat planakam neka skelSa-
nas nazim, un asmens zagésanas platumam jabat
lielakam neka SkelSanas naza biezumam.

Bridinajumi par zagésanu

1. A BISTAMI: Nekad nelieciet rokas vai pirkstus
zaga asmens grie$anas cela vai ta tuvuma.
Mirklis neuzmanibas vai izslidéjis tvériens un jlsu
roka var nonakt zaga asmens tuvuma, kas var
radit nopietnu traumu.

2. Padodiet apstradajamo materialu tikai pretéeji
zaga asmens rotéSanas virzienam. Ja padosit
apstradajamo materialu taja pasa virziena, kada
virs galda griezas zaga asmens, gan apstradaja-
mais materials, gan jasu roka var tikt uzvilkta virsd
zaga asmenim.
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3.  Neizmantojiet slipmeéru, lai padotu apstrada-
jamo materialu garenzagésanas laika, un neiz-
mantojiet garenzagésanas barjeru ka garuma
atduri, kad zagéjat $kérseniski, izmantojot slip-
meéru. Ja apstradajamo materialu vienlaikus virzat
ar garenzagésanas barjeru un slipméru, palielinas
atsitiena un zaga asmens iestrégs$anas risks.

4.  Garenzagésanas laika apstradajamo materialu
virziet, spiezot to zona starp ierobezotaju un
zaga asmeni. Kad attalums starp ierobezotaju
un zaga asmeni ir mazaks par 150 mm, izmanto-
jiet bidstieni. Kad attalums ir mazaks par 50 mm,
izmantojiet bidbloku. $adi paligpriek$meti lauj
turét rokas dro$a attaluma no zaga asmens.

5. lzmantojiet tikai bidstieni, ko sanémat no
razotaja vai kas konstruéts atbilstosi noradem.
Sads bidstienis |auj nodro$inat pietiekamu atta-
lumu starp roku un zaga asmeni.

6. Neizmantojiet bojatu bidstieni. Bojats bidstienis
var sallzt, un jasu rokas var uzslidét virst zaga
asmenim.

7. Nekad neveiciet nevienu darbu, turot apstrada-
jamo materialu ar rokam. Apstradajama materiala
pozicionésanai un virziSanai izmantojiet garen-
zagésanas ierobezotaju vai slipméru. “Turét ar
rokdm” nozimé, ka apstradajamo materialu atbalstat
vai virzat ar rokdm, nevis izmantojot garenzagésanas
barjeru vai slipméru. Ja zagéjot materials tiek turéts
ar rokam, biezak novérojams nepareizs novietojums,
asmena iestrégSana un atsitieni.

8. Nekad nesniedzieties gar rotéjosa zaga asmeni
vai pari tam. Sniedzoties péc apstradajama mate-
ridla, var netis$am saskarties ar rotéjosu zaga asmeni.

9. Jajaapstrada gari un/vai plati materiali, nodrosi-
niet papildu balstus galda aizmuguré un/vai sanos,
lai materialu noturétu lidzeni. Gari un/vai plati mate-
riali galda malas var saskiebties, izraisot kontroles
zudumu, zada asmens iestrég$anu un atsitienus.

10. Apstradajamo materialu padodiet vienmériga
atruma. Nelokiet un negroziet apstradajamo
materialu. Ja materials nosprist, nekavéjoties
izslédziet darbariku, atvienojiet stravas padevi
un likvidéjiet nospridumu. Ja apstradajamais
materials nosprosto zaga asmeni, var rasties
atsitiens vai var noslapt motors.

11.  Nenemiet ara nozagéto materialu, kamér zaga
asmens griezas. Materials var tikt iesprostots
starp barjeru vai zaga asmens sarga iek$dalu
un pasu zaga asmeni, uzvelkot jlsu pirkstus uz
asmena. Izslédziet zagi un pagaidiet, I1dz zaga
asmens pilniba apstajas, iekams sakat nemt ara
nozagéto materialu.

12. Jagareniski jazagé materiali, kas planaki par
2 mm, izmantojiet papildu ierobezotaju, kas
saskaras ar galda virsmu. Plans apstradajamais
materials var paslidét zem garenzagésanas iero-
bezotaja un radit atsitienu.

Atsitiena iemesli un ar to saistiti bridinajumi
Atsitiens ir pekSna apstradajama materiala kustiba, kas
rodas, ja tiek iespiests vai iestrégst zaga asmens, ja zage-
$anas ITnija attiecTba pret zaga asmeni nav taisna vai ja
apstradajamais materials saliecas starp zaga asmeni un
garenzagésanas barjeru vai kadu citu fiksétu priekSmetu.
Visbiezak atsitiena bridi zaga asmens aizmuguréja dala
pace| apstradajamo materialu un griz to operatora virziena.
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Atsitiens rodas zaga nepareizas lietoSanas un/vai
nepareizas darbibas vai apstak|u rezultata, un no ta var
izvairtties, veicot piemérotus droSibas pasakumus, ka
noradits talak.

1.

10.

Nekad nestaviet tiesi preti zaga asmenim.
Staviet taja zaga asmens pusé, kura atrodas
ierobezotajs. Atsitiena bridi apstradajamais
materials liela atruma var tikt raidits zona, kas
atrodas zaga priekSpusé un tiesi prett zagim.
Nesniedzieties pari zaga asmenim vai aiz ta, lai
izvilktu vai atbalstitu apstradajamo materialu.
JUs varat nejausi saskarties ar zaga asmeni, vai
atsitiena bridT jasu pirksti var tikt uzstumti uz zaga
asmens.

Neturiet un nespiediet to apstradajama mate-
riala daju, kuru vélaties nozagét, pret rotéjosu
zaga asmeni. Spiezot to apstradajama materiala
dalu, kuru vélaties nozagét, pret zaga asmeni,
asmens var iestrégt vai var rasties atsitiens.
lerobeZotajam jabut novietotam paraléli zaga
asmenim. Nepareizi novietots ierobezotajs
spiedis materialu pret zaga asmeni, $adi izraisot
atsitienu.

levérojiet ipasu piesardzibu, ja jaiezagé nepar-
skatams vairakdetalu materials. Zaga asmens,
kas izvirzas materiala otra pusé, var saskarties ar
citam detalam un izraisrt atsitienu.

Zagéjot lielus panelus, atbalstiet tos, lai mazi-
natu zaga asmens iespieSanas iespie$anas
vai atsitiena iespéjamibu. Lieli paneli biezi vien
liecas sava svara ietekmé. Zem visam panela
dalam, kas parvirzas pari galdam, janovieto
balsts(-i).

levérojiet ipasu piesardzibu, ja jazagé mate-
rials, kas ir savérpies, zarains vai saliekts

vai kam nav taisnu malu, kuras varétu vadit

ar slipmeéru vai pielidzinat pie ierobezotaja
malas. Savérpies, zarains vai saliekts materials
nav stabils, td zagéjuma linija var novirzities no
zaga asmens, zaga asmens var iestrégt un var tikt
izraistti atsitieni.

Nezagéjiet vairakas materialu vienibas, kas
horizontali vai vertikali viena otrai uzliktas
virsii. Zaga asmens var kadu no vientbam pacelt,
izraisot atsitienu.

Atsakot zaga darbibu apstradajamaja mate-
riala, novietojiet zaga asmeni zagéjuma linijas
centra ta, lai zaga zobi nesaskaras ar mate-
rialu. Ja zaga asmens iestrégst, tas var pacelt
apstradajamo materialu un izraistt atsitienu, kad
zaga darbiba tiek atsakta.

Zaga asmeniem jabat tiriem, asiem un pareizi
uzstaditiem. Neizmantojiet savérpusos zaga
asmenus vai asmenus ar ieplaisajusiem vai
salauztiem zobiem. Asi un pareizi uzstaditi zaga
asmeni mazina iestrégSanu, motora slapsanu un
atsitienu raSanos.

Bridinajumi par galda zaga lieto$anu

1.

Ja vélaties nonemt galda starpliku, mainit
zaga asmeni, regulét $kelSanas nazi, atsitienu
novérsanas spriadus vai zaga asmens sargu
vai ja darbariks paliek bez uzraudzibas, izslé-
dziet galda zagi un atvienojiet stravas padevi.
Piesardzibas pasakumi lauj izvairities no nelaimes
gadijumiem.
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Neatstajiet galda zagi ieslégtu bez uzrau-
dzibas. Izslédziet to un neejiet prom, kamér
darbariks nav pilniba apstajies. Nepieskatits
rotéjoss zagis rada nekontrolétus draudus.
Novietojiet galda zagi labi apgaismota un
Iidzena vieta, kur varat stavét uz ciesSa un stabila
pamata. Tas jauzstada tada vieta, kur ir pietie-
kami daudz brivas vietas, lai apietos ar apstra-
dajamo materialu. Piekrautas un tumsas telpas ar
nelidzenu gridu ir lielaka negadijumu iespé&jamiba.
Regulari tiriet un savaciet skaidas no zaga gal-
dapaksas un/vai skaidu savacéja. Uzkrajusas
zaga skaidas ir ugunsnedro$as un var pasaizdegties.
Galda zagis ir pienacigi janostiprina. Pienacigi
nenostiprinats galda zagis var kustéties vai
apgazties.

Pirms galda zaga ieslég$anas nonemiet no galda
darbarikus, koka atgriezumus u. ¢. Neuzmaniga
uzvediba un materialu iestrégSana var bat bistama.
Vienmér izmantojiet zaga asmenus ar pareiza
izméra un formas (dimanta vai apalas) ass
atverém. ZaJa asmeni, kas nav saderigi ar zaga
montazas detalam, nedarbosies pareizi, izraisot
kontroles zudumu.

Neizmantojiet bojatas vai nepiemérotas

zaga asmens montazas detalas, pieméram,
atlokus, zaga asmens starplikas, skrives

vai uzgrieznus. STs montazas detalas tika Tpasi
izgatavotas jusu zagim, lai garantétu dro$u un
optimalu lietoSanu.

Nekapiet uz zaga galda un neizmantojiet to,

lai pakaptos. Darbarikam kritot vai operatoram
nejausi saskaroties ar grieSanas instrumentu, var
gat smagus ievainojumus.

Uzmontéjiet zaga asmeni tam paredzétaja rota-
cijas virziena. Galda zaga apkopé neizmanto-
jiet shipripas, drasu sukas vai abrazivas ripas.
Nepareiza zaga asmens montaza vai nepiemé-
rotu darbariku izmanto$ana var radit nopietnas
traumas.

Papildu noradijumi

1.

Izmantojiet tikai tadus zaga asmenus, kas ir
markeéti ar atrumu, kas ir tads pats vai lielaks
ka uz darbarika noraditais atrums.

Zaga asmeni izvélieties atbilstosi zagéjamam
materialam.

Rikojoties ar zaga asmeni, vienmér izmantojiet
cimdus.

Pirms asmens uzstadi$anas notiriet varpstu,
atlokus (it Tpasi uzstadiSanas virsmu) un ses-
stiru uzgriezni. Nepareiza uzstadiSana var radit
asmens vibraciju/svarstibas vai izslidi.
Nezagéjiet metala priekSmetus, pieméram,
naglas un skraves. Pirms sakt darbu, parbau-
diet, vai apstradajamaja materiala nav naglas,
skriives un citi sveSkermeni, un iznemiet tos.
NELAUJIET nevienam stavét ziaga asmens
gajiena cela.

Pirms darbarika lieto§anas nedaudz padarbiniet
to bez slodzes. Pievérsiet uzmanibu vibracijai vai
svarstibam, jo tas var liecinat par nepiemérotu
uzstadiSanu vai nepareizi lidzsvarotu asmeni.
Darbariku nevar izmantot rievu un gropju
iezagésanai.
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. Kad galda starplika ir nolietojusies, nomainiet to.

10. Kad neizmantojat bidstieni, novietojiet to
pamatnes glabasanas nodalijuma.

11. lzsitiet visus valigos zarojumus PIRMS
zagésanas.

12. Dazu veidu darba gaita radusos putek|u
sastava ir Kimiskas vielas, kas var izraisit vézi,
iedzimtas slimibas vai cita veida reproduktivu
kaitéjumu. Dazas Sis kimiskas vielas ir:

— svins no materialiem, kas krasoti ar svinu
saturo$am krasam;

— arséns un hroms no kimiski apstradatiem
zagmaterialiem.

Risks jusu veselibai atkarigs no ta, cik biezi

veicat §ada veida darbu. Lai mazinatu So

kimisko vielu iedarbibu, stradajiet labi védi-

nata darba vieta un ar apstiprinatiem drosibas

piederumiem, pieméram, puteklu maskam, kas

ir speciali paredzétas mikroskopisku dalinu

filtresanai.

13. Vienmer pirms darbarika pievieno$anas stra-
vas avotam parliecinieties, vai sansargs ir
nolaists un gulstas uz zaga galdu.

14. Regulari parbaudiet pagarinataju un nomai-
niet, ja tas ir bojats.

15. (Tikai Eiropas valstis)

Lietojiet tikai tadus zaga asmenus, ko ir ietei-
cis razotajs un kas atbilst standartam EN847-1.

Galda zaga novieto$Sana

» Att.1: 1.Atveres diametrs 8 mm

» Att.2: 1.6 mm starplika 2. 10. numura koka skrive,
min. garums 40 mm

» Att.3: 1.6 mm starplika 2. 6 mm montazas skriive

ar ciesi pievilktu uzgriezni

Novietojiet galda zagi labi apgaismota un lidzena vieta,
kur varat stavet uz ciea un stabila pamata. Tas jauz-
stada tada vieta, kur ir pietiekami daudz brivas vietas,
lai apstradatu materialu. Galda zagis japieskrave ar
Cetram skrdvém vai bultskrivém pie darba galda vai
galda zaga stativa, izmantojot tam paredzétos cauru-
mus galda zaga apaks$pusé. Piestiprinot galda zagi pie
darba galda, parbaudiet, vai atvere ta augSpuseé ir tada
pasa lieluma ka atvere galda zaga apak$pusgé, lai zaga
skaidas varétu birt tai cauri.

Ja darba laika galda zagis médz gazties, bidities vai
kustéties, darba galds vai galda zaga stativs japiestip-
rina pie gridas.

Papildpiederumu glabasana

» Att.4: 1. Slipmérs

» Att.5: 1. Garenzadésanas ierobeZotajs 2. Bidstienis
3. Atsitienu novérSanas spradi

Slipméru, zaga asmeni un uzgrieZnatslégas var glabat
pamatnes kreisaja pusé. Garenzagésanas ierobezotaju,
bidstieni un atsitiena novérsanas spradus var glabat
pamatnes labaja pusé.

FUNKCIJU APRAKSTS

AUZMANIBU: Pirms reguléjat vai parbaudat
darbarika darbibu, vienmér parliecinieties, ka
darbariks ir izslégts un atvienots no barosanas.

Asmens aizsargs

ABRIDINAJUMS: Nenonemiet asmens sargu
un nefikséjiet to noteikta pozicija. Nenosegts
asmens péc sarga nonemsanas var izraisit nopietnus
ievainojumus ekspluatacijas laika.

MABRIDINAJUMS: Nekad neizmantojiet darba-
riku, ja asmens sargs ir bojats, darbojas nepareizi
vai ir nonemts. Izmantojot darbariku ar bojatu,
nepareizi darbojosos vai nonemtu sargu, var izraisit
nopietnus ievainojumus.

» Att.6: 1. Asmens aizsargs 2. Sansargs

Kad zagésanas laika virzat apstradajamo materialu
asmens virziena, sansarga apak$é&jai malai ir jasaska-
ras ar galdu. Virzot apstradajamo materialu uz prieksu,
asmens sargs un sansargs parslid pari apstradajama-
jam materialam.

Savas droSibas labad vienmér raugieties, lai asmens
sargs un sansargs batu laba stavokli. Jebkura asmens
sarga un sansarga nepareiza darbiba nekavéjoties
jalabo. Parbaudiet, vai asmens sargs un sansargs ir
nolaisti un vai sansarga apak$éja mala saskaras ar galda
virsmu, kad netiek padots apstradajamais materials.

Ja caurspidigas detalas k|Ust netiras vai pielipuso
skaidu d&| asmens un/vai apstradajamais materials

ir grati saskatams, atvienojiet darbariku no stravas
avota un ar mitru draninu notiriet caurspidigas deta-
produktu bazes, jo ta var bojat sargu. Ja caurspidigas
detalas laika gaita vai ultravioleta starojuma iedarbiba
zaudé krasu, sazinieties ar ,Makita” apkopes cen-

tru, lai iegadatos jaunas detalas. NEIZJAUCIET UN
NENONEMIET ASMENS SARGU UN SANSARGU.

GrieSanas dziluma reguléSana

» Att.7: 1. Rokturis

Zagesanas dzilumu var regulét, grieZot rokturi. Grieziet
rokturi pulkstenraditaju kustibas virziena, lai paceltu
zaga asmeni, vai pretéji tam, lai to nolaistu zemak.

PIEZIME: Lai zagé$ana bitu precizaka, zagéjot pla-
nus materialus, izmantojiet mazu zagésanas dzilumu.

Lenka noregulésana

» Att.8: 1. FikséSanas svira 2. Bultina 3. Rokrats

Atbrivojiet fiksé$anas sviru pretéji pulkstenraditaju
kustibas virzienam un pagrieziet rokratu Iidz vélamajam
lenkim (0°-45°). Bultina rada noreguléto lenki.

Kad noreguléts vélamais lenkis, pievelciet fiksé$anas
sviru pulkstenraditaju kustibas virziena, lai nofiksétu So
stavokli.

AUZMANIBU: Kad noreguléts vélamais lenkis,
obligati ciesi nostipriniet fikséSanas sviru.
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Nekustigo aizturu reguléSana

» Att.9: 1.90° reguléSanas skrive 2. 45° reguléSanas
skrdve

> Att.10

Darbariks ir aprikots ar nekustigiem aizturiem 90° un
45° lenkT pret galda virsmu. Lai parbaudttu un noregu-
|etu nekustigos aizturus, rikojieties, ka noradtts talak.
Grieziet rokratu, cik vien iesp&jams talu. Novietojiet lenk-
méru uz galda un parbaudiet, vai zdga asmens atrodas 90°
un 45° lenki pret galda virsmu. Ja zaga asmens atrodas
lenkT, ka attélots A attéla, lai noregulétu nekustigos aizturus,
grieziet reguléSanas skraves pulkstenraditaju kustibas
virziena; ja tas ir lenkl, ka attélots B attéla, grieziet regulésa-
nas skraves pretéji pulkstenraditaju kustibas virzienam.
Pé&c nekustigo aizturu noregulé$anas noregulgjiet zaga
asmeni 90° lenkT pret galda virsmu. P&c tam noregulgjiet
bultinu ta, lai tas laba mala batu vérsta pret 0° iedalu.

» Att.11: 1. Bultina

Sledza darbiba

» Att.12: 1. Slédzis

A UZMANIBU: Pirms ekspluatacijas ieslédziet
un izslédziet darbariku.

Lai iedarbinatu darbariku, nospiediet ieslégSanas pogu ( I).
Lai to apturétu, nospiediet izsleg§anas pogu ( O ).

Paligierobezotajs (garenzagésanas

barjera)

» Att.13: 1. Saspiedé&jskrive 2. GarenzagéSanas
ierobezotajs 3. Paligierobezotajs 4. Sliedes

Ja garenzagésanas ierobeZotajs pietuvojas zaga asme-
nim, izmantojiet paligierobezotaju, lai balstitu apstrada-
jamo materialu. Atbrivojiet saspiedéjskrives un izbidiet
paligierobeZotaju no sliedes. Piestipriniet paligierobe-
Zotaju, ka paradits, un pievelciet saspiedéjskraves.
Kad garenzagésanas ierobezotdjs ir piestiprinats zaga
asmens kreisaja pus€, mainiet paligierobezotaja poziciju.
Izskravejiet saspiedéjskrives un nonemiet paligierobezotaju
un sliedes no garenzagésanas ierobezotaja. Garenzagésanas
ierobeZotaja labaja pusé piestipriniet sliedes ar izskriivétajam
saspiedéjskravém, tatu nepievelciet tas. Tad uzlieciet paligie-
robeZotaju un pievelciet saspiedgjskrives.
» Att.14: 1. Garenzagésanas ierobezotajs

2. PaligierobeZotajs 3. Saspiedéjskrave

4. Sliedes

Paliggalds (labaja pus€)

» Att.15: 1. Svira
» Att.16: 1. Paliggalds (labaja pusé)

Sis darbariks ir aprikots ar paliggaldu (labaja pusé)
galvena galda labaja pusé. Lai lietotu paliggaldu (labaja
pusé), paceliet abas sviras, kas atrodas priekSpusé

pa labi, I1dz galam izvelciet galdu (labaja pusé) un tad
nolaidiet sviras, lai to nofiksétu.

Kad vélaties izmantot paliggaldu (labaja pusé), vispirms
ar skravgriezi atskravéjiet paliggalda skravi un tad
novietojiet mérplaksni ta, lai paliggalds batu ka mér-
plaksnes un galvena galda turpinajums.

» Att.17: 1. Mérplaksne 2. Skrave

Paliggalds (aizmugure)

Papildu piederumi
» Att.18: 1. Paliggalds (aizmuguré) 2. Skrave

Lai izmantotu paliggaldu (aizmuguréjo), atbrivojiet
skrives zem galda kreisaja un labaja pusé un izvelciet
to uz aizmuguri vélamaja garuma. Vélamaja attaluma
ciesi pieskravéjiet skrives.

PIEZIME: Ja garenzagésanas ierobeZotaja lieto$a-
nas laika izmantojat paliggaldu (aizmuguré), izvelciet
to ara vairak par 50 mm, lai tas neatsistos pret garen-
zagésanas ierobeZotaja augsgalu.

Paliggalds (kreisa puse)

Papildu piederumi
» Att.19: 1. Skrlve 2. Paliggalds (kreisa puse)

Paliggaldu (kreisa puse) (papildpiederums) var uzstadit
galda kreisaja pusé, lai iegltu vairak vietas.

Atsitienu noversanas sprudi

A BRIDINAJUMS: zagsjot materialus uz
pusém, kad vien iespéjams, izmantojiet atsitienu
novér$anas spridus. Sadi apstradajamais materials
atsitiena gadijuma netiks stumts uz priekSu operatora
virziena, kas var radit nopietnas traumas.

> Att.20:

1. Atsitienu novérsanas sprads 2. Skava

Lai no darbartka nonemtu atsitienu novérSanas spru-
dus, atbrivojiet skavu spridu pamatdala un tad none-
miet tos. Lai uzstaditu spridus, izpildiet nonemsanas
darbibas pretéja seciba.

MONTAZA

IBU: Vienmér parliecinieties, ka
AUZMANIBU: vi I k
darbariks ir izslégts un atvienots no barosanas,
pirms veicat jebkadas darbibas ar darbariku.

Zaga asmens uzstadi$ana un

nonemsana

AUZMANIBU: Pirms zaga kédes uzstadisanas
un nopemsanas vienmér parbaudiet, vai darbariks
ir izslégts un atvienots no stravas.

AUZMANIBU: Zaga asmens uzstadi$anai vai
nonemsanai izmantojiet tikai ,,Makita” uzgrieznu
atslégu. Citadi seSstdru skravi var pieskrivét parak
cieSi vai parak valigi. Tas var izraisit traumas.
AUZMANIBU: Izmantojiet talak noradito

zaga asmeni. Neizmantojiet zaga asmenus,

kas neatbilst Sajas instrukcijas noteiktajiem
raksturlielumiem.

Diametrs Asmens biezums

260 mm

Zagéjuma platums

Mazak par 1,9 mm | Vairak par 2,1 mm
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1. Atskravéjiet galda starplikas skravi un iznemiet to.

2. Turiet argjo atloku ar izliektu uzgrieznatslégu

un atskravéjiet seSstdru uzgriezni ar uzgrieznatslégu,

griezot to pretéji pulkstenraditaju kustibas virzienam.

Tad nonemiet aréjo atloku.

» Att.21: 1. Izliekta uzgrieznatsléga 2. SeSstiru
uzgrieznis 3. UzgrieZznatsléga

3. Uz ass uzlieciet iek$&jo atloku, gredzenu, zaga

asmeni, aréjo atloku un se$stiiru uzgriezni, asmens

zobus pavérsot pret galda priekSpusi. Sesstiru

uzgriezni vienmér uzstadiet ta, lai padzilinata puse batu

vérsta pret aréjo atloku.

» Att.22: 1. lek$€jais atloks 2. Gredzens 3. Zaga
asmens 4. Argjais atloks 5. Se$stiru
uzgrieznis

AUZMANIBU: Zaga asmens zobiem jabat
pavérstiem zagésanas (grieSanas) virziena.

AUZMANIBU: Pirms zaga asmens uzstadisa-
nas parbaudiet asmens ass cauruma diametru.
Vienmér izmantojiet gredzenu, kas piemérots
zaga asmens ass caurumam. Komplekta ieklauto
gredzenu izmérs dazadam valstim ir atskirigs.

. Darbaritkam ar 30 mm zada asmens cauruma
diametru tiek piegadats gredzens, kura aréjais
diametrs ir 30 mm.

. Darbarikam ar 25,4 mm un 25 mm zaga asmens
cauruma diametru tiek piegadats sudraba un
melns gredzens. Zaga asmenim ar 25,4 mm
cauruma diametru jaizmanto sudraba gredzens
un zaga asmenim ar 25 mm cauruma dia-
metru — melnais gredzens.

4. Lai zaga asmeni nostiprinatu tam paredzétaja
vieta, ar izliektu uzgrieznatslégu turiet aréjo atloku
un tad pievelciet se$stru uzgriezni, griezot to pretéji
pulkstenraditaju kustibas virzienam. NOTEIKTI CIESI
PIEVELCIET SESSTURU UZGRIEZNI.
> Att.23: 1. Izliekta uzgrieznatsléga

2. Uzgrieznatsléga

A UZMANIBU: Uz atloka virsmas nedrikst bt
netirumi vai citi pielipusi sveskermeni, jo pretéja
gadijuma asmens var izslidét.

AUZMANIBU: Uzmanigi turiet se$stiiru
uzgriezni ar uzgrieznu atslégu. Ja uzgrieznatsléga
noslidés no sesstiru uzgriezna, jus varat savainot
rokas uz asajam asmens malam.

5.  Nostipriniet galda starpliku ar skravi.

Skel$anas naza regulésana

AUZMANIBU: Ja zaga asmens un $kel$anas
nazis nav pareizi savietoti, apstradajamais mate-
rials darba laika var tikt bistami saspiests. Sim
detalam ir jabut pareizi savietotam. Izmantojot
darbariku ar nepareizi pozicionétu $kelSanas nazi, jas
varat gt nopietnus ievainojumus.

AUZMANIBU: NEKAD neko nereguléjiet, kad
darbariks darbojas. Pirms reguléSanas atvienojiet
darbariku no stravas avota.

AUZMANIBU: Nenonemiet $kel$anas nazi.

> Att.24: 1.Asmens sargs 2. Skel$anas nazis
3. Skrave

Skel$anas naza pozicija ir noreguléta ripnica ta, lai
zaga asmens un $kelSanas nazis batu taisna ITnija.
Tacu, ja SkelSanas nazis un zaga asmens nav viena
ITnija, to pozicija ir janoregulé.
Atskravéjiet galda starplikas skravi no galvena galda un
iznemiet to. Atskravéjiet sesSstaru skraves (B) un nore-
guléjiet asmens sarga uzstadiSanas detalu (atbalstu) t3,
lai Skel$anas nazis atrastos tiesi aiz zaga asmens. Tad
pievelciet seSstiru skraves (B), lai nofiksétu atbalstu,
un uzlieciet atpaka| galda starpliku.
» Att.25: 1.Asmens 2. Sim abam atstarpém jabat
vienadam. 3. Skel$anas nazis 4. Se$stiru
skraves (B) 5. SeSstiru skraves (A)

Starp SkelSanas nazi un asmens zobiem jabat apméram
4-5 mm atstatumam. Atskravéjiet seSstaru skraves (A),
atbilstosi noregulgjiet SkelSanas nazi un pievelciet (A)
seSstaru skrives. Ar skrivi pieskravéjiet galda starpliku
un pirms darba parbaudiet, vai asmens sargs darbojas
pareizi.
> Att.26: 1. SkeloSais nazis 2. Asmens aizsargs

3. 4-5 mm atstatums

Garenzagésanas ierobezotaja

uzstadiSana un regulésSana
» Att.27: 1. Akis 2. Rokturis 3. Vadsliede

1.  Aki, kas atrodas garenzagésanas ierobeZotaja
augsgala, ievietojiet talakaja vadsliedé uz galda vai
paliggalda (labaja pusé), uzstadiet garenzagésanas
ierobeZotaju un tad to bidiet uz prieksu ta, lai ierobezo-
taja rokturis saskartos ar tuvako vadsliedi.

2.  Lai saniski virzitu garenzagésanas ierobezotaju
uz vadsliedém, pilniba pavelciet atpaka| roktura slédzi,
nepavelkot slédza sviru.

Lai nostiprinatu garenzagésanas ierobezotaju, pilniba
pavelciet uz leju roktura slédzi.

3.  Lai nonemtu garenzagésanas ierobezotaju, velciet
slédza sviru un vienlaikus spiediet slédzi [ldz galam uz
priekSu.

Lai parbauditu, vai garenzagésanas ierobezotajs
atrodas paraléli zaga asmenim, nostipriniet to 2-3 mm
atstatuma no zaga asmens. Paceliet asmeni maksimali
augstu. Vienu no asmens zobiem atziméjiet ar kritinu.
Izmeériet attalumu (A) un (B) starp garenzagésanas
ierobeZotaju un zaga asmeni. Abus mérijumus veiciet,
par atskaites punktu izmantojot ar kritinpu atziméto zobu.
Abiem mérijumiem jabdt identiskiem. Ja garenzagésa-
nas ierobeZotajs nav paraléls zaga asmenim, rikojieties,
ka noradits talak.

> Att.28: 1. Mers

1.  Novietojiet garenzagésanas ierobezotaju virzisa-
nas stavoklr.

2.  Ar komplekta ieklauto seSstaru uzgrieznatslégu
atskravéjiet abas garenzagésanas ierobeZotaja ses-
stlru skraves.

» Att.29: 1. SeSstlru skraves

3. Reguléjiet garenzagésanas ierobezotaju, lidz tas
atrodas paraléli zaga asmenim.
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4. Pavelciet garenzagésanas ierobeZotaja slédzi uz
leju operatora virziena.

5. Pieskravéjiet abas garenzagésanas ierobezotaja
seSstdru skrives.
> Att.30

AUZMANIBU: Obligati noreguléjiet garenzageé-
Sanas ierobeZotaju, lai tas atrodas paraléli zaga
asmenim, jo pretéja gadijuma var rasties atsitienu
risks.

Ja garenzagésanas ierobezotaju nevar drosi nostipri-
nat, reguléjiet to, ka paskaidrots talak.

1. Novietojiet garenzagésanas ierobezotaju uz
galda un tad pabidiet slédzi I1dz pusei (parvieto$anas
pozicija). Pievelciet skravi (A) ta, lai garenzagésanas
ierobezotajs nekustétos. Tad atskravéjiet to par 1/4 Iidz
1/2 pagriezienu.
» Att.31: 1. Garenzagésanas ierobeZotajs
2. Atbrivota pozicija 3. ParvietoSanas pozi-
cija 4. FikséSanas pozicija
» Att.32: 1. Garenzagésanas ierobeZotajs
2. ParvietoSanas pozicija 3. Skrave (B)
4. Skrave (A)

2.  Pievelciet skravi (B) pilniba un tad atskravéjiet par
apméram 2 pilniem apgriezieniem.

3.  Fiksé&jiet garenzagésanas ierobezotaju, pilntba
pavelkot ierobeZotaja roktura slédzi uz leju (fikséta
pozicija).

4. Garenzagésanas ierobezot3js ir javar uzstadit un
nonemt originalaja pozicija (atbrivota pozicija).

5. Garenzagésanas ierobezot3js ir javar viegli un
bez svarstisanas bidit, kad slédzis atrodas pa vidu
parvietoSanas pozicija.

IEVERIBAI: Nepievelciet skriives ciesak, ka
noradits instrukcija ieprieks. Ja tas netiek ievérots,
var bojat piestiprinatas detalas.

Paceliet garenzagésanas ierobezotaju uz augsu tiesi
pretl zada asmens malai. lerobeZotaja roktura méram
ir jabat vérstam pret 0° iedalu. Ja tas nav vérsts pret 0°
iedalu, atskrovéjiet mérplaksnes skrdvi un noregulgjiet
mérplaksni.

» Att.33: 1. Mérskala 2. Skraves

Putek|u siicéja pievienoSana

Zagéesanas laika radisies mazak putek|u, ja darbari-
kam pievienosit ,Makita” putek|u sicéju vai putek|u
savacégju.

> Att.34
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EKSPLUATACIJA

A\ UZMANIBU: Vienmér izmantojiet darba
paliglidzek|us, pieméram, bidstienus un bidblo-
kus, ja pastav risks, ka jlisu rokas vai pirksti atra-
disies zaga asmens tuvuma.

A UZMANIBU: Vienmér turiet apstradajamo
materialu cie$i piespiestu pie galda un garenzageé-
Sanas ierobezotaja vai slipméra. Padeves laika to
nelokiet un negrieziet. Ja apstradajamais materials
tiek locits vai grozits, var rasties bistami atsitieni.

A UZMANIBU: NEKAD nevelciet apstradajamo
materialu atpakal, kamér zaga asmens griezas.
Ja apstradajamais materials jaiznem ara, pirms
zagésana ir pabeigta, vispirms izslédziet darba-
riku, cieSi turot apstradajamo materialu. Pirms
apstradajama materiala iznemsanas gaidiet, lldz
zaga asmens ir pilniba apstajies. Neievérojot $o
noteikumu, var rasties bistami atsitieni.

A UZMANIBU: NEKAD nenemiet dra nozagéto
materialu, kamér zaga asmens griezas.

AUZMANIBU: NEKAD z&ga asmens cela nelie-
ciet rokas vai pirkstus. Ipasi uzmanieties, zagéjot
lenkl.

A UZMANIBU: Vienmér ciesi piestipriniet garen-
zagésanas ierobezotaju, jo pretéja gadijuma var
rasties bistami atsitieni.

A UZMANIBU: zagsjot nelielu vai sauru
apstradajamo materialu, vienmér izmantojiet
darba paliglidzek|us, pieméram, bidstienus un
bidblokus.

Darba paliglidzekli

Bidstieni, bidbloki vai paligierobezotaji ir darba paligli-
dzekli. Izmantojiet tos, lai zagétu drosi un lai opera-
toram nebitu japieskaras zaga asmenim ne ar vienu
kermena dalu.

Bidbloks

» Att.35: 1. PriekSpuses/malas plakne 2. Rokturis
3. Koka skrave 4. Saliméjiet

Izmantojiet 19 mm finiera gabalu.

Rokturim jaatrodas finiera gabala vida. Piestipriniet
ar [Tmi un kokskravém, ka attélots. Pie finiera vienmér
jabat pielimétam mazam koka gabalinam (9,5 mm

x 8 mm x 50 mm), lai zaga asmens nek|Gtu truls, ja
operators nejausi iezagé bidbloka. (Bidbloka nekad
nedzeniet naglas.)

Paligierobezotajs
» Att.36: 1. PriekSpuses/malas plakne

Paligierobezotaju veidojiet no 9,5 mm un 19 mm finiera
gabaliem.
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Garenzagésana

AUZMANIBU: Garenzagésanas laika no galda
nonemiet slipméru.

AUZMANIBU: Zagéjot garus vai lielus mate-
rialus, vienmér nodrosiniet piemérotu atbalstu aiz
galda. NELAUJIET gariem déliem uz galda kuste-
ties vai bidities. Rezultata zaga asmens var iestrégt,
palielinot atsitiena un ievainojuma riski. Atbalstam
jabat vienada augstuma ar galdu.

A UZMANIBU: Neveiciet garenzagésanu taja
zaga asmens pusé, kura parasti veic lenka
zagesanu.

1. Noreguléjiet zagésanas dzilumu nedaudz augstak
par apstradajama materiala biezumu.
» Att.37

2. Novietojiet garenzagésanas ierobezotaju véla-
maja garenzagésanas platuma un nofiksgjiet to, pabidot
slédzi. Pirms garenzagésanas parliecinieties, vai garen-
zagésanas ierobeZotaja aizmugure ir ciesi nostiprinata.
Ja ta nav pietiekami ciesi nostiprinata, rikojieties, ka
noradits sadala ,Garenzagésanas ierobezotaja uzstadi-
$ana un regulésana”.

3. leslédziet darbariku un apstradajamo materialu
kopa ar garenzagésanas ierobezotaju uzmanigi virziet
zaga asmens virziena.

Ja garenzagésanas platums ir lielaks par 150 mm, ar
labo roku uzmanigi padodiet apstradajamo materialu. Ar
kreiso roku turiet apstradajamo materialu tam paredze-
taja vieta pret garenzagésanas ierobezotaju.

» Att.38

Ja garenzagésanas platums ir 65—150 mm, virziet
apstradajamo materialu ar bidstieni.
» Att.39: 1. Bidstienis

Ja garenzagésanas platums ir mazaks par 65 mm, bid-
stieni nevar izmantot, jo tas saskarsies ar zaga asmens
sargu. lzmantojiet paligierobezotaju un bidbloku.
Pievienojiet paligierobezotaju pie garenzagésanas
ierobeZotaja ar divam ,C” veida skavam.

Padodiet apstradajamo materialu ar roku, Iidz ta gals
atrodas apméram 25 mm no galda priek$&jas malas.

» Att.40

Turpiniet padot apstradajamo materialu, izmantojot
bidbloku, kas novietots virs paligierobeZotaja, I1dz
zagésana ir pabeigta.

» Att.41: 1. Bidbloks 2. PaligierobezZotajs

Skérszagésana

AUZMANIBU: Zagéjot skérseniski, nopemiet

no galda garenzagésanas ierobezotaju.

AUZMANIBU: Zagéjot garus vai lielus mate-
rialus, vienmér nodrosiniet piemérotu atbalstu
galda malas. Atbalstam jabit vienada augstuma
ar galdu.

A\UZMANIBU: Nekad neturiet rokas asmens
cela.

Shipmeérs
> Att.42: 1. Skérszagésana 2. Slipzagésana
3. Lenkzagésana 4. Kombinéta lenkzage-
Sana (lenki)
Izmantojiet slipméru 4 veidu zagésanai, ka attélots
ZImé&juma.
A UZMANIBU: Pilniba nofikséjiet slipméra
rokturi.
AUzmANIBU: Stingri turiet materialu, lai noveér-
stu apstradajama materiala un méra parbidiSanos,
ipasi zagéjot lenki.
A UZMANIBU: NEKAD neturiet un nesatveriet
to apstradajama materiala daju, ko paredzéts
nozageét.
A UZMANIBU: Attalums starp slipméru un zaga
asmeni nedrikst parsniegt 15 mm.

Shipméra nekustigais aizturis
> Att.43: 1. Nekustiga aiztura skrive 2. Maza plaksne
3. Rokturis

Slipmeérs ir aprikots ar nekustigiem aizturiem 90° un 45°
lenkT uz kreiso un uz labo pusi, lai varétu atri noregulét
zagésanas slipumu.

Lai noregulétu slipumu, atbrivojiet slipméra rokturi.

Lai regulétu slipméru, paceliet mazo plaksniti.
Pagrieziet slipméru vélamaja slipuma. Nolaidiet mazo
plaksniti uz slipméra tas sakotnéja stavoklt un ciesi
pieskravéjiet rokturi pretéji pulkstenraditaju kustibas
virzienam.

Slipmeéra lietoSana

» Att.44: 1. Rieva 2. Slipmérs 3. Rokturis

Bidiet slipméru galda platajas rievas. Atbrivojiet slip-

meéra rokturi un noreguléjiet vélamo slipumu (0°-60°).
Paceliet detalu uz augsu viena lTment ar ierobeZotaju
un uzmanigi bidiet zaga asmens virziena.

Meéra pagarinajums (slipmérs)

» Att.45: 1. Méra pagarinajums

Slipméra pagarindjums noveérs apstradajama materiala
|lodziSanos. Atskraveéjiet slipméra skrdvi un noregulgjiet
méra pagarinajuma poziciju.

Darbarika parnésasana

> Att.46

Darbarikam jabdt atvienotam no stravas avota.
Lai parnésatu darbariku, satveriet to, ka paradits
ZIméjuma.

A UZMANIBU: Pirms darbarika nesanas vien-
meér nostipriniet visas kustigas dalas.

A UZMANIBU: Pirms darbarika nesanas par-
baudiet, vai asmens sargs un sansargs ir nolaisti
un vai sansarga apakséja mala saskaras ar galda
virsmu.
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APKOPE

A UZMANIBU: Pirms veikt parbaudi vai apkopi,
vienmér parliecinieties, ka darbariks ir izslégts un
atvienots no barosanas.

IEVERIBAI: Nekad neizmantojiet gazolinu, ben-
Zinu, atSkaiditaju, spirtu vai lidzigus Skidrumus.
Tas var radit izbaléSanu, deformaciju vai plaisas.

TiriSana

Laiku pa laikam iztiriet zaga putek|us un skaidas.
Ruapigi iztiriet asmens sargu un kustigas dalas galda
zaga iekSpuse.

Lai iztiritu zem zaga asmens sakrajusas skaidas, none-
miet galda starpliku un ar saspiesta gaisa balonu izpa-
tiet skaidas no putek|u sticéja savienotaja.

Smervielu uzklasana

Lai galda zadi saglabatu vislabakaja darba kartiba un
lai nodros$inatu maksimalo ekspluatacijas laiku, ik pa
laikam ieel|ojiet vai iesmérgjiet kustigas un grozamas
detalas.

Smeérvielu uzklasanas vietas

. Vitnota varpsta zaga asmens pacel$anai

. Sarnirs korpusa grozi$anai

Motora pacelSanas sliedes varpstas

Zobrats zaga asmens pacel$anai
Garenzagésanas ierobeZotaja vadsliedes
Paliggalda (labaja pusé) blokéSanas sviru varpsta
Paliggalda (labaja pusé) virzosa dala

Ogles suku maina

Regulari parbaudiet ogles sukas.

Kad ogles sukas ir nolietojusas I1dz robezas atzimei,
nomainiet tas. Ogles sukam jabat tiram un brivi jaievie-
tojas turétajos. Abas ogles sukas ir jamaina vienlaicigi.
Izmantojiet tikai vienadas ogles sukas.

» Att.47: 1. Robezas atzime

1. Saklaujiet paliggaldu (labaja pus€). Iznemiet
garenzagésanas ierobeZotaju, ja tas ir novietots pamat-
nes glabasanas nodalijuma.

2.  Atbrivojiet fikséSanas sviru un grieziet rokratu, lidz
zaga asmens ir noliekts 45° lenki. P&c tam pievelciet
fikséSanas sviru.
» Att.48: 1. Garenzagésanas ierobezotajs

2. FikséSanas svira 3. Rokrats

3. Novietojiet darbariku uz laba sana.
» Att.49

4.  Atskravéjiet apakséjas plaksnes skraves un none-

miet plaksni.

5.  Arskravgriezi atskravéjiet suku turétaju vacinus

un nonemiet nolietotas ogles sukas.

» Att.50: 1. Apakséja plaksne 2. Sukas turétaja
vacin$ 3. Skrivgriezis

6. levietojiet jaunas ogles sukas un nostipriniet suku
turétaju vacinus.
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7. Piestipriniet apak$€jo plaksni ar skrivém un
uzmanigi novietojiet darbariku atpakal uz pamatnes.
Uzstadiet atpakal garenzagésanas ierobezotaju, ja tas
tika atvienots.

Lai saglabatu izstradajuma DROSU un UZTICAMU dar-
bibu, remontdarbus, apkopi un regulé$anu uzticiet veikt
tikai Makita pilnvarotam vai ripnicas apkopes centram,
un vienmér izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.

PAPILDU PIEDERUMI

AUZMANIBU: $adi piederumi un papildierices
tiek ieteiktas lietoSanai ar $aja rokasgramata
aprakstito Makita darbariku. Izmantojot citus piede-
rumus vai papildierices, var tikt radita traumu gasa-
nas bistamiba. Piederumu vai papildierici izmantojiet
tikai paredzétajam mérkim.

Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
apkopes centra.

. Zaga asmeni ar térauda un karbida uzgaliem

. Paliggalds (kreisa puse)

. Paliggalds (aizmuguré)

. Garenzagésanas ierobeZotajs

. Shipmeérs

. Izliekta uzgrieznatsléga 13-22

. Uzgrieznatsléga 19

. Sesstiru uzgrieznatsléga 5

. Savienojums (pievienoS$anai putek|u savacéjam)
. Galda stativa komplekts

Skatiet rokasgramatu par galda zaga stativu,

ko piegada kopa ar galda zaga komplektu ka
papildpiederumu.

PIEZIME: Dazi saraksta noraditie izstradajumi var bat
ieklauti instrumenta komplektacija ka standarta piede-
rumi. Tie dazadas valstis var bat atskirigi.

LATVIESU



LIETUVIY KALBA (Originali instrukcija)

SPECIFIKACIJOS

Modelis: 2704N

Veleno anga 30 mm/ 25,4 mm

(priklausomai nuo Salies)

Disko skersmuo 260 mm

Maks. pjovimo galia nuozulnus 0° kampas 93 mm
nuozulnus 45° kampas 64 mm

Greitis be apkrovos 5200 min”

Stalo dydis (I x P) su apatiniais (D) ir (galiniu) stalais

1045 mm x 1 066 mm (iStesti stalai)
665 mm x 753 mm (padéti stalai)

su apatiniu stalu (D)
be apatinio stalo (galinio)

567 mm x 1 066 mm (iStestas stalas)
567 mm x 753 mm (padétas stalas)

Matmenys (I x P x A), stalas su apatiniais (D) ir (galiniu) stalais

715 mm x 753 mm x 483 mm

(-ai) neistestas (-) su apatiniu stalu (D)

be apatinio stalo (galinio)

665 mm x 753 mm x 483 mm

Grynasis svoris

352-37,0kg

Saugos klasé

(=T

. Atliekame testinius tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati

kei¢iamos be jspéjimo.
. Skirtingose Salyse specifikacijos gali skirtis.

. Svoris gali priklausyti nuo priedo (-y). Lengviausias ir sunkiausias deriniai pagal EPTA 2014 m. sausio mén.

procedirg yra nurodyti lenteléje.

Toliau yra nurodyti jrangai naudojami simboliai. Prie$
naudodami sitikinkite, ar suprantate jy reikSme.

Perskaitykite instrukcijy vadova.

DVIGUBA IZOLIACIJA

UZsidékite apsauginius akinius.

Nekiskite ranky ir pirSty prie disko.

Tik ES 8alims

NeiSmeskite elektrinés jrangos kartu su
buitinémis Siukslémis! Pagal ES direktyvg
dél naudotos elektros ir elektronines
jrangos ir jos jdiegimo pagal nacionalinius
jstatymus, naudotg elektros jrangg batina
surinkti atskirai ir nugabenti antriniy zaliavy
perdirbimui aplinkai nekenksmingu badu.

Numatytoji naudojimo paskirtis

@is jirankis skirtas medienai pjauti.
Siuo jrankiu galima pjauti tiesiai, nuozulniai ir jZambiai.
Sis jrankis néra skirtas pjauti neistisai.

Elektros energijos tiekimas

|renginiui turi bati tiekiama tokios jtampos elektros
energija, kaip nurodyta duomeny lenteléje; jrenginys
veikia tik su vienfaze kintamaja srove. Jie yra dvigubai
izoliuoti, todél gali bati naudojami prijungus prie elektros
lizdo be jZzeminimo laido.

TriukSmas

|prastas triukSmo A lygis, nustatytas pagal EN62841:
Garso slégio lygis (Lpa): 94 dB (A)

Garso galios lygis (Lya): 107 dB (A)

Paklaida (K): 3 dB (A)

| A]SPEJIMAS: Dévékite ausy apsauga.

EB atitikties deklaracija

Tik Europos Salims

EB atitikties deklaracija yra pridedama kaip $io instruk-
cijy vadovo A priedas.

LIETUVIY KALBA



SAUGOS |SPEJIMAI

Bendrieji jspéjimai dirbant

elektriniais jrankiais

A[SPEJIMAS: Perskaitykite visus saugos
ispéjimus, instrukcijas, iliustracijas ir techninius
duomenis, pateiktus kartu su Siuo elektriniu
jrankiu. Nesilaikant visy toliau i$vardyty instrukcijy
galima patirti elektros smagj, gali kilti gaisras ir (arba)
galima sunkiai susizaloti.

ISsaugokite visus jspéjimus ir
instrukcijas, kad galétuméte jas
perziuréti ateityje.

Terminas ,elektrinis jrankis” pateiktuose jspéjimuose
reiskia j maitinimo tinklg jungiama (laidinj) elektrinj jrankj
arba akumuliatoriaus maitinama (belaidj) elektrinj jrankj.

Medzio pjovimo stakliy saugos

instrukcijos

Ispéjimai dél apsauginiy jtaisy

1. Laikykite apsauginius jtaisus jiems skirtoje
vietoje. Apsauginiai jtaisai turi bati tinkamos
baklés ir tinkamai sumontuoti. Atsilaisvinusj,
pazeistg arba tinkamai neveikiantj apsauginj jtaisg
reikia remontuoti arba pakeisti.

2. Pries jjungdami jungiklj, patikrinkite, ar pjaklo
diskas neliec¢ia apsauginio jtaiso, raizymo
peilio arba ruosinio. Dél nety¢inio Siy elementy
sglycio su pjuklo disku gali kilti pavojus.

3.  Sureguliuokite raizymo peilj, kaip aprasyta
Sioje instrukcijoje. Dél netinkamo tarpelio,
padéties ar sulygiavimo, raizymo peilis gali veikti
neefektyviai atatrankos tikimybei sumazinti.

4. Norint, kad raizymo peilis ir apsaugos nuo
atatrankos strektés veikty, jie turi bati uzfik-
suoti ruosinyje. Raizymo peilis ir apsaugos nuo
atatrankos strektés veikia neefektyviai, kai pjau-
nami ruoSiniai yra pernelyg trumpi, kad kartu su
raizymo peiliu ir apsaugos nuo atatrankos strekte-
mis uzsifiksuoty ruosinyje. Esant Sioms sglygoms,
raizymo peilis ir apsaugos nuo atatrankos strektés
nepadés iSvengti atatrankos.

5. Naudokite atitinkama raizymo peiliui skirta
pjuklo diska. Norint, kad raizymo peilis tinkamai
veikty, pjaklo disko skersmuo turi tikti atitinkamam
raizymo peiliui, pjiklo disko korpusas turi bati
plonesnis uz raizymo peilio storj, o pjiklo disko
pjovimo plotis turi bati didesnis uz raizymo peilio
storj.

Ispéjimai dél pjovimo darby

1. A PAVOJUS: Niekada nedékite pirsty arba
ranky netoli pjiklo disko arba Salia jo.
Nedémesingumo akimirka arba slysteléjus rankai
pjuklo disko link galima sunkiai susizaloti.

2. Ruosinj paduokite j pjuklo diska tik priesais
disko sukimosi kryptj. RuoSinj paduodant pjuklo
disko sukimosi kryptimi vir$ stalo, ruosinys ir jasy
ranka gali bati pastumti j pjaklo diska.

3.  Atlikdami prapjovimo darbus, niekada nenau-
dokite jzambaus matuoklio ruosiniui stumti,
taip pat nenaudokite prapjovos kreipiklio, kaip
ilgio ribotuvo, kai, naudodami jzamby matuo-
klj, pjaunate skersai. Tuo paciu metu ruosinj
kreipiant su prapjovos kreipikliu ir jzambiu matuo-
kliu padidéja pjtklo disko linkimo ir atatrankos
tikimybée.

4.  Atlikdami prapjovimo darbus, visada paspaus-
kite paduodama ruosinj tarp kreipiklio ir pjaklo
disko. Stimimo lazda naudokite, kai atstumas
tarp kreipiklio ir pjiklo disko mazesnis kaip
150 mm, o stimimo trinkelg naudokite, kai Sis
atstumas mazesnis uz 50 mm. Darbg palen-
gvinantys jrenginiai padés ranka iSlaikyti saugiu
atstumu nuo pjaklo disko.

5. Naudokite tik gamintojo pateikta stimimo

lazda arba pagal instrukcijas sukonstruotag

lazda. Si stimimo lazda uztikrina pakankama
atstuma tarp rankos ir pjaklo disko.

Niekada nenaudokite pazeistos arba nupjautos

stiimimo lazdos. Dél pazeistos stumimo lazdos

jasy ranka gali nuslysti pjoklo disko link.

7.  Jokiy veiksmy neatlikite rankomis. Visada
naudokite prapjovos kreipiklj arba jzamby
matuoklj ruosinio vietai nustatyti ir jam kreipti.
,Rankomis" reiskia laikyti arba nukreipti ruosinj
rankomis, o ne prapjovos kreipikliu arba jzambiu
matuokliu. Pjaunant rankomis kyla pasislinkimo,
linkimo ir atatrankos rizika.

8. Niekada netieskite rankos uz besisukanéio
pjiiklo disko arba virs jo. Tiesiant rankg ruosinio
link galima atsitiktinai priliesti judantj pjaklo diska.

9. Kai bus pjaunami ilgi ir (arba) platis ruosiniai,
kad jie nenukrypty, ties medzio pjovimo stakliy
galu ir (arba) Sonais pasirapinkite papildoma
ruosinio atrama. ligi ir (arba) platds ruoSiniai linke
pasisukti stalo krasto link, todél galima nesuvaldyti
pjlklo, pjlklo diskas gali sulinkti ir jvykti atatranka.

10. Vienodu tempu stumkite ruosinj. Nesulenkite
ar nepasukite ruosinio. Jei jis jstrigty, nedels-
dami iSjunkite jrankj, jj atjunkite ir tada pasa-
linkite strigtj. Dél pjuklo disko jstrigimo ruoSinyje
gali jvykti atatranka arba variklis gali uzgesti.

11. Kol pjiklas veikia, neiSiminékite nupjautos
medziagos gabaléliy. Medziaga gali jstrigti tarp
matuoklio arba pjuklo disko saugiklyje, o pjaklo
diskas gali pastumti jasy pirStus | pjaklo diska.
Prie$ iSimdami ruosinj, i§junkite pjdklg ir palaukite,
kol jis sustos.

12. Atlikdami prapjovimo darbus su maziau nei 2
mm storio ruosiniais, saly¢iui su stalo pavir-
Siumi naudokite papildoma kreipiklj. Plonas
ruo$inys gali atsidurti po prapjovos kreipikliu, todél
gali jvykti atatranka.

Atatrankos priezastys ir su ja susije jspéjimai

Atatranka yra staigi ruoSinio reakcija dél suspausto,

istrigusio pjaklo disko arba lygios pjovimo linijos ruosi-

nyje pjuklo disko atzvilgiu, kai ruos$inio dalis jstringa tarp
pjaklo disko ir jzambaus matuoklio arba kito fiksuoto
objekto.

|vykus atatrankai, dazniausiai ruosinys pakeliamas nuo

stalo ties galine pjuklo disko dalimi ir nusviedZziamas

operatoriaus link.

o
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Atatranka yra piktnaudziavimo pjuklu ir (arba) netin-
kamy darbo procediry ar sglygy rezultatas, jos galima
iSvengti vadovaujantis toliau nurodytomis atsargumo
priemonémis.

1. Niekada nestovékite vienoje linijoje su pjiklo
disku. Visada biikite toje pjuklo disko puséje,
kurioje yra matuoklis. Dél atatrankos ruoSinys
dideliu greiciu gali bati iSsviestas prieSais arba
lygiai su pjaklo disku stovintj asmenj.

2. Niekada netieskite rankos virs pjiiklo disko
arba uz jo, norédami pastumti arba prilaikyti
ruosinj. Galima netycia priliesti pjaklo diskg arba
dél atatrankos pirstai gali bati jtraukti j pjoklo diska.

3. Niekada nelaikykite arba nespauskite nupjau-
namo ruosSinio prie besisukancio pjiklo disko.
Spaudziant nupjaunama ruosinj prie pjuklo disko,
jis gali jstrigti ir gali jvykti atatranka.

4.  Sulygiuokite matuoklj, kad baty lygiagrecioje
linijoje su pjiiklo disku. NeiSlygintas matuo-
klis spaus ruosinj prie pjaklo disko, todél jvyks
atatranka.

5.  Itin atsargiai pjaukite aklinus surinkty ruosi-
niy plotus. I$sikiSes pjuklo diskas gali pataikyti j
objektus ir nuo jy atSokti.

6. Dideles plokstes paremkite ir taip sumazinkite
pavojy, kad pjiiklo diskas bus suspaustas ir
iSSoks. Didelés plokstés linksta dél savo paciy
svorio. Po visomis nuo stalo pavirSiaus kybangio-
mis dalimis galima padéti atrama (-as).

7.  Itin atsargiai pjaukite susisukusj, su Sakomis,
deformuota ruosinj arba ruosinj be tiesaus
krasto, kad jj baty galima kreipti jzambiu
matuokliu arba palei kreipiklj. Deformuotas, su
Sakomis ar susisukes ruo$inys yra nestabilus ir
lemia nelygy prapjovima pjuklo disku, sukibima ir
atatranka.

8. Niekada nepjaukite daugiau kaip vieno ruosi-
nio, jei jie sukrauti vertikaliai ar horizontaliai.
Pjaklo diskas jstrigty vienoje ar daugiau daliy ir
sukelty atatranka.

9.  Vél jjungdami pjiiklg su pjiuklo disku ruosinyje,
pjiklo diska jstatykite jpjovos centre taip, kad
pjiklo dantukai nebity jstrige ruosinyje. Jei
pjuklo diskas linksta, jis gali pakilti i$ ruosinio ir
sukelti atatranka, kai pjdklas bus vél jjungtas.

10. Pjaklus laikykite Svarius, astrius ir tinkamos
komplektacijos. Niekada nenaudokite defor-
muoty pjuklo disky arba pjuklo disky su
jtrukusiais ar sulauzytais dantimis. AStras ir
tinkamos komplektacijos pjuklo diskai sumazina
linkimo, sulaikymo ir atatrankos tikimybe.

Ispéjimai dél medzio pjovimo stakliy darbo

procediiros

1. ISjunkite medzio pjovimo stakles ir atjunkite
maitinimo laida, kai iSimate stalo jdékla, kei-
Ciate pjiklo diska arba reguliuojate raizymo
peilj, apsaugos nuo atatrankos strektes ar
pjiklo disko apsauginj jtaisa, kai jrenginys
paliekamas be priezitiros. Atsargumo priemonés
padés iSvengti nelaimingy atsitikimy.

2. Niekada nepalikite veikian¢iy medzio pjovimo
stakliy be priezitros. ISjunkite jas ir nepa-
sitraukite, kol jrankis visiSkai nesustojo. Be
priezidros paliktas veikiantis pjtklas kelia kontro-
liuojama pavojy.

3. Medzio pjovimo stakles statykite gerai
apsviestoje, lygioje vietoje, kurioje galétuméte
tvirtai stovéti ir iSlaikyti pusiausvyra. Jas reikia
statyti tokioje vietoje, kurioje baty pakanka-
mai vietos jvairiy dydziy ruosiniams tvarkyti.
Ankstos, tamsios vietos ir netolygios slidZios
grindys lemia nelaimingus atsitikimus.

4.  Daznai valykite ir surinkite pjuvenas i$ po
medzio pjovimo stakliy ir (arba) dulkiy rinkimo
irenginio. Susikaupusios pjuvenos yra degios ir
gali uzsidegti savaime.

5. Medzio pjovimo stakles bitina pritvirtinti.
Netinkamai pritvirtintos medzio pjovimo staklés
gali pajudéti arba apvirsti.

6. Pries jjungdami medzio pjovimo stakles, nuo
stalo nuimkite jrankius, medienos gabalélius ir
pan. ISsiblaSkymas ar strigtis gali kelti pavojy.

7. Pjuklo diskus visada naudokite tik su tinkamo
dydzio ir formos (deimantinémis ar apvalio-
mis) veleno angomis. Pjlklo diskai, kurie netinka
montavimo pjikle jtaisams, slinks nuo centro |
Salis, todél nesuvaldysite jrankio.

8. Niekada nenaudokite pazeisty arba netinkamy
pjuklo disko tvirtinimo priemoniy, pvz., jungiy,
pjuklo disko poverzliy, varzty ar verzliy. Tos
tvirtinimo priemonés buvo specialiai pagamintos jasy
pjdklui, kad darbas baty saugus ir optimaliai nasus.

9. Niekada nestovékite ant medzio pjovimo sta-
kliy, nenaudokite jy kaip kédutés pasilypéti.
Pjovimo jrankiui apvirtus arba jj netycia palietus,
galima sunkiai susizaloti.

10. |sitikinkite, kad pjiklo diskas sumontuotas
taip, kad galéty suktis tinkama kryptimi. Ant
medzio pjovimo stakliy nenaudokite slifavimo
disky ir vieliniy Sepeciy. Netinkamai jtvirtinus
pjaklo diskg arba naudojant nerekomenduojamus
priedus galima sunkiai susiZaloti.

Papildomos instrukcijos

1. Naudokite tik tuos pjuklo diskus, ant kuriy
nurodytas sukimosi greitis prilygsta arba
virsija ant jrankio nurodytg sukimosi greit;j.

2. Rinkdamiesi pjiiklo diskus, atsizvelkite j

medziaga, kurig pjausite.

Imdami pjiklo diskus, visuomet mivékite pirstines.

4. Pries montuodami diska, nuvalykite velena,
junges (ypa¢ montavimo pavirsiy) ir SeSia-
kampe verzle. Blogai sumontavus pjtklo diska, jis
gali pradéti vibruoti / klibéti arba i$slysti.

5.  Nepjaukite metaliniy daikty, pvz., viniy ir varzty.
Prie$ dirbdami apziarékite ruosinj ir iSimkite
visas vinis, varztus ir kitus pasalinius daiktus.

6. NIEKADA neleiskite stovéti kitiems pjiklo
disko tako linijoje.

7.  Pries naudodami jrankj su ruosiniu, leiskite
jam kurj laika veikti be apkrovos. Atkreipkite
démesij j vibracijg arba klibéjima — gali bati,
kad jrankis netinkamai sumontuotas, arba
diskas blogai subalansuotas.

8. Sio jrankio nenaudokite skobti, drozti ar
iSdrozoms frezuoti.

9. Pakeiskite stalo jdékla, kai tik jis nusidévés.

10. Nenaudojamos stumiamosios lazdos neiSmeskite.

11.  PRIES pradédami pjauti iSmuskite klibanéias
Sakas i$ ruosinio.

i
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12. Tam tikrose darbo metu atsirandanciose dul-
kése yra cheminiy medziagy, kurios sukelia
vézj, apsigimimus ir jvairius Zzmogaus repro-
dukcinés sistemos sutrikimus. Keletas Siy
cheminiy medziagy pavyzdziy:

— S$vinas i$ medziagos, nudazytos dazais,
kuriy pagrinda sudaro Svinas, ir

— arsenikas bei chromas i$ chemiskai
apdorotos medienos.

Kuo dazniau dirbate tokius darbus, tuo dides-

nis Siy medziagy keliamas pavojus. Norédami

sumagzinti Siy chemikaly poveikio galimybe,

dirbkite gerai védinamose patalpose ir naudo-

kite patvirtintas apsaugines priemones, pvz.,

kaukes, sauganéias nuo dulkiy ir specialiai

sukurtas mikroskopinéms daleléms sulaikyti.

13. Pries$ jjungdami jrankj j tinkla, batinai patikrin-
kite, ar papildomas apsauginis jtaisas nuleis-
tas ir yra viename lygyje su pjovimo stalu.

14. Reguliariai tikrinkite ilginamuosius laidus ir,
jeigu jie pazeisti, pakeiskite.

15. (Tik Europos Salims)

Naudokite tik gamintojo rekomenduojamus
pjovimo diskus, kurie atitinka standartg
EN847-1.

SUMONTAVIMAS

Medzio pjovimo stakliy disko

padéties nustatymas

» Pav.1: 1.Angos skersmuo —8 mm

» Pav.2: 1.6 mm st. poverzlé 2. Medvarztis Nr. 10, 40
mm min. ilgis
» Pav.3: 1.6 mm st. poverzlé 2. 6 mm tvirtinimo

varztas ir verzlé, tvirtai uzverzti

Medzio pjovimo stakles statykite gerai apSviestoje,
lygioje vietoje, kurioje galétuméte tvirtai stovéti ir iSlai-
kyti pusiausvyrg. Jas reikia statyti tokioje vietoje, kurioje
bty pakankamai vietos jvairiy dydZiy ruoSiniams tvar-
kyti. Medzio pjovimo stakles reikia tvirtai pritvirtinti ketu-
riais varztais arba sraigtais prie darbastalio arba medzio
pjovimo stakliy stovo, naudojant stakliy apacioje esan-
Cias skyles. Tvirtindami stakles ant darbastalio, pati-
krinkite, ar darbastalyje ir stakliy apacioje esanciy angy
dydis sutampa, kad pro jas galéty iSkristi pjuvenos.
Jeigu jtariate, kad darbo metu medzio pjovimo staklés
gali apsiversti, pasislinkti arba pajudéti, darbastalj

arba medzio pjovimo stakliy stova reikia pritvirtinti prie
grindy.

Priedy laikymas

» Pav.4: 1.]zambus matuoklis

» Pav.5: 1. Prapjovos kreipiklis 2. Stimimo lazda

3. Apsaugos nuo atatrankos strektés

|Zambus matuoklis, pjaklo diskas ir verzliarakéiai gali
bdti laikomi kairiajame pagrindo Sone. Be to, prapjovos
kreipiklis, sttmimo lazda ir apsaugos nuo atatrankos
strektés gali bati laikomos desinéje pagrindo puséje.
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VEIKIMO APRASYMAS

A\ PERSPEJIMAS: Pries pradédami reguliuoti
arba tikrinti jrankio veikima, visuomet batinai
iSjunkite jrankj ir atjunkite jj nuo maitinimo tinklo.

Pjovimo disko apsauga

A[SPEJIMAS: Niekada neuzblokuokite arba nenu-
imkite disko apsauginio jtaiso. UZblokavus apsauginj
jtaisa, dirbant galima sunkiai susizeisti neuzdengtu disku.
MA\JSPEJIMAS: Niekada nenaudokite jrankio, jei
disko apsauginis jtaisas pazeistas, sugadintas
arba nuimtas. Naudojant jrankj su pazeistu arba
nuimtu apsauginiu jtaisu, galima sunkiai susiZeisti.

» Pav.6: 1. Pjovimo disko apsauga 2. Papildomas
apsauginis jtaisas

Pjaudami stumkite ruosinj disko link, apatiniam papil-
domo apsauginio jtaiso krastui lie€iant pagrindinj stalg.
Stumiant ruosinj, disko apsauginis jtaisas ir papildomas
apsauginis jtaisas eina virs ruo$inio krasto.

Norédami uZsitikrinti sauguma, visada palaikykite gerg
pjtklo disko ir papildomo apsauginio jtaiso bakle. Jei disko
apsauginio jtaiso ir papildomo apsauginio jtaiso veikimas
sutrinka, tai nedelsiant reikia pataisyti. |sitikinkite, kad
disko apsauginis jtaisas ir papildomas apsauginis jtaisas
nuleisti, o apatinis papildomo apsauginio jtaiso krastas
lie¢ia pagrindinj stala, kai ruos$inys néra stumiamas.

Jeigu permatomos dalys susitepa arba prie jy prilimpa
pjuveny ir negalima lengvai jzidréti pjaklo disko ir (arba)
ruoSinio, atjunkite jrankj ir kruop$¢iai nuvalykite permatomas
dalis drégnu skudureéliu. Nevalykite tirpikliais arba naftos
pagrindu pagamintais valikliais, nes Sios medziagos gali
pazeisti dalis. Jeigu laikui bégant arba dél ultravioletiniy
spinduliy poveikio permatomos dalys prarasty skaidruma, dél
naujy daliy kreipkités j ,Makita“ techninés priezidros centra.
NEUZBLOKUOKITE AR NENUIMKITE DISKO APSAUGINIO
|TAISO IR PAPILDOMO APSAUGINIO |TAISO.

Pjovimo gylio reguliavimas

» Pav.7: 1.Rankena

Pjovimo gylj galima reguliuoti, sukant rankenélg. Norédami
pakelti pjuklo diska, sukite rankenéle pagal laikrodZio rody-
kle, o norédami jj nuleisti — prie$ laikrodZio rodykle.

PASTABA: Norédami, kad pjavis bty $varesnis, plonoms
medziagoms pjauti nustatykite mazo gylio nustatyma.

|strizo kampo nustatymas

» Pav.8: 1. Fiksavimo svirtis 2. Rodyklés strélé
3. Ratukas

Sukdami prie$ laikrodZio rodykle, atsukite fiksavimo svir-
tele ir sukite ranka ratuka, kol nustatysite norimg kampa
(0°-45°). Nuozulnumo kampg rodo rodyklés strélé.
Nustate norimg kampa, uzverzkite fiksavimo svirtele, sukdami
ja pagal laikrodZio rodykle, kad nustatymas bty iSsaugotas.

A PERSPEJIMAS: Pareguliave nuozulnumo
kampa, patikrinkite, ar saugiai uzverzéte fiksa-
vimo svirtele.
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Tiksliy kampy reguliavimas

» Pav.9: 1.90° reguliavimo sraigtas 2. 45° regulia-
vimo sraigtas

» Pav.10

Irankyje nustatyti tiksls 90° ir 45° kampai stalo pavir-
Siaus atzvilgiu. Norédami patikrinti ir pareguliuoti tikslius
kampus, atlikite tokius veiksmus:

Pasukite ratuka iki galo. Ant stalo dékite trikampe
liniuote ir patikrinkite, ar pjuklo diskas stalo atzvilgiu

yra 90° arba 45° kampu. Jeigu pjiklo diskas pakreiptas
kampu, parodytu A pav., pasukite reguliavimo varztus
pagal laikrodzZio rodyklg; jeigu jis pakreiptas B pav.
parodytu kampu, pasukite reguliavimo varztus prie$
laikrodzio rodykle, kad nustatytuméte tikslius kampus.
Pareguliave tikslius kampus, nustatykite pjaklo diskg
90° kampu stalvir$io atzvilgiu. Tada nustatykite rodyklés
stréle taip, kad jos deSinysis krastas baty ties 0° padala.
» Pav.11: 1. Rodyklés strélé

Jungiklio veikimas

» Pav.12: 1. Jungiklis

MA\PERSPEJIMAS: Pries pradédami darba, pati-
krinkite, ar jrankj galima jjungti ir iSjungti.

Norédami jjungti jrankj, spauskite ,Jjungti* (I) mygtuka.
Norédami sustabdyti, spauskite ,I$jungti“ (O) mygtuka.

Papildoma uztvara (prapjovos

kreipiklis)

» Pav.13: 1. Suverzimo varztas 2. Prapjovos kreipiklis
3. Papildoma uztvara 4. Bégis

Prapjovos kreipikliui priartéjus prie pjoklo disko, ruo$i-

niui prilaikyti naudokite papildoma uztvara. Atlaisvinkite

suverzimo varztg ir stumkite papildoma uztvarg i$

bégio. Pritvirtinkite papildomg uztvara, kaip pavaiz-

duota, tada priverzkite suverzimo varztus.

Kai papildoma uztvara pritvirtinta kairiojoje pjuklo disko

puséje, pakeiskite papildomos uztvaros padétj. ISsukite

suverzimo varztus, nuimkite papildomg uztvarg ir

bégj nuo prapjovos kreipiklio. Neuzverzdami, iSimtais

suverzimo varztais pritvirtinkite bégj desinéje prapjovos

kreipiklio puséje. Tada pritvirtinkite papildoma uztvarg ir

uzverzkite suverzimo varztus.

» Pav.14: 1. Prapjovos kreipiklis 2. Papildoma uztvara
3. Suverzimo varztas 4. Bégis

Apatinis stalas (R)

» Pav.15: 1. Svirtis
» Pav.16: 1. Apatinis stalas (R)

Irankis tiekiamas su apatine stalo (R) dalimi deSinéje
pagrindinio stalo puséje. Norédami naudoti apatinj stalg
(R), pakelkite abi priekio desinéje esancias svirteles ir
iki galo iStraukite apatinj stalg (R), tada nuleiskite svirte-
les, kad jis bty uztvirtintas.

Naudodami apatinj stalg (R), atsuktuvu atsuke ant jo
esantj varztg, pritvirtinkite prie jo padaly plokstele taip,
kad ji baty pagrindinio stalo padaly plokstelés tesinys.
» Pav.17: 1. Skalés plokstelé 2. Varztas

Apatinis stalas (galinis)

Pasirenkamas priedas
» Pav.18: 1. Apatinis stalas (galinis) 2. Varztas

Norédami naudoti apatinj stalg (galinj), atlaisvinkite po
stalu kairiojoje ir deSiniojoje pusése esancius varztus ir
dalj iStraukite iki norimo ilgio. IStrauke norimo ilgio stala,
saugiai uzverzkite varztus.

PASTABA: Naudodami apatinj stalg (galinj) kartu su
prapjovos kreipikliu, iStraukite apatinj stalg (galinj)
daugiau nei 50 mm, kad jis neliesty virSutinio prapjo-
vos kreipiklio galo.

Apatinis stalas (K)

Pasirenkamas priedas

» Pav.19: 1. Varztas 2. Apatinis stalas (K)

Apatinj stalg (K) (papildomas priedas) galima jtaisyti
kairéje stalo puséje, norint platesnés erdvés.

Apsaugos nuo atatrankos strektés

A[SPEJIMAS: Kai pjaunant jmanoma, naudo-
kite apsaugos nuo atatrankos strektes. Tai padés
iSvengti medziagos pastimimo operatoriaus link,

jei jvykty atatranka, dél kurios jis gali bati sunkiai
suzalotas.

» Pav.20:

1. Apsaugos nuo atatrankos strekté
2. Verztuvas

Norédami nuimti apsaugos nuo atatrankos strektes nuo
irankio, atlaisvinkite verztuvg nuo apsaugos nuo ata-
trankos pagrindo, tada jas iStraukite. Norédami sumon-
tuoti, atlikite nuémimo veiksmus atvirkscia tvarka.

A PERSPEJIMAS: Pries ka nors darydami su
irankiu, visada patikrinkite, ar jis iSjungtas, o
laido kiStukas iStrauktas is elektros lizdo.

Pjuklo disko jdéjimas ir iSémimas

A PERSPEJIMAS: Pries montuodami arba
nuimdami pjuaklo diska, visada patikrinkite, ar
irankis iSjungtas, o kiStukas iStrauktas i$ elektros
lizdo.

MA\PERSPEJIMAS: Pjuklo diskui sumontuoti
arba nuimti naudokite tik ,,Makita“ verzliaraktj.
Jeigu naudosite kitg jrankj, galite per daug arba nepa-
kankamai priverzti SeSiakampj varzta. Tai gali sukelti
suzeidimus.

A PERSPEJIMAS: Naudokite tokj pjovimo
diska. Nenaudokite pjovimo diskuy, kurie neati-
tinka Siose instrukcijose pateikty charakteristiky.

Skersmuo Disko storis Ipjova
260 mm Maziau kaip Daugiau kaip
1,9 mm 2,17 mm
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1. Atsukite varztg ant stalo, kad jj galétuméte jkisti ir

iSimti.

2. ISorine junge laikydami alkdniniu verzliarakgiu, kitu

verzliarakéiu atsukite SeSiakampe verzle, sukdami pries

laikrodzio rodykle. Tada nuimkite iSorine junge.

» Pav.21: 1. Lenktas verzliaraktis 2. Sesiakampé
verzlé 3. VerZliaraktis

3.  Uzdékite ant veleno viding tarpine, Zieda, pjovimo

diska, iSorine junge ir SeSiakampe verzle, patikrindami,

ar disko dantys, zidrint i$ priekio, nukreipti Zemyn.

Sesiakampe verzle visada dékite jdubusig jos puse

nukreipe iSorinés jungeés link.

» Pav.22: 1.Vidiné jungeé 2. Ziedas 3. Pjuklo diskas
4. 1%oriné jungeé 5. Sesiakampé verzlé

A\PERSPEJIMAS: Patikrinkite, ar uzdéto pja-
klo disko dantys nukreipti pjovimo (sukimosi)
kryptimi.

A\PERSPEJIMAS: Prie$ uzdédami pjuklo
diska, patikrinkite jo veleno skylés skersmenj.
Pasirinkite tinkama zieda pjuklo disko, kurj keti-
nate naudoti, veleno skylés skersmeniui. Tiekiamo
Ziedo (-y) dydis skiriasi priklausomai nuo Salies.

. Pjdklo diskui su 30 mm skersmens skyle patei-
kiamas Ziedas, kurio iSorinis skersmuo 30 mm.

. Jrankiui su 25,4 mm ir 25 mm skylés skersmens
pjaklo diskui pateikiami sidabrinés ir juodos
spalvos Ziedai. Pjuklo diskui su 25,4 mm skers-
mens skyle naudokite sidabrinés spalvos Zieda,
o pjuklo diskui su 25 mm skersmens skyle — juo-
dos spalvos.

4.  Norédami uzverzti pjuklo diska, alkdniniu verz-
liarakg€iu laikykite iSorine junge, tada kitu verzliarakéiu,
sukdami pagal laikrodzio rodykle, verzkite SeSiakampe
verzle. PATIKRINKITE, AR SAUGIAI UZVERZETE
SESIAKAMPE VERZLE.

» Pav.23: 1. Lenktas verZliaraktis 2. VerzZliaraktis

A PERSPEJIMAS: Jungés pavirsius turi

bati Svarus ir ant jo neturi bati prilipusiy

jokiy medziaguy; tai gali sukelti pjovimo disko
praslydima.

A PERSPEJIMAS: Sesiakampe verzle laikykite
verzliarakéiu atsargiai. Jeigu atleisite, verzZliaraktis
gali nuslysti nuo SeSiakampés verzlés, jUs susiZeisite
ranka j astrius disko krastus.

5. VarZtu pritvirtinkite stalo jdéklg.

Raizymo peilio reguliavimas

A PERSPEJIMAS: Jeigu pjiklo diskas ir rai-
zymo peilis netinkamai sulygiuoti, tokiu jrankiu
bus labai pavojinga dirbti. Patikrinkite, ar jie tin-
kamai sulygiuoti j vieng linija. Naudodami jrankj su
netinkamai sulygiuotu raizymo peiliu, galite sunkiai
susizeisti.

A\ PERSPEJIMAS: NIEKADA nedarykite jokiy
reguliavimuy, kai jrankis veikia. Prie$ atlikdami bet
kokius reguliavimo darbus, pirma atjunkite jrankj
nuo maitinimo tinklo.

MAPERSPEJIMAS: Nenuimkite raizymo peilio.

» Pav.24: 1. Pjuklo disko apsauginis jtaisas
2. Raizymo peilis 3. Varztas

Raizymo peilio vieta nustatoma gamykloje taip, kad pju-
klo diskas ir raizymo peilis bty tiesioje linijoje. Taciau jg
turite pareguliuoti, jei pjaklo diskas ir raizymo peilis néra
tiesioje linijoje.
Atsukite varztg ant stalo jdéklo ir jj iSimkite i§ pagrin-
dinio stalo. Atlaisvinkite SeSiakampius varztus (B) ir
pareguliuokite pjaklo disko apsauginio jtaiso jtaisymo
dalj (stova) taip, kad raizymo peilis baty tiesiai uz pja-
klo disko. Tada uzverzkite SeSiakampius varztus (B) ir
fiksuokite stalo jdékla.
» Pav.25: 1. Diskas 2. Sie du tarpai turi biti vienodi.
3. Raizymo peilis 4. Sesiakampiai varztai
(B) 5. Sesiakampiai varztai (A)

Tarp raizymo peilio ir disko danty privalo bati mazdaug
4-5 mm tarpas. Atsukite SeSiakampius varztus (A),
atitinkamai nustatykite raizymo peilj ir tvirtai uzverzkite
SeSiakampius varztus (A). Varztu pritvirtinkite stalo jdé-
klg prie stalo, tada, prie$ pradédami pjauti, patikrinkite,
ar disko apsauginis jtaisas juda nevarzomai.
» Pav.26: 1. Prakirtimo peilis 2. Pjovimo disko
apsauga 3. 4-5 mm tarpas

Prapjovos kreipiklio sumontavimas

ir nustatymas
» Pav.27: 1. Kabliukas 2. Rankenélé 3. Kreiptuvas

1.  |taisykite ir uzdékite kablj, esantj ant prapjovos krei-
piklio galo ant tolimojo kreiptuvo, esancio ant stalo arba
apatinio stalo (D), ir pastumkite prapjovos kreipiklj taip,
kad kreipiklio laikiklis uZsikabinty uz artimojo kreiptuvo.

2. Norédami slinkti prapjovos kreipiklj kreiptuvo Sonais,
iki galo atgal atsukite rankenéle, esancig ant kreipiklio
laikiklio, netraukdami ant rankenélés esancios svirtelés.

Norédami uztvirtinti prapjovos kreipiklj, iki galo pastum-
kite ant kreipiklio laikiklio esancig rankenéle.

3. Norédami nuimti prapjovos kreipiklj, patraukite ant
rankenélés esancig svirtele ir iki galo pasukite ranke-
néle j priekj, tuo paciu metu traukdami svirtele.
Norédami patikrinti, ar prapjovos kreipiklis yra lygiagre-
tus pjuklo diskui, uztvirtinkite prapjovos kreipiklj 2-3 mm
nuo pjuklo disko. Maksimaliai pakelkite diska. Vieng
disko dantj pazymeékite spalvota kreida. ISmatuokite
atkarpas (A) ir (B) tarp prapjovos kreipiklio ir pjiklo
disko. Abu matmenis matuokite nuo spalvota kreida
pazyméto danties. Sie du atstumai turi biti visiskai
vienodi. Jeigu prapjovos kreipiklis nelygiagretus pjiklo
diskui, atlikite tokius veiksmus:

» Pav.28: 1. Skalé

1. Nustatykite prapjovos kreipiklj j slankig padét;.

2.  Numatytu verzliarakgiu atlaisvinkite du SeSiakam-
pius varZtus, esancius ant prapjovos kreipiklio.
» Pav.29: 1. SeSiakampiai varztai

3.  Reguliuokite prapjovos kreipiklj tol, kol jis bus
lygiagretus pjaklo diskui.

4.  Uzsukite ant prapjovos kreipiklio esancig ranke-
néle, sukdami j save.

5.  UzZsukite du SeSiakampius varztus ant prapjovos
kreipiklio.
» Pav.30
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APERSPEJIMAS: Patikrinkite, ar prapjovos
kreipiklj nustatéte lygiagreciai pjaklo diskui,
kitaip gali susidaryti pavojinga atatranka.

Kai prapjovos kreipiklio negalima tvirtai pritvirtinti,
nustatykite jj laikydamiesi nurodytos tvarkos.

1.  Padékite prapjovos kreipiklj ant stalo ir pasu-

kite rankenéle per puse jos eigos (judéjimo padétis).

Verzkite varztg (A), kol prapjovos kreipiklis bus jtvirtin-

tas. Tada atlaisvinkite per 1/4—1/2 pasukimo.

» Pav.31: 1. Prapjovos kreipiklis 2. Atlaisvinimo padeé-
tis 3. Neuzfiksuota padétis 4. UZfiksuota
padeétis

» Pav.32: 1. Prapjovos kreipiklis 2. NeuZfiksuota
padétis 3. Varztas (B) 4. Varztas (A)

2.  Iki galo priverzkite varztg (B) ir tada atlaisvinkite
mazdaug per 2 pilnus sikius.

3.  Uzfiksuokite prapjovos kreipiklj iki galo, pasuk-
dami kreipiklio laikiklio rankenéle (fiksavimo padétis).
4.  Patikrinkite, ar prapjovos kreipiklis gali bati jtai-
sytas ir paSalintas pradinéje padétyje (atlaisvinimo
padeétis).

5.  Patikrinkite, ar prapjovos kreipiklis gali slysti toly-
giai, neklibédamas, kai rankenélé yra pasukta per puse
savo eigos.

PASTABA: Neverzkite varzty daugiau nei pir-
miau pateiktose instrukcijose nurodytas verzimo
momentas. Nesilaikant Sio nurodymo, galima suga-
dinti tvirtinamas dalis.

Pakelkite prapjovos kreipiklj aukstyn lygiai sulig pja-
klo disko krastu. Patikrinkite, ar ant kreipiklio laikiklio
pazymeéta linija stovi ties 0 padala. Jeigu linija nerodo 0
padalos, atlaisvinkite varzta, esantj ant padaly plokste-
lés ir pareguliuokite jg.

» Pav.33: 1. Orientyras 2. Varztai

Prijungimas prie vakuuminio valymo

jrenginio

Prie jrankio prijungus ,Makita“ vakuuminj valymo jren-
ginj arba dulkiy rinktuvg, darbus galima atlikti Svariau.
» Pav.34

NAUDOJIMAS

A\ PERSPEJIMAS: Visuomet naudokite »pagal-
bines priemones*, pavyzdziui, stimimo lazdas

ir stdmimo trinkeles, kur rankomis arba pirstais
pastumti pavojinga ir galima susizeisti j pjuklo
diska.

A PERSPEJIMAS: Ruosinys turi tvirtai guléti
ant stalo, prispaustas prie prapjovos kreipiklio.
Stumdami ruosinj, niekada jo nesulenkite ir nepa-
sukite. Jeigu ruosinys sulenktas arba perkreiptas,
galima pavojinga atatranka.

A PERSPEJIMAS: Pjaklio diskui sukantis,
NIEKADA nepaleiskite ruosinio. Jeigu pries bai-
giant pjauti, ruosinj reikia paleisti, pirmiausia,
tvirtai laikydami, iSjunkite jrankj. Prie$ paleisdami
ruosinj, palaukite, kol pjuklo diskas visiskai
sustos. Nesilaikant Siy nurodymy, gali atsirasti pavo-
jinga atatranka.

MA\PERSPEJIMAS: NIEKADA nenuimkite
nupjauty daliy, kol pjuklo diskas sukasi.

A PERSPEJIMAS: NIEKADA nekiskite ranky
arba pirsty prie pjovimo disko. Ypac bukite atsar-
gus, darydami nuozulnius pjuvius.

MA\PERSPEJIMAS: Visada tvirtai uztvirtinkite
prapjovos kreipiklj, nes kitaip gali atsirasti pavo-
jinga atatranka.

A PERSPEJIMAS: Pjaudami mazus ar siaurus
ruosinius, visada naudokités ,,pagalbinémis prie-
monémis“, pavyzdziui, stimimo lazdomis arba
stiimimo trinkelémis.

Pagalbinés priemonés

Stlimimo lazdos, stimimo trinkelés arba papildo-
mas kreiptuvas — tai ,pagalbiniy priemoniy“ rasys.
Naudokités jais, kad pjauti baty saugu, o operatoriui
nereikéty liestis prie pjaklo disko.

Stimimo trinkelé

» Pav.35: 1.Pagrindas / krastas lygiagretus
2. Rankena 3. Medvarztis 4. Suklijuoti

Naudokite 19 mm storio klijuotos faneros gabalélj.
Rankena turi bati faneros gabalélio viduryje.
Pritvirtinkite jg klijais ir medvarzgiais, kaip parodyta. Prie
faneros reikia priklijuoti mazg 9,5 mm x 8 mm x 50 mm
medzio gabalélj, kad pjiklo diskas neatbukinty lazdos,
jeigu operatorius nety¢ia j ja jpjauty. (Stumimo lazdoje
niekad nenaudokite viniy.)

Pagalbinis kreipiklis
» Pav.36: 1.Pagrindas / krastas lygiagretus

18 9,5 mm ir 19 mm faneros juosteliy pasidarykite pagal-
binj kreipiklj.
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MA\PERSPEJIMAS: Atlikdami prapjovima, nuim-
kite nuo stalo jzamby matuoklj.

MA\PERSPEJIMAS: Pjaudami ilgus arba didelius
ruosinius, visuomet uz stalo naudokite tinkamas
atramas. NELEISKITE, kad ant stalo padéta ilga
lenta pajudéty arba pasisukty. Todél pjdklo diskas
gali sulinkti ir gali padidéti atatrankos galimybé, taip
padidindama susiZeidimo pavojy. Atrama turi stovéti
tokiame paciame aukstyje kaip ir stalas.

MA\PERSPEJIVAS: Neprapjaukite nuoZulniai
nuozulniojoje pjuklo disko puséje.

1. Pjovimo gylj nustatykite truputj auksciau uz ruosi-
nio storj.
» Pav.37

2. Prapjovos kreipiklj nustatykite pagal norimg pra-
pjovos plotj ir uzverzkite jj, uzsukdami rankenéle. Pries
pradédami prapjovimag, patikrinkite, ar tvirtai uztvirtintas
uzpakalinis prapjovos kreipiklio galas. Jeigu jis nepa-
kankamai gerai uztvirtintas, atlikite skyriuje ,Prapjovos
kreipiklio sumontavimas ir reguliavimas* aprasytg
procedara.

3. Jjunkite jrankj ir atsargiai stumkite ruo$inj pjaklo
disko link, iSilgai prapjovos kreipiklio.

Kai prapjovos plotis yra 150 mm ir didesnis, atsargiai
desine ranka stumkite ruo$inj. Kaire ranka laikykite
ruosinj, prispaude prie prapjovos kreipiklio.

» Pav.38

Jeigu prapjovos plotis yra 65—150 mm, ruo$inj stumkite
stdmimo lazda.
» Pav.39: 1. Stimimo lazda

Jeigu prapjova siauresné nei 65 mm, stdmimo lazdos
nenaudokite, nes jis atsitrenks j pjovimo disko apsauga.
Naudokite papildomag kreipiklj ir stdmimo trinkelg. Dviem
,C" formos verztuvais pritvirtinkite papildoma kreipiklj
prie prapjovos kreipiklio.

Stumkite ruosinj ranka, kol nuo priekinio stalo krasto liks
mazdaug 25 mm galas.

» Pav.40

Toliau stumkite, naudodami ant pagalbinio kreipiklio
virSaus esancig stdmimo trinkele, kol baigsite pjauti.
» Pav.41: 1. Stumimo trinkelé 2. Pagalbinis kreipiklis

Skersinis pjovimas

A PERSPEJIMAS: Atlikdami skersinj pjivi,
nuimkite nuo stalo prapjovos kreipiklj.

A PERSPEJIMAS: Pjaudami ilgus arba didelius
ruosinius, visuomet tinkamai paremkite stalo
Sonus. Atrama turi stovéti tokiame paciame auks-
tyje kaip ir stalas.

A PERSPEJIMAS: Rankas laikykite atokiai nuo
pjovimo disko.

Jzambus matuoklis

» Pav.42: 1. Skersinis pjovimas 2. |zambusis pjovimas
3. |strizyjy pjaviy darymas 4. Kombinuotasis
izambus pjovimas (kampu)

Kampinj matuoklj naudokite 4 rasiy pjaviams, kaip

parodyta piesinyje.

A PERSPEJIMAS: Atsargiai uzverzkite kampi-
nio matuoklio rankenéle.

A PERSPEJIMAS: Naudokite spaustuvus ir
prilaikykite ruosinj, kad jis ir matuoklis nepasis-
linkty, ypaé pjaudami kampu.

A PERSPEJIMAS: NIEKADA nelaikykite ir
negriebkite ,,nupjautos“ ruosSinio dalies.

A PERSPEJIMAS: Visada pareguliuokite
atstuma tarp jzambaus matuoklio galo ir pjaklo
disko, kad jis nevirSyty 15 mm.

Jzambaus matuoklio tikslaus

uzfiksavimo kampas
» Pav.43: 1. Tikslaus uzfiksavimo kampo varztas
2. Maza plokstelé 3. Rankenélé

|zambus matuoklis turi tikslias 90°, 45° jzambiy kampy
Zymas j kaire ir desine, kad galima baty greitai nustatyti
iZambius kampus.

Norédami pareguliuoti jZambujj kampa, atlaisvinkite ant
izambaus matuoklio esanc€ig rankenéle.

Pakelkite mazg plokstele, esandig ant jZambaus matuo-
klio, kad baty lengva nustatyti kampg. Sukite jZamby
matuoklj norimo jzambaus kampo link. Sugrazinkite
mazg plokstelg, esancig ant jZambaus matuoklio, j jos
pradine padétj ir tvirtai uzverzkite rankenéle, sukdami
pagal laikrodZio rodykle.

|zambaus matuoklio naudojimas
» Pav.44: 1. Griovelis 2. |zambus matuoklis

3. Rankenélé
Slinkite jzamby matuoklj storais stalo grioveliais.
Atlaisvinkite matuoklio rankenéle ir nustatykite norimg
kampa (nuo 0° iki 60°). Atremkite ruoSinj j kreiptuva ir
atsargiai stumkite jj pjaklo disko link.

Papildomas matuoklis (jzambus matuoklis)
» Pav.45: 1. Papildomas matuoklis
Ant jZambaus matuoklio esantis papildomas matuoklis

neleidzia ruoSiniui klibéti. Atlaisvinkite jZambaus matuo-
klio varztg ir pareguliuokite papildomo matuoklio vieta.

Jrankio neSimas

» Pav.46

|sitikinkite, kad jrankis atjungtas.

|rankj neskite laikydami uz paveikslélyje parodytos
dalies.

A PERSPEJIMAS: Prie$ nesdami jrankij, batinai
uztvirtinkite visas judamasias dalis.

A PERSPEJIMAS: Pries nesdami jrankj jsitikin-
kite, kad disko apsauginis jtaisas ir papildomas
apsauginis jtaisas nuleisti, o apatinis papildomo
apsauginio jtaiso krastas lie¢ia pagrindinj stala.
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TECHNINE PRIEZIURA

MA\PERSPEJIMAS: Pries pradédami jrankio
tikrinimo arba techninés prieziiiros darbus,
visuomet bitinai iSjunkite jrankj ir atjunkite jj nuo
maitinimo tinklo.

PASTABA: Niekada nenaudokite gazolino, ben-
zino, tirpiklio, spirito arba panasiy medziagy. Gali
atsirasti iSblukimy, deformacijy arba jtrakimy.

Valymas

Retkarciais nuvalykite pjuvenas ir drozles. Atsargiai
nuvalykite pjovimo disko apsauginj jtaisg ir medzio
pjovimo stakliy viduje esancias judamas dalis.
Salindami po pjtklo disku susikaupusias pjuvenas,
nuimkite stalo jdéklg ir oro pustuvu iSpaskite pjuvenas i$
po vakuuminio valymo jrenginio jungties.

Norédami palaikyti gerg medzio pjovimo stakliy darbing
bakle ir uztikrinti maksimaly jy eksploatavimo laika,
judamas ir besisukancias dalis retkarciais patepkite
alyva arba tepalu.

Tepimo taskai:

. Sriegiuotas velenas, skirtas pjaklo diskui iSkelti
. Lankstas, skirtas rémui sukti

. ISkélimo kreiptuvo velenai, esantys variklyje

. Krumpliaratis, skirtas pjaklo diskui pakelti
Kreiptuvai prapjovos kreipikliui

Apatinio stalo (D) aSiy fiksavimo svirtelés
Slankioji apatinio stalo (D) dalis

Angliniy Sepetéliy keitimas

Reguliariai patikrinkite anglinius Sepetélius.

Pakeiskite juos, kai nusidévi iki ribos Zymeés.
Pasirapinkite, kad angliniai Sepetéliai baty Svards ir jie
laisvai jslinkty j laikiklius. Abu angliniai Sepetéliai turéty
bati kei¢iami tuo paciu metu. Naudokite tik identiSkus
anglinius Sepetélius.

» Pav.47: 1. Ribos zymeé

1.  Padékite apatinj stalg (D). Jei yra laikoma, nuim-

kite prapjovos kreipiklj.

2. Atlaisvinkite fiksavimo svirtj ir sukite ratuka, kol

pjuklo galvuté bus pakreipta 45° nuozulniu kampu. Tada

fiksavimo svirtele priverzkite.

» Pav.48: 1. Prapjovos kreipiklis 2. Fiksavimo svirtis
3. Ratukas

3.  Pastatykite jrankj ant jo deSiniojo Sono.
» Pav.49

4.  Atsukite varztus nuo apatinés plokstelés ir ja

iSimkite.

5.  Atsuktuvu atlaisvinkite Sepetéliy laikikliy dangte-

lius ir iSimkite nusidévéjusius anglinius Sepetélius.

» Pav.50: 1.Apatiné plokstelé 2. Sepetélio laikiklio
dangtelis 3. Atsuktuvas

6. ]deékite naujus anglinius $epetélius ir fiksuokite
Sepetéliy laikikliy dangtelius.

7. Varztais pritvirtinkite apatine plokstele ir atsargiai
padékite jrankj ant jo pagrindo. Jei nuimtas, laikykite
prapjovos kreiptuva.

Kad gaminys baty SAUGUS ir PATIKIMAS, jj taisyti,
apziareéti ar vykdyti bet kokig kitg priezitirg ar derinimg
turi jgaliotasis kompanijos ,Makita“ techninés priezidros
centras; reikia naudoti tik kompanijos ,Makita“ pagamin-
tas atsargines dalis.

PASIRENKAMI PRIEDAI

MA\PERSPEJIMAS: $iuos papildomus priedus
arba jtaisus rekomenduojama naudoti su Sioje
instrukcijoje nurodytu ,,Makita“ bendrovés jran-
kiu. Naudojant bet kokius kitus papildomus priedus
arba jtaisus, gali kilti pavojus suZeisti Zmones.
Naudokite tik nurodytam tikslui skirtus papildomus
priedus arba jtaisus.

Jeigu norite daugiau suzinoti apie tuos priedus, kreipki-

tés j artimiausig ,Makita“ techninés priezidros centra.

. Plieniniai pjaklo diskai ir diskai karbidiniais
antgaliais

. Apatinis stalas (K)

. Apatinis stalas (galinis)

. Prapjovos kreipiklis

. |zambus matuoklis

. Alkaninis verzliaraktis 13-22

. 19-as verzliaraktis

. Sesiakampis verzliaraktis Nr. 5

. Sujungimas (dulkiy rinktuvui prijungti)

. Stakliy stovo komplektas

Apie stakliy stova skaitykite medzio pjovimo stakliy

eksploatavimo vadove, kuriame staklés pristatomos su

stakliy stovu kaip pasirenkamu priedu.

PASTABA: Kai kurie sgrase esantys priedai gali bati
pateikti jrankio pakuotéje kaip standartiniai priedai.
Jie jvairiose Salyse gali skirtis.
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EESTI (Originaaljuhend)

TEHNILISED ANDMED

Mudel: 2704N

Vélliava 30 mm /25,4 mm

(riigipdhine)

Tera labimdot 260 mm

Max I6ikevoimekus kaldserv 0° 93 mm
kaldserv 45° 64 mm

Koormuseta kiirus 5200 min™

Laua suurus (P x L) alamlaudadega (R) ja (tagakiilg)

1045 mm x 1 066 mm (pikendatud lauad)
665 mm x 753 mm (ladustatud lauad)

alamlauaga (R)
alamlauata (tagakdlg)

567 mm x 1 066 mm (pikendatud laud)
567 mm x 753 mm (ladustatud laud)

Madtmed (P x L x K) pikenda- alamlaudadega (R) ja (tagakdlg)

715 mm x 753 mm x 483mm

mata lauata (laudadeta) alamlauaga (R)

alamlauata (tagakiilg)

665 mm x 753 mm x 483 mm

Netokaal

35,2 kg — 37,0 kg

Ohutusklass

(=T

. Meie pideva uuringu- ja arendusprogrammi tttu vidakse tehnilisi andmeid muuta ilma sellest ette teatamata.

. Tehnilised andmed véivad riigiti erineda.

. Kaal vbib erineda olenevalt lisaseadis(t)est. Kergeim ja raskeim kombinatsioon EPTA-protseduuri 01/2014

kohaselt on toodud tabelis.

Alljargnevalt kirjeldatakse seadmetel kasutatavaid
tingmarke. Veenduge, et olete nende tdhendusest aru
saanud enne seadme kasutamist.

©
o]

@O
W

Lugege juhendit.

TOPELTISOLATSIOON

Kandke kaitseprille.

Arge asetage katt ega sormi I5iketera
lahedusse.

Ainult EL-i riikidele

Arge pange kasutusest kérvaldatud
elektriseadmeid tavaliste olmejaatmete
hulka! Vastavalt Euroopa Parlamendi ja
Noéukogu direktiivile elektri- ja elektrooni-
kaseadmete jaatmete kohta ning direktiivi
néuete kohaldamisele likmesriikides tuleb
kasutuskolbmatuks muutunud elektrisead-
med koguda eraldi ja keskkonnasaastlikult
ringlusse vétta.

Kavandatud kasutus

Tooriist on ette nahtud puidu I6ikamiseks.

Tooriist on mbeldud otse, kaldserva ja diagonaalis
I6ikamiseks. Tdoriist on ette nahtud ainult 1abildigete
tegemiseks.

Vooluvarustus

Seadet v8ib Gihendada ainult andmesildil naidatud
pingega vooluvdrku ning seda saab kasutada ainult
Uhefaasilisel vahelduvvoolutoitel. Seadmel on kahe-
kordne isolatsioon ning seega vdib seda kasutada ka
ilma maandusjuhtmeta pistikupessa tihendatult.

Taupiline A-korrigeeritud miratase, maaratud standardi
EN62841 kohaselt:

Helirdhutase (L,s): 94 dB (A)

Helivdimsuse tase (Lwa): 107 dB (A)

Méaaramatus (K): 3 dB (A)

| AHOIATUS: Kasutage kdrvakaitsmeid.

EU vastavusdeklaratsioon

Ainult Euroopa riikide puhul

EU vastavusdeklaratsioon sisaldub k&esoleva juhendi
Lisas A.
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OHUTUSHOIATUSED

Uldised elektritooriistade

ohutushoiatused

AHOIATUS: Lugege I3bi koik selle elektritdoriistaga
kaasas olevad ohutushoiatused, juhised, joonised ja
tehnilised andmed. Jargnevate juhiste eiramine vdib péh-
justada elektrilodgi, suttimise ja/voi raske kehavigastuse.

Hoidke edaspidisteks viideteks
alles koik hoiatused ja juhtnoorid.

Hoiatustes kasutatud termini ,elektritdoriist” all pee-
takse silmas elektriga td6tavaid (juhtmega) elektritéo-
riistu voi akuga to6tavaid (juhtmeta) elektritooriistu.

Toolauale paigaldatavate saagide

ohutusjuhised

Kaitsmisega seotud hoiatused

1. Hoidke kaitsmed oma kohal. Kaitsmed peavad
olema tookorras ja korralikult paigaldatud.
Kaitse, mis on tulnud lahti, kahjustatud véi ei to6ta
korralikult, tuleb parandada v&i vélja vahetada.

2. Veenduge, et saetera ei puudutaks enne liiliti
sisseliilitamist kaitset, Idhestusnuga ega t66-
deldavat detaili. Nende esemete tahtmatu kokku-
puude saeteraga voib pdhjustada ohtlikke olukordi.

3. Reguleerige 16hestusnuga kasutusjuhendis
kirjeldatu kohaselt. Ebadige vahekaugus, paigu-
tus ja joondus muudavad I8hestusnoa tagasil6dgi
tdendosuse vahendamise ebatdhusaks.

4. Lohestusnoa ja tagasiloogikaitse-porklinkide
toimimiseks peavad need olema haardunud
toodeldava detailiga. L6hestusnuga ja taga-
silodgikaitse-porklingid on ebaefektiivsed, kui
|digatavad detailid on I6hestusnoa ja tagasil6gi-
kaitse-porklinkidega haakumiseks liiga lihikesed.
Nendel tingimustel ei saa I6hestusnuga ja tagasi-
166gikaitse-porklingid tagasil6oki takistada.

5. Kasutage Iohestusnoa jaoks sobivat saetera.
Selleks et Idhestusnuga korralikult toimiks, peab
saetera diameeter I6hestusnoaga sobima, saetera
peab olema hem kui I6hestusnuga ning saetera 16i-
kelaius peab olema suurem kui Idhestusnoa paksus.

Loikamistoimingute hoiatused

1. A\ OHT: Arge kunagi pange oma kisi ega sérmi
saetera lahedusse ega selle teele. Hetkeline
tahelepanematus vai libisemine voib suunata katt
saetera poole ja pdhjustada tdsiseid kehavigastusi.

2. Andke toodeldavat detaili saetera ette ainult p6or-
lemissuunale vastupidises suunas. Kui annate
toodeldavat detaili saetera ette laual pdorlemise suu-
nas, siis voib see |dppeda sellega, et téddeldav detail
tdmmatakse saetera vahele koos teie kéega.

3. Arge kunagi kasutage méddikut téédeldava
detaili etteandmiseks I6ikamise ajal ja arge kasu-
tage piiret pikkuse piirajana eerungimoodikuga
ristldiget tehes. T60deldava detaili piirde ja eerun-
gimdddikuga samaaegne juhendamine suurendab
saetera haakumise ja tagasilodkide tdenaosust.
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4. Rippimise ajal rakendage alati piirde ja saetera
vahel toodeldava detaili etteande joudu.
Kasutage toukevarrast, kui piirde ja saetera
vaheline kaugus on vahem kui 150 mm, ja
kasutage toukeklotsi, kui nimetatud vahekau-
gus on vdahem kui 50 mm. Abivahendid hoiavad
teie k&si saeterast ohutus kauguses.

5. Kasutage ainult tootja pakutavat toukevarrast
voi sellist toukevarrast, mis on valmistatud
juhiste kohaselt. Selline tdukevarras hoiab teie
kasi saeterast ohutus kauguses.

6. Arge kunagi kasutage kahjustatud véi I6igatud
toukevarrast. Kahjustatud tdukevarras véib mur-
duda ja teie kasi voib libiseda saetera vahele.

7.  Arge tehke iihtegi toimingut ,,vaba kiega”.
Kasutage detaili paigutamiseks ja juhtimiseks
alati kas piiret voi eerungiméodikut. ,Vaba
kaega” tdhendab oma kéate kasutamist tdddeldava
detaili toetamiseks voi juhtimiseks juhtjoonlaua
(piirde) voi eerungimdddiku kasutamise asemel.
Vaba kaega saagimine pohjustab ebalhtlust,
sidumist ja tagasil6oki.

8.  Arge kunagi sirutage kitt iimber ega lile p66r-
leva saetera. To6deldava detaili poole ulatudes
voite juhuslikult liikuva saeteraga kokku puutuda.

9. Pakkuge saagimislaua tagaosast ja/voi kiilge-
delt pikkadele ja/véi laiadele toodeldavatele
detailidele lisatuge, et hoida neid lihetasaselt.
Pikad ja/véi laiad to6deldavad detailid kipuvad
péoérduma laua serva poole, pdhjustades kontrolli
kaotust, saetera sidumist ja tagasilooki.

10. Andke toodeldavat detaili ette ilihtlase kiiru-
sega. Arge toodeldavat detaili etteandmisel
painutage ega vaanake. Kinnikiilumise korral
liilitage tooriist kohe vilja, votke tooriist voo-
luvorgust vélja ja eemaldage tokestus. Kui t66-
deldav detail tekitab saetera ummistuse, siis see
vOib pbhjustada tagasiléogi v6i mootori seisaku.

11.  Arge kunagi eemaldage draldigatud materjali
tiikke saetera poorlemise ajal. Materjal voib jaada
piirde voi saetera kaitse ja saetera vahele kinni ning
saetera voib tdmmata teie sormed saetera vahele.
Lilitage saag vélja, oodake, kuni saetera peatub, ja
alles seejarel eemaldage materjal.

12. Kasutage rippimise ajal kokkupuutes lauaplaa-
diga lisapiiret, kui to6deldavad detailid on alla
2 mm paksused. Ohuke té6deldav detail véib
piirde alla kinni kiiluda ja tekitada tagasilédgi.

Tagasiloogi pohjused ja sellega seotud hoiatused

Tagasilook on tdodeldava detaili akiline reaktsioon, mis

tuleneb kinnikiilunud saeterast, saetera suhtes joonda-

mata I6ikejoonest toddeldavas detailis voi sellest, kui
téodeldav detail jaab osaliselt saetera ja piirde v6i muu
fikseeritud objekti vahele kinni.

Kd&ige sagedamini tdstab téddeldava detaili tagasilédgi

ajal laualt Ules saetera tagaosa, lennutades selle kaitaja

suunas.

Tagasil6ok on sae vaarkasutuse ja/vdi ebadigete tdooperat-

sioonide vdi -tingimuste tulemus, mida on véimalik véltida,

jargides alljargnevaid asjakohaseid ettevaatusabindusid.

1. Arge kunagi seiske saeteraga iihel joonel.
Seadke alati oma keha saetera piirdega samale
poole. Tagasil6ok vdib lennutada téodeldavat
detaili suurel kiirusel igatuhe poole, kes seisab ees
ja jaab saeteraga samale joonele.
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10.

Arge kunagi ulatuge ettepoole véi toodeldava
detaili tombamiseks voi toetamiseks saetera
tagaosa poole. Voib tekkida kokkupuude saete-
raga voi tagasiléok voib likata sdrmed saetera
vahele.

Arge kunagi hoidke ega vajutage vastu t66-
deldavat detaili, mida poorlev saetera 16ikab.
Saeteraga l6igatava toddeldava detaili vastu
vajutamine tekitab siduvuse ja tagasil6dgi.
Joondage piire paralleelselt saeteraga. Valesti
joondatud piire tdmbab téddeldavat detaili saetera
vastu ja tekib tagasilook.

Olge eriti ettevaatlik, kui I6ikate kokkupan-
dud toodeldavate detailide pimedaid alasid.
Valjaulatuv saetera voib I16ikuda objektidesse ja
pohjustada tagasilodgi.

Saetera kinnikiilumise ja tagasil66gi riski
vdahendamiseks toestage suuri paneele.
Suured paneelid kipuvad omaenese raskuse all
painduma. Paneeli kdigi osade alla, mis lletavad
lauaplaadi, tuleb paigaldada toed.

Olge eriti ettevaatlik, kui l16ikate to6deldavat
detaili, mis on keerdunud, sdlmes, kooldu-
nud voi millel puudub sirge aar, et piki seda
kasutada juhtimiseks kas eerungimoodikut
voi piiret. Kooldunud, sélmes voi keerdunud
téddeldav detail on ebastabiilne ja pdhjustab
sisseldike kdrvalekalde saeteraga, kinnikiilumist ja
tagasilooki.

Arge kunagi I6igake vertikaalselt vai hori-
sontaalselt enam kui lihte to6deldavat detaili.
Saetera voib tGhe voi mitu tikki kaasa haarata ja
tagasilooki pdhjustada.

Sae taaskaivitamisel saeteraga toodeldavas
detailis tsentreerige saetera sisseldikes nii,
et saehambad ei 16ikuks materjali sisse. Kui
saetera on materjali sisse surutud, voib see sae
taaskaivitamisel kerkida voi tdddeldavast detailist
tagasil66gi anda.

Hoidke saetera puhta, terava ja korralikult
seadistatuna. Arge kunagi kasutage kooldu-
nud, pragunenud véi katkiste saehammastega
saeterasid. Teravad ja korralikult seadistatud
saeterad vahendavad haakumise, seiskumise ja
tagasilookide esinemist.

Toolauale paigaldatavad sae kasutamisega seotud
hoiatused

1.

Liilitage toolauale paigaldatav saag vélja ja
eemaldage toitejuhe laua sisendi eemaldami-
sel, saetera viljavahetamisel ja Idhestusnoa,
tagasiloogikaitse-porklinkide voi saetera piirde
kohandamisel voi kui masin jaetakse jareleval-
veta. Onnetusi véltida aitavad ettevaatusabindud.
Arge jitke tootavat tédlauale paigaldatavat
saagi kunagi jarelevalveta. Liilitage see vilja ja
arge lahkuge tooriista juurest enne, kui see on
taielikult peatunud. Jarelevalveta t66tav saag on
kontrollimatu ohuallikas.

Paigutage toolauale paigaldatav saag hasti
valgustatud ja horisontaalsele pinnale, kus teil
on kindel jalgealune ja saate tasakaalu hoida.
See tuleks paigaldada kohta, kus on téddel-
dava detaili kdsitsemiseks piisavalt ruumi.
Karmid, valgustamata alad ja ebatasased libedad
pdrandad pdhjustavad énnetusi.

Puhastage sageli ja eemaldage saepuru

nii saelaua alt kui ka kogumisseadmest.
Kogunenud saepuru on kergesti siittiv ja vdib ise
suttida.

Toolauale paigaldatav saag peab olema kind-
lalt kinnitatud. To6lauale paigaldatav saag, mis
ei ole korralikult kinnitatud, vdib kohalt liikuda ja
Umber kukkuda.

Enne té6lauale paigaldatava sae sisseliilita-
mist eemaldage laualt tooriistad, puidujaagid
jms. Tahelepanu hajumine véi potentsiaalne
kinnikiilumine v6ib olla ohtlik.

Kasutage alati 6ige suuruse ja kujuga (teemant
tavalise asemel) volliaukudega saeterasid. Sae
konstruktsiooniga mittetihtivad saeterad hakkavad
liikuma ekstsentriliselt, pohjustades tooriista ile
kontrolli kaotuse.

Arge kunagi kasutage kahjustatud vi vale-
sid saetera paigaldamise vahendeid, nagu
aarikud, saetera seibid, poldid vdi mutrid.
Need paigaldamise vahendid on m&eldud spet-
siaalselt teie saele, selle ohutuks ja optimaalseks
kasutamiseks.

Arge kunagi seiske téolauale paigaldataval
sael ega kasutage seda astmena kérgemale
ulatamiseks. To0oriista Gmberminemine voi [6ike-
riistaga kogemata kokkupuutumine véib p&hjus-
tada raske vigastuse.

Veenduge, et saetera oleks paigaldatud nii,

et see pdorieks diges suunas. Arge kasutage
toolauale paigaldatava saega lihvkettaid, traat-
harju ega abrasiivseid kettaid. Ebadige saetera
paigaldamine vdi mittesoovitatud lisatarvikute
kasutamine véib pohjustada tdsiseid vigastusi.

Lisajuhised

1.

10.
1.

Kasutage ainult selliseid saeteri, millele margi-
tud kiirus on vérdne tooriistale margitud kiiru-
sega voi sellest suurem.

Saeterade valimisel votke arvesse ldigatavat
materjali.

Kandke saeterade kasitsemisel kindaid.

Enne |6iketera paigaldamist puhastage véll,
aarikud (eriti nende paigalduspind) ja kuus-
kantmutter. Vaar paigaldus voib pdhjustada
I6iketera vibratsiooni/vibamist vi libisemist.
Viltige sisseldikamist metallobjektidesse,
nagu naelad ja kruvid. Enne toimingu tegemist
kontrollige to6deldavat detaili ja eemaldage
sellest koik naelad, kruvid ja muud voorkehad.
ARGE KUNAGI lubage kellelgi teisel seista
lihel joonel saetera lilkkumisteega.

Enne tooriista kasutamist toodeldaval detailil
laske sellel ménda aega koormuseta tootada.
Olge téhelepanelik vibratsiooni v6i vibamise
suhtes, mis voib anda marku vaarast paigaldu-
sest voi halvasti tasakaalustatud I6iketerast.
Tooriista ei tohi kasutada soonte 16ikamiseks,
astmetaoliste sisseldigete tegemiseks ega
rihveldamiseks.

Vahetage kulunud sisestuslaud.

Varustage ennast alati tdukurtokiga.

ENNE l6ikamist koputage toddeldavast detai-
list vélja koik lahtised oksakohad.
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12. To6 kaigus tekkinud tolm voib sisaldada
kemikaale, mis tekitavad vahki, siinnidefekte
vOi muid soo jatkamisega seotud kahjustusi.
Moned néited neist kemikaalidest:

— plii pliipohise varviga kaetud materjalist;
— arseen ning kroom keemiliselt to6deldud
saematerjalist.
Olenevalt sellest, kui sageli te seda tiilipi
tooga kokku puutute, varieerub ka riski suurus
haigestuda eespool nimetatud haigustesse,
mida nende ainete moju all viibimine véib p6h-
justada. Nimetatud kemikaalidega kokkupuute
vahendamiseks tootage hea 6huvahetusega
kohas ja kasutage heakskiidetud kaitseva-
hendeid, nditeks spetsiaalselt mikroosakeste
filtreerimiseks moeldud tolmumaske.

13. Enne tooriista vooluvérku ithendamist veen-
duge alati, et alam-kaitseseadis on all ja liheta-
saselt vastu saagimislauda.

14. Kontrollige pikendusjuhtmeid korraparaselt ja
vahetage need kahjustuste korral uute vastu
vilja.

15. (Ainult Euroopa riikides)

Kasutage ainult tootja soovitatud saelehti, mis
vastavad standardile EN847-1.

PAIGALDAMINE

Toolauale paigaldatava sae

positsioneerimine

» Joon.1: 1.Ava labimddt 8 mm

» Joon.2: 1.6 mm standardne seib 2. Puidukruvi nr
10 min pikkusega 40 mm

» Joon.3: 1.6 mm standardne seib 2. Kindlalt kinnita-

tud 6 mm kinnituspolt ja mutter

Paigutage td6lauale paigaldatav saag hasti valgustatud
ja Uhetasasele pinnale, kus teil on kindel jalgealune
ning te saate tasakaalu hoida. See tuleks paigaldada
kohta, kus on to6deldavate detailide kasitsemiseks
piisavalt ruumi. Té6lauale paigaldatav saag tuleb kin-
nitada nelja kruvi voi poldi abil t66pingi voi tédlauale
paigaldatava sae tugilaua kiilge, kasutades t6dlauale
paigaldatava sae pdhjal olevaid avasid. Té6lauale
paigaldatava sae kinnitamisel t66pingi kiilge veenduge,
et t60pingil oleks lauale paigaldatava sae pdhjal oleva
avaga samasuurune ava, mille kaudu saab saepuru
eemaldada.

Kui téolauale paigaldatav saag kipub t66 kaigus Umber
minema, libisema vai liilkuma, tuleb t66pink voi t66-
lauale paigaldatava sae tugilaud kinnitada péranda
kilge.

Tarvikute hoidmine

» Joon.4: 1. Eerungimdddik

» Joon.5: 1. Piire 2. Toukevarras

3. Tagasilédgikaitse-porklingid

Eerungiméddikut, saetera ja mutrivétmeid saab hoida
aluse vasakul kiiljel. Samuti saab piiret, tdukevarrast ja
tagasil6dgikaitse-porklinke hoida aluse paremal kiljel.
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FUNKTSIONAALNE

KIRJELDUS

MA\ETTEVAATUST: Kandke alati hoolt selle
eest, et tooriist oleks enne reguleerimist ja
kontrollimist vilja liilitatud ja vooluvérgust lahti
tihendatud.

Terakaitse

AHOIATUS: Arge kunagi péérake kérvale ega
eemaldage terakaitset. Korvale pdoratud kaitsme
tottu paljastatud saeketas voib kasutamisel pdhjus-
tada tosiseid vigastusi.

AHOIATUS: Arge mitte mingil juhul kasutage
saagi, kui terakaitse on kahjustatud, defektne voi
eemaldatud. Katkise, rikkis voi eemaldatud kaitsmega
todriista kasutamine voib I6ppeda tdsise vigastusega.

» Joon.6:

1. Terakaitse 2. Alam-kaitseseadis

Suruge I6ikamise ajal té6deldavat detaili tera poole, nii
et alam-kaitseseadise alumine serv oleks Ghenduses
pohilauaga. Toddeldava detaili etteandmisel laheb tera-
ja alamkaitse Ule toodeldava detaili serva.

Teie enda turvalisuse huvides hoidke tera- ja alamkaitset
heas seisukorras. Igasugune korvalekalle tera- ja alam-
kaitsme t60s tuleb kohe kérvaldada. Veenduge, et tera- ja
alamkaitse oleks all ja alamkaitsme alumine serv oleks to6-
deldavat detaili mitteetteandmise ajal pealauaga kontaktis.

Kui labipaistvad osad maarduvad voi neile koguneb tera
jalvoi toddeldava detaili nahtavust halvendav saepuru,
tdbmmake sae toitejuhe vooluvérgust vélja ja puhastage
labipaistvaid osi hoolikalt niiske lapiga. Arge kasutage
puhastamiseks lahusteid voi naftapdhiseid puhastus-
vahendeid, sest need vdivad osi kahjustada. Kui labi-
paistvate osade varv UV-kiirguse v&i vananemise tottu
moondub, vétke uute osade saamiseks Uihendust Makita
teeninduskeskusega. ARGE LUKAKE KORVALE EGA
EEMALDAGE TERA- JAALAMKAITSET.

Loikesiigavuse reguleerimine

» Joon.7: 1.Kaepide

Loikesligavust saab reguleerida kaepidet keerates.
Saetera tostmiseks keerake kdepidet paripaeva voi
langetamiseks vastupdeva.

MARKUS: Ohukeste materjalide I6ikamiseks kasu-
tage vaikest I6ikesligavust, et Idige tuleks puhtam.

Kaldenurga reguleerimine

» Joon.8: 1. Lukustushoob 2. Noolosuti 3. Kasiratas

Lédvendage lukustushooba vastupaeva ja keerake kru-
viratast soovitud nurga (0°-45°) saamiseni. Kaldenurka
naitab noolosuti.

Pérast soovitud nurga saamist keerake lukustushoob
seadistuse fikseerimiseks kinni.

AETTEVAATUST: Pérast kaldenurga regulee-
rimist keerake lukustushoob kindlasti korralikult
kinni.
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Astmete reguleerimine

» Joon.9: 1.90° reguleerkruvi 2. 45° reguleerkruvi
» Joon.10

Tooriistal on astmed laua pinna suhtes 90° ja 45° nurga
all. Astmete kontrollimiseks ja reguleerimiseks toimige
alljargnevalt.

Keerake kruviratast nii palju kui véimalik. Asetage
lauale kolmnurkjoonlaud ja kontrollige, kas saetera on
laua pinna suhtes 90° v6i 45° nurga all. Kui saetera on
joonisel A kujutatud nurga all, keerake reguleerkruve
astmete reguleerimiseks paripaeva. Kui see on joo-
nisel B kujutatud nurga all, keerake reguleerkruve
vastupaeva.

Parast astmete reguleerimist seadke saetera laua
pinna suhtes 90° nurga alla. Seejarel reguleerige noo-
losutit nii, et selle parempoolne serv oleks kohakuti 0°
astmega.

» Joon.11: 1. Noolosuti

Liiliti tootamine
» Joon.12: 1. Liiliti

MAETTEVAATUST: Enne t56 alustamist veen-
duge, et tooriista saaks sisse ja vélja liilitada.

Todriista kaivitamiseks vajutage sisselllitusnuppu ON
(0-

Seiskamiseks vajutage valjalllitusnuppu OFF (O).

Alampiire (piire)

» Joon.13: 1. Pitskruvi 2. Piire 3. Alampiire 4. R66bas

Kui piire on liiga saetera lahedal, kasutage to6deldava
detaili toetamiseks alamkaitset. Vabastage pitskruvi ja
likake alamkaitse rodpast valja. Kinnitage alampiire
nagu naidatud ja pingutage kinnituskruvisid.

Kui piire on kinnitatud saeterast vasakule poole, muutke
alampiirde asukohta. Eemaldage kinnituskruvid,
alampiire ja rédbas piirdest. Uhendage ré6bas vabalt
piirde parema kiljega, kasutades eemaldatud kinni-
tuskruvisid. Seejarel kinnitage alampiire ja pingutage
kinnituskruvisid.

» Joon.14: 1. Piire 2. Alampiire 3. Pitskruvi 4. R66bas

Aluslaud (R)

» Joon.15: 1. Hoob
» Joon.16: 1.Aluslaud (R)

See t60riist on varustatud aluslauaga (R), mis paikneb
pdhilaua paremal kiiljel. Aluslaua (R) kasutamiseks
tostke liles mélemad ees paremal asuvad hoovad, tdm-
make laud (R) I8puni valja ning siis langetage hoovad
selle fikseerimiseks.

Aluslaua (R) kasutamisel paigutage skaalaplaat alus-
laual parast sellel oleva kruvi lahtikeeramist kruvikee-
raja abil nii, et see asetuks pealaual oleva skaalaplaadi
jarele.

» Joon.17: 1. Skaalaplaat 2. Kruvi
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Aluslaud (taga)

Valikuline tarvik
» Joon.18: 1.Aluslaud (taga) 2. Kruvi

Aluslaua (tagumine) kasutamiseks keerake parem- ja
vasakpoolsed laua all olevad kruvid lahti ning tdmmake
aluslaud tagurpidi soovitud pikkuses valja. Soovitud
pikkusel keerake kruvid korralikult kinni.

MARKUS: Aluslaua (taga) kasutamisel piirdega
samal ajal tdmmake aluslaud (taga) vahemalt 50 mm
ulatuses vélja, et see ei tabaks piirde lilaosa.

Aluslaud (L)

Valikuline tarvik

» Joon.19: 1. Kruvi 2. Aluslaud (L)

Laiema pinna saamiseks vdib laua vasakpoolsele kiil-
jele paigaldada aluslaua (L) (lisatarvik).

Tagasiloogikaitse-porklingid

AHOIATUS: Vsimalusel kasutage I6iketoimin-
gute ajal alati tagasiloogikaitse-porklingid. See
aitab valtida materjali tdukumist kaitaja poole tagasi-
166gi ajal, mis vdib péhjustada tdsiseid kehavigastusi.

» Joon.20:

1. Tagasil6dgikaitse-porklink 2. Klamber

Tagasilodgikaitse-pdrklinkide eemaldamiseks tooriista
kiljest vabastage klamber, mis asub tagasil66gi-
kaitse-porklinkide jaluses, ja tdmmake need valja.
Paigaldamiseks tehke eemaldamise protseduur vastu-
pidises jarjekorras.

AETTEVAATUST: Enne tobriistal mingite toéde
tegemist kandke alati hoolt selle eest, et see oleks
vdlja lulitatud ja vooluvorgust lahti tihendatud.

Saetera paigaldamine ja

eemaldamine

A ETTEVAATUST: Kandke alati hoolt selle
eest, et tooriist oleks enne saetera paigaldamist
voi eemaldamist viélja liilitatud ja vooluvérgust
eemaldatud.

AETTEVAATUST: Kasutage saetera paigalda-
miseks voi eemaldamiseks ainult Makita mutri-
votit.Muidu vdib kuuskantpoldi kinnitus osutuda liiga
tugevaks voi jadda ebapiisavaks. See vdib pdhjus-
tada kehavigastuse.

A ETTEVAATUST: Kasutage jargmist saetera.

Arge kasutage saeteri, mis ei vasta juhendis too-
dud parameetritele.

Labimoot Tera paksus Saetee
260 mm Vahem kui 1,9 mm Rohkem kui
2,1 mm
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1. Lddvendage laua sisendis olev kruvi ja eemaldage
see.

2.  Hoidke valimist aarikut nihkmutrivdtmega ning

keerake kuuskantmutter mutrivétme abil vastupaeva

lahti. Seejarel eemaldage valimine aarik.

» Joon.21: 1. Nihke mutrivéti 2. Kuuskantmutter
3. Mutrivati

3. Paigaldage sisemine aarik, rongas, saetera,
valimine aarik ja kuuskantmutter vélli otsa, veendudes,
et terahambad on suunatud alla laua esikdilje poole.
Paigaldage kuuskantmutter alati nii, et selle stivendiga
kilg jaaks valimise aariku poole.
» Joon.22: 1. Siseaarik 2. Rdngas 3. Saetera

4. Valisaarik 5. Kuuskantmutter

AETTEVAATUST: Veenduge, et saetera oleks
paigaldatud selliselt, et hambad oleks joondatud
I6ikesuunas (poo6rlemissuunas).

AETTEVAATUST: Enne saetera paigaldamist
kontrollige selle teljeava l1abimo6tu. Kasutage
alati 6iget rongast, mis vastab saetera teljeavale.
Komplekti kuuluva(te) rénga(ste) suurus oleneb
riigist.

. 30 mm augu labimddduga saetera jaoks on
tooriista jaoks kaasas 30 mm valislabimédduga
réngas.

. 25,4 mm ja 25 mm augu labimddduga saetera
jaoks on kaasas hdbedane ja must réngas. 25,4
mm augu labimddduga saetera jaoks kasutage
hdbedast réngast ja 25 mm augu 1abimédduga
saetera jaoks kasutage musta rongast.

4. Saetera kohale fikseerimiseks hoidke valimist
aarikut nihkmutrivétmega, seejarel keerake kuuskant-
mutter mutrivétme abil paripdeva kinni. KEERAKE
KUUSKANTMUTTER KINDLASTI KORRALIKULT
KINNI.

» Joon.23: 1. Nihke mutrivéti 2. Mutrivéti

MA\ETTEVAATUST: Puhastage ariku pind mus-
tusest ja muust sellele kinnitunud ollusest, mis
voib pohjustada tera libisemist.

MAETTEVAATUST: Hoidke kuuskantmutrit
mutrivotmega kindlasti korralikult kinni. Kui kasi
libiseb, voib mutrivéti kuuskantmutri kiiljest lahti tulla
ja kasi voib sattuda vastu tera teravaid servi.

5. Kinnitage laua sisend kruviga oma kohale.

Lohestusnoa reguleerimine

AETTEVAATUST: Kui saetera ja I6hestus-
nuga pole korralikult joondatud, véib t66 kdigus
esineda tera ohtlikku kinnijaamist I6ikesoonde.
Veenduge, et need oleks korralikult joondatud.
Kui kasutate korralikult joondamata Idhestusnoaga
tooriista, riskite raskete kehavigastustega.

A\ETTEVAATUST: ARGE KUNAGI reguleerige
tootavat tooriista. Enne reguleerimist eemaldage
tooriist vooluvorgust.

AETTEVAATUST: Arge eemaldage
I6hestusnuga.

» Joon.24: 1. Terakaitse 2. Léhestusnuga 3. Kruvi

Léhestusnuga on tehases paigaldatud nii, et saetera ja
I6hestusnuga oleks sirgjoonel. Kui saetera ja Idhestus-
nuga ei ole sirgjoonel, siis tuleb seda reguleerida.
Lédvendage laua sisendis olev kruvi ja eemaldage
see peamisest lauast. Keerake kuuskantpoldid (B)
lahti ja reguleerige terakaitsme paigaldusosa (tugi) nii,
et Idhestusnuga oleks joondatud otse saetera taha.
Seejarel pingutage kinnituskruvisid (B) paigaldamiseks
ja pange laua sisend oma kohale.
» Joon.25: 1. Loiketera 2. Nimetatud kaks kliirensit
peavad olema vordsed. 3. Lohestusnuga
4. Kuuskantpoldid (B) 5. Kuuskantpoldid
(A)

Léhestusnoa ja tera hammaste vahele peab jaama
ligikaudu 4-5 mm vahe. Keerake kuuskantmutrid (A)
lahti, reguleerige I6hestusnuga vajaduse jargi ja kee-
rake kuuskantmutrid (A) korralikult kinni. Pange laua
vahetukk kruviga laua kilge, seejarel kontrollige enne
|6ikama asumist, kas terakaitse to6tab sujuvalt.
» Joon.26: 1. Ldhestusnuga 2. Terakaitse 3. 4-5 mm
kliirens

Piirde paigaldamine ja reguleerimine
» Joon.27: 1. Konks 2. Nupp 3. Juhtpiire

1. Asetage piirde otsas olev konks laua v6i aluslaua
(R) kaugemasse juhtpiirdesse ning paigaldage piire

ja likake see ette, nii et piirde hoidik haakuks 1ahima
juhtpiirdega.

2.  Piirde kulgsuunaliseks libistamiseks juhtpiirdel
nihutage piirde hoidikul olev nupp I6puni tagasi, témba-
mata seejuures nupul olevat hooba.

Piirde fikseerimiseks pdorake taielikult piirde hoidikul
olevat nuppu.

3. Piirde eemaldamiseks tdmmake nupul olevat
hooba ja viige nupp hooba tdmmates I16puni ette.

Veendumaks, et piire asetseb saeteraga paralleelselt,
fikseerige piire 2-3 mm kaugusele saeterast. Tdstke
tera Ules maksimumkdrgusele. Margistage (ks tera-
hammas pliiatsiga. Md&tke vahemaa (A) ja (B) piirde
ning saetera vahel. Mélemad méddud votke pliiatsiga
margitud terahamba alusel. Nimetatud kaks mé6tu
peavad olema Gihesugused. Kui piire pole saeteraga
paralleelne, toimige jargmiselt.

» Joon.28: 1. Skaala

1. Asetage piire libisevasse asendisse.

2. Keerake kaasasoleva kuuskantvotme abil lahti
kaks piirdel olevat kuuskantpolti.
» Joon.29: 1. Kuuskantpoldid

3.  Reguleerige piiret, kuni see asetub saeteraga
paralleelselt.
4. Nihutage piirdel olev nupp alla operaatori poole.

5.  Keerake piirde kaks kuuskantpolti kinni.
» Joon.30

AETTEVAATUST: Reguleerige piire saeteraga
kindlasti paralleelseks, sest muidu voivad esi-
neda ohtlikud tagasil6ogid.
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Kui piiret ei saa kindlalt kinnitada, reguleerige seda
jargmist protseduuri jargides.
1. Seadke piire lauale ja seejarel péérake nuppu poole
peale (likumispositsioon). Kinnitage kruvi (A), kuni piire
enam ei liigu. Seejarel keerake lahti 1/4 kuni 1/2 p&oret.
» Joon.31: 1. Piire 2. Avatud asend

3. Liikumispositsioon 4. Lukustatud asend

» Joon.32: 1. Piire 2. Liikkumispositsioon 3. Kruvi (B)
4. Kruvi (A)

2. Keerake kruvi (B) taiesti kinni ja seejarel 16dven-

dage umbes 2 taispooret.

3.  Lukustage piire piirdehoidiku nuppu taielikult
poorates (lukustuspositsioon).

4. \Veenduge, et piiret saaks paigaldada ja eemal-
dada algses positsioonis (vabastuspositsioon).

5. Veenduge, et piiret saaks sujuvalt, varinata libis-
tada, kui nupp on liikumise poole peal.

TAHELEPANU: Olge hoolikas ning érge kinni-
tage kruvisid tugevamini, kui llal toodud juhises

madaratud. Muidu vdite kinnitatud osi vigastada.

Tooge piire Ules vastu saetera kiilge ja sellega uhele
joonele. Veenduge, et piirde hoidikul olev juhik osutaks
0-kraadile. Kui juhik ei osuta 0-kraadile, keerake skaala-
plaadil olev kruvi lahti ja reguleerige skaalaplaati.

» Joon.33: 1. Juhised 2. Kruvid

Uhendamine tolmuimejaga

Uhendades téoriista Makita tolmuimeja véi tolmukogu-
riga, saate té6tada puhtamalt.
» Joon.34

TOORIISTA KASUTAMINE

MAETTEVAATUST: Kui on oht, et kiied véi sér-
med voivad saetera lahedusse sattuda, kasutage
alati abivahendeid - toukevardaid ja -klotse.

MAETTEVAATUST: Hoidke to5deldavat detaili kind-
lalt laua ja piirde vdi eerungimdddiku abil. Arge seda
etteandmisel painutage ega vaéanake. Kui toddeldav detail
on paindes voi vaandes, voib esineda ohtlikke tagasilooke.

MAETTEVAATUST: ARGE KUNAGI tsmmake
toodeldavat detaili tagasi, kui saetera poorleb. Kui
toodeldav detail tuleb eemaldada enne 16ike 16peta-
mist, siis liilitage esmalt tooriist vélja, hoides detai-
list samal ajal tugevasti kinni. Enne té6deldava
detaili eemaldamist oodake saetera taieliku seisku-
miseni. Muidu vdib esineda ohtlikke tagasilédke.

MAETTEVAATUST: ARGE KUNAGI eemaldage
araldigatud materjali saetera poorlemise ajal.

MAETTEVAATUST: ARGE KUNAGI pange oma kisi véi
sormi saetera teele. Olge eriti ettevaatlik kaldidigete puhul.

AETTEVAATUST: Fikseerige piire alati korrali-
kult, sest muidu voib esineda ohtlikke tagasilodke.

AETTEVAATUST: Kasutage viikeste véi 5hu-
keste detailide I6ikamisel alati abivahendeid,
nagu touketokid ja -klotsid.

Abivahendid

Nimetatud abivahenditeks on tdukevardad, tdukeklotsid ja
lisapiire. Nende kasutamisel valdib tooriista kasutaja 16i-
gete tegemisel oma kehaosade kokkupuudet saeteraga.

Toukeklots

» Joon.35: 1. Esiosa/serv paralleelselt 2. Kaepide
3. Puidukruvi 4. Kokkuliimimine

Kasutage 19 mm vineeritikki.

Kéepide peab asuma keset vineeritlikki. Kinnitamiseks
kasutage liimi ja puidukruvisid, nagu on naidatud.
Vineeri kiilge tuleb alati limida vaike puidutiikk mdtu-
dega 9,5 mm x 8 mm x 50 mm, et hoida saetera nirine-
mise eest, kui operaator kogemata tdukeklotsi I6ikab.
(Arge kunagi kasutage tdukeklotsis naelu.)

Lisapiire
» Joon.36: 1. Esiosa/serv paralleelselt
Valmistage lisapiire 9,5 mm ja 19 mm vineeritiikkidest.

A ETTEVAATUST: Ribastamisel eemaldage
laualt eerungimoodik.

MA\ETTEVAATUST: Pikkade v&i suurte detailide
I6ikamisel kasutage laua taga alati sobivaid tuge-
sid. ARGE laske pikal latil té6laua peal liikuda ega
nihkuda. Selle t6ttu voib saetera kinni kiiluda, mis
suurendab tagasilodgi- ja kehavigastuste ohtu. Tugi
peaks olema lauaga Gihekdrgune.

AFETTEVAATUST: Arge tehke kaldrippimist
saetera viltusel poolel.

1. Reguleerige I6ikestigavus té6deldava detaili
paksusest pisut kdrgemaks.
» Joon.37

2.  Asetage piire soovitud ribalaiusele ja fikseerige pidet
nihutades nuppu. Enne I6ikama asumist veenduge, et
piirde tagaosa oleks korralikult fikseeritud. Kui see ei ole
piisavalt hasti fikseeritud, jargige I8igus pealkirjaga ,Piirde
paigaldamine ja reguleerimine” kirjeldatud protseduuri.

3. Lulitage tooriist sisse ja hakake ettevaatlikult
materjali saeterale piki piiret ette andma.

Kui ribastamislaius on tle 150 mm, kasutage detaili
s06tmiseks ettevaatlikult paremat katt. Hoidke materjali
vasaku kaega vastu piiret.

» Joon.38

Kui riba laius on 65 mm-150 mm, kasutage etteandmi-
seks toukevarrast.
» Joon.39: 1. Tdukevarras

Kui riba laius on alla 65 mm, ei saa toukevarrast kasu-
tada, sest see puutuks vastu terakaitset. Kasutage
lisapiiret ja toukeklotsi. Kinnitage lisapiire kahe
,C”-klambriga piirde kdilge.

Lukake detaili kdega, kuni selle ots on umbes 25 mm
kaugusel laua esiservast.

» Joon.40

Jatkake etteandmist tdukeklotsi abil lisapiirde kohalt,

kuni materjal on labi saetud.
» Joon.41: 1. Toukeklots 2. Lisapiire
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Ristiloikamine

AETTEVAATUST: Ristilike tegemisel eemal-
dage laualt piire.

A\ ETTEVAATUST: Pikkade v&i suurte detailide
I6ikamisel kasutage laua kiilgedel alati sobivaid
tugesid. Tugi peaks olema lauaga iihekdrgune.

A ETTEVAATUST: Hoidke kéed tera liikumis-
teest alati eemal.

Eerungimoodik

» Joon.42: 1. Ristildikamine 2. Taisnurga all Ghen-
damine 3. Kaldl6ikamine 4. Liidetud tais-
nurga all thendamine (nurgad)

Kasutage eerungimdéddikut joonisel ndidatud 4 tiupi

Idigete tegemiseks.

AETTEVAATUST: Kinnitage hoolikalt eerungi-
moaodikul olev nupp.

AETTEVAATUST: Viltige I16igatava materjali ja
moodiku roomet, kasutades korralikku fikseeri-
mist, eriti nurga all 16ikamisel.

A ETTEVAATUST: ARGE KUNAGI hoidke ega
haarake kinni to6deldava materjali draldigatavast
osast.

AETTEVAATUST: Reguleerige alati eerungi-
moodiku otsa ja saetera vahekaugust, et see ei
iiletaks 15 mm.

Eerungimoodiku aste
» Joon.43: 1.Astme kruvi 2. Vaike plaat 3. Nupp

Kaldenurkade kiireks seadistamiseks on eerungimdddi-
kul astmed 90°, 45° parem- ja vasakpoolsete kaldnur-
kade juures.

Kaldenurga seadmiseks keerake lahti eerungimdddikul
olev nupp.

Tostke eerungimdddikul olev vaike plaat vabaseadis-
tuseks. Keerake eerungimdddik soovitud kaldenurga
alla. Viige vaike plaat eerungiméddikul algasendisse ja
keerake nupp paripaeva korralikult kinni.

Eerungimo6odiku kasutamine
» Joon.44: 1. Soon 2. Eerungimdadik 3. Nupp

Libistage eerungimoddik laua jamedatesse soontesse.
Keerake mdadikul olev nupp lahti ja seadke mdadik
soovitud nurga alla (0° kuni 60°). Seadke té6deldav
materjal Uhetasaselt vastu piiret ja s66tke ettevaatlikult
saetera poole.

Alammo646dik (eerungimoodik)
» Joon.45: 1. Alammdodik
Eerungiméddikul asuv alammaddik takistab téddeldava

detaili vibreerimist. Keerake eerungiméddikul asuv kruvi
lahti ja kohandage alammd&ddiku asendit.

Tooriista kandmine

» Joon.46

Veenduge, et tooriist oleks vooluvérgust eemaldatud.
Kandke tooriista, hoides joonisel naidatud
tooriistaosast.

A ETTEVAATUST: Enne téériista kandmist
fikseerige alati koik lilkuvad osad.

MA\ETTEVAATUST: Enne toériista kandmist
veenduge, et tera- ja alamkaitse oleks all ja et
alamkaitsme alumine serv oleks pealauaga
kontaktis.

HOOLDUS

A\ETTEVAATUST: Enne kontroll- véi hooldus-
toimingute tegemist kandke alati hoolt selle eest,
et tooriist oleks valja lilitatud ja vooluvérgust
lahti ihendatud.

TAHELEPANU: Arge kunagi kasutage bensiini,
vedeldit, alkoholi ega midagi muud sarnast. Selle
tulemuseks voib olla luitumine, deformatsioon voi
pragunemine.

Puhastamine

Puhastage aeg-ajalt todriist saepurust ja -laastudest.
Puhastage hoolikalt terakaitse ja liikuvad osad t66-
lauale paigaldatava sae sisemuses.

Kui eemaldate saetera alla kogunenud saepuru, eemal-
dage laua sisend ja kasutage saepuru eemaldamiseks
survepuhurit.

Et hoida t6d6lauale paigaldatavat saagi igati heas t66-
korras ning kindlustada véimalikult pikk kasutusiga,
tuleb liikuvaid ja pddrlevaid osi aeg-ajalt dlitada voi
maarida.

Maardesdlmed:

keermestatud voll saetera tdstmiseks

Liigend karkassi pdéramiseks

Tdste juhtvallid mootoril

Ulekandemehhanism saetera téstmiseks
Piirde juhtré6pad

Aluslaua (R) lukustushoobade véll

Aluslaua (R) libisev osa

Siisiharjade asendamine

Kontrollige susiharju regulaarselt.

Vahetage need vélja, kui kulumine on jdudnud piirmar-
giseni. Hoidke susiharjad puhtad, nii on neid lihtne hoi-
dikutesse libistada. M&lemad susiharjad tuleb korraga
vahetada. Kasutage Uksnes identseid sisiharju.

» Joon.47: 1. Piirmargis

1. Hoiustage aluslaud (R). Eemaldage hoiustamise
ajaks piire.
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2. Vabastage lukukang ja podrake kasiratast, kuni
saepea jaab 45° kaldenurga alla. Parast seda kinnitage
lukustushoob.

» Joon.48: 1. Piire 2. Lukustushoob 3. Kasiratas

3.  Hoidke tooriista selle paremal kiiljel.
» Joon.49

4. Lodvendage alusplaadil olevad kruvid ja eemal-
dage need.

5. Keerake kruvikeerajaga harja hoidekorgid lahti ja
eemaldage kulunud sisinikuharjad.
» Joon.50: 1. Alusplaat 2. Harja hoidekork

3. Kruvikeeraja

6. Sisestage uued susinikuharjad ja kinnitage harja
hoidekorgid.

7.  Kinnitage pdhjaplaat kruvidega ja asetage to6riist
ettevaatlikult pdhja peale. Hoidke eemaldatud piiret
kindlas kohas.

Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks tuleb
vajalikud remontté6d ning muud hooldus- ja reguleeri-
mistddd lasta teha Makita volitatud teeninduskeskustes
vOi tehase teeninduskeskustes. Alati tuleb kasutada
Makita varuosi.

VALIKULISED TARVIKUD

AETTEVAATUST: Neid tarvikuid ja lisaseadi-
seid on soovitav kasutada koos Makita tooriis-
taga, mille kasutamist selles kasutusjuhendis
kirjeldatakse. Muude tarvikute ja lisaseadiste kasu-
tamisega kaasneb vigastada saamise oht. Kasutage
tarvikuid ja lisaseadiseid ainult otstarbekohaselt.

Saate vajaduse korral kohalikust Makita teeninduskes-
kusest lisateavet nende tarvikute kohta.

. Teras- ja karbiidotsaga saeterad

. Aluslaud (L)

. Aluslaud (taga)

. Piire

. Eerungiméddik

. Nihkmutrivéti 13-22

. Mutrivéti nr 19

. Kuuskantvéti nr 5

. Liitmik (Ghendamiseks tolmukoguriga)

. Tugilaua komplekt

Toodlauale paigaldatava saega lisatarvikuna kaasas
oleva tugilaua kohta vaadake kasutusjuhendit.
MARKUS: M&ned nimekirjas loetletud tarvikud véi-
vad kuuluda standardvarustusse ning need on lisatud
tooriista pakendisse. Need vdivad riigiti erineda.
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PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogens:

2704N

OtBepcTvie Ans Bana
(B 3@aBUCUMOCTU OT CTpaHbl)

30 mm/ 25,4 mm

[vameTp aucka 260 mm

Makc. rny6uHa pesanus dacka 0° 93 Mm
dacka 45° 64 Mm

YacToTa BpalleHus 6e3 Harpysku 5200 mun"

Pasmep ctona ([ x LL) C pononHuTenbHbIMK cTonaMu

cnpaea v c3agu

1045 mm x 1 066 MM (CTOMNbI pa3aBUHYTHI)
665 MMx 753 MM (CTONbI cCOBpaHbl)

Cc L0MNOMHUTENbHBIM CTONOM Cnpasa
6e3 HAOMNONMHATENBHOrO CTONa c3agn

567 MM x 1 066 MM (CTON pa3aBUHYT)
567 mm x 753 mm (cTon cobpaH)

Pa3amepel ([ x LW x B) co
cTonamu B Hepas3aBUHYTOM

C A0NONHUTENbHbIMU CTONTaMU
cnpasa v c3agu

715 Mm x 753 MM x 483 Mm

COCTOSAHUN
C A0NONHUTENbHBIM CTOIOM Cnpasa

6e3 oNoNHNTENLHOTO CToNa c3aau

665 MM x 753 MM x 483 Mm

Macca HeTTO

35,2 kr— 37,0 kr

Knacc 6esonacHocTn

B

. Bnaropaps Halleit NOCTOSIHHO AENCTBYIOLLEN NPpOrpamMMe UCCNEA0BaHNA 1 pa3paboTok ykasaHHble 34ech
TEXHWYECKVE XapakTepPUCTUKN MOTYT GbITb U3MeHEHbI 6e3 NpeBapUTENbHOTO YBEAOMIEHNS.

. TexHUYeckne XxapakTepucT kM MOryT Pasnu4aThbCcs B 3aBUCUMOCTM OT CTPaHbI.

. Macca MoXeT oTnuyaTbCsl B 3aBUCMMOCTM OT JOMONHUTENbHOro o6opyaoBaHus. B Tabnuue npeacrasneHbl
KOMBUHaUMK ¢ HanbonbLUEe M HAMMEHbLLEN Maccol B COOTBETCTBUM € npoueaypoit EPTA 01/2014.

Hwxe npuBeaeHbl CUMBOMbI, UCNONb3yeMble Anst 060-
pynosaHus. MNepes ncnosnb3oBaHWeM yoeautecs, 4To
Bbl MOHUMAETE MX 3HAYEHME.

MpouuTaiTe pykoBOACTBO NO
aKcnnyatauuu.

[BOVHASA n3onaumsa

HapeBalite 3alimMTHbIE OYKN.

[lepxunTe pyKku 1 NanbLbl Ha PAaCCTOSIHAN OT
MUABHOTO AKcka.

Tonbko ansi ctpaH EC

He BbIGpacbiBaiiTe anekTpuyeckoe 060-
pyaoBaHue BMecTe C 06bl4HbIM Mycopom!
B pamkax cobntogerus EBponeickoit
[MpeKTVBbI MO YTUNM3aLMKN ANeKTpUYe-
CKOTO 1 3NEKTPOHHOTO 06opyAOBaHNS

1 ee NPUMeHeHUsl B COOTBETCTBUM C
HaLMOoHarbHbIM 3aKOHOAATENbCTBOM,
anekTpoobopyAoBaHue B KOHLe Cpoka
cBoei cnyx0bl JOMKHO YyTUNU3NPOBaTLCA
OTAenbHO 1 NepefaBaThbcs 4 yTUnmn3a-
LMW Ha npeanpusiTue, COOTBETCTBYIOLLEE
NpUMeHsieMbIM NpaBuiam oxpaHbl Okpyka-
1oLen cpeabl.

HasHauyeHue

[aHHbI IHCTPYMEHT NpeaHa3HaYeH Ana peskv Aepesa.
Tpy NOMOLLIM 3TOTO UHCTPYMEHTA MOXHO BbINONHATb Npsi-
MYyI0 pesKy, pesky CO CKOCOM U pe3ky nog, yrrom. [JaHHblii
VHCTPYMEHT He NpefHa3sHajveH Ans HECKBO3HOMN PE3KW.

UcToYHMK NnuTaHunA

[JaHHbI MHCTPYMEHT AOSHKEH MOAKIMIOYATLCS K UCTOY-
HVKY NMUTaHKS C HAaNPsHPKEHUEM, COOTBETCTBYHOLLUM
HanpsHKeHWIo, ykazaHHOMY Ha MOEHTUVKALVOHHOM
nnacTuHe, U MoXeT paboTaTb TOMbKO OT OA4HOGa3HOTo
MCTOYHUKA NepeMeHHoro Toka. OH UMeET [BOVHYHO
M30MALMIO 1 MO3TOMY MOXET MOAKMIYATbLCS K po3eTkam
6e3 3a3emneHus.

LWym

TUNWUYHBIA YPOBEHb B3BELLEHHOrO 3BYKOBOIO JaBMneHust
(A), n3amepeHHsIii B cooTBeTcTBUM ¢ EN62841:
YpoBeHb 3BykoBoro gasneHus (Loa): 94 ab (A)
YpoBeHb 3BYKOBON MOLLHOCTU (Lya): 107 ob (A)
MorpewHocTtb (K): 3 ob (A)

A OCTOPOXXHO: Ucnon b3ynTe cpeacTBa
3aWMThI cryxa.

Deknapauusa o coorBetcTtBum EC

Tonbko dns eeponelickux cmpaH

[leknapauus o cootBeTcTBUM EC BKIlO4YeHa B pyKkoBoa-
€TBO no akcnnyatauum (MpunoxerHue A).
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MEPbI BE3OINACHOCTHU

O6Lue pekomeHAALMU NO

TexHUuKe 6e3onacHocTU Ans
ANeKTpoun HCprMeHTOB

A OCTOPO)XHO: OznakombTec co Bcemm
npeacTaBNeHHbLIMU MHCTPYKUMSIMU NO TEXHUKE
6e30MacHOCTH, yKa3aHUSIMU, UANIOCTPaLUAMU

M TeXHMYECKUMM XapaKTePUCTMKaMM, Npuna-
raeMbIMM K JaHHOMY 31IeKTPOMHCTPYMEHTY.
HecobniopeHune kakux-nnbo MHCTPYKLWIA, yKa3aHHbIX
HIDKE, MOXET NPUBECTU K MOPaXXEHIO NEeKTPUYECKUM
TOKOM, NOXapy 1/unm cepbesHoii Tpasme.

CoxpaHuTe GpoLUIOPY C MHCTPYK-
LUAMM N peKkoMeHAauMaAMMU Ans
AanbHeunLwero UCNoNb30BaHUA.

TepMuH "anekTpOMHCTPYMEHT" B NpeaynpexaeHnsx OTHO-
CUTCS KO BCEMY MHCTPYMEHTY, paboTatoLemy ot ceTu (c
NpOBOAOM) UK Ha akkymynsaTopax (6e3 nposoaa).

MHCTPYKUMM NO TEXHUKE

©0e30nacHoOCTH AN HacTONIbHOro
pacnuinoBO4YHOIo CTaHKa

MpeaynpexaeHUs OTHOCUTENbHO OrpaXaeHUs

1. OrpaxpaeHus AOMXHbI BCEraa HaxXoAUTLCA Ha
MecTe. OrpaxaeHus 4OMKHbI ObITb B paboyem
COCTOSIHUM U CMOHTMPOBaHbI Haanexalwmum obpa-
30M. Ecniu orpaxaeHne CTONT HENMOTHO, MOBPEXAEHO
1nn OYHKLIMOHMPYET HECOOTBETCTBYIOLLIMM 0Bpa3om,
€ro Hy>HO OTPEMOHTMPOBATb UMW 3aMEHNTb.

2. MNepen BkNioYeHMeM ybeanTechb B TOM, YTO
NUNBHBIV AUCK He KacaeTcs orpaxaeHus, pac-
KITMHMBAIOLLEro HoXa unu 3arotoBku. CrnyyaiiHoe
COMPUKOCHOBEHME NUILHOTO AWCKA C ATUMM AeTa-
NSIMW CNOCOBHO NPUBECTU K ONACHbIM CUTYaLMSIM.

3. TMoaperynupyinte packnMHUBAKOLWMIA HOX, KaK
onucaHo B 3ToW MHCTPYKLUMK. HenpasunbHoe pac-
CTOsIHWE, NO3NLMOHMPOBAHIE W BbIpaBHWUBAHWE MOTYT
MPUBECTU K TOMY, 4TO PaCKMUHUBAIOLLMIA HOX CTAHET
HeathEKTUBHBIM A5 CHIKEHUS BEPOSITHOCTY OTAAYM.

4. YT0Obl pacKNMHMBAIOLWMIA HOX U CTONOPbI ANs
npeAoTBpalLeHUs oTAauM paboTanu, OHU AOMKHbI
KOHTAKTUPOBaTb C 3aroTOBKOWU. PacknuHuBatoLwmii
HOX 1 CTOMOPbI A5t NPeAOoTBPaLLEHNs OTAAYM Head-
heKTUBHBI, KOrfja 3arotToBka CIILLKOM KOPOTKasi U He
KacaeTcsi pacKM1HMBALOLLEro HOXa U CTOMOPOB AJ1st
npepoTBpaLleHns otaaun. B atom cnyyae npepot-
BPaTUTb OTAAYY C MOMOLLbIO PACKIMHMBAIOLLETO HOXa
11 CTOMOPOB HEBO3MOXHO.

5. WUcnonb3yiTe packNMHMBAIOLWMIA HOX C
COOTBETCTBYIOLWMUM NUNbHbLIM AUCKOM. [1ns
HOpMasibHOro hyHKLMOHMPOBaHUS packiMHUBa-
IOLLIEro HOXa AnaMeTp MUMbHOro Ancka U packnu-
HUBAIOLLMIA HOX AOIMKHbBI COOTBETCTBOBATb ApYr
Apyry, ToNWyHa Avcka AomkHa 6biTb MeHbLUe,
YeM TOSLMHA PacKIMHMBAIOLLETO HOXa, @ WMpUHa
pe3aHusi NIUMbHOTO Ancka AOoMkKHa ObiTk Gonblue
TOMNLLMHBI PACKNHUBAIOLLETO HOXa.

MpeaynpexaeHus no npoueaypam pe3ku

1. OIMNACHO: Nanbubl U pyKX He AOMKHbI
HaxoAMTbLCA BONMU3M NUITLHOTO ANCKa UMK HA
O[IHOW NUHUM ¢ HUM. CekyHaHast HeBHUMaTENb-
HOCTb UM COCKalb3blBaHNE MOXET NPUBECTY K
TOMY, YTO pyKa CMECTUTCS B CTOPOHY MUIbHOMO
[Auncka, YTo NoBreyeT TAXeNble TpaBMbl.

2. TNopaBaiiTe 3aroTOBKY TONILKO B HanpaBneHuu,
NPOTMBOMNONOXHOM HanpaBeH1Io BpalleHus
nunbHoro Aucka. MNMogaya 3arotoBkM Mo cTony
B TOM )Xe HanpaBleHnn, B KOTOPOM BpaLLaeTcs
NUIBHBINA ANCK, MOXET NPUBECTM K 3aTArMBaHUIO
3aroTOBKY W BaLLEn PyKU MUIbHBIM AUCKOM.

3. He ucnonb3yiTe yrnosowu ynop Ans noaauu
3aroToBKMW NpU pe3Ke U He UCNoNb3yhTe
HanpaBnsAoLLY0 NNaHKy B KayecTBe NPOAosib-
HOro ynopa npu nonepe4yHomn peske ¢ yrnoBbIiM
ynopowm. [pn ogHOBpEMEeHHOM UCMOoNb30BaHNM
[ANs HanpasrieHUs 3aroToBKWU HanpasnstoLLei
NnaHKu 1 YyrnoBoro yrnopa nobILLIAETCS BEPOSiT-
HOCTb 3aKMUHMBAHWS M OTAAYU MUMBHOTO Aucka.

4. anI pe3ke cuna nogayu 3arotoBkM AOMKHa BCceraa

6bITb HanpaBneHa MexAay NNaHKOW| U MUNbHBLIM AnC-
koM. Ecnu paccTosiHue Mexay nnaHKoii N NUnbHbIM
AnckoM MeHbLue 150 Mm, 06a3aTenbHO Ucnonb-
3ynTe NnaHKy-TonKaTenb, a €CNN 3TO paccTosiHMe
MeHblue 50 MM, ucnonb3yiiTe KonoaKy-TonkaTenb.
BcnomoratenbHble yCTPOCTBa NOMOryT AepkaTb Pyku
Ha 6e30MacHOM pacCTOSHWM OT MUMBHOTO AncKa.

5. Wcnonb3yinTe TONbLKO NNaHKy-ToNKaTenb, npe-
AOCTaBIEeHHY0 MPOU3BOAUTENEM MUIbI UMK
BbIMOMHEHHYI0 B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLIUAMM.
OTa nnaHka-Tonkarens obecnevnBaeT JOCTAaTO4HOE
paccTosiHne Mexay PYKoii U MUMbHbLIM AUCKOM.

6. Henb3sa nonb3oBaTbCs NOBPEXAEHHOW
“nu o6pe3aHHOW NNaHKoW-TonkaTenem.
MoBpexaeHHast NnaHka-TonkaTenb MOXeT Cro-
MaTbCsl, U pyka COCKONb3HET MoA MUMbHbIA ANCK.

7. He BbINONHAWUTE KAaKUX-NMGO AEUCTBUN UCKITIO-

4YnTenbHO BPYYHY0. [1Nsi NO3ULIMOHUPOBaHUSA
3aroToBKU U ee HanpaBneHns K AUCKY obs3a-
TenbHO UCNONb3yWTe HaNpPaBNALLYI NNaHKy Unn
yrnoBou ynop. “VckniounTensHO BpyYHyto” o3HavaeT
1CMONb30BaHNe pyk BMECTO HanpaBnstoLLEen nnaHku
1N YrNoBOro yropa Af1s Onopbl 1 HanpaBneHns 3aro-
TOBKM. Pe3ka 6e3 HanpaBnsiloLLen NnaHky unm yrmo-
BOrO yrnopa npuBOANT K HEMPaBUIbHOMY MONOXEHUIO
3aroTOBKM, 3aKIMHUBAHWIO 11 OTAAYe MNBHOTO AUCKa.

8.  Pyku He BOMXHbI HAXO0AUTbLCA BONU3M BpaLiato-

werocsi NMNbLHOro AUCKA MU Hag HUM. [NonbiTka
A0CTaThb 3aroToBKY MOXET NPUBECTU K cnyqaﬁHomy
COMPUKOCHOBEHUIO C ABMXYLLMMCA NUSTbHBIM AUCKOM.

9.  Ecnu 3aroToBKM ANMHHbIE M/MAK WNPOKKE, Heo6-

XOAWUMbI JONONHUTENbHbIE ONOPbI B 3aAHeN! niunu
60K0BOWM YacTu cTona, YTo6bl 3aroTOBKW pacnonara-
nacb poBHO. [IN1HHas W/unu LUMPOKas 3aroToBka MOXeT
HaKMOHWUTLCS Yepe3 Kpaii CTona, YTo NPUBOAMT K yTpaTte
KOHTPOTS, 3aKMUHUBAHMIO MUMBHOTO AUCKA U OTAAYE.

10. Mopauy 3aroTOBKU HYXXHO OCYLLECTBIATbL PaBHO-
MepHo. He ponyckaiite nepern6a u nepekpyiumsa-
HuAa 3arotoBku. Ecnu npounsowno 3aknmHuBaHue,
HemeANeHHO BbIKIHOYUTE UHCTPYMEHT, OTKIIO-
YuTe NUTaHUe, NOTOM yCTPaHWUTe 3aKNUHUBaHUe.
3aKnuH1BaHWe NUNbHOTO AMCKA B 3aroTOBKE MOXET
NPUBOAWTDL K OTAAYE UNW OCTaHOBKE ABUraTensi.
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11. He ynansiiite o6pe3ku, noka nuna pa6oraer.
O6pe3kn MOryT nonacTb Mexay HanpaensioLlen
NMaHKoM 1 orpaxgeHeM nuIibHOro Avcka unu
BHYTPb Orpax/aeHns 1 3aTAHyTb ¢ cobow nanbLbl.
Bblkntounte nuny n nogoxanTe 40 OCTaHOBKU
NUNLHOTO AnCKa, Npexae Yem yaansTb matepuan.

12. Tlpwm pe3ke 3aroToBOK TONWMUHON MeHee 2 MM
ncnonb3ynuTe AOMNOMHUTENbLHYIO NNaHKY,
conpuKacatoLLyCcsi C TOBEPXHOCTbIO cTona.
ToHKasi 3aroToBka MOXeT NonacTb noj Hanpaensi-
I0LLlY}0 NSIaHKY 1 BbI3BaTb OTAAYY.

MpUyYKMHBI OTAAYM U COOTBETCTBYIOLLME NPeAynpexaAeHUs

OTpaava — 9T0 BHE3anHasi peakuusi 3aroToBKW, BbI3BaH-

Hasi 3aLLeMIeHneM, 3aknMHMBaHueM NUMbHOro Aucka,

CMELLEHMNEM NHUM pe3a B 3aroToBKe MO OTHOLLEHWIO K

NUABHOMY AUCKY UNW 3aCTpeBaHWEM YacTy 3aroToBKN

MexXay NMUbHLIM AVCKOM W HanpaBnsAoLLEN NNaHKon

UK APYTM KEeCTKO 3aKpensieHHbIM NpeaMeToM.

Yalue Bcero npu oTAave 3aAHsAs YacTb NUNbHOTO Ancka

NpVUNoAHMMAET 3aroTOBKY Haj CTONOM U oTGpackiBaeT B

CTOpPOHyY oneparopa.

OTaaya — aTo pesynbTaTt HenpaBWITbHOTO UCMONb30Ba-

HUS NUNbI U/WNV HeNpaBWUnbHBIX NPOLIEAYP UK yCro-

BuUiA akcnnyatauun. Ee moxHo nsbexats, cobniogas

Mepbl NPEAOCTOPOXHOCTU, yKa3aHHbIE HIXKeE.

1. Henb3s cTOATb Ha OQHOW NIMHUU C MUMbHbLIM
Anckom. OnepaTop AOMKeH HaxoAUTbLCSA
Ha TOM XXe CTOPOHE MUIbHOrO AUCKA, YTO U
Hanpasnswasn nnadka. Otgaya moxet oT6po-
CUTb 3aroToBKY Ha BOMbLUIO CKOPOCTH B CTOPOHY
YernoBeka, KOTOPbIVi HAXOANTCS Nepea NUIbHbIM
[IMCKOM Ha OAHOW NUHUK C HUM.

2.  Henb3s npoTarMBath pyKy HaA NUNbHbLIM AUC-
KOM MIN N03aAu Hero, YToObl NOTAHYTb UK
noaaepxatb 3arotoBky. CrnyyaiiHoe conpukoc-
HOBEHMWe C NUMbHBIM AUCKOM UK oTAa4Ya MoryT
3aTsHYTb NasnbLibl B MUMbHbIA AUCK.

3.  Henb3s yaepxuBaTb o6pabaTbiBaeMyto 3aro-
TOBKY y Bpallalolerocs NMibLHOro Aucka unu
NpUXMMaThb ee K AUCKy. Mpuxum otpesaemon
3aroToBKM K MUbHOMY AUCKY crnocobeTByeT
3aKMUHVBAHWIO U OTAAYE.

4.  OTperynupynTe HanpasnsoLyo NNaHKy
TakuM o6pa3oM, 4To6bI OHa Gbina napan-
nenbHa NUNbHOMY AUCKY. HenpasunbHo oTpe-
rynupoBaHHasi nnaHka byaeT TonkaTb 3aroToBKy B
CTOPOHY MUMBbHOIO Aucka, YTO NpUBEAET K OTAAYE.

5. ByabTe 0c060 BHUMaTENbHbI NPY BbINOJHE-
HUK pe30B B MeCTax, HeAOCTYMHbIX AJA OCMO-
Tpa, unu B co6paHHbIX geTanax. BeicTynatowmn
[VCK NMUIbl MOXET CTONMKHYTLCA C NpeaMeTamMu,
KOTOpbIe MOTYT BbI3BaThb OTAAYY MHCTPYMEHTa.

6. MoppepxuBaiTe 6onbluMe NaHeNN AN CHUKEHUS
pucKa 3aKNMHUBaHUA U OTAAYM Aucka. bonbluve
naHenu NPoBMCatoT Nof, COBCTBEHHBIM BeCOM. Onopel
HeobxoauMo pacrnonaraTb Nof BCeMW y4acTkamu
naHenu, KoTopble CBMCAIOT 3a kpaii cTona.

7. bByabTe ocO6eHHO BHMMaTeNbHbI NPU pe3ke
NOKOPOGNEeHHbIX UK AedOPMUPOBaHHbIX 3aro-
TOBOK, 3aroTOBOK C Cy4KaMM UIN C HePOBHbLIMMU
KpasiMu, 4To6bI POBHO HanNpaBnATb UX MO
yrnoBoMy ynopy unu BAoSb HanpasnsioLwen
nnaHku. MokopobneHHble, AedopMMpoBaHHbIE
3aroTOBKU U 3ar0TOBKW C Cy4Kamun HEYCTONYMBSI,
4YTO CNOCOGHO NPUBECTY K CMELLIEHMIO MUITBHOTO
[uvcka B pacnurne, ero 3aknMHUBaHuIo v oTaave.

8. Hukoraa He pexkTe 6onee ogHOW 3aroToBKY 3a
pas, geTanu Hemnb3sl cOGUpaThb B BepTUKanb-
HbIW UMW rOPU3OHTaNbHbIW NakeT. MNNbHbIN
[VCK MOXET 3aXBaTUTb OAHY UM HECKOJTbKO 3aro-
TOBOK, YTO NpUBEAET K oTAaye.

9. Tpu NOBTOPHOM BKMKOYEHUU NUIbI, KOTAA
NUNbHbIA AUCK HAXOAMUTCA B AeTanu, oTUEeH-
TPUpyNTe NUNbHLIM ANCK B Nponune Tak,
YTOObI 3y6bA NUNbI He 3acTpeBanu B maTe-
puane. Ecnv nunbHbIA AUCK 3aKNUHUICS, NUna
MOXET NPUNOAHSTL 3aroTOBKY, ¥ NPV MOBTOPHOM
3anycke nunbl BO3HUKHET oTAava.

10. TMunbHble AUCKM HeoBXxoanMoO coaepxaTb B
YUCTOTE, OHU [ONMKHbI GbITb OCTPLIMU U C
AOCTaTO4YHOM pa3BoAKou 3y6beB. Henb3sa nonb-
30BaTbCcA AehPOPMUPOBAHHBLIMU NULHBLIMU
AMCKaMW UMK AUCKaMM C TPECHYBLUMMU UNU
06110MaHHbIMKY 3y6bAMU. OCTpblE NUMbHBIE AUCKW
C [OCTaTOMHON pa3Bogkol 3ybbeB CBOASAT K MUHM-
MYM PUCK 3aKIMUHMBAHWSI, OCTAHOBKM 1 OTAAYM.

MpenynpexaeHus No NOPsiAKY 3KcnyaTauuu

HacTONIbHOro PacnuroBOYHOrO CTaHKa

1.  BbIKNKOYUTE HACTONbHbIA PAaCMUTOBOYHbIN
CTaHOK U OTCOeAMHUTE LUHYP NUTaHWUA, Koraa
CHUMaeTe NNacTUHY ANA Nnponuna, MeHsietTe
NUNbHBLIA AUCK UNK perynupyeTe NonoxeHue
packnuHUBaloLLero Hoxa, CTonopoB ANA npe-
[OTBpaLLEeHUA oTAAYUN UMK orpaxaeHuUs NUNb-
HOro AMCKa, a TaKXXe Koraa CTaHOK ocTaeTcs
6e3 npucmoTpa. ATV Mepbl NPeAOCTOPOKHOCTM
No3BONSAIOT NPeAoTBPaTUTL HECHACTHbIE CryYau.

2. Hukorpa He ocTaBnanTe paboTaloLwWwmnin HacTosNb-
HbI PAcCNMUIOBOYHbIN CTaHOK 6e3 npucmoTpa.
BbIkniounTe ero n He OTXOAUTE OT CTaHKa, Noka
WHCTPYMEHT NOMHOCTbLI0 He ocTaHoBUTCA. [una,
pabortatoLas 6e3 npucMoTpa, SBNSETCH HEKOHTPO-
NMpYeMbIM UCTOYHVMKOM OMacHOCTH.

3. Pa3amelwyaniTe HaCTONbHbIN PACNUNOBOYHbIN
CTaHOK B XOPOLLO OCBELYEHHOM U POBHOM
MecTe, rae Bbl BCeraa CMoXeTe COXPaHATb
YCTOMYMBOE MOJIOKEHUE U paBHOBecHe.
CTaHOK cneayeT ycTaHaBNMBaTb Ha NpocTop-
HOM y4acTKe, 4TOObl MOXHO 6bINO Nerko MaHu-
nynupoBaThb 3aroToBKamMmu pasHoro pasmepa.
CTeCHeHHble TEMHbIE Y4aCTKN U HEPOBHbI CKOMb-
3KMI NON cnocoBCTBYIOT HECHACTHBIM CryyasMm.

4. Heo6xoAMMO 4acTo YMCTUTb U yAaANATb
OMWUITKK U3-NopA CTONa CTaHka U/unum us ycTpon-
cTBa c6opa onunok. CKONMeHNs roproymx onm-
10K MOTyT CamMOBO3ropaThbCs.

5. HacTonbHbI pacnunoOBOYHbIA CTAHOK AOKEH
6bITb 3aKpenneH. Ecnv HacTonbHbIN pacnnnoBoy-
HbIl CTAHOK He 3aKpenneH COOTBETCTBYOLLMM 0bpa-
30M, OH MOXET CMECTUTBLCS UNW NePeBEePHYTHCS.

6. Ymanute HCTPYMEHTbI, ApeBecHble OTX0AbI U T. M.
Co CcTona, Npexae Yem BKNYaTb HACTONbHbLIN
PacnunoBOoYHbIN CTaHOK. OTBMEYEHWE UK NOTEHLM-
anbHOe 3aKN1HWBaHUE MOXET BbITb OMAcHbIM.

7. 0O6s3aTenbHO UCNONb3yNTe NUIbHbIE AUCKU
COOTBETCTBYIOLLEro pa3mepa u ¢ COoTBeT-
cTBylolle hbopMoi OTBEPCTUIA Nop, Ban
(pomGoBuAHbLIE UNK Kpyrnble). B cnyyae Heco-
OTBETCTBUS KPENNEHUs LEHTPUPOBaHME MUMbHbIX
avckoB ByaeT HapyLleHo, YTo NPUBEAET K NoTepe
KOHTPOIS HAZ, UHCTPYMEHTOM.
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8. Henb3s ucnonb3oBaTb NUINbHbIE AUCKMU C
NoBpeXAeHHbIMU UK HECOOTBETCTBYHOLUMU
aneMeHTaMm KpenneHusa AUCKa, TaKMMu Kak
chnaHubl, Wanbbl, GONTbI UMY ranku NUNb-
HOro Aucka. 3Tu aneMeHTbl KpenneHust Guinu
cneuuansHo paspaboTaHbl Ans Baen nunbl. OHK
npusBaHbl obecneumsatb 6e3onacHocTb paboTbl 1
ONTUManbHY NPOU3BOANTENBHOCTD.

9. Henb3s B36UpaTbcs Ha HaCTOMNbHbIN pacnumno-
BOYHbIN CTaHOK, HENb35l NONIb30BaTbCS UM B
KayecTBe CTpPeMsiHKU. ONpoKkuabIBaHUE UHCTPY-
MEHTa UM CIyYanHbIA KOHTAKT C PeXyLLUM Y3110M
MOTYT NMPUBECTU K CEPbE3HbIM TPaBMaMm.

10. Y6epuTtechb, YTO NUNbHbINA AUCK YCTAHOBIEH
Tak, YTo6bl OH BpaLjancs B Hy>XHOM Hanpasne-
HUKU. Ha HacToNbHOM pPacnMnoBOYHOM CTaHKe
Henb3s UcNonb30BaTh WrndgoBanbHble AUCKM,
NPOBOMOYHbIE WETKN UK abpasuBHbIE OUCKMU.
HenpaBwunbHasi ycTaHOBKa NUIbHOTO AUCKa UMK
MCnornb30BaHNe HEPEKOMEHAOBaHHbLIX UHCTPYMEH-
TOB MOXET NPUBECTU K CEPbE3HBLIM TPAaBMaM.

[ononHutenbHble UHCTPYKLUK

1. Wcnonb3yiiTe TONbKO NUNbHbIE AUCKMU, MapKu-
pPOBKa MaKCMMarnbHON CKOPOCTU KOTOPbIX paBHa
WIK BbILLE CKOPOCTM, yKa3aHHON Ha UHCTPYMEHTe.

2. BbliGbupaiTe COOTBETCTBYIOLME NUTbHbIE
AVCKW ANs pacnunuBaemMoro Mmatepuana.

3. Mpu paboTe c NUNbLHLIMKU AUCKaMU 06s3a-
TenbHO HafleBaWTe NepyaTku.

4.  TMMouucTtuTe WNUHAENb, onaHubl (0CO6eHHO
YCTaHOBOYHYH NOBEPXHOCTh) U LeCTUrPpaH-
HYIO Frauky, npexae Yem ycTaHaBNuBaTb NUMb-
HbIW gUCK. HenpaBunbHas ycTaHOBKa MOXET
NPUBOANTL K BO3HUKHOBEHMWIO BUOpaLnn/GneHns
UM NpoCKanb3blBaHUIO AUcKa.

5. Henb3s pe3aTb MeTannuuyeckue npegMmeThbl,
Hanpumep reo3au unu wypynel. NMepea
BbINOMHeHneM paboT ocMoTpuUTe AeTanb U
yAanuTe U3 Hee BCce rBo3Aum, Wypynbl U NOCTO-
POHHMe MaTepuansl.

6. HE PA3PELLANTE HUKOMY CTOATb Ha OAHOM

JIUHUKU C TpaeKTopMeﬁ ABWXEeHUA NUNbHOro Aucka.

7.  TMepep ucnonb3oBaHMeM MHCTPYMEHTa Ha AeTanu
AaiTe eMy HEMHOro nopaboTaTb BXONOCTYHO.
Y6eauTech B OTCYTCTBUM BUBpaLuUmM unu 6ueHms,
KOTOpble MOTYT CBUAETENLCTBOBATL O Henpa-
BUIbHOW YCTaHOBKe UNK AucGanaHce ne3sus.

8. Henb3sA ucnonb3oBaTb MHCTPYMEHT ANA
BbINOMHEHMWS NA30B UMW KaHaBOK.

B cnyyae u3Hoca 3aMmeHu1Te NNacTMHY ANS NPONUIOB.

10. Ecnu nnaHka-TonkaTtenb He UCNonb3yeTcs,
XpaHuUTe ee B NpeAHa3Ha4YeHHOM AN Hee MecTe.

11. BblGenTe HENNMOTHO cuAsALINE CYYKN U3 3aro-
ToBkM [10 Hayana pe3aHus.

12. HekoTopble BMAbI NbINKU, BO3HUKAalOLEN Npu
NUNeHnn, cogepxar xMMn4eckue BelLecTBa,
KOTOpble MOTYT BbI3BaTb paK, BPOXAEHHbIe
AedeKTbl UNK okasaTb oTpuLaTenbHoe BO3-
AeNCTBMUE Ha penpoAyKTUBHbIe (hyHKLMM opra-
Hu3Ma. HekoTopbie NpUMepbl TaKUX XMMUKATOB:
— CBWHeL U3 MaTepunanoB, oKpalleHHbIX

Kpackamu Ha OCHOBe CBUHLIA;
—  MbIWbAK U XPOM U3 XMMMUYeckn o6pabo-
TaHHOMN ApeBeCUHbI.

CTeneHb yuwepba, HAHOCMMOro Ballemy 340-
POBbIO AlaHHbLIMY BeLeCTBaMU, 3aBUCUT OT
4acTOTbl BbINOMHEHUs TakoW paboTbl. Ansa
CHMXXeHUS BO3AEeNCTBUA TaKUX XMMUYECKUX
BeLEeCTB Ha Balll OpraH1M3m NpUMUTe crieayto-
wme mMepbl: paboTanTe B XOPOLIO NPOBETPU-
BaeMOM MecTe C COOTBETCTBYHOLMMU Cpea-
cTBamu obecrneyeHns 6e30NacHOCTU, TAKUMKU
KakK NbinesalwmTHble Macku, KOTopbie MOTyT
3apepXKUBaTb MUKPOCKOMUYECKUE YacTULbI.

13. O6si3aTtenbHO y6eauTech, YTO AONONHUTENBbHOE
orpaxaeHue onyLeHO U NpuNeraer K CToNy cTaHka,
npexae Yem BKNHOUYUTL WHYP NUTaHUA B PO3ETKY.

14. Tepuoanyeckn NpoBOoAUTE OCMOTP YASIUHM-
TenbHbIX LWHYPOB U 3aMeHAAUTe UX B criyyae
HanMuusa NnoBpexaeHUNn.

15. (Tonbko Ans EBponenckux cTpaH)
“cnonb3yinTe TONbKO NUIbHbIE AUCKU, PEKO-
MeHAOBaHHble Npou3BOAUTENEM U OTBEYalo-
wue craHpapty EN847-1.

YCTAHOBKA

Mo3numoHnpoBaHMe HaCTONbLHOro
pacnunoBO4YHOro cTaHka

» Puc.1: 1. [Qnametp otBepcTus 8 Mm

» Puc.2: 1. CraHgapTHas waiiba 6 Mm 2. BUHTbI no
nepesy 10 WT., MuH. AnvHa 40 MM
» Puc.3: 1. CraHgapTHas waiiba 6 mm 2. MNMnoTtHo

3aTAHUTE MOHTaXHbI 6ONT C rakon 6 Mmm

Paamellarite HaCTONMbHbLIA PACNUIOBOYHbIA CTAHOK B XOPOLLIO
0CBELLEHHOM 1 POBHOM MeCTe, Il Bbl BCeraa cMoxeTe
COXPaHsiTb YCTO4MBOE MONOXeHue 1 paBHoBecKe. CTaHokK
CneayeT yCTaHaBNMBaTb Ha MPOCTOPHOM y4acTke, 4ToGbl
MOXHO 6bINI0 NEerko MaHMMynMpoBaTh 3aroToBKaMi Pa3Horo
pa3mepa. HacTonbHbI pacnMnoBOYHbI CTaHOK HeobxoarMo
3agpmKcnpoBaTh YeTblpbMs BUHTaMM Unn Gontamu Ha Bep-
CcTaKe Unu CTolke Ans pacnNoBOYHOIO CTaHKa C UCMOoMb3o-
BaHMEM OTBEPCTUI, KOTOPbIE UMEIOTCS B IHE HACTONBHOMO
pacnunoBoYHOro cTaHka. Mpy 3akpenneHun HacTorbHOro
pacnunoBOYHOrO CTaHka Ha BepcTtake ybeauTecs, 4to pas-
Mep OTBEPCTUSI B BEPXHEI YaCTV BepCcTaka CooTBETCTBYET
pa3mepy OTBEpCTUS B AHE HACTONMBHOIO PACMUIIOBOYHOTO
CTaHka. 9To HeobXoAMMO AN yAaneHWs Onumnok.

Ecnu Bo Bpems paboTbl eCTb BEpPOSATHOCTL NepeBopa-
YMBAHWSI, CKOMBXEHWUS UMW CMELLEHNSI HACTONbHOTO
pacnunnoBOYHOro cTaHka, Heo6XoANMO 3aKkpenuTb Ha
nony BepcTak Unu CTOKy Anst pacnunoBOYHOTO CTaHKa.

XpaHeHMe AONOJSIHUTEJIbHOro

obopypoBaHusA

» Puc.4: 1.llonepeyHbiin ynop

» Puc.5: 1. Hanpasnstowas nnaHka 2. lNnaxka-
Tonkatenb 3. CTonopsbl Ans npeaoTepaLlye-
HUs1 OTAAuM

MonepeyHblii ynop, NubHble AUCKW U KITKOUM MOXHO
XpaHWTb CrieBa Ha OCHoBaHUU. HanpasnsioLyo
nnaxKy, NnaHKy-TonKkaTenb 1 CTonopbl Ans NpefoTepa-
LLIeHWsI OTAAYN MOXHO XpPaHWUTb CpaBa Ha OCHOBaHWM.
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WCAHUE PABOTbI

ABHUMAHUE: Mepen perynupoBkoii unu
npoBepkoy hyHKLMIA MHCTPYMEHTa 06513aTeNnbHO
y6eaunTechb, 4TO OH BbIKITIOYEH U ero BUnkKa
BbIHYTa U3 PO3eTKMU.

OrpaxaeHune AUCK

A OCTOPOXXHO: 3anpelyeHo y6upartb unu
CHMMaTb orpaxaeHue g ucka. OTKpbITbI ANCK B
Cry4yae NONoMKM OrpaxaeHUsi MOXET CTaTb NPUYUHOM
TSKErbIX TPaBM BO BpeMsi paboThbl.

A OCTOPOXHO: 3anpelyaeTcs Nonb3oBaThCA
MHCTPYMEHTOM, eCiu orpaXkaeHme AMcka NoBpex-
ZeHO, HeMCNpPaBHO MNKM CHATO. JKcnnyaTtaumns
VHCTPYMEHTa C NOBPEXAEHHbIM, HEUCNPaBHbLIM UMK
CHATLIM OTpaXkaAeHNEM MOXET NPUBECTM K TSHXKENon
TpaBwme.

» Puc.6:

1. OrpaxgeHwue gucka 2. [lononHutensHoe
orpaxpgeHve

Korpa Bbl BO BpeMsA pe3Ku noatarikKnBaeTe 3arotoBKy K
AUNCKY, HWXKHAA KDOMKa AONOSTHUTENbHOTO orpaxaeHusa
AOIMKHa npuneratb K OCHOBHOMY CTOJY. Korpa 3aro-
TOBKa nofgaHa, orpaxgeHune gucka v AononHuTernbHoe
orpaxaeHne HaxofaT Ha Kpawn 3aroToBKU.

[ina obecneveHns nnyHoln 6esonacHocTu Bceraa nog-
[epXuBanTe orpaxaeHune amcka n AononHUTenbHoe
orpaxpaeHue B paboyem coctosiHun. HemeaneHHo
yCTpaHsiiiTe Nobble HEMCNPaBHOCTU OrpaXKAEHUS Anucka
1 [ONOMNHUTENBbHOro orpaxaeHust. NpokoHTponupyiTe,
4TOGbI OrpaXkaeHne aucka u JONONHUTENbHOE Orpax-
aeHune Obiny onyLUeHbl U YTOOb! HUXKHWUIA Kpaw AONOMHU-
TeNbHOro orpaxzaeHusi npuneran kK OCHOBHOMY CTORY,
noka 3aroToBka He nogaHa.

Ecnu npospayHble aeTanu 3arpsis3HeHbl Unu ecnm
OMUIIKN HACTOMBbKO NPUIMMAN K HUM, YTO ANCK W/Mnn
obpabaTbiBaeMyto fieTanb yxe He BUAHbI, BbIHbTE
LUTeKep CTaHKa U3 PO3ETKN U TLLATENbHO OYNCTUTE
npo3payHble YacTu BNaXHOWN TKaHbto. He ncnonbayiite
pacTBOPUTENM UMM OYUCTUTENM HA OCHOBE GEH3UHA.
OHu moryT noBpeauTb AeTtanu. Mpu obecuseyunBaHnm
npo3payHbIx AeTaneln co BpeMeHeM Unu nog Bo3aei-
CTBMEM YNbTpadVoneToBbIX Iy4Yel Bbl MOXeTe Mony-
4nTb HOBbIE AeTanu B cepBUCHOM LeHTpe Makita. HE
YOANAWTE W HE CHUMANTE OrPAXOEHUE OVCKA
Y OONONHUTENBHOE O PAXXOEHUE.

eryyimpoBkKa FﬂyﬁMHbI pe3a

» Puc.7: 1.PykosaTtka

my6uHa pe3a perynmpyeTcst NOBOPOTOM PYYKU.
MoBepHUTE pyyKy MO YaCOBOW CTPeEnKe, YTOObI NOAHATH
NUNbHBIA AWUCK, UK NMPOTUB YaCOBOW CTPENKU, YTOObI
OnyCTUTb €ro.

MPUMEYAHMUE: MNpu paboTe ¢ TOHKMMU MaTepu-
anamv HacTpauBanTe CTaHOK Ha Manyto rmyouHy
pesku, 4Tobbl paspes Obin unLle.

erynupoBka yrna ckoca

» Puc.8: 1. CronopHsiii pbiyar 2. CTpenka-ykasarenb
3. MaxoBu4ok

Pa3bnokupyiiTe CTONOPHBIV pbl4ar NOBOPOTOM NPOTHB
4acoBOW CTPeskn 1 NoBopavnBaiiTe MaxoBUYOK, NOKa
He ByaeT AOCTUrHYT Hy>KHbIN yron (0° — 45°). Ha yron
cKkoca ykasblBaeT CTpernka-ykasaTenb.

Koraa HyXHbI yron yCcTaHOBMEH, 3aTAHUTE CTONOPHbIN
pblyar NOBOPOTOM M0 YaCOBOW CTperke, YTobbl 3aduk-
cupoBaTb HaCTPOMKY.

ABHUMAHMUE: Nocne perynuposku yrna
cKkoca y6eauTech, YTO CTOMOPHbIN pblyar Kpenko
3aTAHYT.

PerynvlpOBaH ue HenoaABUXKXHOIO

ynopa

» Puc.9: 1. PerynmpoBoYHbIi BUHT 90°
2. PerynupoBoYHbIf BUHT 45°

» Puc.10

CTaHOK OCHalLieH HeMOABWXHBIMM Yriopamu Nof, yriom
90° 1 45° k noBepxHoCTK cTona. [ins npoBepku n
HaCTPOWKN HEMOABWKHbIX YNOPOB AENCTBYITE crieayto-
Lwum obpasom:

MoBopaynBasi MaxoBWU4OK, CABUHBTE €ro Kak MOXHO
Aanblue. YcTaHoBUTE TPeyronbHUK Ha CTOM U NpoBepLTE,
pacnonoxeH Nn NUIbHbIA Anck noa yrnom 90° unm 45° k
NOBEPXHOCTH cTona. Ecnu nunbHbI AMCK pacnonoxeH
nopa yrnom, noka3aHHbiM Ha puc. A, noBopaynsante
PerynmpoBoYHble BUHTbI MO YaCOBOW CTPENKe; eCrn OH
pacronoxeH oA yrrom, nokaaHHbIM Ha puc. B, noso-
paunBaiiTe perynmpoBOYHbIE BUHTBI NPOTMB YacoBON
CTpernku, YToObl HACTPOUTL HENOABMXHbIE YNOPbI.
Mocne perynupoBky NONOXUTENbHbIX YNOPOB yCTa-
HOBMWTE NUNbHBINA AUck nog yrnom 90° K NoBEPXHOCTU
ctona. [locne 3Toro oTperynupynTe CTpenoYHbIn yka-
3aTenb Tak, YTobbl ero npasblil Kpa COBMECTUNCS C
oTmeTkow 0°.

» Puc.11: 1. Ctpenka-ykasatenb

[OencrBue BbIKNOYaTens

» Puc.12: 1. Bbiknioyatens

ABHUMAHUE: Mepea HayanomM paboTbl BKIO-
4YnTe U BLIKITOYMTE CTAHOK.

[ns BKNoYeHWs cTaHka HaxmuTe kHonky BKIT (1).
[ns ocTaHOBKM CTaHka HaxxmuTe kHonky BbIKIT (O ).

BcnomorartenbHasa nMHenka

(HanpaBnsoLWas nNnaHka)
» Puc.13:

1. 3axkvuMHoM BUHT 2. Hanpasnsiowas
nnaHka 3. BcnomoratenbHasa nuHenka
4. Penbc

Ecnu Hanpaensitowas nnaHka Haxoautcst 6nmako ot
NUNbHOTO AMCKa, UCNONb3YyTe BCNOMOraTesbHYto
TNMHeliKy Ans nogaepxunBanHus 3arotoBku. Ocnabsre
32)KMMHOW BUHT M BbIABVHLTE BCOMOraTenbHy0
TIMHeliKy U3 penbca. YCTaHOBUTE BCMIOMOTraTeNbHY0
TNIMHENKY Tak, Kak MoKka3aHO Ha PUCYHKe, U 3aTSHUTE
3aXWMHbI€ BUHTBI.
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Korga Hanpaensitowas nnaHka pacnonoxeHa crnesa
OT MUIBHOTO AMCKa, U3MEHWTE MOMNOXEHNE BCMIOMO-
ratenbHON NMHENKN. CHUMWUTE 3aXXUMHbIE BUHTBI,
BCMOMOraTenbHyto NIMHENKY U penbec C HanpasnsioLemn
nnaHkn. CBo60AHO ycTaHOBUTE penbC Ha NpaBou CTo-
pOHe HanpaBnsAoLLEel NaHKV NPY NOMOLLM YAaneHHbIX
3aXUMHbIX BUHTOB. locne 3Toro yctaHoBMTE BCoMora-
TENbHYI NNHENKY U 3aTSHUTE 3aXUMHbIE BUHTbI.
» Puc.14: 1. Hanpasnsiowas nnaHka

2. BcnomoratenbHas nuHerika

3. 3axumHon BUHT 4. Penbc

[JononHutenbHbIM cTON (CNpaBa)

» Puc.15: 1. Pbivar
» Puc.16: 1. [JononHuTenbHbIN cTON (Cnpasa)

CTaHOK OCcHaLleH AoNONHUTENbHBIM CTONOM (CrpaBsa) oT
OCHOBHOrO cTofa. Yto6bl BOCNONb30BaThbCs AONONHATENb-
HbIM CTONIOM (CrpaBa), nogHUMUTE 0ba pblvara Ha nepes-
Hel CTOpPOHe cnpaBa, NOMHOCTbIO BbiTALLMTE CTOM (CnpaBsa),
a noToM onycTuTe pblyaru, 4Tobbl 3adrKCUpoBaTh ero.

[pu ncnonb3oBaHNUM AOMOMHUTENBHOTO CTONa (CripaBa) OTKOpPeK-
TUpYiiTe NNacTUHY CO LUKaNoii Ha AONONHUTENBHOM CTONe, Npes-
BapUTEMNbHO OTBEPHYB Ha HEil BUHT OTBEPTKOIA Tak, 4ToBbI OHa
CcTana npoAoKeHNEM NMACTUHBI CO LKAroi Ha OCHOBHOM CTONe.
» Puc.17: 1.lnactuHa co wkanon 2. BuHt

[JononHutenbHbIX cTON (C3aAK)

[ononHumensHble npuHadnexHocmu
» Puc.18: 1. [JononHutenbHbI cTon (c3aan) 2. BuHt

YT06bl BOCNONBL30BATLCS AOMNOHUTENBHBIM CTONOM
(c3agun), OTBEpHUTE BUHTbLI CNeBa 1 cnpasa nog CTonom
1 BbITALLMTE €ro Hasaj Ha HyXHYto AnuHy. Koraa Hyx-
Hasi AniMHa HalaeHa, HafeXHo 3aTSHUTE BUHTLI.

NMPUMEYAHMUE: Mpu ncnonb3oBaHWn 4ONONHUTENb-
Horo cTona (c3agu) OQHOBPEMEHHO C HanpasnstoLLen
NNaHKoN BbITaLLMTE AONOMHUTENbHBIV CTON (c3aau)
6onee 4yem Ha 50 MM, 4TODbI OH He yaapsincs 0 Bepx-
HWUIA KOHEeL, HanPaBMAOLLEN NNaHKK.

HdononHutenbHbIM cTon (cneBa)

HononHumenesHbie npuHadnexHocmu
» Puc.19: 1. BuHT 2. lononHuTenbHbIN cTON (Cresa)

[lononHnTenbHbI CToN (Cnesa) (AOMONHUTENbHAs Npu-
HaANEXHOCTb) MOXHO YCTaHaBNMBATL CreBa OT OCHOBHOTO
cTona, 4to6bl Nony4uTL 6onee WMPOKOE NPOCTPAHCTBO.

CTOI'IOpr AnsA npeagorBpalleHusd otaavin

A OCTOPOXXHO: No BoamoxHOCTHM HCTONL-
3ynTe CTONOPbI ANA NPeAOTBPaLLEeHNUs oTAaumn
npwv onepaumax CKBO3HOMN pe3kn. ATO NOMOXET
npefoTBPaTUTL OTTasnKWBaHWe MaTtepuara snepes
B CTOPOHY ofepaTopa B Cfly4ae oTaaqu, kotopast
MOXET NPUBECTU K CEPbEe3HbIM TPaBMaMm.

» Puc.20: 1. Ctonop Ans npedoTBpaLleHust oTaauun
2. 3axum

[lns AeMoHTaxa CTonopoB Ans NpefoTBpaLLeHus
OTAAuM CO CTaHKa OTBEPHUTE 3aXMM Ha OCHOBaHWM
CTOMOPOB U BbITSHUTE KX. [iNs yCTaHOBKY NOBTOPUTE
npouenypy CHATUS B 06paTHOM MopsiaKe.

77

CBOPKA

ABHUMAHUE: Mepen npoBeaeHneM Kakux-
nnM60o paboT C MHCTPYMEHTOM 06si3aTeNnbLHO Npo-
BepsiiTe, YTO UHCTPYMEHT BbIKITHOYEH, @ LUHYP
NUTaHUs BbIHYT U3 PO3ETKMU.

Y

HOB

ABHUMAHUE: Mepen ycTaHOBKOW UNU CHATUEM
NUNLHOrO ANCKA Y6eaUTeCh, YTO MHCTPYMEHT BbIKIO-
YeH, a WHYP BbIHYT U3 PO3ETKN 3MEKTPONUTAHMS.

ABHUMAHME: [ins ycTaHOBKM UMW CHATUS NUIb-
HOrO AWCKa NOMb3YITECh TONMbLKO raeyHbIM KIO4OM
Makita. B npoTMBHOM Cryyae CyLlecTByeT BEpOSATHOCTb
TOro, 4to 6oONT ByAeT 3aTAHYT CIMLIKOM CUMBHO UMK Hepo-
CTaTO4HO CUIbHO. ITO MOXET CTaTb NPUYNHOI TPaBMbI.

ABHUMAHUE: Wcnonb3yiTe Tonbko cneay-
owme nunbHble Aucku. He nonb3ynTechb NUNb-
HbIMM AUCKAMU, HE OTBEYAIOLLMMU XapaKTepPUCTu-
KaM, yKa3aHHbIM B JAHHbIX UHCTPYKLUAX.

AunameTp
260 mm

TonwwuHa aucka Mponun

Menee 1,9 Mm Bonee 2,1 Mm

1. OTBepHWUTE BUHT Ha NnacTuHe AN Nponunos 1
CHUMUTE ee.

2.  YpgepxvBanTe BHeLUHWI hnaHeLl, BTOPbIM raeyHbIM

KIOYOM 1 ocnabbTe LWeCTUrPaHHYHo rarky npy NomMoLLm

Krto4a, NoOBEPHYB ee NPOTMB 4YacoBoii cTpenku. [lanee

CHVMMWTE Hapy>HbIN hnaHed.

» Puc.21: 1. aeyHblli KNty Ans yaepxkaHus dnaHua
2. WecTturpaHHas raiika 3. FaeyHbln koY

3.  Cobepute BHyTpeHHWIA hnaHeLl, KOnbLO, MUIbHbIA
AVCK, HapYXHbIii onaHeLl 1 LWeCTUrpaHHyHo raiiky Ha Bany,
ybeauTech, 4To 3ybbs AKCka HanpaBneHbl BHU3 B CTOPOHY
nepeqHen YacTu ctona. Beerga yctaHaBnuBaiiTe LWeCTUrpaH-
HYI0 raiKy 4acTbko C BbITOYKOW B CTOPOHY HapYXXHOro hnaHua.
» Puc.22: 1. BHyTpeHHuit hnarew 2. KonbLo

3. MunbHbIN anck 4. HapyxHbin onaHey,

5. LLlecturpaHHas rarika

ABHUMAHME: Y6eanTechb, YTO NUMbHbLIN AUCK
pacnonoxeH Tak, YTobbl 3y6bsi 6bINKU Hanpas-
neHbl B HaNpaBneHUu pe3ku (BpalueHus).

ABHUMAHUE: MpoBepbTe AnameTp oTBEPCTUS
ANA WNUHAENA NUNbHOro AUCKA, Npexae Yem
MOHTMpPOBaTb NUNbHLIN AUck. Bceraa ncnonb-
3yiTe COOTBETCTBYIOLLEe KOMNbLO Ansi OTBepCTUst
WNUHAENA TOro NUMbLHOro ANCKa, KOTOPbINA Bbl
cobupaeTtech ucnonb3oBaTb. Pasmep nocrasnse-
MOrO KoMbLia BapbUpyeTCs B 3aBUCUMOCTY OT CTPaHbI.
. [Ins cTaHka ¢ AMameTpoM OTBEPCTUS NMb-
Horo Aucka 30 MM NpefocTaBnAeTCcs KomnbLo C
HapyxHbIM gnametpom 30 MMm.

. [lns cTaHka ¢ AnameTpom OTBEPCTUS NMUITBHOTO
ancka 25,4 MM 1 25 Mm nocTtaBnsoTcs cepebpu-
CTble 1 YepHble KonbLa. Vicnonbayiite cepebpu-
CTOe KOMbLo AN MUABHOTO AUcka C AUameTpom
otBepcTusa 25,4 MM, a YepHoe KonbLio — Ans
MUMNbHOTO AnCKa C AnaMeTpoM OTBEpPCTUS 25 MM.
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4. [1ns kpenneHusi NMNbHOro Aucka yaepxusanTe

Hapy>HbIN hriaHeL, BTOPbIM rae4HbIM KITHo4OM 1

3aTsHWTE LIeCTUrPaHHYIo raviky, noBopayneas ee no

YacoBoW cTpenke npu nomolum knroda. HAOEXHO

SATAHUTE LWWECTUMPAHHYIO FAKY.

» Puc.23: 1. [aeyHbii knitod Ans yaepxaHus dnaHua
2. [aeyHbIN KnioY

ABHUMAHUE: Cnepgure, 4To6bl Ha NOBepX-
HOCTM ¢hniaHua He 6LIn0 rPA3N UAKN NPUCTaBLUNX
MaTepuarnoB; OHWU MOTYT CTaTb MPUYUHOMN NpoO-
CKanb3bIBaHWUA AWCKa.

MABHUMAHME: Kpenko yaepxusanTe wecTu-
rpaHHylo ranky knwo4yom. Ecnv pyuka cockonb3aHer,
KIO4 MOXET CONTYU C LUECTUrPaHHON ravku, u pyka
MOXET yaapuTbcs 06 OCTpble Kpasi MUIbHOro Aucka.

5. YcraHoBuTe NNacTUHy ANsi NPONUIOB Ha MECTO U
3aKpenuTe BUHTOM.

PerynupoBaHue packnMHuBawLero

HOXa

A BHUMAHME: Ecnv nunbhbiii AMCK 1 pac-
KIMHMBAIOLWMIA HOX He BbIPOBHEHbI COOTBET-
CTBYIOLWMUM 0BPa3oM ApYr OTHOCUTENBHO Apyra,
BO BpemMsi paboTbl MOXET BO3HUKHYTb OnacHoe
cocTosiHue 3awemnenus. Mpocneaute, 4To6bLI
OHM 6bINTN COOTBETCTBYIOWMM 06pPa3oM BLIPOB-
HeHbl ApYr OTHOCUTENbHO Apyra. Mpu nonb3oBa-
HUN CTAHKOM C BbIDOBHEHHbLIM PaCKM1HUBAKOLLINM
HOXXOM BO3MOXHbI CEPbE3HbIE TPaBMbI.

ABHUMAHUE: HV B KOEM CNYYAE He
BbINOJTHANTE HAaCTPOWKU, KOTAa CTaHOK paGoTaert.
OTCoeANHUTE CTAHOK OT CETU 3NEeKTPONUTaHUS,
npexae YeMm BbINONHATbL HaCTPOWKMK.

A BHUMAHME: He chnmarite packnuHuBato-
WMIA HOX.

» Puc.24: 1. OrpaxaeHue aucka
2. PacknuHuBaLLnii HOX 3. BUHT

[MonoxeHune packnMHUBaIOLLLEro HOXa OTPEeryniMpoBaHo
Ha 3aBofe-U3roToBuTeEnNe Tak, YTo6bl MUMbHBIA ANCK U
PaCKNUHNBAIOLLMIA HOX HAXOANINNCb HA OAHOW NINHUW.
OpHako HeobXxoAMMOo OTperynMpoBaTh ero, ecrv Nnb-
HbIW AVCK N PacKIIMHUBAIOLLMIA HOX He HaxoasATcs Ha
OOHON NMUHUM.
OTBEpHWTE BUHT Ha NnacTuHe ANsi NPOnuIoB U CHK-
MWTe ee C OCHOBHOro ctona. OTBepHUTe 6oNTbI C
LecTurpaHHbIMu ronioskamu (B) u oTperynupyiite
NpUBanoYHyo NOBEPXHOCTb OrpaxaeHust aucka (onopy)
Tak, YToObl PaCKMUHMUBAIOLLMIA HOX HAaXoAMICsA NPSIMO
no3aau NUMbLHOTo Ancka. 3aTsHWTE WecTUrpaHHble
6onTbl (B), 4TObbI 3achKCUpPOBaTL OMOPY 1 YCTAaHOBUTL
nnacTuHy ANs NPONUIOB Ha MECTO.
» Puc.25: 1. [dnck 2. 3Tn ABa 3a3opa A0OMKHbI ObITh
0fMHaKoBbIMU. 3. PacknnHMBaOLWMIA HOX
4. BonTbl C LWeCTUrpaHHom ronoskoin (B)
5. BonTbl € WeCTUrpaHHo ronoskoii (A)

Mexay packnuHUBaIoLLMM HOXOM 1 3y6bsimu Ancka
OOIMKHO ObITb paccTosiHme 4 MM — 5 mm. OTBepHUTE
60nThI C LIeCTUrpaHHbIMK ronoskamu (A), COOTBeT-
CTBEHHO OTPEerynupynTe packiMHUBAIOLWMUIA HOX U1
NMOTHO 3aTsiHUTE 6ONTbI C LIECTUrPaHHBIMW FONOBKaMm1
(A). BakpenuTe NNacTMHy ANs NPONUIOB Ha CToNe BUH-
TOM, MOTOM Nepe/ Ha4yanoMm peaku NpoBepbTe, NaBHO
nn paboTaeT orpaxaeHue aucka.
» Puc.26: 1. PacknuHuarowmim Hox 2. 3alnUTHbIN
koxyx 3. 3azop 4 MM — 5 Mm

YcTaHoBKa 1 perynupoBaHue

Han paBnmou.l.eﬁ NnaHKn

» Puc.27: 1. Kproyok 2. Pyyka 3. HanpasnstoLwui
penbc

1.  BcTaBbTe KplOYOK Ha KOHLIe HanpaensoLwen
NnaHkv B HanpaensoLwWwmin penbc NNaHku Ha cTone unm
[OMNOMHUTENbLHOM CTone (CrpaBa), 3aTeM YCTaHOBUTE U
CABUHBLTE HaMPaBnsOLLYHO NNaHKy Bnepes, 4Tobbl Aep-
)aTenb NnaHkW BoLen B 6rvpkanLLmnii HanpasBnAoLLMIA
pensc.

2. Y106bl COBUHYTH HaNpaBnsoLLYyO NaHKy no
HanpaensoLweMy penbcy B CTOPOHY, CMECTUTE PYUKy
Ha AepxaTene nnaHkv Hasag, Npu 3TOM He TSHWTe 3a
pblyar Ha pyyke.

Y106kl 3acbrKcpoBaTh HaNPaBAOLLYIO NMaHKY,
CABVHBLTE PYYKy [0 ynopa Ha AepxaTesb niaHku.

3. UYTto6bl CHATb HAaNpaBMSAOLLYIO MNaHKy, NOTAHUTE
3a pblyar Ha py4ke 1 NOBEPHUTE PyyKy A0 ynopa Bre-
pen, OAHOBPEMEHHO TSIHUTE 3a pblyar.

[ns npoBepkM napannenbHOCTN HanpaBnsioLLe
NNaHK1 1 NUNbHOrO Ancka 3adUKCMpPyNTe HanpaBnsio-
LLYIO MAaHKy Ha PacCTOSIHUM 2 MM — 3 MM OT NUMbLHOTO
avcka. MakcumarnbHO NOAHUMUTE MUIbHBIA OWUCK.
[MomeTbTE MenkoM oauH n3 3ybbeB aucka. Miamepste
paccrosiiue (A) n (B) mexay HanpasnsioLen nnaH-
KOV M NUMbHbIM AUCKOM. BbinonHute o6a namepexus
oTHocUTenbHO 3yba, oTMeYeHHoro menom. OTn Aga
pa3mepa AomKHbI BbITb oAMHakoBbIMK. Ecnn Hanpas-
nsaLLas nnaHka He napannenbHas NUIIbHOMY AWCKY,
OEeNCTBYNTE, Kak ONMMCaHO HUXE:

» Puc.28: 1. llkana

1. YcTaHoBWUTE HaNpPaBnALLYO NaHKy B NOMOXe-
HUWe, KorAa ee MOXHO CABUHYTb.

2. OTBepHWTe ABa GonTa C WECTUrpaHHOW ronoBKOW
Ha HanpaensoLLen NnaHke Npu NOMOLLY KItoya Ans
LIeCTUrpaHHbIX BUHTOB, MOCTaBMSEMOro BMECTE CO
CTaHKOM.

» Puc.29: 1. bonTbl C WecTUrpaHHoOW ronoBKow

3.  Ortperynupynte 6nok HanpaensaoLLen NnaHku,
YTOObI OH CTan napannenbHO NUbHOMY AUCKY.

4.  Onyctute pyuKky Ha HanpasnsiloLLen NnaHke B
CTOPOHy oneparopa.
5. 3arsaHuTe gBa 6onTa C LWECTUrpaHHbIMK FONoB-

Kamu Ha HanpaensoLWwen nnaHke.
» Puc.30

ABHUMAHUE: MpoeepkTe, 4TO6LI HaNpaBnsA-
Wwas nnaHka nocne peryfiMpoBKMU pacnonaranacb
napannenbHo NUILHOMY AUCKY, B NPOTUBHOM
Cryyae BO3HUKAeT BEPOSITHOCTL OTAAYM.
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Ecnu HanpasnstoLyto nnaHky He yaaeTtcs 3admKeupo-
BaTb KECTKO, OTPErynmpyiite ee, kak ONMcaHo HUxXe.

1.  YcTaHoBUTE HanMpaBnsioLLyto NNaHKy Ha cTorne,

NOTOM MOBEPHUTE PYYKY 4O MOMOBUHBI (MOMOXEHNE

nepemelleHns). 3ataHnTe BUHT (A), 4TOObI 3adpnkcupo-

BaTb HaNpPaBnsioLLyio NNaHKy B HEMOABWXHOM MOJIOXKe-

HuK. 3aTem oTBepHUTE ero Ha 1/4 — 1/2 o6opora.

» Puc.31: 1. Hanpasnstowas nnaHka 2. PazomkHyToe
nonoxexve 3. NonoxeHve nepemeLLeHnsa
4. MNonoxeHne GrNokNpoBKK

» Puc.32: 1. Hanpaenstowas nnaHka 2. lNonoxeHune
nepemellenns 3. BuHT (B) 4. BuHT (A)

2.  3atsHuTe BUHT (B) NnonHocTbio, NOTOM OTBEPHUTE
€ero Ha 2 nonHbIx obopoTa.

3.  3adwmKcmpyinTe HanpaBnsoLLYo NaHKy, onycTus
PYYKy [0 yriopa Ha AepxaTenb nnaHku (nonoxeHne
BnokupoBku).

4. YGegwuTechb, YTO HaMPaBMSIOLLYHO NNAHKY MOXHO
YCTaHOBUTb U BEPHYTb B UCXOLHOE MONOXKEHMUE (pa3oM-
KHYTO€E MONoXeHune).

5. YbepgwuTech, YTO KOrAa pyyka HaxogauTcs B cpea-
HEM MONOXEHUN, HanpaBnsoLas nnaHka CKonb3uT
nnaeHo u 6e3 pbIBKOB.

TNMPUMEYAHMUE: He 3aTtarusante BUHTbI ¢ 60nb-
UMM MOMEHTOM 3aTSDKKM, YeM yKa3aHO B MHCTPYK-
uMAX Bbiwe. B NpOTYBHOM Cry4ae MOXHO NoBpeanTb
3aKpennseMble AeTanu.

CAaBuWHBLTE HaNPaBnsoLLYHO NiaHKy BNOTHYO A0 6oKo-
BOW NOBEPXHOCTW NUMNBbHOIO Aucka. YbeamTech, 4To
KOHTpOSbHas MeTKa Ha iep)kaTene nnaHkv ykasoliBaeT
Ha 0 Ha wkane. Ecnu KoHTponbHas MeTka He ykasbl-
BaeT Ha 0 Ha LKarne, OTBEPHUTE BMHT Ha LUKane u oTpe-
rynupynTe nnacTuHy LuKanbl.

» Puc.33: 1. KoHTponbHasi meTka 2. BuHTbI

MoakntoyeHue nbinecoca

MoxHo 0obutbesi 6onee uncTo paboTbl, €Crn NOAKI-
YnTb K CTaHKy nbinecoc Makita unu neinecbopHuk.
» Puc.34

SKCIMNYATALMN

A BHUMAHME: 06s3atentHo ncnon b3yiTe
BCMoOMoraTesibHble NPMCNOCco6eHus, Takue Kak
NNaHKU-TONKATENN 1 KONIOAKM-TOSNIKaTesNn, eciim
CyLLecTBYeT ONaCHOCTb, YTO PYKU WU NanbLbl
OKaXyTCs CAULLIKOM 6IN3KO OT NUALHOrO ANCKa.

ABHUMAHUE: Bceraa Kpenko npumxumante
3aroTOBKY K CTOSly M Hanpasensiowen nnaHke unm
nonepevHomy ynopy. He nonyckaite nepern6a

1 nepekpyuMBaHus npu nogaye. Ecnv sarotoska
n3rnbaeTcs Unn Nepekpy4nBaeTcs, CyLecTByeT
0MacHOCTb OTAAuM.

ABHUMAHUE: HENb3S 3abuparb 3aroToBky,
Koraa NnunbHbI Ack Bpawaetcs. Ecnv HyxHo
yAanuTb 3aroToBKy, He 3aBepluas pa3pe3aHue,
CHayvana Hy>HO BbIK/IOYUTb CTaHOK, Kpenko yaep-
uBas 3arotoBky. [logoxauTe, noka NUNbHbIA
AMCK MOMHOCTbIO HE OCTAHOBUTCS, NPEXAe Yem
3abuparb 3aroToBKy. [1py HecobnoaeHUn 3Toro
TpeGoBaHVsi BO3HWKAET BEPOSITHOCTb OTAAYM.

ABHUMAHUE: HENb3S yAansTb o6pe3aHHbIN
maTepuan, Koraa NUnbHbIA AMCK BpallaeTcs.

A BHUMAHME: Nanbu v pykn HE JOMKHbI
HaxoaouTbCA Ha OHHOﬁ JINHUU C NUNTbHBLIM OUCKOM.
By,que 0CO0€eHHO OCTOPOXHbI NPU pe3Ke CO CKOCOM.

A BHUMAHMUE: O6azatentho Kpenko cukcu-
pyiiTe HaNPaBnsIOLYIO NAaHKy, MHaYe co3faeTcs
OMacHOCTL OTAAYM.

A BHUMAHME: 06s3atentHo ncnon b3yiTe
BCroMoraTenbHble NPUCNOCoBNeHus, Takue Kak
NnaHKW-ToNKaTenu U Konoaku-TonkaTenu, npu
peske HeGOMbLIMX UMK Y3KUX 3arOTOBOK.

BcnomoraresnbHble

npucnocoo6neHus

MnaHku-TonkaTenu, KONOAKWU-TONKaTENN UMW JOMOSHU-
TenbHble HanpaBnaLLMe NNaHKU — 3TO pasHble BUAbI
BCromoraTernbHbIX npucnocobnenuii. Micnonbayinte

nx ansi 6esonacHoi 1 6e3owmnboyHol pesku, 4Tobbl y
onepartopa He 6blNo Heo6Xo0AUMOCTU NpuKacaTbCs K
NUNbHOMY ANCKY Kakon-nmbo YacTbio Tena.

Konopgka-tonkartenb

» Puc.35: 1.lloBepxHOCTb 1 KpOMKa napannesnbHbl
2. PykosiTka 3. Wypyn 4. CoeanHnTe kneem

VcnonbaynTe Kycok dhaHepbl TOMLWMHON 19 MMm.

Pyudka gomkHa ObITh B LleHTpe dhaHepHon AeTanu.
CoepanHnTe Kneem v LWypynamu no gepesy, kKak
nokasaHo Ha pucyHke. K daHepe Heobxoammo
npuKknenTb HeGonbLLOW AepeBsAHHbI Bpycok

9,5 MM x 8 MM x 50 MM, YTOGbI NUMbHBINA AUCK HE
3aTynuncs, ecnu onepaTop no owunbke Ha4YHeT pe3aTtb
konogaky-tonkarens. (B konoake-tonkarene Henb3s
UCMonb3oBaTh rBO3AMN.)

OdononHuTenbHas nnaHkKa
» Puc.36: 1. oBepxHOCTb 1 KpOMKa napannesnbHbl

CpenaiiTe 4ONONHUTENBHYIO NNAHKY U3 dhaHepbl ToM-
wuHoM 9,5 MM 1 19 MMm.
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lNMpoponbHas pe3ka

ABHUMAHME: Mpu npogonbHoO peske CHU-
MWTe CO CTOMNa NonepevHbIN ynop.

ABHUMAHUE: Mpu peske ANUHHLIX UK 60Mb-
LIMX 3aroToBOK Heo6xoAnMo obecnevnTb AocTa-
TOYHYIO onopy nosaau crona. ANuHHbIE NnaHenu
HE OOJTXHbI caBuratbes unu cMelaTbCs Ha
cTone. 310 NpMBEAET K 3aCTPEBAHMIO NMUMBHOTO
[VWCcKa M NOoBbILIAET BEPOATHOCTb OTAAYM U TPABM.
Onopa gomkHa 6bITb Ha TOW e BbICOTe, YTO U CTON.

MABHUMAHME: Henb3s Buinontsts npopgonb-
HYI0 pe3Ky CO CKOCOM Ha CTOPOHe CKoca Nusb-
HOro Aucka.

1. Ortperynupyiite ry6uHy pesa Tak, 4Tobbl oHa
6blnia HeMHOro 6orMbLUe, YeM TOMLLMHA 3arOTOBKM.
» Puc.37

2. Pacnonoxute HanpaensaoLLyo NNaHKy no HY>XHON
LUMPVHE pe3a 1 3adbmKCUpyNTe ee, yCTaHOBUB PYYKY

B nonoxexve 6nokuposku. Nepen Hayanom pesku
y6eamTech, YTO 3a4HWUI KOHEL, HanpPaBnsOLLEN NnaHKn
npoyHo 3admKemposaH. Ecnv oH 3admkempoBaH Hepo-
CTaTOYHO, BbINOSHUTE AEeNCTBUS, ONNCaHHbIE B pasfene
“YcTaHoBKa 1 perynmpoBaHune HanpaensioLLeit nnaHkn”.

3. BknounTe CTAHOK M MArKO nojasaiiTe 3aroToBKy B
CTOPOHY NWIILHOTO A1CKa BAOMb HanpaBnstoLLe NnaHku.

Ecnu wupuHa pesa coctaensiet 150 mm 1 6onee,
OCTOPOXHO NnoJaBanTe 3aroToBKY NPaBoON PyKOW.
JleBoW pykowi npuxmmaniTe 3aroToBKy K HanpasnstoLemn
nnaHke.

» Puc.38

Ecnu wupuHa pesa coctasnsiet 65 mm — 150 mm, Ansa
noAayy 3aroToBKWU NONb3yWTeCh NNAHKON-TONKaTeneMm.
» Puc.39: 1.lnaHka-Tonkatenb

Ecnu wupunHa pe3a meHee 65 MM, ncnonb3oBaTh nnaH-
Ky-TOnKaTenb HeMb3si, Tak kak oHa ByaeT yaapsTbes

06 orpaxxgeHue gucka. Monb3ynTecb 4ONONMHUTENBHOM
NnaHKomn 1 KornoaKon-TonkaTtenem. YctaHoBuTe 4omnon-
HWUTENbHYIO MNaHKy Ha HanpPaBnSoLLYO NNaHKy nNpu
nomMoLLmn AByX 3axumoB “C”.

MopaBanTe 3aroToBKy BPy4Hy'o, NoKa ee KOHeL, He
6yneT pacnonoxeH NpuMepHoO Ha 25 MM OT nepeaHero
Kpas cTona.

» Puc.40

Mponomkante nogasaTthb KONOAKOW-TONKaTenem no

BepXy AOMOMHUTENbHON NMaHKWN A0 OKOHYAHUS PE3KU.

» Puc.41: 1. Konogka-tonkatens 2. [lononHutenbHas
nnaHka

nepeyHas peska

ABHUMAHME: Mpy BLINOAHEHUM NONEpeYHON
PEe3KM CHUMUTE CO CTONa HanpPaBnSIIoLLYI0 NNaHKY.

ABHUMAHME: Mpu pe3ke ANUHHLIX UK 605b-
LIMX 3aroToBOK Heo6xoanMo o6ecneynTb AocTa-
TO4HY0 onopy no 6okam ctona. Onopa gomkHa
ObITb Ha TOW e BbICOTE, 4YTO M CTON.

MABHUMAHME: PyKMn He AOMKHbI HAXOANUTbLCSA
Ha OQHOMN NIHUM C ANCKOM.

MonepeyHbIn ynop
» Puc.42: 1.llonepeyHas peska 2. Pe3ka nog yrnom
3. Peska co ckocom 4. TopuioBka (yrnbl)

[ns 4 BOOB pe3kun, NokasaHHbIX Ha PUCYHKE, UCMOMb-
3yNTE NonepeyHbIn yrnop.

ABHUMAHUE: TwartensHo 3admkcupyinte
PYUKy Ha nonepeyHoM ynope.

ABHUMAHME: MNpepoTepalanTe cnonsaHue
3aroToBKM OTHOCUTENbHO ynopa; AN 3Toro
ncnonb3ynTe 3aXXMMHOe npucnocobnexue, oco-
GeHHO Npu pe3ke noa yrrom.

ABHUMAHME: 3anpeLyeHo gepxaTb Unm
6paTbcAa 3a YaCTb 3aroTOBKU, B KOTOPOIi Npeano-
naraeTcs BbINOMHUTL pes.

A BHUMAHMUE: 06s3atensHo oTperynupyiite
paccTosiHue MexAay KOHLIOM TOPLEeBOro ynopa v nunb-
HbIM AUCKOM, OHO He AOSKHO NpeBbIwath 15 MM.

HenoaBWXHbIN TOpLEBOMX yrop

» Puc.43: 1. BuHT HenoaswxHoro ynopa 2. Manas
nnactuHa 3. Pyyka

TopLeBoW ynop MOXHO PMKCUPOBaTb B HEMOABMXHOM
nonoxeHuu ¢ yrnom otpeskun 90°, 45° cnpasa u cnesa
Ansi 6bICTPOM HACTPOWKN YITIOB OTPE3KM.

Y1o6bl 3aaTh yron oTpesku, OTBEPHUTE PYUKy Ha TOp-
LieBOM yriope.

MogHMMKTEe Manyto NNacTUHy Ha TOPLEBOM yrope,
4TOBbI MOXHO BbINO CBOBGOAHO NPOVN3BECTU HACTPOKY.
MoBepHUTE TOpLEBOI yNOp HAa HEOOGXOAUMBIN yron.
BepHuTte manyto nnacTuHy Ha TopLeBoM yrope B
VNCXOAHOE MOMOXeHWe W NIOTHO 3aTSHUTE PyYKy, MOBO-
payvBas no 4acoBOW CTPerKe.

Ucnonb3oBaHue TOpUueBOro ynopa

» Puc.44: 1.MMa3 2. MonepeyHblin ynop 3. Pyyka
CABMHbLTE TOPLIEBOIA YNOP B LUIMPOKUX KaHaBKax B cTone.
OTBepHUTE YUKy Ha YNope v OTPerynupynTe Hy>Hbli
yron (0° — 60°). MpuAaBUHETE MaTepuan BNIOTHYHO K
nnaHke n MArko BeAuTe Bnepes K NnbHOMY AMCKY.

BcnomoratenbHbIN ynop (TopLeBon ynop)
» Puc.45: 1. BcnomoraTenbHblii ynop

BcrnomoraTernbHbIii ynop Ha TOpLEBOM yrope npeaoT-
BpaLLaeT ABWKEHNEe 3aroToBku pbiBkamu. OTBepHUTE
BWHT Ha TOPLIEBOM YNOpe U OTperynupyiTe nonoxeHue
BCMOMOraTesfibHoro yropa.

MepeHocka MHCTPYMEHTA

» Puc.46

Y6eauTtech, YTO CTAHOK OTKIIOYEH OT 3MEKTPOCETU.
MepeHocuTe CTaHOK 3a YacTy, ykasaHHble Ha PUCYHKeE.

ABHUMAHUE: Mepea nepeHOCKOW UHCTPY-
MeHTa 06s13aTenbHO 3aKpenuTe Bce NOABWKHbIE
vacTtu.

ABHUMAHME: Mepen nepeHockow y6eam-
TecCb, YTO OrpaXaeHne Aucka v AONONHUTENbHOe
orpaxpaeHue onyLyeHbl U YTO HUXXHUWA Kpaw gonon-
HUTENbLHOro orpaXaeHus npureraetT K OCHOBHOMY
crony.

PYCCKuA



OBCINYXXUBAHUE

ABHUMAHUE: Mepen npoBepkoW U npo-
BeAeHueM Texo6cnyxuBaHusi y6eaurecb, YTo
MHCTPYMEHT BbIKIIIOYEH, a LTEeKep OTCOeANHEH OT
po3eTKy.

TMPUMEYAHMUE: 3anpewaeTtcsa ucnonb3oBaTh
©eH3uH, pacTBOpUTENU, CIUPT U Apyrve nopo6-
Hble XUAKOCTU. ATO MOXET NpUBeCTU k obecLBe-
YnBaHuo, AecpopMaLMm 1 TpeLLMHaM.

OuyucTtka

Mepuroanyecku yorpanTte onumnku u CTpyxKy.
TwatenbHO ounLLanTe orpaxaeHve amcka v ABUXyY-
Lymecs getany BHyTPU HAaCTOMbHOIO PacnMnoBOYHOIO
cTaHka.

Mpv yaaneHuy onunok, CKONUBLUMXCS NoA NUIbHbLIM
[ANCKOM, yaanuTe NnacTuHy ANs Nponunos v Bbiay-
BalTe OMUITKN B MblfieynoBuTeNb 13 pasbema Ans
nbinecoca.

Cmaska

[ina obecneveHns oTnMYHOro paboyero cocTosHUA
MaKcUManbHOro cpoka aKcnnyaTtaumum HacToNbHOro
pPacrnunoBOYHOrO CTaHka HEOBXOAUMO PErynsipHo cMa-
3bIBaTb NOABWXHbIE M BpaLlaroLmecs geTany Macrom
WINN KOHCUCTEHTHON CMa3KoW.

Touykmn cMasku:

. Pe3bb0oBoi Ban Ana nogbema nunbHoro agucka

. LLlapH1p noBopoTa pambl

. MoabemMHble HanpaensaLlve Banbl Ha ABUraTene
LLlecTepHs Ana nogbema nNunbHOro aucka
Hanpasnsitowme penbcbl 415t HanpaensoLwero
penbca

Pblyaru 6nokvpoBky Bana Ha AONONHUTENBHOM
cTone (cnpaea)

Ckonb3silme fetany Ha AONONHUTENBHOM CTore
(cnpaBa)

3ameHa yronbHbl K

PerynsipHo npoBepsiiTe yronbHbIe LLETKU.

3ameHsinTe nx, korga n3HoC JoCTUraeT orpaHnYmTesb-
HOWM METKW. YronbHble LETKN BCeraa AoMmKHbI BbiTb
UYUCTbIMU U CBOBOAHO NepeMeLLaTbCs B AepXKaTensix.
3ameHsiiTe 06e yronbHble LLEeTKN O4HOBPEMEHHO.
VcnonbayiiTe TONbKO OAVHAKOBbLIE YTOMbHbIE LLETKU.
» Puc.47: 1. OrpaHuuutenbHas MeTka

1.  YcTaHoBUTe JOMNOMHUTENbHBIA CTON (Ccnpasa) B
nonoxeHvie Ans xpaHeHust. CHUMUTE HanpaensioLLyo
NnaHKy, ecnu oHa B COBpaHHOM NOMNOXEHUN.

2. OcBobopwnTe GrOKMpYOLLMIA pblyar 1 noBopaym-

BaliTe MaxoBUYOK, NOKa ronoBKa NIbl He HaKMOHUTCS

nog yrnom 45°. MNocne 3Toro 3aTsHUTE CTOMOPHbIN pblyar.

» Puc.48: 1. Hanpasnstowas nnaHka 2. CTonopHbIi
pbiyar 3. MaxoBn4ok

3. [MocTaBbTe CTAHOK NPaBOW CTOPOHOW BHU3.
» Puc.49

4. OTBEpHMUTE BUHTbI Ha HIDKHE NAUTE U CHUMUTE ee.
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5.  OTBepHMTe KONNayku Aepxartenew WeTKM npu
NMOMOLLM OTBEPTKW Y CHUMUTE U3HOLLEHHbBIE YTObHbIE
LLETKN.

» Puc.50: 1. HwxHsia nnuta 2. Konnavok gepxarens

weTkmn 3. OTBEpTKa

6. BcTaBbTe HoBbIe YronbHbl€ LLETKU U 3aTaHUTe
Konnayku p,ep)KaTenePl LLIETOK.

7.  YcTaHOBUTE HWXHIOK NAUTY 1 3adUKCUpyinTe
BMHTaMM U OCTOPOXXHO NEPEBEPHUTE CTAHOK HUDKHEN
NAUTON BHU3. YCTAHOBWTE HaNPaBIsOLLYIO NaHKY,
ecnv oHa 6bina cHsATa.

[ns o6ecnevyenns BESOMNACHOCTU n
HALEXXHOCTW obopynoBaHus peMoHT, ntoboe apyroe
TexobcnyxuBaHue Unv perynmpoBky Heo6xoammo npo-
M3BOAMUTb B YNOMHOMOYEHHbIX cepBuc-LeHTpax Makita
WIN CepBUC-LIEHTPax NpeanpusiTUs C UCMonb3oBaHNeM
TOMbKO CMEHHbIX YacTel nponasogcTea Makita.

AOMOJNHUTEIbHbIE

NMPUHAONIEXXHOCTWU

ABHUMAHUE: [aHHble NPUHAANEXKHOCTM UNK
npUcnocobneHns peKoMeHAYTCA AN UCNOoSb-
30BaHUA ¢ MHCTpyMeHTOM Makita, ykasaHHbIM B
HacTosLeM pyKOBOACTBe. Vcnonb3oBaHue Apyrux
NPUHAANEXHOCTEN UMK NPUCNOCOBNEHNI MOXET
NpMBECTY K NOnyYeHuto Tpasmel. Micnonb3ayite npu-
HaANEeXHOCTb MW NMPMCNOCOBneHne ToNbKO No yka-
3aHHOMY Ha3Ha4eHUIo.

Ecnv Bam Heo6xoanMo cogencTBue B NONyYeHun
AOMOMHUTENbHON MHAOPMAaLMK MO 3TUM MPUHAANEXHO-
CTSIM, CBSXXUTECH C BalUMM cepBuc-LieHTpom Makita.

. CranbHble 1 TBEpAOCNaBHbIE NUIbHBIE ANCKU

. [ononHuTenbHbIN cTon (cneea)

. [lononHuTenbHbIN cToN (C3aan)

. Hanpasnsiiowas nnaHka

. MonepeyHbilit ynop

. [aeyHbIn kntoy 13-22

. Kntoy Ha 19

. LlecTurpaHHbIv KMoy Ha 5

. CoepanHeHvie ANs nogknioveHns noinecbopHvika
. KomnnekT cTonku ctona

CM. MHCTPYKLMIO NO 3KCMyaTaLummn CTOWKM Ans pacnu-
JIOBOYHOTO CTaHKa, KoTopasi NpefoCTaBnseTcs Co CTOM-

Kow Ans pacnunoBOYHOrO CTaHKa B Ka4yecTBe O0MNONHN-
TenbHOWM npuHagnexHocTun.

NMPUMEYAHME: HekoTopble anemeHTbl cnvcka
MOryT BXOAUTb B KOMMEKT MHCTPYMEHTa B KayecTse
CTaHZdapTHbIX npucnocobnennin. OHM MOryT OTNn-
yaTbCsl B 3aBUCUMOCTH OT CTPaHbl.
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