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GXL Kolek fasadowy. keb wpuszczany TX. Ocynk elektroli-

tyczny (C1)

Zakres stosowania

ESSVE GXL kotek fasadowy stuzy do wyko-
nywania zamocowan w podtozu z lekkiego be-
tonu, silikatowym, ceramicznym, betonu i
kamienia naturalnego. Podfoze moze by¢ wy-
konane z elementéw murowych drazonych lub
kanatowych. Szczegolnie polecany do moco-
wania podkonstrukgji fasad lub do montazu
elementéw stolarki otworowe;.

Opis

GXL sktada sie z czesci tworzywowej oraz od-
powiedniego wkreta. Czes$¢ tworzywowa po-
siada 4 strefy rozporowe. Pozwala to na
osiaggnigcie wysokich parametréow nosnosci
tacznika. Przy montazu w elementach

Aprobata

Montaz

Montaz w podtozu be- Montaz w elementach
tonowym
drgzonych

Specyfikacje

Ocynk elektrolityczny (FZB)

Wkret - materiat Stal kl. 5.8
Zabezp. antykorozyjne
Klasa krozyjnosci C1
$rodowiska

Czegs¢ tworzywowa - Polyamid (nylon)

materiat

Dane techniczne i opakowania ESSBOX

Rozmiar mm

404001 8x100 TX30 70
404003 8x120 TX30 70
404005 8x140 TX30 70

Ocynk elektrolityczny 6 um

murowych drazonych i kanatowych kotek w
czesci przeksztatca sig¢ w supet. W
materiatach o nizszych gestosciach tacznik
nalezy zawsze osadza¢ najgtebiej jak to tylko
mozliwe. Kotek posiada na zewnatrz "skrzydta"
uniemozliwiajgce obracanie sig koszulki twor-
zywowej w trakcie montazu. Czes¢ tworzywo-
wa zawsze jest produkowana z nowego
surowca/nylonu i pozwala na stosowanie GXL
w zakresie temperatur -40 ° C do +100 ° C.
Wkrety wykonane ze stali weglowej klasy 5.8
lub stali nierdzewnej A4.

Montaz
Zobacz instrukcje na koncu dziatu.

Montaz w podtfozu silika- Montaz w podtozach
murowych ceramicznych towym

drazonych i kanatowych.

Ocynk ogniowy (FZV)  Stal nierdzewna
Stal kl. 5.8 Stal nierdzewna
Ocynk ogniowy 45 ym -

C3 C5

Polyamid (nylon) Polyamid (nylon)

Max gr.
mocowan.
Min. gi. ot- Wiertio elemetu
woru mm mm mm
100 8 30 304
120 8 50 304
140 8 70 304
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