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weberfloor industri

« Pumpbar - snabb och ergonomisk Idggning
- Snabbhdrdande — mojliggér snabb installation
- Plana golv — lattskétta golv

+ Hog bestdndighet mot mekaniska belstningar — lang
livslangd

- Ldmplig som underlag for hardplaster
« EPD-Verifierad
+ Indoor Air Comfort GOLD verifierad.

Om produkten

Weberfloor Industri ér en pumpbar snabbhardnande avjam-
ningsmassa baserad pd specialcement, sand, kompletterande
bindemedel, samt tillsatsmedel. Materialet uppnar hog ythall-
fasthet redan efter ett till tre dygn. Den fardiga ytan varierar i
ytstruktur och farg beroende av aktuella révaror, blandnings-
och laggningsforhallanden. Weberfloor Industri ar registrerad

i Basta och accepteras enligt Byggvarubeddbmningen BVB.
Produkten dr EPD och Indoor Air Comfort GOLD verifierad.
Weberfloor Industri dr karakteriserad Polymermodifierad: CT-
C30-F7-ARO,5 enligt EN 13813.

Anvdndningsomrdade

Weberfloor Industri kan anvandas som ytskikt i lokaler med
|att industribelastning, industri med huvudsakligen fottrafik,
trafik med handragna pallyftare samt enstaka truckrorelser.
Materialet rekommenderas for avidmning av golv i industrilo-
kaler som skall beléggas med hardplastbaserade beldggning-
ar typ epoxi och akrylmassor och som avjdmning och un-
derlag for Weberfloor 4610 Industry Top eller Weberfloor 4630
Industry Lit p&d golv med extra hoga belastningar. Weberfloor
Industri rekommenderas framst pd underlag av betong som
rensats fran fororeningar. Skikttjocklek 5-40 mm. Weberfloor
Industri rekommenderas dven som underlag for limmat ho-
mogent tragolv dar kravet pd underlagets ytdraghdllfasthet ar
minst 2MPa i skikttjocklek 8-40 mm.

Underlag

Underlaget skall vara rent och fritt frdn damm, cementhud,
fett eller andra féroreningar som kan férhindra vidhaftning.
Det dammsugna underlaget primas med weberfloor 4716 Pri-
mer. Primningen utfors i tvé omgangar. Den forsta primningen
spdds 15, den andra 13 (p& weberfloor 4600 Industry Base 110,
1:3). Underlagets temperatur far inte understiga +10°C. Hard-
ningstid och uttorkningstid ar starkt temperaturberoende.

Typ av underlag

- Betong - Sten
- Golvavjadmning - Stal
+ Keramik

Begrdnsningar
+ Anvand ej d& temperatur riskerar att gé under +10°C

Bra att veta

For kontroll att materialet hanterats ratt pd byggarbetsplat-
sen kan hallfasthetsbestémning gdras genom uppmMatning av
avjamningsskiktets ytdraghdlifasthet, enligt GBR-branschstan-
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Produktspecifikation

Materialdtgang

Minsta skikttjocklek

Maximal skikttjocklek
Vattenbehov

Hdrdningstid innan
beldaggning

Hdrdningstid innan
gangbelastning

Hdrdningstid innan forsiktig
belastning

Hdrdningstid innan full
belastning

Tryckhallfasthetsklass
Tryckhallfasthet 28 dygn
Bojdraghallfasthetsklass
Bojdraghallfasthet 28 dygn

Ytdraghdllfasthet

Krympning 28 dygn

Brandklass

Notningsmotstand

Rekommenderad vattenhalt

Flytférmaga

pH for hdrdat material
Densitet

Lagring

Forpackning

Certifikat

Klimatpaverkan (GWP) enl.
EPD AI-A3

Artiklar
Art.nr. Beskrivning

5200819764

weberfloor
industri

slitskiktsmassa
Hardplastunderlag
Snabbhardande

Atgangstal 1,7 kg/m2/mm (enligt GBR méatmetod)
5 mm = 8,5 kg/m?
10 mm =17 kg/m?

5 mm (8 mm vid beldggning med limmat
homogent tréagolv)

40 mm

3,6-38 liter per 20 kg (18-19%)
Rekommenderad hard tid innan ytbehandling
eller hardplastbeldggning kan ske ér minst 2
dygn per cm skikttjocklek. Forutsattning ar ett
uttorkningsklimat p& +20 °C och 50% relativ
luftfuktighet i rumsluften.

2-4 timmar
1dygn
1vecka

C30 enligt EN 13813

Medelvdrde 36 MPa enligt EN 13892-2
F7 enligt EN 13813

Medelvdrde 9 MPa enligt EN 13892-2

> 2,0 MPq, efter 28 dygn enligt GBR-
branschstandard

< 0,5 mm/m enligt EN 13454-2

A2fl -s] enligt EN 13501-1
RISE Rapport PX26920rev2

Motstandsformaga industrihjul
Motstandsformaga mot rullande stalhjul enligt
BCA klass ARO,5 EN 13892-4

18-19%

Gamla SS 923519 (ring 50x22 mm)

130-150 mm

weber standard metod (ring 68x35 mm)
200-230 mm

EN 12706 (ring 30-50 mm)

120-135 mm

Can

2000 kg/m3, hardad och uttorkad produkt

9 manader i torra utrymme och i obruten
férpackning

20 kg sdck

EPD (tredjepartsverifierad miljévarudeklaration)
Indoor Air Comfort GOLD verifierad (uppfyller bla.
emissionskraven fér EMICODE ECI PLUS)

0,221 kg CO,e/kg

weberfloor industri, 20 kg sack

dard. For avjamningsskikt som hdrdat en manad i rumstem-
peratur (ca +20°C) skall ytdraghallfastheten vara >2MPa. Angi-
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ven ytdraghdllfasthet gdller en yta som ej gjorts averkan pda
Vid matning efter kortare hardtid eller lagre hardtemperatur
maste vardet enligt ovan reduceras. Ytbeskiktning: Det hdrda-
de materialet utgdr - efter mekanisk slatning vid ldggningen
fardigt golv for latt industri eller fardigt underlag for Weber
Industrigolv eller for hdrdplastbeldggningar.

Obehandlade weberfloor industrigolv underhdélls med framst
torra stddmetoder, exempelvis torrmoppning. Vid enstaka
tillfallen kan de vatstddas genom exempelvis skurning med
pH-neutrala skurmedel. Vattenmangden vid vatstadning ska
vara begransad och polbildning for inte forekomma.

Ar golven ytbehandlade med weber Vattenstopp/Ytforstérka-
re underhdlls de pd samma satt som obehandlade golv.

Ar golven ytbehandlade med annan ytbehandling avsedd for
cementbaserade golv ska man félja de stadinstruktioner som
foljer med den valda ytbehandlingsmetoden.

Forberedelser

Underlaget skall ha en minsta ytdraghdllfasthet om 1,5MPa.
Svaga och eftergivliga underlag, typ asfaltgoly, som inte kan
forankra ytskiktets krymprorelser, maste avidgsnas. Krympro-
relser i nygjuten betong bdr ha avstannat, dd genomgdende
sprickbildning annars kan uppstd. Rorelsefogar bor Gppnas om
de dverspacklats. Aviamningsskiktet dverbrygger inte rorelser i
underlaget vid t ex krympfogar eller andra rorelsefogar.

Vid laggning pa fria ytor i industrilokaler rekommenderas alltid
att golvet avvags fore arbetets pabdrjande och att golvet
"ounktas upp” sé@ att massan pumpas mot givna hojder. Vid
omsorgsfullt utford hojdmarkering kan golv med ytterst sma
jamnhetsavvikelser erhdllas.

Férbehandling

Temperaturen i arbetslokalen bér vara +10 till +25°C. Torrbruk-
smaterialet boér fore l1Gggningstillfdllet dven forvaras i upp-
varmt utrymme. Starkt nedkylt material medfor risk for att
vissa tillsatsmedel inte hinner 16sa sig under blandningen. For
hog temperatur i materialet fordndrar massans flytegenska-
per, t ex for tidig gelning. Weberfloor Industri blandas med ca
3,6-3,8 liter rent vatten per 20 kg sdck (18-19%). Blandningen
Qo6rs normalt med Webers automatiska blandarpumpar. Vid
blandningen bor vattenhalten i massan kontrolleras genom
provning av flytférmagan. Vid ratt vattenhalt skall flytformagan
ligga i intervallet 135-150 mm (SS 923519, ring 50x22 mm). Obs,
tillsatt aldrig mera vatten an nédvandigt for att fa ett tillfreds-
stdllande arbetsresultat. Vid flytprov skall ocksé kontrolleras
att massan dar val sammanhallen och fri fran separation.

Blandning

Temperaturen i lokalen bor vara mellan +10 och +25°C. Weber-
floor Industri blandas med ca 3,6-3,8l

rent vatten per 20 kg sdck (18-19%). Vid blandningen ska vat-
tenhalten i massan kontrolleras genom provning av flytforma-
gan. Vid ratt vattenhalt skall fiytférmagan ligga i intervallet 135
-150 mm (SS 923519, ring 50x22 mm) alternativ

200-230 mm (ring 68x35 mm) . Tillsétt aldrig mera vatten &@n
nodvandigt for att fa ett tillfredsstdllande arbetsresultat.

Vid flytprovet skall ocksé kontrolleras att massan ar val sam-
manhallen och fri frdn separation.

Anvdndning

Den fardigblandade massan pumpas ut pd underlaget i
vader. Under ldggning sldtas ytan latt med en tandad spackel.
Vadlangden avpassas till blandarpumpens kapacitet och
laggningens tjocklek. Normal vadlangd ar ca 8-10 meter. Som
avgransare anvands ldmpligen weber avstdngarlist. Massans
medger dven att golvet kan ldggas i fall upp till ca 1,5 cm/m.
Var alltid noga med att férse brunnar med erforderlig tatning
innan avjadmningsarbetet pdbdrjas. Den halvhdrdade massan
kan med latthet formas eller skaras, vanta darfor inte for
lange med erforderliga justeringar.
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Efterbehandling

Weberfloor Industri behover inte efterbehandlas, men for att
minska absorption av smuts och underlatta stddning kan en
ytbehandling géras genom paféring av weber vattenstopp/
ytforstarkare. Ytbehandling paférs tidigast efter 1 dygn vid ett
uttorkningsklimat om 20 grader och 50% relativ luftfuktighet i
rumsluften. Paféringen gors 2 ggr med kortharig mopp i tunt
skikt utspddd 11 med rent vatten. Ytan bor inte tdckas de forsta
24 timmarna efter applicering annars kan flammighet uppsta.
Weberfloor Industri rekommenderas dven som underlag for
hardplaster.

Rekommenderad torktid innan ytbehandling eller hardplast-
beldggning kan ske ar minst 2 dygn per cm skikttjocklek vid 20
grader och 50% relativ luftfuktighet i rumsluften.

Vid limning av trdgolv ska limtillverkarens krav och anvis-
ningar foljas. Vid goda klimatférhallanden om min. 20 grader

C och max 50% RF berdknas torktiden for att uppnd 85% RF

i avjiamningen till 1 vecka per cm skikttjocklek, galler till max
3cm skikttjocklek. For exakt RF ska fuktmatning goras.

Observera

Undvik att utsatta golvytan fér drag och solljus under laggning
samt 1-3 dygn ddrefter.

Eftersom produkten dar ett cementbaserat material kan fina,
knappt synbara sprickor inte uteslutas. Dessa sprickor paver-
kar emellertid inte golvets funktion. Fargskiftningar kan uppsta
0d den fardiga ytan beroende pd rddande klimatforhallanden
vid laggningstillfallet samt att produkten ar uppbyggd av
mineraliska bindemedel. Vid eventuella framtida lagningar
maste man rdkna med skillnad i farg och ytstruktur. Material-
ets fukttillstdnd paverkar ocksd utseendet.

Vid 1dggning pad torra underlag i miljé som medger uttorkning
och snabb genomhdrdning av avidmningsmassan, ca +20°C
och 50% RF kan beldggning av massan ske ndr ytdraghdllfast-
heten stigit till minst 1,5MpPa. Det brukar ta 1 - 4 dygn beroende
av uttorkningsklimat och skikttjocklek.

Vid limning av trdgolv ska lim och tragolvtillverkarens krav och
anvisningar foljas.

Vid goda klimatférhallanden om min. 20 grader C och max
50% RF berdknas torktiden for att uppnd 85% RF i avjdmning-
en till 1 vecka per cm skikttjocklek, gdller till max 3cm skikt-
tjiocklek. For exakt RF ska fuktmatning goras. Viktigt att notera
ar att weberfloor 4602 Industry Base Extra inte kan kompense-
ra for redan fuktiga underlag.

Det hdrdade materialet har god fuktstabilitet. Vid genomfukt-
ning till vatten mattnad sjunker hallfastheten under normal-
varden. Vid uttorkning atertar materialet full hallfasthet.

Miljéinformation

pProdukten ar alkalisk vid reaktion med vatten. Hardnat materi-
al utgor ingen kand fara for miljo eller halsa. For hantering av
och avfall samt innehallsdeklaration, se Byggvarudeklaration.

Atervinning
P& seweber/retursystem finns information kring hantering av
overblivet material, férpackningar och emballage.

Friskrivningsklausul

Da& det vid varje tillfalle radder olika forhallanden och férutsatt-
ningar, kan Saint-Gobain Sweden AB inte ansvara for annat an
att den information som léamnas har under rubriken "Produkt-
specifikation” ar korrekt. Exempel pd information och forhal-
landen, som ligger utanfér Saint-Gobain Sweden ABs ansvar
(vare sig detta séarskilt papekas eller inte), innefattar lagring,
konstruktion, bearbetning, samverkanseffekt med andra pro-
dukter, arbetsutférande och lokala forhallanden.
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