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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Carrying handle 9-4. Drum 17-3. Blade
1-2. Sub-table 9-5. Blade 17-4. Drum
1-3. Carrying handle 9-6. Claw 18-1. Socket wrench
2-1. Bolt or screw 10-1. Socket wrench 18-2. Lock plate
3-1. Pilot lamp 10-2. Magnetic holders 18-3. Blade installation bolt
3-2. Switch 11-1. Socket wrench 19-1. Hood set
4-1. Crank handle 11-2. Lock plate 20-1. Thumb screw
4-2. Scale 11-3. Blade installation bolt 20-2. Chip cover
4-3. Main frame 12-1. Set plate 20-3. Chain
4-4. Indicator plate 13-1. Magnetic holder 20-4. Hood set
5-1. Depth gauge 13-2. Set plate 23-1. Push stick
6-1. Crank handle 13-3. Blade 24-1. Ruler
6-2. Groove 14-1. Blade installation bolts 24-2. Post card
6-3. Depth adjusting gauge 14-2. Set plate 24-3. Adjusting screw
7-1. Stopper 14-3. Magnetic holder 25-1. Hex wrench
7-2. Stopper button 14-4. Drum 26-1. Limit mark
7-3. Stopper knob 14-5. Blade 27-1. Brush holder cap
7-4. Table top 14-6. Claw 27-2. Screwdriver
8-1. Lock plate 15-1. Socket wrench 28-1. Column
8-2. Pulley 15-2. Magnetic holders 28-2. Screw
8-3. Drum 16-1. Screw 28-3. Chain
8-4. Chain 16-2. Set plate 29-1. Base
8-5. Thumb screw 16-3. Blade 29-2. Blade
9-1. Blade installation bolts 16-4. Blade gauge 29-3. More than 4 mm
9-2. Set plate 17-1. Set plate
9-3. Magnetic holder 17-2. Groove
SPECIFICATIONS
Model 2012NB
Cutting width 304 mm

Max. cutting depth

3.0 mm of stock width less than 150 mm
1.5 mm of stock width from 150 mm to 240 mm
1.0 mm of stock width from 240 mm to 304 mm

Feed rate (min™") 8.5m
Table size (W x L) 304 mm x 771 mm
No load speed (min™") 8,500
Overall length (W x L x H) 483 mm x 771 mm x 401 mm
Net weight 28.1 kg
safety class Bl

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003




ENE001-1
Intended use

The tool is intended for planing wood.
ENF002-1

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated in accordance with European
Standard and can, therefore, also be used from sockets

without earth wire.
ENF100-1

For public low-voltage distribution systems of
between 220 V and 250 V.

Switching operations of electric apparatus cause
voltage fluctuations. The operation of this device under
unfavorable mains conditions can have adverse effects
to the operation of other equipment. With a mains
impedance equal or less than 0.36 Ohms it can be
presumed that there will be no negative effects. The
mains socket used for this device must be protected
with a fuse or protective circuit breaker having slow
tripping characteristics.

ENG905-1
Noise
The typical A-weighted noise level determined
according to EN61029:

Sound pressure level (Lya) : 85 dB(A)

Sound power level (Lwa) : 98 dB(A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection
ENH037-5

For European countries only
EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible

manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Thicknesser
Model No./ Type: 2012NB
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standard or standardized documents:
EN61029
The technical documentation is kept by:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

19.2.2013

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEB066-2

THICKNESSER SAFETY
WARNINGS

1. Wear eye protection.

2. Wear suitable personal protective equipment
when necessary, such as hearing protection
(ear plugs), respiratory protection (dust mask)
and gloves when handling planer blades and
rough material.

3. Do not use the tool in the presence of
flammable liquids or gases.

4.  Make sure that all covers are installed in place
before operation.

5.  Handle the blades very carefully.

6. Check the blades carefully for cracks or
damage before operation. Replace cracked or
damaged blades immediately.

7. Tighten the blade installation bolts securely.

8. Remove nails and clean the workpiece before
cutting. Nail, sand or foreign matter can cause
blade damage.

9. Do not remove chips from the chip chute
when the motor is running. Clean out chips
after the blades come to a complete stop.
Always use a stick etc. when cleaning them
out.

10. Do not leave the tool running.

11. Do not abuse cord. Never yank cord to
disconnect it from the receptacle. Keep cord
away from heat, oil, water and sharp edges.

12. The tool should only be used for wood and
similar materials.

13. Never carry out stopped work (i.e. any cut
which does not involve the full work piece
length).



14. Never operate this tool to make recesses,
tenons or moulds.

15. Never use for planing of badly bowed wood
where there is inadequate contact on the
infeed table.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product.

MISUSE or failure to follow the safety rules stated in
this instruction manual may cause serious personal
injury.

INSTALLATION

Movement and transport of thicknesser
Fig.1
/\CAUTION:
Watch your step when moving the tool.
Fold the sub-tables. Grasp the carrying handles when
moving the tool.
When transporting it by vehicle, secure with a rope or

other substantial means to prevent tipping or movement.

Positioning the thicknesser

Fig.2

Locate the tool in a well lit and level place where you
can maintain good footing and balance. Bolt/screw it to
the workbench or stand (optional accessory) using the
bolt holes provided in the base.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

Switch action

Fig.3

A\CAUTION:
Before plugging in the tool, always be sure that the
tool is switched off. The pilot lamp lights up when
the tool is plugged into the power source.

To start the tool, press the ON ( 1 ) button. To stop it,
press the OFF ( O ) button.

Dimensional adjustment

Fig.4

Lower the main frame by turning the crank handle
counterclockwise until the indicator plate points to the
scale graduation indicating the desired finished
dimension. One full turn of the crank handle moves the
main frame 2 mm up or down. The scale has inch
graduations on its right side and metric graduations on
its left side.

Adjusting depth of cut

The maximum depth of cut differs depending upon the
width of workpiece being cut. Refer to the table. When
you need to remove more than the amount specified in
the table, set the depth of cut shallower than the amount
and make two or more passes.

Width of workpiece being cut Maximum depth of cut
Less than 150 mm 3.0 mm
150 mm - 240 mm 1.5 mm
240 mm - 304 mm 1.0 mm

To adjust the depth of cut, proceed as follows.

Fig.5

Insert the workpiece flat on the table top. Lower the
main frame by turning the crank handle
counterclockwise. The depth gauge will rise and the
amount of gauge rise indicates the depth of cut.

A\CAUTION:

Always lower the main frame when aligning the
indicator plate with the graduation indicating the
desired finished dimension. If you raise the main
frame into the desired finished dimension,
additional play in the screw may result. This may
cause an undesired finished dimension.

Always place the workpiece flat on the table top
when predetermining the depth of cut. Otherwise,
the predetermined depth of cut will differ from
actual depth of cut.



Depth adjusting gauge
Fig.6
Use the depth adjusting gauge when you need to

predetermine the depth of cut more accurately. To do so,

proceed as follows.

1. First, plane the workpiece at the predetermined
depth of cut. Measure the thickness of the planed
piece to know how much more stock you need to
remove.

2. Turn the depth adjusting gauge on the crank
handle until the 0 graduation is aligned with the
groove on the tool.

3. Now turn the crank handle counterclockwise until
the graduation for the desired depth of cut is
aligned with the groove on the tool.

4. When you need to remove more than the amount
specified in the table mentioned in the "Adjusting
depth of cut" section, set the depth of cut
shallower than the amount and make two or more
passes.

Stopper

Fig.7

Use the stopper when you need to plane many
workpieces to the same thickness. To do so, proceed as
follows.

1. Turn the crank handle until the indicator plate
points to the scale graduation indicating the
desired finished dimension.

2.  Depress the stopper button and lower the stopper
until it just contacts the table top.

3. If you need fine adjustment of the stopper, turn
the stopper knob.

/\CAUTION:
When the stopper is not in use, always raise it to
the topmost position. Never force the crank handle
when the stopper is in contact with the table top.
This may cause tool damage.

ASSEMBLY

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Replacing blades

/\CAUTION:

Handle the blades very carefully when removing or
installing the blades to prevent cuts or injury from
the blades and to prevent damage to the blades.
They are razor-sharp.

Clean out all chips, dust, pitch or foreign matter
adhering to the drum or blades before installing
the blades.

Use blades of the same dimensions and weight ,
or drum oscillation/vibration will result, causing
poor cutting action and eventually, tool breakdown.
Replace both blades at the same time.

The disposable-type blade has a cutting edge on
both sides. When one cutting edge becomes dull,
you can use the other cutting edge. Always
remove resin and dirt sticking to the reverse side
of the blade before using the other cutting edge.
This blade must not be re-sharpened. When both
cutting edges become dull, the blade should be
carefully thrown away.

1. Removing blades

Loosen the thumb screw which secures the chip cover
and remove the chip cover. Remove the screws which
secure the right side cover. Then remove the right side
cover. Turn the pulley until the drum can be locked in
the position whereby the blade installation bolts face
upward.

Fig.8

For throw away blades only

Place the two magnetic holders on the set plate and
push them in the direction of the arrow until the claw
contact the blade. Remove the six blade installation
bolts using the socket wrench. Grip the magnetic
holders and raise them straight up to remove the set
plate and the blade from the drum. Press the lock plate
and turn the pulley 180° to lock the drum. Remove the
other blade as described above.

Fig.9

Fig.10

For standard blades only

Remove the six installation bolts using the socket
wrench. Raise the set plate and blade straight up to
remove them from the drum. Press the lock plate and
rotate the drum by turning the pulley 180° to lock the
drum. Remove the other blade as described above.
Remove the set plate from the blade.

Fig.11
Fig.12

1. Installing blades

A\CAUTION:
Use only Makita socket wrench provided to tighten
the blade installation bolts. The use of any other
socket wrench may cause overtightening or
insufficient tightening of the bolts, resulting in
severe injury.
For throw away blades only
Provide a flat wood block approximately 300 mm long
and 100 mm wide. Place the blade and the set plate on
the wood block so that the blade locating lug of the set
plate rests in the groove of the blade. Adjust the set
plate so that both ends of the blade protrude



approximately 1 mm beyond the end of the set plate.
Place the two magnetic holders on the set plate and
push them until the claw contacts the blade.

Fig.13

Grip the magnetic holder and slip the heel of the set
plate into the groove in the drum. Install the blade
installation bolts.

Fig.14

After tightening all the blade installation bolts lightly and
evenly from the center to the outside, tighten them
completely following the same sequence. Remove the
magnetic holders from the set plate.

Fig.15

Install the other blade as described above. Rotate the
drum slowly while pressing the lock plate to make sure
there is nothing abnormal. Then install the chip cover
and the side cover.

A\CAUTION:
Do not tighten the blade installation bolts without
the blade locating lug of the set plate correctly
resting in the groove of the blade. This may cause
damage to the blade and potential injury to the
operator.
Do not turn the tool on with the chip cover
removed.
When installing the chip cover, make sure that the
chain is not caught by the chip cover.
For standard blades only
Place the blade on the blade gauge so that the blade
edge is perfectly flush with the inside of the front rib (A).
Place the set plate on the blade, then gently press the
heel of the set plate flush with the back side of the blade
gauge (B). Tighten the screws to secure the set plate to
the blade.

Fig.16
Slip the heel of the set plate into the groove in the drum.
Install the blade installation bolts.

Fig.17

After tightening all the blade installation bolts tightly and
evenly from the center to the outside, tighten them
completely following the same sequence.

Fig.18

Install the other blade as described as above. Rotate
the drum slowly while pressing the lock plate to make
sure there is nothing abnormal. Then install the chip
cover and the side cover.

A\CAUTION:
Tighten the blade installation bolts securely when
installing the blades.
Do not turn the tool on with the chip cover open.
When installing the chip cover, make sure that the
chain is not caught by the chip cover.

Changing type of blade

This tool can accept either throw away blades or
standard blades. If you wish to change the type of blade,
buy and use the following parts.

Changing from standard blade
to throw-away blade

Changing from throw-away blade
to standard blade

Set plate ------r-rmemeeenees 2 pes. | Set plate -----woeeoeeeeee 2 pes.
Throw-away blade (306 mm) --- 2 pcs. g?:n':j:g f)farzg I\f'_4 x6 - 4 pes.
Magnetic holder ---------------- 2pcs. | Blade gauge ———

Hood set

Fig.19

When you wish to maintain clean operations through
easy dust collection, connect the vacuum cleaner to the
thicknesser using this hood.

Fig.20
Loosen the thumb screws which secure the chip cover.
Attach the hood to the thicknesser and secure the chip
cover and the hood together by tightening the thumb
screws.

/\CAUTION:
When installing the hood set, make sure that the
chain is not caught by the chip cover or hood set.

OPERATION

A\CAUTION:

Two or more pieces of narrow but similar thickness
stock can be passed through the thicknesser side
by side. However, allow some spacing between
the stock to permit the feed rollers to grip the
thinnest piece of stock. Otherwise, a slightly
thinner piece could be kicked back by the
cutterhead.

Always use the push stick when there is a danger
that your hands or fingers will come close to the
blade.

Fig.21

Place the workpiece flat on the table top.

Determine the depth of cut as described before.

Switch on the tool and wait until the blades attain full
speed. The workpiece should not be in contact with the
feed roller when you turn the tool on.

Then insert the workpiece flush with the table top.

When cutting a long or heavy workpiece, lift up its end
slightly at the start and the end of the cut to avoid
gouging or snipping at the extreme ends of the
workpiece.

The use of the tool top enables quick, effortless return
of the workpiece to the infeed table side. This is
especially convenient with two operators.



Fig.22

/A\CAUTION:
The workpiece with the following dimensions
cannot be fed into the tool because the interval
between two feed rollers is 129 mm. Do not try to
cut them.

1
Less than 130mm

More than 130mm

130mm
N "

A\CAUTION:
Stop the tool when the workpiece has stalled.
Allowing the tool to run with a stalled workpiece
causes rapid wearing of the feed rollers.

Less than 130 mm long

Having a groove more than
130mm wide

Having grooves at intervals of
130 mm wide

Storage of push stick

Fig.23
Hook the push stick when not in use as shown in the
figure.

MAINTENANCE

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Adjusting height of sub-table
Fig.24

Fig.25

The height of sub-table is factory-adjusted. If further
adjustment is necessary, proceed as follows.

Place a postcard on the table and also place a ruler on
the postcard. Turn the adjusting screw with the hex
wrench until the end of the sub-table contacts the ruler.
Now the end of the sub-table is from 0.1 mm to 0.3 mm
above the table surface.

Replacing carbon brushes

Fig.26

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.

Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Fig.27

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

Keeping blades sharp

Dull blades can cause rough finish, an overload of the
motor and dangerous kickback of the workpiece.
Replace dull blades immediately.

Lubrication

Fig.28

Oil the chain (after removing the side cover R), the four
columns and the screws for elevating the main frame.
This periodic lubrication should be performed with
machine oil.

A\CAUTION:
Oiling and all maintenance should be done with
the tool turned off and unplugged.

Cleaning
Always brush off dirt, chips and foreign matter adhering
to the roller surfaces, motor vents and drums.

Limit for re-sharpening of standard blade

Fig.29

Do not use the standard blade whose blade length is
under 4 mm.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES
/\CAUTION:
These accessories or attachments are

recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Magnetic holder
Throw-away blade
Standard blade
Blade gauge
Socket wrench 9
Hex wrench 2.5
Hood set
Stand

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



SVENSKA (Originalbruksanvisning)

Forklaring till 6versiktsbilderna

1-1. Bérhandtag 9-4. Trumma 17-3. Kniv
1-2. Stédanhall 9-5. Kniv 17-4. Trumma
1-3. Barhandtag 9-6. Klo 18-1. Hylsnyckel
2-1. Bult eller skruv 10-1. Hylsnyckel 18-2. Lasplatta
3-1. Pilotlampa 10-2. Magnetiska hallare 18-3. Monteringsskruv for kniv
3-2. Strombrytare 11-1. Hylsnyckel 19-1. Huva (sats)
4-1. Vevhandtag 11-2. Lasplatta 20-1. Tumskruv
4-2. Skala 11-3. Monteringsskruv for kniv 20-2. Spanavledare
4-3. Huvudram 12-1. Batterilock 20-3. Kedja
4-4, Méarkskylt 13-1. Magnethallare 20-4. Huva (sats)
5-1. Djupmatare 13-2. Batterilock 23-1. Matarpinne
6-1. Vevhandtag 13-3. Kniv 24-1. Linjal
6-2. Spar 14-1. Monteringsskruvar till kniv 24-2. Postkort
6-3. Djupjusteringsmétare 14-2. Batterilock 24-3. Instéliningsskruv
7-1. Stoppanordning 14-3. Magnethallare 25-1. Insexnyckel
7-2. Stoppknapp 14-4. Trumma 26-1. Slitmarkering
7-3. Stoppknapp 14-5. Kniv 27-1. Kolhéallarlock
7-4. Bordets 6versida 14-6. Klo 27-2. Skruvmejsel
8-1. Lasplatta 15-1. Hylsnyckel 28-1. Pelare
8-2. Matarvred 15-2. Magnetiska hallare 28-2. Skruv
8-3. Trumma 16-1. Skruv 28-3. Kedja
8-4. Kedja 16-2. Batterilock 29-1. Bottenplatta
8-5. Tumskruv 16-3. Kniv 29-2. Kniv
9-1. Monteringsskruvar till kniv 16-4. Instéliningsmall 29-3. Mer &n 4 mm
9-2. Batterilock 17-1. Batterilock
9-3. Magnethallare 17-2. Spar
SPECIFIKATIONER
Modell 2012NB
Hyvlingsbredd 304 mm

Max. frasdjup

3,0 mm vid hyvlingsbredd under 150 mm
1,5 mm vid hyvlingsbredd fran 150 mm till 240 mm
1,0 mm vid hyvlingsbredd fran 240 mm till 304 mm

Matningshastighet (min™) 8,5m
Bordstorlek (B x L) 304 mm x 771 mm
Obelastat varvtal (min™") 8500
Langd (B x L x H) 483 mm x 771 mm x 401 mm
Vikt 28,1kg
Sakerhetsklass (S]]

« Pa grund av vart pagaende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer &ndras utan foregdende meddelande.

« Specifikationerna kan variera mellan olika lander.
« Vikt i enlighet med EPTA-procedur 01/2003




ENE001-1
Anvandningsomrade

Verktyget ar avsett for hyvling av tra.
ENF002-1

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till nat med spéanning som
anges pa typplaten och med enfasig vaxelstrém. Den ar
dubbelisolerad i enlighet med europeisk standard och

far darfér ocksa anslutas till ojordade vagguttag.
ENF100-1

Avsedd for elndt med 220 - 250 V.

Att starta och stdnga av elektriska apparater medfor
spanningsfluktuationer. Om denna maskin anvands
under ogynnsamma férhallanden kan funktioner hos
annan utrustning paverkas negativt. | elndt med ett
motstand pa hogst 0,36 Ohm ar det rimligt att anta att
negativa effekter inte forekommer. Natuttaget for den
har enheten maste vara forsett med trog sakring eller

skyddsbrytare.
ENG905-1

Buller
Typiska A-vagda bullernivan ar matt enligt EN61029:

Ljudtrycksniva (Lpa): 85 dB(A)
Ljudtrycksniva (Lwa): 98 dB(A)
Mattolerans (K) : 3 dB(A)

Anvand horselskydd

ENH037-5
Galler endast Europa

EU-konformitetsdeklaration
Vi Makita Corporation som ansvariga tillverkare
deklarerar att féljande Makita-maskin(er):
Maskinbeteckning:
Planhyvel
Modellnr./-typ: 2012NB
ar serieproduktionstillverkad och
Foljer foljande EU-direktiv:
2006/42/EC
Och &r tillverkade enligt foljande standard eller
standardiseringsdokument:
EN61029
Den tekniska dokumentationen férs av:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

19.2.2013

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Allmanna sakerhetsvarningar for

maskin

/\ VARNING Lis igenom alla sadkerhetsvarningar
och instruktioner. Underlatenhet att félja varningar och
instruktioner kan leda till elektrisk stét, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner

for framtida referens.
GEB066-2

SAKERHETSVARNINGAR FOR
PLANHYVEL

1. Anvand 6gonskydd

2. Anvand lamplig personlig skyddsutrustning
vid behov, t.ex. horselskydd (6ronpluggar),
andningsskydd (dammask) och handskar nar
du hanterar hyvelblad och grovt material.
Anvand inte verktyget i ndrheten av
lattantandliga vatskor eller gaser.

4.  Se till att alla skydd ar pa plats innan arbetet
paborjas.

5. Hantera sagbladen mycket forsiktigt.

6. Kontrollera fore anvidndning att sagbladen
inte ar spruckna eller skadade. Byt
omedelbart ut ett skadat eller sprucket
sagblad.

7. Dra at sagbladets bultar ordentligt.

Ta bort spikar och rengor arbetsstycket fore

sagning. Spik, sand och fraimmande féremal

kan skada sagbladet.

9. Ta inte bort span fran spansamlaren nar
motorn ar igang. Rensa bort span nar
sagbladen har stannat helt. Anvénd alltid en
pinne e dyl. for att avlagsna dem.

10. Lamna inte maskinen igang.

11. Misshandla inte nétsladden. Boj aldrig i
sladden nar du drar ur den fran uttaget. Hall
sladden borta fran varme, olja, vatten och
vassa kanter.

12. Verktyget far endast anvidndas med trd och
liknande material

13. Ateruppta aldrig ett avbrutet arbete (t.ex. en
hyvling som inte involverar arbetsstyckets
hela langd).

14. Anvdand aldrig maskinen for att
forsankningar, tappar eller formar.

15. Anvand aldrig for hyvling av skevt trd om det
blir otillrdcklig kontakt med inmatningsbordet.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

©

gora



AVARNING!

GLOM INTE att strikt folja sikerhetsanvisningarna
for maskinen efter att du blivit van att anvanda den.
OVARSAM hantering eller underlatenhet att folja
sakerhetsanvisningarna i denna bruksanvisning kan
leda till allvarliga personskador.

INSTALLATION

Flyttning och transport av planhyvelmaskin
Fig.1
/A\FORSIKTIGT!
Var forsiktig sa att du inte snubblar nar du flyttar
maskinen.
Fall ihop sekundarborden. Fatta tag i barhandtagen nar
du flyttar maskinen.
Fast maskinen med ett rep eller pa annat stadigt satt
om maskinen ska flyttas med ett fordon, sa att den inte
tippar omkull eller flyttar sig.

Placering av planhyvelmaskin

Fig.2

Placera maskinen pa en val upplyst och jamn plats dar
du kan sta stadigt med bra balans. Fast maskinen med

bult/skruv pa arbetsbanken eller ett planhyvelstall
(valfritt tillbehor), i bulthalen som finns i bottenplattan.

FUNKTIONSBESKRIVNING
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &ar avstdngd och
natsladden urdragen innan du justerar eller

funktionskontrollerar maskinen.

Avtryckarens funktion

Fig.3

/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen ar avstangt innan du
kopplar in sladden i vagguttaget. Pilotlampan
tands nar maskinen kopplas till stromkallan.

Tryck pa knappen ON ( |) for att starta maskinen. Tryck
pa knappen OFF ( O ) for att stoppa den.
Storleksinstéllning

Fig.4

Sank huvudramen genom att vrida vevhandtaget moturs,
tills indikatorplattan pekar mot det &nskade
hyvlingsresultatet pa graderingsskalan. Om
vevhandtaget vrids ett helt varv flyttas huvudramen 2
mm uppat eller nedat. Skalan har tumgradering pa
hoger sida och metrisk gradering pa vanster sida.
Instéllning av hyvlingsdjup

Det maximala hyvlingsdjup varierar beroende pa
arbetsstyckets bredd. Se tabellen. Om du behdéver hyvila
av mer an vad som anges i tabellen kan du stélla in
hyveldjupet pa ett lagre varde, och sedan gora tva eller
flera hyvlingar.

Arbetsstyckets bredd Maximalt hyvlingsdjup
Mindre &n 150 mm 3,0 mm
150 mm - 240 mm 1,5 mm
240 mm - 304 mm 1,0 mm

Gor pa foljande satt for att justera hyvlingsdjup.

Fig.5

For in arbetsstycket plant anlagt mot bordets versida.
Séank huvudramen genom att vrida vevhandtaget moturs.
Hyveldjupet anges med till vilken grad djupméataren
stiger.

/\FORSIKTIGT!

- Sank alltid huvudramen nar du ska satta
indikatorplattan i linje med graderingen som
indikerar 6nskad dimension for hyvlingsresultatet.
Om du hojer huvudramen till det onskade
hyvlingsresultatet kan det resultera i att det blir ett
spel i skruven. Vilket kan leda till att
hyvlingsresultatet inte blir det 6nskade.
Placera alltid arbetsstycket plant mot bordets
Oversida nar du ska forutbestdamma hyveldjupet. |
annat fall kommer det foérutbestdmda hyveldjupet
inte att bli det faktiska hyveldjupet.



Djupjusteringsmatare

Fig.6

Anvand djupjusteringsmataren nar du behdver
forutbestdmma hyvlingsdjupet med stérre precision. Gor
pa foljande satt.

1. Hyvla forst av arbetsstycket till det forutbestamda
hyveldjupet. Mét arbetsstyckets tjocklek for att ta
reda pa hur mycket mer du behover ta bort.

2. Vrid djupjusteringsmataren pa vevhandtaget tills
graderingen 0 star mot sparet pa maskinen.

3. Vrid sedan vevhandtaget moturs tills graderingen
for det 6nskade hyveldjupet star mot sparet pa
maskinen.

4. Om du behéver hyvla av mer an vad som anges i
tabellen som beskrivits i avsnittet "Instéllning av
hyvlingsdjup" kan du stélla in hyveldjupet pa ett
lagre varde, och sedan gora tva eller flera
hyvlingar.

Stoppanordning

Fig.7

Anvand stoppanordningen om du ska hyvla manga
arbetsstycken till samma tjocklek. Gor pa foljande satt.

1. Vrid vevhandtaget tills indikatorplattan pekar mot
den gradering som motsvarar det O©nskade
hyvlingsresultatet.

2. Tryck in stoppanordningens knapp, och sank
stoppanordningen tills den kommer i kontakt med
bordets dversida.

3. Vrid pa stoppanordningens justeringsskruv om du
behover finjustera stoppanordningen.

/\FORSIKTIGT!
Hoj alltid upp stoppanordningen till dess hogsta
lage nar den inte anvands. Forsok aldrig vrida pa
vevhandtaget sa lange stoppanordningen ar i
kontakt med bordets &versida. Det kan orsaka
skada pa maskinen.

MONTERING
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstangd och

néatsladden urdragen innan maskinen repareras.
Utbyte av skarblad

/\FORSIKTIGT!

Hantera knivarna med storsta forsiktighet nar de
tas bort eller monteras, for att forhindra att du skar
dig eller pa annat satt skadas, och for att férhindra
skador pa knivarna. De ar rakbladsvassa.

Rensa ut alla hyvelspan, damm och andra féremal
som sitter fast pa trumman eller knivarna innan
knivarna monteras.

Anvand knivar av samma storlek och vikt,
eftersom det annars kan leda till skakningar och
vibrationer hos trumman, vilket ger ett daligt

hyvlingsresultat och i slutdnden leder till att
maskinen gar sonder.

Byt ut bada knivarna samtidigt.

Engangsknivarna ar av tveeggad typ. Nar den ena
sidan blir sl6 kan du anvanda eggen pa knivens
andra sida. Ta alltid bort resin och smuts fran
knivens andra sida innan du byter egg. Denna kniv
far inte slipas. Nar bada eggen har slitits ner och

blivit slda ska kniven med forsiktighet slangas.

1. Borttagning av hyvelknivar

Lossa den tumskruv som haller fast spanskyddet, och ta
sedan bort skyddet. Ta bort skruvarna som faster
skyddet pa hoger sida och avldgsna sedan detta skydd.
Vrid matarvredet tills trumman kan lasas i det lage dar
knivmonteringsbultarna ar vanda uppat.

Fig.8

Endast for engangsknivar

Placera de tvd magnethallarna pa fastplattan, och tryck
fast dem i det lage dar hakarna kommer i kontakt med
kniven. Ta bort de sex knivmonteringsbultarna med
hylsnyckeln. Fatta tag om magnethallarna, och lyft dem
rakt upp for att ta bort fastplattan och kniven fran
trumman. Tryck pa lasplattan, och vrid matarvredet 180°
for att lasa trumman. Ta bort de andra knivarna pa
samma satt som beskrivits ovan.

Fig.9

Fig.10

Endast for standardknivar

Ta bort de sex monteringsbultarna med hylsnyckeln. Lyft
fastplattan och kniven rakt upp for att ta bort dem fran
trumman. Tryck pa lasplattan, och rotera trumman
genom att vrida pa matarvredet 180° for att lasa
trumman. Ta bort de andra knivarna pa samma satt som
beskrivits ovan. Ta bort fastplattan fran kniven.

Fig.11
Fig.12

1. Montering av hyvelknivar

/\FORSIKTIGT!
Anvand endast den medféljande hylsnyckeln fran
Makita for att dra at monteringsbultarna. Om
nagon annan hylsnyckel anvands kan det leda till
att bultarna dras at for mycket eller for lite, vilket
kan resultera i allvarliga skador.
Endast for engangsknivar
Forbered ett plant trastycke, cirka 300 mm langt och
100 mm brett. Placera kniven och fastplattan pa
trastycket sa att knivmonteringstappen pa fastplattan
passar in i skaran i kniven. Justera fastplattan sa att
knivens bada andar sticker ut cirka 1 mm bakom anden
pa fastplattan. Placera de tva magnethallarna pa
fastplattan och tryck fast dem i det l1age dar hakarna
kommer i kontakt med kniven.



Fig.13

Fatta tag om magnethdllarna, och skjut klacken pa
fastplattan in i skdran i trumman. Fast
knivmonteringsbultarna.

Fig.14

Dra forst &t knivmonteringsbultarna 1att och jamnt, med
borjan fran mitten och mot ytterkanterna, och drag
sedan at dem helt i samma ordningsfolid. Tag bort
magnethallarna fran fastplattan.

Fig.15

Montera den andra kniven pa samma satt som
beskrivits ovan. Rotera trumman langsamt medan du
trycker in lasplattan, for att vara saker pa att den
fungerar normalt. Satt sedan fast spanskyddet och
sidoskyddet igen.

/\FORSIKTIGT!
Dra inte at knivmonteringsbultarna utan att
knivmonteringstappen pa fastplattan passar in i
skaran i kniven. Det kan i annat fall orsaka skador
pa kniven och &ven pa anvandaren.
Satt inte pa maskinen med spanskyddet borttaget.
Se till att kedjan inte fastnar i spanskyddet nar det
monteras.
Endast for standardknivar
Placera kniven pa installningsmallen s& att knivens egg
ligger kant i kant med insidan pa den framre kanten (A)
pa installningsmallen. Placera fastplattan pa kniven, och
tryck sedan pa klacken sa att den kommer kant i kant
med baksidan av installningsmallen (B). Fast fastplattan
mot kniven genom att dra at skruvarna.

Fig.16
Skjut in fastplattans klack i sparet i trumman. Fast
knivmonteringsbultarna.

Fig.17

Dra forst at knivmonteringsbultarna 1att och jamnt, med
borjan fran mitten och mot ytterkanterna, och drag
sedan at dem ordentligt i samma ordningsfoljd.

Fig.18

Montera den andra kniven pad samma satt som
beskrivits ovan. Rotera trumman langsamt medan du
trycker in lasplattan, for att vara saker pa att det
fungerar normalt. Satt sedan fast spanskyddet och
sidoskyddet igen.

/\FORSIKTIGT!
Dra at knivmonteringsbultarna ordentligt
monteringen av knivarna.
Satt inte pa maskinen med spanskyddet dppet.
Se till att kedjan inte fastnar i spanskyddet nar det
monteras.

vid

Byte av knivtyp

Den har maskinen kan anvandas med saval
engangsknivar som standardknivar. Om du vill byta typ
av kniv behdver du kdpa foljande delar.

Byte fran standardkniv till
engangskniv

Byte fran engangskniv till
standardkniv

Fastplatta 2 st
Skruv med runt huvud M4 x 6 - 4 st.
Standardhyvelkniv -- -2 st
Instéllningsmall --- -1 st.

Fastplatta ——-------------—-
Engangskniv (306 mm) - 2 st.
Magnethallare

Huva (sats)

Fig.19

For att uppratthalla ett rent arbete kan du latt samla upp
damm genom att ansluta en dammsugare till planhyveln
via den har huvan.

Fig.20

Lossa tumkruvarna som haller fast spanskyddet. Sétt pa
huvan pa planhyveln, och fast sedan ihop spanskyddet
och huvan genom att dra at tumskruvarna.

A\FORSIKTIGT!
Kontrollera att inte kedjan fastnar i spanskyddet
eller huvan nar huvan satts pa.

ANVANDNING

/A\FORSIKTIGT!
Tva eller fler virkesbitar, som ar smala och av
ungefédr samma storlek, kan féras igenom
planhyveln sida vid sida. Lat det dock vara ett litet
utrymme mellan bitarna, sa att matarrullarna far
grepp pa den tunnaste biten. | annat fall kan det
hénda att den tunnaste biten kastas tillbaka av
skarhuvudet.
Anvand alltid skjutstocken nar det finns risk att
dina hander eller fingrar kommer nara kniven.

Fig.21

Placera arbetsstycket plant anlagt mot bordets dversida.
Avgor hyvlingsdjupet pa det satt som har beskrivits
tidigare.

Starta maskinen och vanta tills knivarna uppnatt full
hastighet. Arbetsstycket far inte vara i beréring med
matarrullen nar du satter pa maskinen.
For sedan in arbetsstycket plant
arbetsbordets ovansida.

Vid hyvling av langt eller tungt arbetsstycke, bor du lyfta
upp dess ande i borjan och i slutet av arbetsmomentet
for att undvika att arbetsstyckets andar halas ur eller
klipps av.

Genom att anvadnda maskinens Oversida aterfors
arbetsstycket snabbt och Iatt till bordets inmatningssida.
Detta ar sarskilt praktiskt med tva operatorer.

Fig.22
/\FORSIKTIGT!
Arbetsstycken med foljande dimensioner kan inte

matas in i maskinen, eftersom avstandet mellan
matarrullarna ar 129 mm. Forsok inte mata in dem.

anlagt mot



Mindre &n 130 mm lang

1
Mindre &n 130mm

Mer &n 130 mm

130mm
N —T

/\FORSIKTIGT!
Stoppa maskinen om arbetsstycket klams fast. Om
maskinen far fortsatta att gad med ett fastkort
arbetsstycke slits matarrullarna kraftigt.

Spar med 6ver 130 mm bredd

Spar med 130 mm breda
mellanrum

Forvaring av skjutstocken

Fig.23
Haka fast skjutstocken nar den inte anvands, sa som
visas i bilden.

UNDERHALL
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstangd och

natkabeln urdragen innan eller
underhall utfors.

Anvand inte bensin, thinner, alkohol eller liknande.

inspektion

Missfargning, deformation eller sprickor kan
uppsta

Instéllning av sekundarbordets héjd

Fig.24

Fig.25

Sekundarbordets hojd ar fabriksinstallt. Gor pa foljande
satt om den behover justeras.

Lagg ett vykort pa bordet, och lagg sedan en linjal
ovanpa vykortet. Vrid pa instéllningsskruven med
insexnyckeln tills sekundarbordets &nde kommer i
kontakt med linjalen. Det innebér att sekundarbordet ar
mellan 0,1 mm till 0,3 mm &ver arbetsbordets yta.

Byte av kolborstar

Fig.26

Ta bort och kontrollera kolborstarna regelbundet. Byt
dem nar de ar slitna ner till slitmarkeringen. Hall
kolborstarna rena sa att de 1att kan glida in i hallarna.
Bada kolborstarna ska bytas ut samtidigt. Anvand
endast identiska kolborstar.

Fig.27

Anvand en skruvmejsel for att ta bort locken till
kolborstarna. Ta ur de utslitna kolborstarna, montera
nya och montera locken.

Hall knivarna skarpa

Sléa hyvelknivar kan orsaka en dalig ytfinish,
Overbelastning av motorn och farligt bakatkast av
arbetsstycket. Byt genast ut sléa hyvelknivar.

Smorjning
Fig.28
Olja kedjan (efter att sidoskyddet R har tagits bort), de

fyra stavarna och skruvarna som lyfter huvudramen.
Dessa delar bor oljas regelbundet med maskinolja.

/\FORSIKTIGT!
Allt  oljnings- och  underhallsarbete  skall
genomféras med maskinen avstangd och

stickkontakten urdragen.
Rengoring
Borsta alltid bort span, smuts och andra frammande

partiklar fran matarrullens yta, motorventilerna och
trummorna.

Gréns for slipning av standardknivar

Fig.29

Anvand inte standardknivar med en langd pa mindre &n
4 mm.

For att uppratthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET  bér allt  underhalls- och
justeringsarbete utféras av ett auktoriserat Makita
servicecenter och med reservdelar fran Makita.

VALFRIA TILLBEHOR

/\FORSIKTIGT!
Dessa tillbehor och tillsatser rekommenderas for
anvandning tillsammans med den Makita-maskin
som denna bruksanvisning avser. Om andra
tillbehor eller tillsatser anvands kan det uppsta risk
for personskador. Anvand endast tillbehoren eller
tillsatserna for de syften de ar avsedda for.
Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du behéver
ytterligare information om dessa tillbehor.
- Magnethallare
Engangskniv
Standardhyvelkniv
Installningsmall
Hylsnyckel 9
Insexnyckel 2,5
Huva (sats)
Stativ

OBS!
Nagra av tillbehdren i listan kan vara inkluderade i
maskinpaketet som standardtillbehér. De kan
variera mellan olika lander.



NORSK (originalinstruksjoner)

Oversiktsforklaring
1-1. Baerehandtak 9-4. Trommel 17-3. Blad
1-2. Tilleggsbord 9-5. Blad 17-4. Trommel
1-3. Baerehandtak 9-6. Klo 18-1. Pipengkkel
2-1. Bolt eller skrue 10-1. Pipengkkel 18-2. Sperreplate
3-1. Kontrollampe 10-2. Magnetholdere 18-3. Bladmonteringsskrue
3-2. Bryter 11-1. Pipengkkel 19-1. Hettesett
4-1. Sveiv 11-2. Sperreplate 20-1. Fingerskrue
4-2. Skala 11-3. Bladmonteringsskrue 20-2. Spondeksel
4-3. Hovedramme 12-1. Innstillingsplate 20-3. Kjede
4-4. Indikatorplate 13-1. Magnetholder 20-4. Hettesett
5-1. Dybdemaler 13-2. Innstillingsplate 23-1. Stetstang
6-1. Sveiv 13-3. Blad 24-1. Linjal
6-2. Spor 14-1. Bladmonteringsskruer 24-2. Postkort
6-3. Dybdejusteringsmaler 14-2. Innstillingsplate 24-3. Justeringsskrue
7-1. Stopper 14-3. Magnetholder 25-1. Sekskantngkkel
7-2. Stopperknapp 14-4, Trommel 26-1. Utskiftingsmerke
7-3. Stopperknott 14-5. Blad 27-1. Barsteholderhette
7-4. Bordflate 14-6. Klo 27-2. Skrutrekker
8-1. Sperreplate 15-1. Pipengkkel 28-1. Kolonne
8-2. Talje 15-2. Magnetholdere 28-2. Skrue
8-3. Trommel 16-1. Skrue 28-3. Kjede
8-4. Kjede 16-2. Innstillingsplate 29-1. Feste
8-5. Fingerskrue 16-3. Blad 29-2. Blad
9-1. Bladmonteringsskruer 16-4. Bladmaler 29-3. Mer enn 4 mm
9-2. Innstillingsplate 17-1. Innstillingsplate
9-3. Magnetholder 17-2. Spor
TEKNISKE DATA
2012NB
Skjeerebredde 304 mm

Maks. skjeeredybde

3,0 mm materialbredde mindre enn 150 mm
1,5 mm materialbredde fra 150 mm til 240 mm
1,0 mm materialbredde fra 240 mm til 304 mm

Matehastighet (min™")

8,5m

Bordsterrelse (B x L)

304 mm x 771 mm

Tomgangshastighet (min™")

8 500

Total lengde (B x L x H)

483 mm x 771 mm x 401 mm

28,1 kg

Sikkerhetsklasse

(S]]

« Som felge av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan de tekniske dataene endres uten ytterligere forvarsel.

« Tekniske data kan variere fra land til land.
« Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2003




ENE001-1
Beregnet bruk

Denne maskinen er laget for & jevne tre.
ENF002-1

Stremforsyning

Maskinen ma bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes
med enfase-vekselstremforsyning. Det er dobbelt
verneisolert i samsvar med europeiske standarder, og

kan derfor ogsa brukes i kontakter uten jordledning.
ENF100-1

For offentlige lavspenningsnett pa mellom 220 V og
250 V.

Inn- og utkobling av elektriske apparater forarsaker
spenningsvariasjoner. Bruken av dette apparatet under
uheldige forhold i stramnettet kan ha negative virkninger
pa bruken av annet utstyr. Nar stremnettimpedansen er
lik eller lavere enn 0,36 ohm, er det grunn til & anta at
ingen negative virkninger vil oppsta. Nettuttaket som
brukes til dette apparatet ma veere beskyttet av en treg

sikring eller et tregt overlastvern.
ENG905-1

Stoy
Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN61029:

Lydtrykkniva (Lya) : 85 dB(A)
Lydeffektniva (Lwa) : 98 dB(A)
Usikkerhet (K): 3 dB(A)

Bruk hgrselvern

ENH037-5
Gjelder bare land i Europa
EF-samsvarserklaring
Som ansvarlig produsent erklaerer Makita

Corporation at felgende Makita-maskin(er):
Maskinbetegnelse:
Tykkelseshgvel
Modellnr./type: 2012NB
er av serieproduksjon og
Samsvarer med folgende europeiske direktiver:
2006/42/EC
og er produsert i henhold til falgende standarder eller
standardiserte dokumenter:
EN61029
Den tekniske dokumentasjonen oppbevares hos:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

19.2.2013

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktay

A ADVARSEL Les alle sikkerhetsadvarslene og
alle instruksjonene. Hvis du ikke felger alle advarslene
og instruksjonene som er oppfart nedenfor, kan det fare
til elektriske stgt, brann og/eller alvorlige helseskader.

Oppbevar alle advarsler og
instruksjoner for senere bruk.

GEB066-2
SIKKERHETSADVARSLER FOR

TYKKELSESHQVEL

1.  Bruk herselsvern.

2. Bruk passende personlig verneutstyr ved
behov, som hgrselsvern  (ereplugger),
andedrettsbeskyttelse (stovmaske) og hansker
nar du bruker hovelblader og grove materialer.

3. lkke bruk maskinen i narheten av brennbare
vaesker eller gasser.

4.  Veer sikker pa at alle lokkene satt pa plass for
du starter maskinen.

5.  Handter bladene meget forsiktig.

6. Fer du begynner & bruke verktoyet, ma du
kontrollere ngye at bladene ikke har sprekker
eller andre skader. Skift ut sprukne eller
odelagte blader omgaende.

7. Veer forsiktig med klgyving.

8. Fjern all spiker og rengjer arbeidsemnet for
arbeidet pabegynnes. Spiker, sand eller
fremmedlegemer kan fore til skade pa bladet.

9. Ikke fjern biter fra bitrenna mens motoren er i
gang. Rensk ut bitene etter at bladene har
stoppet helt. Bruk alltid en pinne e.l. nar du
rensker dem ut.

10. lkke la denne maskinen sta pa.

11. lkke misbruk stremkabelen. Det er aldri
nedvendig & bruke makt nar maskinen brukes.
Hold stremkabelen unna varme, olje, vann og
skarpe kanter.

12. Maskinen ma kun brukes til a skjeere i tre og
lignende materialer.

13. lkke fullfer arbeid som ble stoppet (dvs.,
ethvert kutt som ikke involverer hele lengden
til arbeidsemnet).



14. lkke bruk dette verktoyet

fordypninger, tapper eller former.
lkke bruk verktoyet til & hgvle svaert krummet
tre, hvor det ikke er nok kontakt med

matebordet.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

tii a lage

15.

AADVARSEL:

IKKE LA hensynet til hva som er “behagelig” eller
det faktum at du kjenner produktet godt (etter
mange gangers bruk) gjore deg mindre
oppmerksom pa sikkerhetsreglene for bruken av det
aktuelle produktet.

MISBRUK av verktoyet eller mislighold av
sikkerhetsreglene i denne brukerhandboken kan
resultere i alvorlige helseskader.

MONTERING

Flytte og transportere tykkelseshavel
Fig.1
A\FORSIKTIG:

Veer forsiktig nar du flytter verktayet.
Fold sammen tilleggsbordene. Ta tak i beerehandtakene
nar du flytter verktayet.
Nar du transporterer det med kjgretay, ma det sikres
med tau eller andre sterke festemidler for & hindre at det
velter eller beveger seg.

Plassere tykkelseshgvelen

Fig.2

Plasser verktgyet pa et godt opplyst og jevnt sted hvor
du har godt fotfeste og god balanse. Bolt/skru det fast til

arbeidsbenken eller stativet (valgfritt tilbeher) med
hullene i foten.

FUNKSJONSBESKRIVELSE

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du justerer
maskinen eller kontrollerer dens mekaniske
funksjoner.

Bryterfunksjon

Fig.3

/\FORSIKTIG:
Far du setter stapselet inn i kontakten, ma du alltid
forvisse deg om at verktgyet er slatt av.
Kontrollampen lyser nar verktoyet plugges inn i
kraftkilden.

Trykk pa ON (1)-knappen for & starte verktoyet. Stopp

det ved a trykke pa OFF (O)-knappen.

Justere mal

Fig.4

Senk hovedrammen ved & dreie sveiven mot klokken til

indikatorplaten peker pa skaladelestreken som viser mal

ved ferdigstillelse. En hel omdrening med sveiven flytter

hovedrammen 2 mm opp eller ned. Skalaen har

delestreker i tommer pa hegyre side og metriske

delestreker pa venstre side.

Justere skjaeredybden

Den maksimale skjeeredybden varierer avhengig av
bredden pé& arbeidsemnet som skal skjaeres. Se
tabellen. Nar du har behov for mer enn det som er
spesifisert i tabellen, ma du stille inn skjeeredybden pa
mindre enn det du gnsker og lage to eller flere nye kutt.

Bredde pa arbeidsemnet som skjeeres Maksimal skjeeredybde
Mindre enn 150 mm 3,0 mm
150 mm - 240 mm 1,5 mm
240 mm - 304 mm 1,0 mm

Ga frem pa felgende mate for a justere skjeeredybden.
Fig.5

Sett arbeidsemnet flatt inn pa& bordtoppen. Senk
hovedrammen ved & dreie sveiven mot klokken.
Dybdemaleren heves, og distansen maleren heves
indikerer skjaeredybden.

/\FORSIKTIG:

. Senk alltid hovedrammen nar du retter inn
indikatorplaten mot delestreken som viser gnsket
mal. Hvis du hever hovedrammen til ansket mal,
kan det oppstad ekstra slark i skruen. Dette kan
forarsake ugnsket avslutningsmal.
Plasser alltid arbeidsemnet flatt pa bordetflaten
nar du forhandsbestemmer skjaeredybden. Ellers
kan den forhandsbestemte skjeeredybden veere
forskjellig fra den faktiske dybden.



Dybdejusteringsmaler
Fig.6
Bruk dybdejusteringsmaleren nar du ma
forhandsbestemme skjeeredybden mer noyaktig. Ga
frem pa felgende mate:

1. Ferst ma& du hevle arbeidsemnet pa
forhandsbestemt skjeeredybde. Mal tykkelsen pa
biten som er hgvlet for & finne ut hvor mye mer
du ma fjerne.

Drei dybdejusteringsmaleren péa sveiven til O-
delestreken er rettet inn pa sporet i verktoyet.

3. Na& ma du dreie sveiven mot klokken til
delestreken for gnsket skjeeredybde er rettet inn
pa sporet i verktoyet.

4. Nar du har behov for mer enn det som er
spesifisert i tabellen i avsnittet "Justere
skjeeredybde", ma du stille inn skjeeredybden pa
mindre enn det du ensker og lage to eller flere
kutt.

Stopper

Fig.7

Bruk stopperen nar du ma hgvle mange arbeidsemner
til samme tykkelse. Ga frem pa felgende mate:

1. Drei sveiven til indikatorplaten peker pa
skaladelestreken og viser @nsket avslutningsmal.
Trykk pa stopperknappen og senk stopperen til
den sa vidt bergrer bordoverflaten.

3. Hvis du ma finjustere stopperen, ma du dreie pa
stopperknotten.

2.

A\FORSIKTIG:
Nar stopperen ikke brukes, ma den alltid heves til
hgyeste posisjon. Bruk aldri makt pa sveiven nar
stopperen er i kontakt med bordoverflaten. Dette
kan skade verktgyet.

MONTERING

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du utferer noe
arbeid pa maskinen.

Bytte blader

/\FORSIKTIG:

For & hindre at bladene forarsaker kutt eller skader
og for & passe pa at de ikke blir skadet, ma du
handtere bladene veldig forsiktig nar du demonterer
eller monterer dem. De er skarpe som barberblader.
Fjern spon, stev, bek og fremmedlegemer som
kleber til trommelen eller bladene fgr du monterer
bladene.

Bruk blader med samme mal og vekt, ellers vil det
oppstad svingninger/vibrasjon i trommelen, noe
som resulterer i darlig skjeerefunksjon og til slutt
totalt sammenbrudd.

Bytt begge bladene samtidig.

Engangsblader har snittkant pa begge sider. Nar
en av kantene blir slav, kan du bruke den andre.
Du ma alltid fierne harpiks og skitt som kleber til
baksiden av bladet fgr du bruker den andre
snittkanten. Dette bladet ma ikke slipes. Nar
begge snittkantene er slgve, ma du kvitte deg med
bladet pa en sikker mate.

1. Demontere blader

Lesne fingerskruen som sikrer flisdekslet og fiern
dekslet. Ta ut skruene som sikrer dekslet pa hayre side.
Ta av dekslet pa hgyre side. Drei pa taljen til rommelen
kan lases i posisjon mens bladmonteringsskruene peker
oppover.

Fig.8

Bare for engangsblader

Plasser de to magnetholderne pa innstillingsplaten, og
skyv dem i pilretningen til kloen bergrer bladet. Ta ut de
seks bladmonteringsskruene med pipengkkelen. Ta tak i
magnetholderne og hev dem rett opp for & demontere
innstillingsplaten og bladet fra trommelen. Trykk pa
sperreplaten og drei taljen 180° for & lase trommelen.
Demonter det andre bladet som beskrevet over.

Fig.9

Fig.10

Bare for standardblader

Ta ut de seks monteringsskruene med pipengkkelen.
Hev innstillingsplaten og bladet rett opp for a ta dem av
trommelen. Trykk pa sperreplaten og roter trommelen
ved a dreie taljen 180° for & lase trommelen. Demonter
det andre bladet som beskrevet over. Demonter
innstillingsplaten fra bladet.

Fig.11
Fig.12

1. Montere blader

/\FORSIKTIG:
Bruk bare pipengkkelen som er levert fra Makita til
a stramme bladmonteringsskruene. Bruker du
andre pipengkler, kan skruene strammes for mye
eller for lite. Dette kan fgre til alvorlige skader.
Bare for engangsblader
Finn en flat trekloss, ca. 300 mm lang og 100 mm bred.
Plasser bladet og innstillingsplaten pa treklossen slik at
bladplasseringstappen pa innstillingsplaten hvier i
sporet pa bladet. Juster innstillingsplaten slik at begge
endene av bladet stikker ca. 1 mm ut bak
innstillingsplaten. Plasser de to magnetholderne pa
innstillingsplaten og skyv dem til kloen bergrer bladet.

Fig.13
Ta tak i magnetholderen og skyv haelen pa
innstillingsplaten inn i sporet i trommelen. Monter

bladmonteringsskruene.



Fig.14

Nar du har strammet alle bladmonteringsskruene lett og
jevn fra midten og til utsiden, ma du stramme dem helt i
samme rekkefglge. Demonter magnetholderne fra
innstillingsplaten.

Fig.15

Monter det andre bladet som beskrevet over. Roter
trommelen sakte mens du trykker pa sperreplaten for &
forsikre deg om at alt er normalt. Monter spondekslet
og sidedekslet.

/\FORSIKTIG:
Ikke stram bladmonteringsboltene uten at
plasseringstappen pa innstillingsplaten hviler i
sporet pa bladet. Dette kan skade bladet og
eventuelt ogsa operataren.

Ikke sla pa verktayet nar spondekslet er demontert.

Nar du monterer spondekslet, ma du forsikre deg
om at kjedet ikke setter seg fast i dekslet.
Bare for standardblader
Plasser bladet pa bladmaleren slik at kanten er i flukt
med innsiden av  frontribben  (A).  Plasser
innstillingsplaten pa bladet, og trykk heelen pa platen
forsiktig i flukt med baksiden av bladmaleren (B). Stram
skruene for & feste innstillingsplaten til bladet.

Fig.16

Skyv heelen pa innstillingsplaten inn i sporet i trommelen.

Monter bladmonteringsskruene.

Fig.17

Nar du har strammet alle bladmonteringsskruene godt
og jevn fra midten og til utsiden, ma du stramme dem
helt i samme rekkefglge.

Fig.18

Monter det andre bladet som beskrevet over. Roter
trommelen sakte mens du trykker pa sperreplaten for &
forsikre deg om at alt er normalt. Monter spondekslet
og sidedekslet.

A\FORSIKTIG:
Stram  bladmonteringsskruene
monterer bladet.
Ikke sla pa verktayet nar spondekslet er apent.
Nar du monterer spondekslet, ma du forsikre deg
om at kjedet ikke setter seg fast i dekslet.

godt nar du

Endre bladtype

For dette verkteyet kan du bruke bade engangsblader
og standardblader. Hvis du vil endre bladtype, ma du
kjepe og bruke falgende deler.

Endre fra standardblad til
engangsblad

Endre fra engangsblad
til standardblad

Innstillingsplate ----------—--- 2 stk. | Innstillingsplate ---------------
Engangsblad (306 mm) - 2 stk. "S"gr‘:szlésb'ﬁg;'\/l 4x6
Magnetholder ------------------ 25tk | Bladmaler ——
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Hettesett

Fig.19
Hvis du vil ha ren drift med enkel stevoppsamling, ma
du koble til stevsugeren til tykkelseshgvelen med denne
hetten.

Fig.20

Lasne fingerskruene som holder spondekslet. Fest
hetten til hevelen og sikre spondekslet og hetten
sammen ved & stramme fingerskruene.

/\FORSIKTIG:
Nar du monterer hettesettet, ma du forsikre deg
om at kjedet ikke setter seg fast i spondekslet eller
hettesettet.

BRUK

/\FORSIKTIG:
Du kan mate to eller flere smale biter av lik
tykkelse gjennom hgvelen ved siden av hverandre.
La det veere litt klaring mellom materialbitene slik
at materullene kan gripe den tynneste
materialbiten. Ellers kan en noe tynnere bit
slynges tilbake av skjeerehodet.
Bruk alltid skyvepinnen nar det er fare for at
hendene eller fingrene kommer for nzert bladet.
Fig.21
Plasser arbeidsemnet flatt inn pa bordflaten.
Bestem skjaeredybden som beskrevet tidligere.
Sla pa maskinen, og vent til bladene oppnar full
hastighet. Arbeidsemnet ma ikke bergre materullen nar
du slar pa verktoyet.
Sett inn arbeidsemnet i flukt med bordflaten.
Nar du hevler lange eller tunge arbeidsemner, ma du
lafte opp enden litt ved starten og slutten pa kuttet for &
unnga riller eller saksing i ytterkanten pa arbeidsemnet.
Bruk av verktaytoppen muliggjer rask og enkel retur av
arbeidsemnet til matesiden av bordet. Dette er spesielt
praktisk med to operatgrer.

Fig.22

/\FORSIKTIG:
Arbeidsemner med falgende mal kan ikke mates
inn i hegvelen, da intervallet mellom de to
materullene er 129 mm. Ikke prov a skjeere dem.

1
Mindre enn 130 mm

Mer enn 130 mm

130mm
N O o

Mindre enn 130 mm lang

Et spor som er bredere enn
130 mm

Spor i intervaller pa 130 mm
bredde




/\FORSIKTIG:
Stopp hevelen nar arbeidsemnet har stoppet. Hvis
verktgyet gar nar arbeidsemnet har stoppet, vil
materullene slites raskt.

Oppbevaring av skyvepinnen
Fig.23

Heng opp skyvepinnen nar den ikke er i bruk, som vist
pa figuren.

VEDLIKEHOLD

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du foretar
inspeksjon eller vedlikehold.
Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol eller
lignende. Det kan fere til misfarging, deformering
eller sprekkdannelse.

Justere hgyden pa tilleggsbordet
Fig.24

Fig.25

Hoyden pa tilleggsbordet er fabrikkjustert. Hvis det er
behov for ytterligere justering, gar du frem pa felgende
mate.

Plasser et postkort pa bordet og legg en linjal pa
postkortet. Drei justeringsskruen med sekskantngkkelen
til enden pa tilleggsbordet bergrer linjalen. Na er enden
pa tilleggsbordet fra 0,1 - 0,3 mm over bordflaten.

Skifte kullbgrster

Fig.26

Fjern og kontroller kullbgrstene med jevne mellomrom.
Skift dem nar de er slitt ned til utskiftingsmerket. Hold
kullbgrstene rene og fri til & bevege seg i holderne.
Begge kullbgrstene ma skiftes samtidig. Bruk bare
identiske kullbgrster.

Fig.27
Bruk en skrutrekker til & fierne begrsteholderhettene. Ta

ut de slitte kullbgrstene, sett i nye, og fest
barsteholderhettene.

Holde bladene skarpe

Slgve blader kan gi darlig resultat, overbelaste motoren
og gjere at arbeidsemnet slar slar tilbake. Dette er farlig.
Bytt slove blader omgaende.

Smering

Fig.28

Olje kjedet (etter at du har tatt av sidedeksel R), de fire
colonnene og skruene for heving av hovedrammen.
Denne regelmessige smgringen ma gjeres med
maskinolje.
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/\FORSIKTIG:
Oljing og alt vedlikehold ma gjeres nar vektayet er
slatt av og stremkontakten er dratt ut.
Rengjering
Borst alltid av skitt, spon og fremmedlegemer som

kleber til rulleoverflatene, motorluftedpningene og
tromlene.

Grense for sliping av standardblad

Fig.29

Ikke bruk standardbladet hvis lengden er under 4 mm.
For & opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, mé& reparasjoner, vedlikehold og
justeringer utferes av Makitas autoriserte servicesentre,
og det ma alltid brukes reservedeler fra Makita.

VALGFRITT TILBEHGR

/\FORSIKTIG:
Det anbefales at du bruker dette tilbehgret eller
verktgyet sammen med den Makita-maskinen som
er spesifisert i denne handboken. Bruk av annet
tilbeher eller verktoy kan forarsake helseskader.
Tilbehgr og verktgy ma kun brukes til det formalet
det er beregnet pa.
Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du
trenger mer informasjon om dette tilbehgret.
- Magnetholder
Engangsblad
Standardblad
Bladmaler
Pipengkkel 9
Sekskantnakkel 2,5
Hettesett
Stativ

MERK:
Enkelte elementer i listen kan vaere inkludert som
standardtilbehgr i verktaypakken. Elementene kan
variere fra land til land.



SUOMI (alkuperiiset ohjeet)

1-1. Kantokahva

1-2. Vara-poyta

1-3. Kantokahva

2-1. Pultti tai ruuvi

3-1. Paalamppu

3-2. Kytkin

4-1. Kampikahva

4-2. Asteikko

4-3. Paakori

4-4. Merkkilevy

5-1. Syvyystulkki

6-1. Kampikahva

6-2. Ura

6-3. Syvyydensaatotulkki
7-1. Pysaytin

7-2. Pysaytinnappi

7-3. Pysaytinnuppi

7-4. Pdydan ylédosa
8-1. Lukkolevy

8-2. Vakipyora

8-3. Rumpu

8-4. Ketju

8-5. Sormiruuvi

9-1. Teranasennuspultit
9-2. Kiinnityslevy

9-3. Magneettinen pidin

Yleisselostus

9-4. Rumpu
9-5. Tera
9-6. Kynsi

10-1

11

1-3

13-1

15-2

16-2

. Hylsyavain
10-2.

Magneettiset pitimet

. Hylsyavain
1-2.

Lukkolevy

. Terdnasennuspultti
12-1.

Kiinnityslevy

. Magneettinen pidin
13-2.
13-3.
14-1.
14-2.
14-3.
14-4.
14-5.
14-6.
15-1.
. Magneettiset pitimet
16-1.
. Kiinnityslevy
16-3.
16-4.
17-1.
17-2.

Kiinnityslevy

Tera
Teranasennuspultit
Kiinnityslevy
Magneettinen pidin
Rumpu

Tera

Kynsi

Hylsyavain

Ruuvi

Tera
Teratulkki
Kiinnityslevy
Ura

17-3. Tera

17-4. Rumpu

18-1. Hylsyavain
18-2. Lukkolevy
18-3. Terénasennuspultti
19-1. Kupusarja
20-1. Sormiruuvi
20-2. Lastusuojus
20-3. Ketju

20-4. Kupusarja
23-1. Tyontopuikko
24-1. Viivoitin

24-2. Postikortti
24-3. Saatdruuvi
25-1. Kuusioavain
26-1. Rajamerkki
27-1. Harjanpitimen kansi
27-2. Ruuvitaltta
28-1. Pylvas

28-2. Ruuvi

28-3. Ketju

29-1. Pohja

29-2. Tera

29-3. Yli 4 mm:nen

TEKNISET TIEDOT
Malli 2012NB
Leikkausleveys 304 mm

Maks. leikkaussyvyys

3,0 mm:nen kannanleveys alle 150 mm
1,5 mm kannanleveys 150 mm:sta 240 mmiin
1,0 mm kannanleveys 240 mm:sta 304 mm:iin

Syéttdaste (min™) 85m
Poydan koko (L x P) 304 mm x 771 mm
Tyhjakayntinopeus (min™) 8500
Kokonaispituus (L x P x K) 483 mm x 771 mm x 401 mm
Nettopaino 28,1 kg
Turvaluokitus Bl

« Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi pidatdmme oikeuden muuttaa tdssa mainittuja teknisid ominaisuuksia ilman

ennakkoilmoitusta.

« Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella eri maissa.

« Paino EPTA-menetelmén 01/2003 mukaan
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ENE001-1
Kayttotarkoitus

Tydkalu on tarkoitettu puun hdylaykseen.
ENF002-1

Virransyotto
Laitteen saa kytked ainoastaan virtalahteeseen, jonka
jannite on sama kuin tyyppikilvessa ilmoitettu. Laitetta

voidaan kayttaa ainoastaan yksivaiheisella vaihtovirralla.

Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty eurooppalaisten
standardien mukaisesti, ja se voidaan tasté syysta liittaa

maadoittamattomaan pistorasiaan.
ENF100-1

220 ja 250 voltin matalajannitteiset jakeluverkot.

Sahkolaitteiden kaynnistys ja sammutus aiheuttavat
jannitevaihteluita. Taman laitteen kayttd epavakaassa
verkossa saattaa haitata muiden laitteiden toimintaa.
Haittavaikutuksia ei ole odotettavissa, jos verkon
impedanssi on enintdan 0,36 ohmia.
Verkkopistokkeessa, johon tama laite kytketdan, on

oltava sulake tai hidas vikavirtasuojaus.
ENG905-1

Melutaso
Tyypillinen A-painotettu melutaso maaraytyy EN61029-
standardin mukaan:

Aénenpainetaso (La): 85 dB(A)
Aénen tehotaso (Lwa): 98 dB(A)
Virhemarginaali (K): 3 dB(A)

Kéayta kuulosuojaimia

ENHO37-5
Koskee vain Euroopan maita

VAKUUTUS EC-VASTAAVUUDESTA
Vastuullinen valmistaja Makita Corporation ilmoittaa
vastaavansa siitd, ettd seuraava(t) Makitan
valmistama(t) kone(et):
Koneen tunnistetiedot:
Taajustin
Mallinro/tyyppi: 2012NB
ovat sarjavalmisteisia ja
Tayttavat seuraavien eurooppalaisten direktiivien
vaatimukset:

2006/42/EC
ja ettd ne on valmistettu seuraavien standardien tai
standardoitujen asiakirjojen mukaisesti:

EN61029
Teknisen dokumentaation yllapidosta vastaa:

Makita International Europe Ltd.

Technical Department,

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England
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e

Tomoyasu Kato
Johtaja
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Sahkoétyokalujen kayttoa

koskevat varoitukset

A VAROITUS Lue kaikki turvallisuusvaroitukset ja
kayttoohjeet. Varoitusten ja ohjeiden noudattamatta
jattdminen voi johtaa sahkoiskuun, tulipaloon ja/tai
vakavaan vammautumiseen.

Sailytd varoitukset ja ohjeet tulevaa

kayttoa varten.
GEB066-2

TASOHOYLAN
TURVALLISUUSOHJEET

1.  Pida silmasuojuksia.

2. Kayta tarvittaessa sopivia suojavarusteita, kuten
kuulosuojaimia (korvatulppia), hengityssuojainta
(polynaamaria) ja kéasineitd, kun kasittelet
hoylénteria ja karkeita materiaaleja.

3. Alad kidyta konetta syttyvien nesteiden tai
kaasujen laheisyydessa.

4. Varmista, ettd kaikki suojukset ovat
paikoillaan ennen kayttoa.
5. Kasittele terid hyvin varovasti.

6. Tarkista, ettei terissd ole halkeamia, ennen
kuin aloitat tydskentelyn. Vaihda halkeilleet tai
muuten vahingoittuneet terat heti uusiin.

7.  Kirista terdn asennuspultit hyvin.

8. Poista naulut ja puhdista tyokappale ennen
leikkausta. Naulat, hiekka tai muut
sopimattomat materiaalit voivat aiheuttaa
teran vahingoittumisen.

9. Ala poista lastuja kourusta, kun moottori on
vield kdynnissa. Poista lastut vasta, kun terat
ovat pysdhtyneet. Kaytd aina keppia tai
vastaavaa niiden poistamiseen.

10. AlA jata tyokalua paille.

11.  Ald vahingoita johtoa. Ald koskaan riuhtaise
johtoa irti koskettimesta. Ald anna johdon
joutua kosketukseen kuumuuden, Oljyn,
veden ja terdvien reunojen kanssa.

12. Tyokalua tulee kayttdd vain puuhun tai
vastaaviin materiaaleihin.

13. Ala koskaan jatka kesken jadnyttd leikkausta

(leikkausta, joka ei ulotu tydkappaleen paasta
padhan).



14. AlZ  kdyta titd tydkalua  uurteiden,
tappiliitosten tai muottien valmistamiseen.
15. Ald  héylada tydkalulla lilan  kaarevaa

puukappaletta, joka ei ole riittdvdan tukevasti
syottopoytaa vasten.

SAILYTA NAMA OHJEET.

AVAROITUS:

ALA anna tydkalun helppokayttdisyyden tai
toistuvan  kdyton tuudittaa sinua vaaraan
turvallisuuden tunteeseen niin, ettd laiminlyot
tyokalun turvaohjeiden noudattamisen.
VAARINKAYTTO tai taman kayttoohjeen
turvamaardysten laiminlyonti voi johtaa vakaviin
henkilévahinkoihin.

ASENNUS
Taajustimen liike ja siirto
Kuva1

Anuomio:

Varo jalkojasi, kun liikutat tydkalua.
Taita alapdydat. Tartu kuljetuskahvoihin kun liikutat
tyokalua.
Kun kuljetat sitad ajoneuvolla, varmista narulla tai muulla
tukevalla menetelmélld kaatumisen tai liikkumisen
estamiseksi.

Taajustimen asemointi

Kuva2

Sijoita tyokalu hyvin valaistulle ja tasaiselle paikalle,
missa voit yllapitdd hyvan jalansijan ja tasapainon.
Kaytd pulttia/ruuvia  tyopenkkiin  tai  jalustimeen
kiinnittdmiseksi (vaihtoehtoinen lisdvaruste) pohjassa
olevia pultin aukkoja kayttaen.
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TOIMINTOJEN KUVAUS

AHuomio:
Varmista aina ennen koneen saatéjen ja
toiminnallisten tarkistusten tekemista, etta kone on
sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Kytkimen kayttaminen

Kuva3

/AHuomio:
Tarkasta, ettd laitteen virtakytkin ei ole paalla,
ennen kuin  kytket laitteen  verkkovirtaan.

Ohjauslamppu syttyy, kun tyokalu on kytketty
virtaldhteeseen.
Laitteen kaynnistamiseksi paina ON-nappia ( 1 ). Laitten
pysayttamiseksi paina OFF-nappia ( O ).

Mitoitussaadot

Kuva4

Alenna paarunkoa kiertamalla kampikahvaa
vastapaivaan, kunnes ilmaisinlevy osoittaa mitta-
asteikkoon ilmaisten halutun loppumitoituksen. Yksi

taysi kierros kampikahvalla liikuttaa paarunkoa 2 mm
ylés tai alas. Mitta-asteikossa on tuuma-astejako sen
oikealla sivulla ja metrinen astejako sen vasemmalla
sivulla.

Leikkaussyvyyden saataminen

Leikkauksen  maksimisyvyys  vaihtelee  riippuen
leikattavan tyokappaleen leveydesta. Katso taulukkoa.
Kun sinun taytyy poistaa enemman, kuin taulukossa
maaritelty maara, aseta syvyydensaatd matalemmalle
kuin se maara ja tee kaksi tai enemman lapiajoa.

alla olevan tyokappaleen leveys Maksimi leikkaussyvyys
Alle 150 mm:nen 3,0 mm
150 mm - 240 mm 1,5 mm
240 mm - 304 mm 1,0 mm

Syvyyden saatdon tee seuraavanlailla.

Kuva5

Liita tyokappale tasaisesti pdydan paalle. Alenna
paarunkoa kiertamallda kampikahvaa vastapaivaan.
Syvyystulkki nousee ja tulkin kohoaminen ilmaisee
leikkaussyvyyden.

/AHuoMIO:

- Alenna aina  paarunkoa, kun kohdistat
ilmaisinlevya haluttua loppumitoitusta ilmaisevaan
astejakoon. Jos nostat paarunkoa haluttuun
loppumitoitukseen, ruuvi voi liikkua ylimaaraisesti.
Tama saattaa aiheuttaa ei-toivotun
loppumitoituksen.
Aseta tyokappale aina tasaisesti pdydan paalle,
kun maaritat leikkaussyvyyden etukateen. Muuten
ennakolta  maaritelty  leikkaussyvyys eroaa
varsinaisesta leikkaussyvyydesta.



Syvyydensaatotulkki

Kuvaé

Kaytd syvyydensaatétulkkia, kun sinun taytyy

tarkemmin ennakolta maarittad leikkaussyvyys. Tee

seuraavasti sen saavuttamiseksi.

1. HOylaa ensin ennakolta maaritelty leikkaussyvyys
tydkappaleessa. Mittaa hoylatyn kappaleen
paksuus tietaaksesi kuinka paljon kannasta taytyy

viela hoylata.

2. Kierrda  syvyydensaatotulkkia ~ kampikahvalla,
kunnes 0 astejako on kohdistettu tydkalun uraan.

3. Kierra nyt kampikahva vastapaivaan, kunnes
halutun leikkaussyvyyden astejako on kohdistettu
tyokalun uraan.

4.  Kun sinun taytyy poistaa enemman, kuin
"Leikkaussyvyyden saaté" osan taulukossa
maaritelty maara, aseta syvyydensaato
matalemmalle kuin se maard ja tee kaksi tai
enemman lapiajoa.

Pysaytin

Kuva7

Kaytd pysaytintd kun sinun taytyy hoylatd monta

tyokappaletta saman paksuisiksi. Tee seuraavasti sen

saavuttamiseksi.

1. Kierra kampikahvaa, kunnes ilmaisinlevy osoittaa
mitta-asteikossa  haluttuun  loppumitoituksen
astejakoon.

2. Paina pysaytinnappi alas ja alenna pysaytinta,
kunnes se ottaa pdydan pintaan.

3. Jos sinun taytyy hienosaatda pysaytinta, kierra
pysayttimen nuppia.

Anuomio:
Kun pysaytin ei ole kaytdssa, kohota se aina
kaikkein korkeimpaan asentoonsa. Ald koskaan
pakota kampikahvaa, kun pysaytin on ottanut
pdydan pintaan. Tama saattaa aiheuttaa tyokalun
rikkoutumisen.

KOKOONPANO

Anuowmio:

Varmista aina ennen  koneelle tehtavia
toimenpiteitd, ettd kone on sammutettu ja irrotettu
pistorasiasta.

Terien vaihto

/AHuoMIO:

Kasittele terid hyvin varovasti kun irrotat tai
kiinnitat terid, terien aiheuttamien Vviiltojen tai
vammautumisten ehkaisemiseksi seka terien
vahingoittumisen  ehkaisemiseksi. Ne ovat
partaveitsen teravia.

Puhdista kaikki rumpuun tai teriin liimautuneet
lastut, hammasjaot tai vieraat aineet ennen terien
kiinnitysta.
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Kaytd samanmittaisia ja -painoisia terid, tai
seurauksena tapahtuu rummun heilahtelua/tarinaa,
aiheuttaen huonoa leikkaustoimintaa ja viimein
ty6kalun rikkoutumisen.

Vaihda molemmat terat yhtaaikaisesti.
Kertakayttoterillda on leikkausreuna molemmilla
puolilla. Kun yksi leikkausreuna tylpaantyy, voit
kayttda toista leikkausreunaa. Poista aina teran
painvastaiseen puoleen tarrautuva pihka ja lika,
ennenkuin kaytat toista leikkausreunaa. Tara teraa
ei saa uudelleen teroittaa. Kun molemmat
leikkausreunat tylpaantyvat, terd tulisi heittaa
varovasti pois.

1.  Terien poisto

Léysenna lastusuojusta varmistavat sormiruuvit, ja
poista lastusuojus. Poista oikean sivun suojusta
varmistavat ruuvit. Poista sitten oikean puolen suojus.
Veda hihnapy6raa, kunnes rumpu voidaan lukita
sellaiseen asentoon, jossa kiinnityspultit kohdistuvat
yléspain.

Kuva8

Ainoastaan kertakayttoterille

Aseta kaksi magneettista pidinta asetuslevyyn ja tydnna
niitd nuolen osoittamaan suuntaan, kunnes kynnet
ottavat terdan. Poista kuusi terda asentavaa pulttia
istukka-avainta kayttden. Tartu magneettiseen pitimeen
ja nosta ne suoraan ylés asetuslevyn ja terén
poistamiseksi rummusta. Paina lukkolevya ja kierra
hihnapyéraa 180° rummun lukitukseksi. Poista muut
terat ylhaalla kuvatulla tavalla.

Kuva9

Kuva10

Ainoastaan vakioterille

Poista kuusi asennuspulttia istukka-avainta kayttaen.
Nosta asetuslevy ja tera suoraan ylds poistaaksesi ne
rummusta. Paina lukkolevyd ja kierrd rumpua
kiertamalla hihnapyéraa 180° rummun lukitukseksi.
Poista muut terat ylhaalla kuvatulla tavalla. Poista
asetuslevy terasta.

Kuva11
Kuvai12

1. Terien kiinnitys

/AHuoMIO:
Kaytd annettua Makitan istukka-avainta teran
kiinnityspulttien  kiristamiseksi. Minkdan muun
istukka-avaimen kaytté voi aiheuttaa pulttien
ylikiristdmisen tai riittdmattdman kiristamisen,
aiheuttaen vakavan vamman.
Ainoastaan kertakayttoterille
Hanki noin 300 mm pitkd ja 100 mm levea tasainen
puunlohko. Aseta tera ja asetuslevy puunlohkoon siten,
ettd asetuslevyn teran paikantava korva lepaa teran
urassa. Saada asetuslevy siten, ettd terdn molemmat



paadyt tydntyvat noin 1 mm asetuslevyn paadyn yli.
Aseta kaksi magneettista pidintd asetuslevyyn ja tydnna
niitd, kunnes kynsi ottaa terdan.

Kuva13

Tartu magneettiseen pitimeen ja liu'uta asetuslevyn
kanta rummussa olevaan wuraan. Kiinnitd teran
kiinnityspultit.

Kuva14

Kun olet kiristanyt kaikki teran kiinnityspultit kevyesti ja
tasaisesti keskelta ulospain, kiristd ne taysin samassa

jarjestyksessa. Poista magneettiset pitimet
asetuslevysta.

Kuva15

Kiinnitd muut terat ylhaalla kuvatulla tavalla. Pyorita
rumpua hitaasti, samalla lukkolevyd painaen

varmistaaksesi, ettd kaikki toimii normaalisti. Kiinnita
sitten lastusuojus ja sivukansi.

Anuomio:
Ala kiristd terdn kiinnityspultteja ilman, ettd
asetuslevyn teran paikantava korva lepaa

sopivalla tavalla terdn urassa. Tama voi aiheuttaa
vahinkoa terdlle ja mahdollisesti vammauttaa
kayttajaa.
Al kytke tydkalua paalle siten, etté lastusuojus on
poistettuna.
Kun kiinnitat lastusuojuksen, varmista, etta ketju ei
ole takertunut lastunsuojukseen.
Ainoastaan vakioterille
Aseta tera terantulkkiin siten, etta teran reuna on taysin
samassa tasossa etupienan (A) sisdosan kanssa. Aseta
asetuslevy terdan, paina sitten helldvaroen asetuslevyn
kantaa samaan tasoon teratulkin (B) takaosan kanssa.
Kirista ruuvit varmistaaksesi asetuslevy teraan.
Kuva16
Liu'uta asetuslevyn kanta rummun uraan. Kiinnita teran
kiinnityspultit.
Kuva17
Kun olet kiristanyt kaikki teran kiinnityspultit lujasti ja
tasaisesti keskelta ulospain, kiristd ne tdysin samassa
jarjestyksessa.

Kuva18
Kiinnitd muut terat ylhaalld kuvatulla tavalla. Pyodrita
rumpua hitaasti, samalla  lukkolevyd painaen

varmistaaksesi, ettd kaikki toimii normaalisti. Kiinnita
sitten lastusuojus ja sivukansi.

/AHuoMIO:

. Kirista teran kiinnityspultti lujasti teria kiinnittaessa.
Ala kytke tyokalua paélle siten, etté lastusuojus on
auki.

Kun kiinnitat lastusuojuksen, varmista, etta ketju ei
ole takertunut lastunsuojukseen.

Teratyypin vaihtaminen

Tassa tyokalussa voi kayttaa seka kertakayttoteria etta
vakioterid. Jos haluat vaihtaa teratyyppia, osta ja kayta
seuraavia osia.

Vakioterén vaihto

Poisheitetyn terén vaihto
poisheitettyyn teraan i

vakiotel

Asetuslevy ---------n--mmmmee 2 kpl.

Pannukantaruuvi M 4 x 6 ----- 4 kpl.
Vakiotera -
+| Terétulkki -

Asetuslevy ---------------
Poisheitetty teré (306 mm)---
Magneettinen pidin -----------—-

Kupusarja

Kuva19

Kun haluat tehdd puhdasta tyotd yksinkertaisella
pdlynkerdysmenetelmalla, kytke polynimuri
taajustimeen tata kupua kayttéden

Kuva20

Loéysaa lastusuojusta kiinni pitavat sormiruuvit. Kiinnita
kupu taajustimeen ja kiinnita lastusuojus ja kupu yhteen
kiristamalla sormiruuveja.

AHuomio:
Kun kiinnitat kupusarjan, varmista, etta ketju ei ole
takertunut lastunsuojukseen tai kupusarjaan.

TYOSKENTELY

AHuomio:
Kaksi tai enemman kapeita, mutta samanpaksuisia
tukkia voi kuljettaa rinnakkain taajustimen lapi.
Jata kuitenkin jonkin verran valia tukkien valissa,
antaaksesi syottotelojen tarrautua ohuimpaan
tukkikappaleeseen. Muuten leikkuriterd potkaisee
hieman ohuemman palan takaisin.

Kaytd aina tyontdpuikkoa, jos tydkappaleen
tyostédminen tuo katesi tai sormesi liian lahelle
teraa.

Kuva21

Aseta tyokappale tasaisesti poydan paalle.

Maarita leikkaussyvyys aikaisemmin kuvatulla tavalla.
Kaynnista sitten tyokalu ja odota, kunnes terat pyorivat
taydellda nopeudella. Tyokappale ei saisi olla yhteydessa
syottotelan kanssa, kun kytket tydkalun paalle.

Liita sitten tydkappale pdydan pinnan kanssa samaan
tasoon.

Kun leikkaat pitkaa tai raskasta tydkappaletta, nosta sen
paaty ylos leikkauksen alussa ja lopussa, kaiverrusten
ja leikkausten estamiseksi tydkappaleen darimmaisissa
paissa.

Ty6kalun pinnan kayttd mahdollistaa nopean,
vaivattoman  syotetyn tyokappaleen palautuksen
poydalle. Tama on erityisen kateva kahden kayttajan
toiminnassa.



Kuva22

Anuomio:
Seuraavilla mitoilla varustettua tyokappaletta ei voi
syottda tyokaluun, koska kahden syéttotelan

valinen valimatka on 129 mm. Al4 yrita leikata niita.

Alle 130 mm pitka

1
Alle 130mm:nen

Yli 130mm:nen

130mm
N —

/AHuoMIO:
Pysayta tyokalu, kun tyokappale on seisahtunut.
Jos annat tydkalun olla kdynnissa seisahtuneen
tyokappaleen kanssa, sy6ttotelat kuluvat nopeasti.

Yli 130mm leveé ura

Uritettu 130 mm:n leveyden
jaksoissa

Tyontopuikon sailytys
Kuva23

Ripusta tyontopuikko kuvassa esitetylla tavalla, kun sita
ei kayteta.

KUNNOSSAPITO

/AHuoMIO:
Varmista aina ennen tarkastuksia ja huoltot6ita,
ettd laite on kone on sammutettu ja irrotettu
virtaldhteesta.
Ala koskaan kéytd bensiinid, ohentimia, alkoholia
tai tms. aineita. Muutoin pinta voi halkeilla tai sen
varit ja muoto voivat muuttua.

Alapoydan korkeuden s3ato
Kuva24

Kuva25

Alapdéydan korkeus on tehtaassa asennettu. Jos
lisdsaato on tarpeen, tee seuraavanlailla.

Laita postikortti poydalle ja pistd myds postikorttiin
viivoitin.  Kierré saatoéruuvia kuusioavaimella, kunnes
alapdydan paaty ottaa viivoittimeen. Nyt alapdydan
paaty on 0,1 mm:std 0,3 mm:iin pdydan pinnan
ylapuolella.

Hiiliharjojen vaihtaminen

Kuva26

Irrota ja tarkista hiiliharjat sdanndllisesti. Vaihda uusiin,
kun ne ovat kuluneet rajamerkkiin saakka. Pida
hiiliharjat puhtaina ja vapaina liukumaan pitimissaan.
Molemmat hiiliharjat on vaihdettava samalla kertaa.
Kayta vain keskendan samanlaisia hiiliharjoja.

Kuva27

Irrota hiiliharjat kannet ruuvitaltalla. Poista kuluneet

hiiliharjat, aseta uudet harjahiilet paikalleen ja kiinnita
hiiliharjojen kansi paikalleen.

Terien terdvina pitiminen

Tylpat terat voivat aiheuttaa karkean viimeistelyn,
moottorin ylikuormituksen ja tyokappaleen vaarallisen
takapotkun. Vaihda tylpét terat heti.

Voitelu

Kuva28

Oliya ketju (kun olet poistanut sivukannen R), nelja
pylvasta ja ruuvit paarungon kohottamiseksi. Ajoittainen
voitelu tulisi suorittaa konedljylla.

/AHuoMIO:
Oliyaminen ja kaikki huolto tulisi tehdé siten, etta
ty6kalu on kytketty pois ja vedetty virrasta.
Puhdistus

Harjaa aina telapintoihin, moottorin ilma-aukkoihin ja
rumpuihin liimautuva lika, lastut ja vieraat aineet pois.

Vakioterdn uudelleenteroittamisraja

Kuva29

Ala kayta alle 4 mm pitkaa vakioterda.

Koneen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
sailyttamiseksi korjaukset sekd muu huoltotoimet ja
saadoét on jatettdva Makitan valtuuttaman huollon
tehtavaksi kayttden aina Makitan alkuperaisia varaosia.

LISAVARUSTEET

/Anuomio:
Naitd lisdvarusteita ja -laitteita suositellaan
kaytettavaksi tdssa ohjekirjassa mainitun Makitan
koneen kanssa. Minka tahansa muun
lisdvarusteen tai —laitteen kayttdminen voi
aiheuttaa loukkaantumisvaaran. Kayta
lisévarusteita ja -laitteita vain niiden

kayttétarkoituksen mukaisesti.
Jos tarvitset apua tai yksityiskohtaisempia tietoja
seuraavista lisdvarusteista, ota yhteys paikalliseen
Makitan huoltoon.

Magneettinen pidin

Kertakayttotera

Vakiotera

Teratulkki

Istukka-avain 9

Kuusioavain 2,5

Kupusarja

Jalustin

HUOMAUTUS:
Jotkin luettelossa mainitut varusteet voivat sisaltya
tyokalun toimitukseen vakiovarusteina. Ne voivat
vaihdella maittain.



LATVIESU (originalas instrukcijas)

1-1. Parnésadanas rokturis
1-2. Apaksgjais galds

1-3. Parnésasanas rokturis
2-1. Bultskrave vai skrave
3-1. Kontrollampina

3-2. Slédzis

4-1. Kloka rokturis

4-2. Skala

4-3. Galvenais ramis

4-4. Apziméjumu plaksnite
5-1. Dzilummérs

6-1. Kloka rokturis

6-2. Rieva

6-3. Dziluma reguléSanas mérs
7-1. Aizturis

7-2. Aiztura poga

7-3. Aiztura rokturis

7-4. Galda virsma

8-1. Blokésanas plaksne
8-2. Skriemelis

8-3. Cilindrs

8-4. Kéde

8-5. Sparnskrive

9-1. Asmens uzstadiSanas bultskraves
9-2. Akumulatora vaks

Kopskata skaidrojums

9-4. Cilindrs

9-5. Asmens

9-6. Skava

10-1. Gala uzgrieznu atsléga
10-2. Magnétiskie turekli
11-1. Gala uzgrieznu atsléga
11-2. BlokéSanas plaksne
11-3. Asmens uzstadiSanas bultskrive
12-1. Akumulatora vaks
13-1. Magnétiskais tureklis
13-2. Akumulatora vaks
13-3. Asmens

14-1. Asmens uzstadiSanas bultskrives
14-2. Akumulatora vaks
14-3. Magnétiskais tureklis
14-4. Cilindrs

14-5. Asmens

14-6. Skava

15-1. Gala uzgrieznu atsléga
15-2. Magnétiskie turekli
16-1. Skrave

16-2. Akumulatora vaks
16-3. Asmens

16-4. Asmens mérs

17-1. Akumulatora vaks

17-3. Asmens

17-4. Cilindrs

18-1. Gala uzgrieznu atsléga
18-2. BlokéSanas plaksne
18-3. Asmens uzstadiSanas bultskrive
19-1. Parsega ierice

20-1. Sparnskrive

20-2. Skaidu aizsargs
20-3. Kede

20-4. Parsega ierice

23-1. Bidstienis

24-1. Lineals

24-2. Pastkarte

24-3. ReguléSanas skrive
25-1. Sesstira atsléga
26-1. Robezas atzime
27-1. Sukas turekla vaks
27-2. Skrovgriezis

28-1. Stabs

28-2. Skrive

28-3. Kede

29-1. Pamatne

29-2. Asmens

29-3. Vairak ka 4 mm

9-3. Magnétiskais tureklis 17-2. Rieva
SPECIFIKACIJAS
Modelis 2012NB
Evelésanas dzilums 304 mm

Maks. frézéSanas dzilums

3,0 mm no materiala ar platumu, kas neparsniedz 150 mm
1,5 mm no materiala ar platumu robezas no 150 mm Iidz 240 mm
1,0 mm no materiala ar platumu robezas no 240 mm Iidz 304 mm

Padeves atrums (min”')

8,5m

Galda izmérs (P x G)

304 mm x 771 mm

Apgriezieni minaté bez slodzes (min”)

8 500

Kopéjais garums (P x G x A)

483 mm x 771 mm x 401 mm

Neto svars

28,1 kg

DroSibas klase

(S]]

« Dé| masu nepartrauktas pétniecibas un izstrades programmas, Seit dotas specifikacijas var mainities bez bridinajuma.
« Atkariba no valsts specifikacijas var atSkirties.

« Svars atbilsto$i EPTA-Procedure 01/2003
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ENE001-1
Paredzéta lietoSana

Sis darbariks ir paredzéts koka &velésanai.
ENF002-1

Barosana
So instrumentu japieslédz tikai datu plaksnité uzradita
sprieguma baro$anas avotam; to iesp&jams darbinat
tikai ar vienfazes mainstravas baroSanu. Tiem ir
divkarsa izolacija saskana ar Eiropas standartu, tapéc
tos var izmantot bez zemé&juma.

ENF100-1
Ir paredzéts barosanai no zemsprieguma elektribas

tikliem ar spriegumu no 220 V lidz 250 V.

leslédzot elektriskas ierices rodas sprieguma fluktuacija.

STs ierices darbinaana nelabvéligajos elektropadeves
apstaklos var pasliktinat citu iekartu darbibu. Ja
baroSanas tikla pilnd pretestiba ir mazaka par 0,36
Omiem, var uzskatit, ka negativu efektu nebds.
Elektrotikla kontaktligzdai, kurai ir pievienota 81 ierice,
jabat aizsargatai ar droSinataju vai slégiekartu ar
iedarboSanas aizkavi.

ENG905-1
Troksnis
Tipiskais A-svértais trokSna ITmenis ir noteikts saskana
ar EN61029:

Skanas spiediena limenis (L,a): 85 dB(A)
Skanas jaudas limenis (Lwa): 98 dB(A)
Mainigums (K) : 3 dB(A)

Lietojiet ausu aizsargus

ENHO037-5
Tikai Eiropas valstim

EK Atbilstibas deklaracija
Meés, uznémums ,,Makita Corporation”, ka atbildigs
razotajs pazinojam, ka sekojosais/-ie ,Makita"
darbariks/-i:
Darbarika nosaukums:
Biezumévele
Modela Nr./ tips: 2012NB
ir sérijveida izstradajums un
Atbilst sekojo$sam Eiropas Direktivam:
2006/42/EC
Un razoti saskana ar $adu standartu vai normativajiem
dokumentiem:
EN61029
Tehnisko dokumentaciju uztur:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglija
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e

Tomoyasu Kato
Direktors
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Visparéjie mehanizéto darbariku

drosibas bridinajumi
/\  BRIDINAJUMS Izlasiet visus drosibas
bridinajumus un visus noradijumus. Bridindjumu un

noradijjumu neievéroSanas gadijuma var rasties
elektriskds stravas trieciens, ugunsgréks un/vai
nopietnas traumas.

Glabajiet visus  bridinagjumus un

noradijums, lai varétu tajos ieskatities
turpmak.

GEB066-2

DROSIBAS BRIDINAJUMI

EVELETAJA LIETOSANAI

1. Lietojiet acu aizsargus.

2. Kad nepiecieSams, darbam ar éveles
asmeniem un rupju materialu lietojiet
individualas aizsardzibas [Iidzeklus (ausu
aizbaznus), elposanas celu aizsardzibu

(putek|lu masku) un cimdus.

3. Nelietojiet darbariku viegli izliesmojosu
Skidrumu un gazu tuvuma.

4. Pirms sakt darbu parliecinieties, vai ir
uzstaditi visi aizsegi.

5.  Ar asmeniem rikojieties Joti uzmanigi.

6. Pirms sakt darbu uzmanigi parbaudiet, vai
asmeniem nav plaisu vai bojajumu.
leplaisajusus vai bojatus asmenus
nekavéjoties nomainiet.

7. CieSi pieskravejiet asmens uzstadiSanas
skraves.

8. Pirms grieSanas no apstradajama materiala
iznemiet naglas un to notiriet. Naglas, smiltis
un citi sveskermeni var sabojat asmeni.

9. Kad darbojas dzinéjs, nenemiet Skembas ara
no $kembu savicéja. Skembas iztiriet, kad
asmeni ir pilnibd apstajusies. Tas ftirot,
vienmér izmantojiet naju vai lidzigu
priekSmetu.

10. Neatstajiet darbariku ieslégtu.

11. Lietojiet vadu pareizi. Nekad neraujiet aiz vada,

lai to atvienotu no spraudligzdas. Sargajiet
vadu no siltuma avotiem, ellas, idens un
asam malam.



12. Darbariku var izmantot tikai koka vai lidzigu
materialu apstradasanai.

Nekad neveiciet partrauktu darbu (t.i.,
zagéjumus, ko nav nepiecieSams veikt pilna

apstradajama materiala garuma).

13.

14. Nekad neizmantojiet $o darbariku, lai
izveidotu padzilinajumus, izcilnus vai veidnes.
15. Nekad neévelgjiet |oti izliektu koku, ja tam ir
nepiemérota saskare ar padeves galdu.
SAGLABAJIET SOS
NORADIJUMUS.

ABRIDINAJUMS:

NEZAUDEJIET modribu darbarika lieto$anas laika
(tas var gadities péc darbarika daudzkartejas
izmantoSanas), riipigi ievérojiet urbSanas drosibas
noteikumus $im izstradajumam.

NEPAREIZI LIETOJOT instrumentu vai neievérojot

Saja lietoSanas instrukcija minétos drosibas
noteikumus, varat gut nopietnus savainojumus.
UZSTADISANA

Biezuméveles parvietoSana un parvadasana
Att.1

/AUzZMANIBU:

Parvietojot darbariku, ejiet uzmanigi.
Salokiet apak$gjos galdus. Parnésajot
satveriet parnésasanas rokturus.
Parvadajot to ar transportlidzekli, nostipriniet to ar auklu
vai citiem stipringjumiem, lai tas nesagaztos vai
nekustétos.

darbariku,

Biezuméveles novietoSana

Att.2

Novietojiet darbariku labi apgaismota un Iidzena vieta,
kur iesp&jams stavét uz cieSa un stabila atbalsta.
Pieskraveéjiet to ar bultskriivém vai skrivém pie darba
galda (papildpiederums), izmantojot tam paredzétos
caurumus pamatné.
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FUNKCIJU APRAKSTS

/AuzmANiBU:
Pirms reguléjat vai parbaudat instrumenta darbibu,
vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baroSanas.

Slédza darbiba

Att.3

/AAuzmMANIBU:
Pirms darbarika pievienosanas baro$anas avotam,
vienmér parbaudiet, vai tas ir izslégts. Kad
darbariks ir pievienots baro$anas avotam,
izgaismojas kontrollampina.

Lai iedarbinatu darbariku, nospiediet ON ( 1) (ieslégts)

pogu. Lai to apturétu, nospiediet OFF ( O ) (izslégts)

pogu.

Izméru regulésana

Att.4

Nolaidiet zemak galveno rami, griezot kloka rokturi
pretéji pulkstenraditaja virzienam, Iidz apziméjumu
plaksnite atrodas pret to skalas iedalu, kura noradrti
vélamie apstrades izméri. Pagriezot kloka rokturi par
vienu pilnu apgriezienu, galvenais ramis tiek parvietots
par 2 mm augSup vai lejup. ledalas skalas labaja pusé ir
collas, bet kreisaja pusé - metriskas vienibas.

Evelésanas dziluma regulésana

EveléSanas maksimalais dzilums ir atkarigs no
apstradajama materidla dziluma. Skatiet tabulu. Ja
nepiecieSams noévelét lielaku daudzumu neka noradits
tabula, uzstadiet mazaku dzilumu neka nepiecieSams
§adam daudzumam un évelgjiet divas reizes vai vairak.

Apstradajama materiala platums | Maksimalais éveléSanas dzilums
Mazak ka 150 mm 3,0 mm
150 mm - 240 mm 1,5 mm
240 mm - 304 mm 1,0 mm

Lai noregulétu évelésanas dzilumu, rikojieties $adi.
Att.5

Novietojiet apstradajamo materidlu Iidzeni uz galda
virsmas. Nolaidiet zemak galveno rami, griezot kloka
rokturi pretéji pulkstenraditaja virzienam. Dziluma mérs
pacelsies augSup, un tas, cik daudz S$is mérs bas
pacelts, bus éveléSanas dzijlums.

/A\uzMANIBU:

- Apziméjumu plaksniti savietojot ar to skalas iedalu,
kura noraditi vélamie apstrades izméri, vienmér
nolaidiet zemak galveno rami. Ja galveno rami
pacelsiet Idz vélamajam apstrades izméram,
skrives brivgdjiens var palielinaties. Rezultata
varat iegt nevélamus apstrades izmérus.

Nosakot éveléSanas dzilumu, vienmér novietojiet
apstradajamo materialu Iidzeni uz galda virsmas.



Pretéja gadijuma noteiktais éveléSanas dzilums
atskirsies no faktiska dziluma.

Dziluma reguléSanas mérs

Att.6

Ja @éveléSanas dzilumu vélaties noteikt vél precizak,
izmantojiet dziluma reguléSanas méru. Lai to paveiktu,
rikojieties $adi.

1. Vispirms noévelgjiet materialu l1dz noteiktajam
dzilumam. Izmériet éveléjamas dalas biezumu, lai
uzzinatu, cik daudz materiala vél janoévelé.

2. Pagrieziet dziluma reguléSanas méru, kas
atrodas uz kloka roktura, lldz O iedala atrodas
pretl rievai uz darbarika.

3. Tagad pagrieziet kloka rokturi pretéji
pulkstenraditaja virzienam, Iidz vélama éveléSanas
dziluma iedala atrodas preti rievai uz darbarika.

4.  Ja nepiecieSams noévelét lielaku daudzumu neka
noradits sadalas "EveléSanas dziluma
reguléSana" tabula, uzstadiet mazaku dzilumu
nekd nepiecieSams $adam daudzumam un
évelgjiet divas reizes vai vairak.

Aizturis

Att.7

Ja vairaki materiali janoévelé vienada biezum3,

izmantojiet aizturi. Lai to paveiktu, rikojieties $adi.

1. Pagrieziet kloka rokturi, [dz apzimé&jumu
plaksnite atrodas pret to skalas iedalu, kura
noraditi vélamie apstrades izméri.

2. Nospiediet aiztura pogu un nolaidiet aizturi uz leju,
Iidz tas saskaras ar galda virsmu.

3. Ja aizturi nepiecieSams noregulét |oti precizi,
pagrieziet aiztura rokturi.

AuzmANIBU:
Ja aizturi nelietojat, vienmér paceliet to lidz maksimali
augstakajam stavoklim. Kad aizturis saskaras ar galda
virsmu, nekad nespiediet kloka rokturi ar spéku.
Tadejadi iespéjams sabojat darbariku.

MONTAZA

/AUzMANIBU:

- Vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baroSanas, pirms veicat jebkadas
darbibas ar instrumentu.

Asmenu nomaina

AuzmANIBU:

- Nonemot vai uzstadot asmenus rikojieties ar tiem
loti uzmangi, lai ar tiem nesagrieztos vai negitu
ievainojumus, ka art lai tos nesabojatu. Tie ir tik
asi ka Zilete.

- Pirms asmenu uzstadiSanas notiriet pie tiem vai
cilindra pielipusa skaidas, puteklus, darvu vai
sveSkermenus.
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. Lietojiet vienada izméra un smaguma asmenus, jo
pretéja gadijuma cilindrs svarstisies vai vibrés, ka
rezultdtd darbs nebids kvalitativs un darbariks
sabojasies.

- Abus asmenus nomainiet vienlaicigi.

Vienreiz lietojamajam asmenim abas puseés ir asas
malas. Kad viena asa mala k|Gst trula, iespéjams
lietot otru malu. Pirms otras asas malas lietoSanas
vienmér notiriet asmens otraja pusé pielipusos
svekus un netirumus. So asmeni nedrikst véireiz
uzasinat. Kad abas asas malas kluvu$as trulas, no
asmens atbilstosi jaatbrivojas.

1. Asmenu nonemsana

Atskravéjiet sparnskravi, ar ko piestiprinats skaidu
aizsargs, un nonemiet péd&jo. lzskravéjiet skrives, ar
ko piestiprinats labas puses aizsargs. Tad nonemiet So
aizsargu. Grieziet skriemeli, Idz cilindru var noblokét
tada stavokli, ka asmens uzstadiSanas bultskrives ir
vérstas augSup.

Att.8

Tikai vienreiz lietojamiem asmeniem

Novietojiet abus magnétiskos tureklus uz blokésanas
plaksnes un spiediet tos bultinas virziena, Iidz skava
pieskaras asmenim. Ar gala uzgrieznu atslégu
izskrivéjiet seSas asmens uzstadiSanas bultskraves.
Satveriet magnétiskos tureklus un paceliet tos taisni
augsup, lai no cilindra nonemtu blokéSanas plaksni un
asmeni. Nospiediet blok&Sanas plaksni un pagrieziet
skriemeli par 180°, lai noblokétu cilindru. Nonemiet otro
asmeni, ka aprakstits ieprieks.

Att.9

Att.10

Tikai standarta asmeniem

Ar gala uzgrieznu atslégu izskravéjiet seSas

uzstadiSanas bultskriives. Paceliet blokéSanas plaksni
un asmeni taisni augsup, lai tos nonemtu no cilindra.
Nospiediet blokéSanas plaksni un, lai noblokétu cilindru,
grieziet to, pagriezot skriemeli par 180°. Nonemiet otro
asmeni, ka aprakstits iepriekS§. No asmens nonemiet
blokéSanas plaksni.

Att. 11

Att.12

1. Asmenu uzstadiSana

/AuzmMANIBU:

- Asmens uzstadiSanas bultskrives pieskravéjiet
tikai ar komplekta esoSo Makita gala uzgrieznu
atslegu. Ja lietosiet citu gala uzgrieznu atslégu,
bultskrives var bat pieskrivétas parak ciesi vai
valigi, ka rezultata radot nopietnus savainojumus.

Tikai vienreiz lietojamiem asmeniem

Sagadajiet ldzenu koka bluki apméram 300 mm

garuma un 100 mm platuma. Uz koka bluka novietojiet

asmeni un blokéSanas plaksni ta, lai asmens



novieto$anas izcilnis uz plaksnes batu ievietots asmens
rieva. Noregul€jiet blokéSanas plaksni ta, lai abi asmens
gali batu izvirziti apméram 1 mm aiz plaksnes gala. Uz
blokéSanas plaksnes novietojiet abus magnétiskos
tureklus un spiediet tos, I1dz skava pieskaras asmenim.

Att.13
Satveriet magnétisko turétadju un virziet blokéSanas

plaksnes pédu cilindra rieva. Uzstadiet asmens
uzstadiSanas bultskraves.

Att.14

Kad asmens uzstadiSanas bultskrives, sakot no

centralajam un beidzot ar arpuses, ir nedaudz un
vienmérigi ieskrivéetas, tada pasa kartiba pieskravéjiet
tds hdz galam. No blokéSanas plaksnes nonemiet
magnétiskos turek|us.

Att.15

Uzstadiet otro asmeni, ka aprakstits iepriekS. Spiezot
blokéSanas plaksni, Iénam grieziet cilindru, lai
parbaudttu, vai tas darbojas pareizi. Tad uzstadiet skaitu
aizsargu un sanu aizsargu.

/AAUzMANIBU:

- Nepieskravéjiet asmens uzstadisanas bultskrives
ta, ka asmens novietoSanas izcilnis uz blokéSanas
plaksnes ir nepareizi ievietots asmens rieva.
Tadéjadi asmens var sabojaties, un operators var
gat nopietnus ievainojumus.

«  Neieslédziet darbariku, ja skaidu aizsargs
nonemts nost.

. Uzstadot skaidu aizsargu, parbaudiet, vai taja
neiekeras kéde.

Tikai standarta asmeniem
Novietojiet asmeni uz td méra ta, lai asmens mala batu

ir

(A). Novietojiet blokéSanas plaksni uz asmens, tad viegli
nospiediet blokéSanas plaksnes pédu viena Ilimeni ar
asmens méra aizmugures dalu (B). Pieskraveéjiet
skraves, lai blokéSanas plaksni nostiprinatu pie asmens.

Att.16

Virziet blokéSanas plaksnes pédu cilindra rieva.
Uzstadiet asmens uzstadiSanas bultskraves.

Att.17

Kad asmens uzstadiSanas bultskrives, sakot no

centralajam un beidzot ar arpuses, ir nedaudzu un
vienmérigi ieskrovétas, tada pasa kartiba pieskrivéjiet
tas lidz galam.

Att.18

Uzstadiet otro asmeni, ka aprakstits iepriek$. SpieZot
blokéSanas plaksni, I1énam grieziet cilindru, lai
parbauditu, vai tas darbojas pareizi. Tad uzstadiet skaitu
aizsargu un sanu aizsargu.

AuzmANIBU:
. Uzstadot asmenus, cieSi pieskrivéjiet asmens
uzstadiSanas bultskraves.
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- Neieslédziet darbariku, ir
atverts.
. Uzstadot skaidu aizsargu, parbaudiet, vai taja

neiekeras kéde.

ja skaidu aizsargs

Asmens veida nomaina

Sim darbarikam var uzstadit gan vienreiz lietojamos,
gan standarta asmenus. Ja vélaties nomainit asmens
veidu, iegadajieties un lietojiet $adas dalas.

Standarta asmens nomaina pret
vienreiz lietojamo asmeni

Vienreiz lietojama asmens nomaina
pret standarta asmeni

Blokésanas plaksn---------- 2 gab. | Blokésanas plaksnes ——-- 2 gab.
Vienreiz lietojamais asmens (306 mm) - 2 gab. gifp"ggﬁ:g;?nmgf; s_k_ruve " 4_{_6 2 ‘;%az
Magnétiskais tureklis --------- 2gab. | Asmens mérs ----- -1 gab. |

Parsega ierice

Att.19

Ja ar vienkarSas putek|u savakSanas palidzibu stradajot
Vélaties saglabat tiru vidi, izmantojot So parsegu,
biezumévelei pievienojiet putek|slcéju.

Att.20

Atskravéjiet sparnskrives, ar ko piestiprinats skaidu
aizsargs. Biezumévelei piestipriniet parsegu un
sastipriniet to ar skaidu aizsargu kopa, pieskrivéjot
sparnskraves.

/AAuzmMANIBU:
Uzstadot parsega ierici, parbaudiet, vai taja vai
skaidu aizsarga neiekeras kéde.

EKSPLUATACIJA

/AuzmaNiBU:
Caur biezuméveli var izvadit divus vai vairakus
vienada biezuma materiala gabalus, kas novietoti
viens pie otra. Tau starp materialiem saglabajiet
nelielu spraugu, lai veltni§i varétu satvert
visplanako materiala gabalu. Pretéja gadijuma
griezo8a galvinpa var atsist atpakal nedaudz
planaku gabalu.

- Vienmér, kad pastav risks, ka rokas vai pirksti var
nok|dt asmens tuvuma, izmantojiet bidstieni.

Att.21

Novietojiet apstradajamo materialu Iidzeni uz galda
virsmas.

Nosakiet éveléSanas dzilumu, ka aprakstits ieprieks.
leslédziet darbartku un nogaidiet, kamér asmeni
darbojas ar pilnu jaudu. Apstradajamais materials

nedrikst saskarties ar padeves veltniti, darbariku
ieslédzot.

Tad novietojiet apstradajamo materialu viena liment ar
galda virsmu.

Evelgjot garu un smagu materialu, nedaudz paceliet ta
galu éveléSanas darba sakuma un beigas, lai materiala
galos nebiitu rievu vai iegriezumu.



Izmantojot darbarika aug$éjo dalu, apstradajamo
materialu iesp&jams atri un bez pieplles atgriezt galda
padeves pusé. ST funkcija ir jo Tpasi parociga, ja strada
divi operatori.

Att.22

/AuzMANIBU:

. Darbarika nav iespéjams ievietot $adu izméru
apstradajamo materialu, jo intervals starp padeves
veltniS§iem ir 129 mm. Neévelgjiet $adus
materialus.

1
Mazak ka 130mm

Vairak ka 130 mm

130mm
N —

/AuzMANIBU:
Ja apstradajamais materials ir iestrédzis, apturiet
darbariku. Ja darbinasiet to ar iestrégusu
materialu, padeves veltnisi [oti atri nolietosies.

Garums - mazak ka 130 mm

Ar rievu, kuras platums parsniedz
130 mm

Ar 130 mm platam rievam
intervalos

Bidstiena uzglabasana

Att.23
Kad bidstieni nelietojat, aizakéjiet to ta, ka noradits
attéla.

APKOPE

/AuzMANIBU:

. Pirms veicat parbaudi vai apkopi vienmér
parliecinieties, vai instruments ir izslégts un
atvienots no barosanas.

Nekad neizmantojiet gazolinu, benzinu,

at$kaiditaju, spirtu vai lidzigus $kidrumus. Tas var
radit izbaléSanu, deformaciju vai plaisas.

Apakséja galda augstuma reguléSana
Att.24
Att.25

Apakséja galda augstums ir noreguléts ripnica. Ja
nepiecieSams to vél vairak noregulét, rikojieties $adi.

Uz galda novietojiet pastkarti un uz tas - lenkméru. Ar
se$Skautnu uzgrieznu atslégu grieziet reguléSanas
skravi, "dz apak$éja galda gals saskaras ar lenkméru.
Tagad apak$éja galda gals atrodas 0,1 - 0,3 mm virs

galda virsmas.
Ogles suku nomaina

Att.26
Regulari iznemiet un parbaudiet ogles sukas. Kad ogles

sukas ir nolietojusas Iidz robezas atzimei, nomainiet tas.

Turiet ogles sukas tiras un parbaudiet, vai tas var brivi
ieiet tureklos. Abas ogles sukas ir janomaina vienlaikus.
Izmantojiet tikai identiskas ogles sukas.

Att.27

Nonemiet sukas turekla vacinus ar skrivgrieza
palidzibu. Iznemiet nolietojusas ogles sukas, ievietojiet
jaunas un nostipriniet sukas turekl|a vacinus.

Asmenu asinasana

Ar truliem asmeniem apdare bis raupja, dzinéjam var
rasties parslodze un apstradajamais materials var radit
bistamu atsitienu. Nekavéjoties nomainiet trulus asmenus.

Ellosana
Att.28
leellojiet kédi (péc tam, kad nonemts sanu aizsargs R),

visus Cetrus stabus un skrlves, kas pace| galveno rami.
STregulara ello$ana javeic, izmantojot masine||u.

/AuzMANIBU:
ElloSana un apkope javeic, kad darbariks ir
izslégts un atvienots no baro$anas avota.

TiriSana
Vienmér notiriet netirumus, skaidas un svesSkermenus, kas
pielipusi veltniSu virsmai, dzinéja atverém un cilindriem.

Standarta asmens uzasinasanas
ierobezojums

Att.29

Nelietojiet standarta asmeni, kura garums ir mazaks par
4 mm.

Lai saglabatu produkta DROSU un UZTICAMU darbibu,
remontdarbus, apkopi un reguléSanu uzticiet veikt tikai
Makita pilnvarotam apkopes centram un vienmér
izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.

PAPILDU PIEDERUMI

/AuzmANiBU:
Sadi piederumi un riki tiek ieteikti lieto$anai ar $aja
pamaciba aprakstito Makita instrumentu. Jebkadu
citu piederumu un riku izmantoSana var radit
traumu briesmas. Piederumu vai riku izmantojiet
tikai ta paredzétajam mérkim.
Ja jums vajadziga palidziba vai precizadka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
apkopes centra.
- Magnétiskais tureklis
Vienreiz lietojamais asmens
Standarta asmens
Asmens mérs
Gala uzgrieznu atsléga 9
Ses$Skautnu uzgrieznu atsléga 2.5
Parsega ierice
Stativs

PIEZIME:
Dazi saraksta noraditie izstradajumi var bat
ieklauti instrumenta komplektacija ka standarta
piederumi. Tie dazadas valstis var bat atskirigi.



LIETUVIY KALBA (Originali naudojimo instrukcija)
Bendrasis apraSymas

1-1. Rankena 9-4. Bignas 17-3. Diskas
1-2. Papildomas stalas 9-5. Diskas 17-4. Bugnas
1-3. Rankena 9-6. Kumstelis 18-1. Galinis raktas
2-1. Sraigtas arba varztas 10-1. Galinis raktas 18-2. Fiksuojamoji ploksté
3-1. Pagalbiné lempa 10-2. Magnetiniai laikikliai 18-3. ASmeny sumontavimo varztas
3-2. Jungiklis 11-1. Galinis raktas 19-1. Gaubto komplektas
4-1. Skriejiko rankena 11-2. Fiksuojamoji ploksté 20-1. Varztas praplatinta galvute
4-2. Skalé 11-3. ASmeny sumontavimo varztas 20-2. Apsauga nuo skiedry
4-3. Pagrindinis rémas 12-1. Nustatymo plokstelé 20-3. Grandiné
4-4. Indikatoriaus ploksté 13-1. Magnetinis laikiklis 20-4. Gaubto komplektas
5-1. Gylio ribotuvas 13-2. Nustatymo plokstelé 23-1. Stimimo lazda
6-1. Skriejiko rankena 13-3. Diskas 24-1. Liniuoté
6-2. Griovelis 14-1. ASmeny sumontavimo varztai 24-2. Atvirukas
6-3. Gylio reguliavimo prietaisas 14-2. Nustatymo plokstelé 24-3. Reguliavimo varZtas
7-1. Stabdiklis 14-3. Magnetinis laikiklis 25-1. Sesiabriaunis verzliaraktis
7-2. Fiksavimo mygtukas 14-4. Bugnas 26-1. Ribos Zymé
7-3. Fiksavimo rankenélé 14-5. Diskas 27-1. Sepetélio laikiklio dangtelis
7-4. Stalvirsis 14-6. Kumstelis 27-2. Atsuktuvas
8-1. Fiksuojamoji ploksté 15-1. Galinis raktas 28-1. Kolonélé
8-2. Skriemulys 15-2. Magnetiniai laikikliai 28-2. Sraigtas
8-3. Bugnas 16-1. Sraigtas 28-3. Grandiné
8-4. Grandiné 16-2. Nustatymo plokstelé 29-1. Pagrindas
8-5. Varztas praplatinta galvute 16-3. Diskas 29-2. Diskas
9-1. ASmeny sumontavimo varztai 16-4. ASmeny matuoklis 29-3. Daugiau nei 4 mm
9-2. Nustatymo plokstelé 17-1. Nustatymo plokstelé
9-3. Magnetinis laikiklis 17-2. Griovelis
SPECIFIKACIJOS
Modelis 2012NB
Pjovimo plotis 304 mm
3,0 mm daiktas, siauresnis nei 150 mm
Didz. pjovimo gylis 1,5 mm daiktas, kurio plotis nuo 150 mm iki 240 mm
1,0 mm daiktas, kurio plotis nuo 240 mm iki 304 mm
Tiekimo greitis  (min™) 8,5m
Stalo matmenys (P x 1) 304 mm x 771 mm
Greitis be apkrovos (min'1) 8 500
Bendras ilgis (P x | x A) 483 mm x 771 mm x 401 mm
Neto svoris 28,1 kg
Saugos klasé Bl

« Atliekame nepertraukiamus tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati kei¢iamos be
ispéjimo.

« jvairiose Salyse specifikacijos gali skirtis.

« Svoris pagal Europos elektriniy jrankiy asociacijos nustatytaq metodika ,EPTA -Procedure 01/2003"
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ENE001-1
Paskirtis

Sis jrankis skirtas medienai lyginti.
ENF002-1

Elektros energijos tiekimas

Irenginiui turi bati tiekiama tokios jtampos elektros
energija, kaip nurodyta duomeny lenteléje; jrenginys
veikia tik su vienfaze kintamaja srove. Visi jrenginiai turi
dvigubg izoliacija, kaip reikalauja Europos standartas,

todél juos galima jungti | elektros lizdg nejZzemintus.
ENF100-1

Skirtas vieSosioms skirstomosioms Zemos jtampos
sistemoms tarp 220 V ir 250 V.

Elektriniy  jrenginiy  jjungimas sukelia  jtampos
svyravimus. Sio jrenginio naudojimas nepalankiomis
elektros tinklo salygomis gali daryti jtaka kitos jrangos
darbui. Kai pilnutiné jéjimo varza yra lygi ar mazesné
negu 0,36 omuy, galima manyti, kad nebus jokio
neigiamo poveikio. Siam jrankiui naudojamas elektros
tinklo lizdas turi bdti apsaugotas saugikliu arba
apsauginiu grandinés nutraukikliu su léto suveikimo

charakteristika.
ENG905-1

Triuk§mas
TipiSkas A svertinis triuk§mo lygis nustatytas pagal
EN61029:

Garso slégio lygis (Lya): 85 dB(A)
Garso galios lygis (Lwa): 98 dB(A)
Paklaida (K) : 3 dB (A)

Dévékite ausy apsaugas

ENHO37-5
Tik Europos Salims

ES atitikties deklaracija

Mes, ,Makita Corporation” bendrové, bidami
atsakingas gamintojas, pareiSkiame, kad Sis

»Makita" mechanizmas(-ai):
Mechanizmo paskirtis:
Oblius
Modelio Nr./ tipas: 2012NB
priklauso serijinei gamybai ir
Atitinka Sias Europos direktyvas:
2006/42/EC
ir yra pagaminti pagal §j standarta arba normatyvinius
dokumentus:
EN61029
Techniné dokumentacija saugoma:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England
(Anglija)
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Tomoyasu Kato
Direktorius
Makita Corporation
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GEA010-1

Bendrieji perspéjimai darbui su
elektriniais jrankiais

A ISPEJIMAS  Perskaitykite visus saugos
ispéjimus ir instrukcijas. Nesilaikydami Zemiau
pateikty jspéjimy ir instrukcijy galite patirti elektros
smugj, gaisra ir/arba sunky suzeidima.

ISsaugokite visus ispéjimus ir
instrukcijas, kad galétuméte jas
perziuréti ateityje.

GEBO066-2

SAUGOS |SPEJIMAI DEL
TIRSTINTUVO NAUDOJIMO

1. Naudokite akiy apsaugines priemones.

2. Nesdami ir tvarkydami obliaus peilius bei
zaliavas, naudokite tinkamas saugos
priemones, pavyzdziui, klausos apsauga
(ausy kisStukus), kvépavimo apsauga (veido
kauke) ir pirstines.

3. Nenaudokite jrankio, jei aplinkoje yra degiy
skys€iy ar dujy.

4. Prie§ pradédami darba, jsitikinkite, kad visi
dangteliai yra jtvirtinti.

5.  Su geleztémis elkités labai atsargiai.

6. Prie$ naudodami patikrinkite geleztes, ar néra
itrikimy ar pazeidimy. Nedelsdami pakeiskite
itrakusias arba pazeistas geleztes.

7.  Gerai priverzkite geleztés montavimo varztus.

8. Prie$ pjaudami iSimkite i§ ruoSinio vinis ir
nuvalykite ji. Vinys, smélis ar kiti pasaliniai
daiktai gali sugadinti gelezte.

9. Nesalinkite nuolauzy i$ nuolauzy latako,

varikliui veikiant. Nuolauzas pasalinkite, tik

geleztéms visiSkai sustojus. Valykite jas tik
lazda ar kitu panasiu daiktu.

Nepalikite veikiancio jrankio.

Saugokite laida. Jokiu biidu netraukite uz laido,

norédami jj iStraukti i$ lizdo. Saugokite laida

nuo karséio, alyvos, vandens ir astriy briauny.

Sj jrankj galima naudoti tik medziui ir

panasioms medziagoms.

Niekada neatlikite daliniy darby (t. y. jokiy

darbuy, kai reikia obliuoti tik puse viso ruosinio

ilgio).

10.
1.



14. Niekada nenaudokite Sio jrankio grioveliams,

jrantos arba forminiams pjaviams daryti.

15. Niekada neobliuokite labai lenkty medienos
ruosiniy, kuriy nejmanoma tinkamai
prispausti prie tiekimo stalo.

SAUGOKITE SIAS

INSTRUKCIJAS.

/\ISPEJIMAS:

NELEISKITE, kad patogumas ir gaminio pazinimas

(igyjamas pakartotinai naudojant) susilpninty

griezta saugos taisykliy, taikytiny Siam gaminiui,

laikymasi.

Dél NETINKAMO NAUDOJIMO arba saugos taisykliy
nesilaikymo, kurios pateiktos Sioje instrukcijoje
galima rimtai susizeisti.

SUMONTAVIMAS

Obliaus nesimas ir gabenimas automobiliu
Pav.1

/\DEMESIO:

Nesdami jrenginj bikite atidds, zidrékite, kad

kelyje nebdty klia¢iy.
Nulenkite papildomus stalus.
uz neSimui skirty rankenu.
Jeigu oblius bus gabenamas automobiliu, jj reikia priristi
su virve arba sutvirtinti kitomis priemonémis, kad
nejudéty ir neapvirsty.

Irenginj neskite paéme

Obliaus jtaisymas

Pav.2

|renginj statykite gerai apSviestoje ir lygioje vietoje, kur
baty patogy tvirtai stovéti ir iSlaikyti pusiausvyra.
Paskui prisukite/priverzkite jj prie darbastalio arba stovo
(pasirenkamasis priedas) su varztais per pagrinde
esancias varzty skyles.
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VEIKIMO APRASYMAS

/\DEMESIO:
PrieS reguliuodami jrenginj arba tikrindami jo
veikimg visada patikrinkite, ar jrenginys i$jungtas,
o laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.

Jungiklio veikimas
Pav.3

/A\DEMESIO:
Prie§ jjungdami jrenginio laido kiStuka | tinklg
visada patikrinkite, ar jrenginys iSjungtas su
jungikliu. |jungus jrenginj j elektros tinklg jsiziebia
indikaciné lemputé.

Irenginiui jjungti paspauskite mygtuka ON (1) (jungti).

Irenginiui  iSjungti paspauskite mygtukg OFF (O)
(iSjungti).

Matmeny reguliavimas

Pav.4

Sukdami paleidimo rankeng prie$ laikrodZio rodykle
leiskite pagrindinj réma tol, kol indikaciné plokstelé
atsidurs ties liniuotés padala, atitinkancia pageidaujama
apdorojimo dydj. Vienas pilnas paleidimo rankenos
apsukimas pagrindinj réma pastumia 2 mm aukstyn arba
Zzemyn. DeSinéje liniuotés puséje padalos suzymétos
coliais, o kairéje puséje - metrinés sistemos vienetais.

Pjovimo gylio reguliavimas
Maksimalus pjovimo gylis priklauso nuo apdorojamo
daikto plogio. Zidrékite lentele. Jeigu reikia pjauti
daugiau, negu nurodyta lenteléje, nustatykite mazesnj
pjavio gyl ir pjaukite kelis kartus.

Pjaunamo ruoSinio plotis Didziausias pjovimo gylis
Maziau nei 150 mm 3,0 mm
150 mm - 240 mm 1,5 mm
240 mm - 304 mm 1,0 mm

Pjavio gylis reguliuojamas taip.

Pav.5

|kiskite apdorojama daikta laikydami jj plok$¢iai ant stalo
virSaus.  Pagrindinj réma nuleiskite sukdami prie$
laikrodZio rodykle. Gylio matuoklis pakils; pjovimo gylis
bus toks, kiek pakilo matuoklis.

/\DEMESIO:

- Indikacing plokstele sulygiuodami su padalomis,
rodanciomis apdorojimo matmenis, visada nuleiskite
pagrindinj réma. Jeigu pagrindinj réma pakelsite |
pageidaujamo apdorojimo matmens padétj, varztas
gali bati nustatytas per laisvai. Dél to apdorojimo
matmuo gali bati ne toks, kokio pageidaujate.
Nustatydami pjavio gylj, apdorojamag daiktg ant
stalo pavirSiaus visada dékite plokSéiai. Kitaip iS
anksto nustatytas pjavio gylis skirsis nuo tikrojo
pjavio gylio.



Gylio reguliavimo prietaisas
Pav.6
Jeigu pjavio gylj reikia i anksto nustatyti dar tiksliau,
naudokités gylio reguliavimo prietaisu. Atlikite tokius
veiksmus.

1. Pirmiausia apdorojama daikta nuobliuokite i$
anksto nustatytu pjavio gyliu. ISmatuokite
nuobliuoto daikto storj, taip suZzinosite, kiek
medziagos dar reikés pasalinti.

Gylio reguliavimo prietaisa, esantj ant paleidimo
rankenos, sukite tol, kol padala ,0" susilygiuos su
grioveliu ant jrenginio.

Paskui sukite paleidimo rankeng prie$ laikrodzio
rodykle tol, kol pageidaujamo pjavio dydis
susilygiuos su grioveliu ant jrenginio.

Jeigu reikia pjauti daugiau, negu nurodyta lenteléje
(zr. ,Pjavio gylio reguliavimas"), nustatykite
mazesnj pjavio gyl ir pjaukite kelis kartus.

Stabdiklis

Pav.7

Jeigu daug daikty reikia nuobliuoti vienodu storiu,

naudokités stabdikliu. Atlikite tokius veiksmus.

1. Sukite paleidimo rankeng tol, kol indikaciné
plokstelé sutaps su liniuotés padala, rodancia
pageidaujamg apdorojimo stor;.

2. Paspauskite stabdiklio mygtuka ir leiskite stabdiklj
tol, kol jis susilygins su stalo virSumi.

3. Jeigu stabdiklj reikia nustatyti dar tiksliau,
pasukite stabdiklio rankenéle.

/A\DEMESIO:
Jeigu nesinaudojate stabdikliu, jj visada pakelkite |
auksciausig padétj. Jei stabdiklis lie€iasi su stalo
virSumi, nesukite paleidimo rankenos su jéga.
Galite sugadinti jrankj.

SURINKIMAS

ApEmEsio:

Prie§ taisydami jrenginj visada patikrinkite, ar jis
iSjungtas, o laido kiStukas - iStrauktas iS elektros
lizdo.

Peiliy pakeitimas

A\DEMESIO:
ISimdami arba jdédami aSmenis bukite labai
atsargds, kad nejsipjautuméte arba

nesusizeistuméte ir nepazeistuméte paciy aSmenuy.
Jie labai astris.

Prie$ jdédami aSmenis pirmiausia nuvalykite prie
blgno arba aSmeny prilipusias skiedras, dulkes,
sakus ir kitus neSvarumus.

Dékite tik vienodo dydzio ir svorio aSmenis, kitaip
blgnas pradés virpéti arba vibruoti, dél to
obliavimas bus prastas ir galiausiai jrenginys
suges.
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Abu aSmenis keiskite kartu.

Vienkartiniy aSmeny abi puseés turi pjaunamuosius
krastus. Kai vienas pjaunamasis krastas atbunka,
galite naudotis kitu pjaunamuoju krastu. Prie$
naudodamiesi kitu pjaunamuoju krastu nuo
prieSingos aSmeny pusés nuvalykite prilipusius
sakus ir ne$varumus. Siy a$meny negalima
galasti. Atbukus abiems  pjaunamiesiems
kraStams, aSmenis reikia atsargiai iSmesti.

1.  AsSmeny i$émimas

Atlaisvinkite sparnuotajj varzta, kuris priverzia dangtj,
saugant] nuo skiedry, ir nuimkite dangti ISsukite
varztus, laikancius deSinjjj dangtj. Tada nuimkite deSinjjj
dangtj. Sukite skriemulj tol, kol blgng galima bus
uzfiksuoti tokioje padétyje, kai aSmeny montavimo
varztai nukreipti j virSuy.

Pav.8

Tik vienkartiniams (negalandamiems) aSmenims

Ant nustatomosios plok$tés uzdékite du magnetinius
laikiklius ir stumkite juos rodyklés kryptimi tol, kol
kumstelis palies aSmenis. Su lizdiniu verzliarak¢iu
iSsukite $eSis aSmeny montavimo varztus. Suimkite
magnetinius laikiklius ir pakelkite tiesiai | virSy, kad i$
bagno galétuméte iSimti nustatomajg plokste ir aSmenis.
Paspauskite fiksuojamajg plokste ir pasukite skriemulj
180°, tada bugnas uzsifiksuos. Taip pat iSimkite ir kitus
aSmenis.

Pav.9

Pav.10

Tik standartiniams aSmenims

Lizdiniu verzliarakéiu iSsukite $esis aSmeny montavimo
varztus. Pakelkite tiesiai | virSy nustatomajg plokste ir
aSmenis, tada galésite iSimti juos i§ bagno.
Paspauskite fiksuojamajg plokste ir pasukite skriemulj
180°, tada bugnas uzsifiksuos. Taip pat iSimkite ir kitus
asmenis. 1S aSmeny iStraukite nustatomaja plokste.

Pav.11
Pav.12

1. AsSmeny jtaisymas

/A\DEMESIO:
ASmeny montavimo varztus priverzkite tiktai
kompanijos +Makita" pagamintu lizdiniu

verZliarak¢iu. Kitokiu verzliarakéiu varztus galite

priverzti pernelyg smarkiai arba nepakankamai, o

tai pavojinga - galite stipriai susiZeisti.
Tik vienkartiniams (negalandamiems) aSmenims
Pasiruoskite plokscig 300 mm ilgio ir 100 mm plocio
medine trinkele. ASmenis ir nustatomajg plokste dékite
ant trinkelés taip, kad nustatomosios plokstés asmeny,
fiksavimo iSky$a bty aSmeny griovelyje. Nustatomajg
plokste nustatykite taip, kad abu aSmeny galai i§ uz
nustatomosios plokstés galo iSsikisty mazdaug 1 mm.
Ant nustatomosios plokstés uzdékite du magnetinius



laikiklius ir stumkite juos tol, kol kumstelis palies aSmenis.
Pav.13

Suimkite magnetinj laikiklj ir jstumkite nustatomosios
plokstés kapliuka | griovel| bugne. |sukite asmeny
montavimo varztus.

Pav.14

I$ pradziy visus aSmeny montavimo varztus priverzkite
lengvai ir lygiai nuo centro link iSorés, o paskui ta pacia
tvarka uzverzkite juos iki galo. 1§ nustatomosios
plokstés iSimkite magnetinius laikiklius.

Pav.15

Taip pat iSimkite ir kitus aSmenis. Létai sukite bagng ir
kartu spauskite fiksuojamaja plokste - patikrinkite, ar
viskas tinkamai veikia. Paskui uzdékite dangtj,
saugantj nuo skiedry, ir Soninj dangtj.

/A\DEMESIO:
ASmeny montavimo varzty nepriverzkite tol, kol
asmeny fiksavimo iSkySa nebus tinkamai jéjusi |
asmeny griovelj. Kitaip aSmenys gali bati pazeisti
ir suzeisti operatoriy.
Irenginio nejjunkite be dangcio, saugancio nuo
skiedry.
Dédami dangtj, saugantj nuo skiedry, patikrinkite,
ar jis neprispaudzia grandinés.
Tik standartiniams aSmenims
ASmenis ant asSmeny matuoklio uzdékite taip, kad
asSmeny krastas baty visiSkai lygus su vidiniu priekiniu
krastu (A). Ant aSmeny uzdékite nustatomajg plokste,
tada nestipriai prispauskite nustatomosios plokstés
kapliukg, kad baty lygus su asmeny matuoklio galine

puse (B). Nustatomajg plokSte su varztais priverzkite
prie aSmenuy.
Pav.16

Reguliavimo plokstés kapliukg jstumkite j griovelj bagne.
|sukite aSmeny montavimo varztus.

Pav.17

IS pradziy visus aSmeny montavimo varztus priverzkite
lengvai ir lygiai nuo centro link iSorés, o paskui ta pacia
tvarka uzverzkite juos iki galo.

Pav.18

Taip pat iSimkite ir kitus aSmenis. Létai sukite bagng ir
kartu spauskite fiksuojamajg plokste - patikrinkite, ar
viskas tinkamai veikia. Paskui uzdékite dangtj,
saugantj nuo skiedry, ir Soninj dangtj.

/A\DEMESIO:
Montuodami a$menis tvirtai priverzkite asmeny
montavimo varztus.
Irenginio nejjunkite be dangcio, saugancio nuo
skiedry.
Dédami dangtj, saugantj nuo skiedry, patikrinkite,
ar jis neprispaudzia grandinés.
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AsSmeny tipo keitimas
Siame jrenginyje galima naudoti vienkartinius
(negalandamus) asSmenis arba standartinius asmenis.

Jeigu norite pakeisti aSmeny tipa, jsigykite ir naudokite

toliau iSvardytas dalis.

Standartiniy aSmeny pakeitimas |
vienkartinius aSmenis

Vienkartiniy aSmeny pakeitimas |
standartinius aSmenis

Nustatymo ploksté ------------ 2 vnt.

Nustatymo ploksté ------------ 2 vnt.

Varztas su praplatinta galvute M 4 x 6 —- 4 vnt.
Standartiniai obliaus asmenys ------2
- | Obliaus a$meny matuoklis

Vienkartiniai asmenys (306 mm) --- 2 vnt.
Magnetinis laikiklis

Gaubto komplektas

Pav.19
Jei norite dirbti Svariai ir lengvai pa$alinti dulkes, su Siuo
gaubtu prie obliaus prijunkite siurblj.

Pav.20

Atlaisvinkite sparnuotajg verzle, kuri priverzia dangtj,
saugantj nuo skiedry. Prie obliaus pritvirtinkite gaubtg
ir verzdami sparnuotuosius varztus kartu priverzkite
dangtj, saugantj nuo skiedry, ir gaubta.

/\DEMESIO:
Dédami dangtj, saugantj nuo skiedry, patikrinkite,
ar jis neprispaudzia grandinés.

NAUDOJIMAS

/\DEMESIO:
Per obliy vieng Salia kito galima leisti du ar kelis
siaurus pana$aus storio ruoSinius. Taciau tarp jy
turi bati tarpas, kad tiekimo volai galéty uzgriebti
ploniausig ruosinj. Kitaip plonesnj ruosinj pjoviklio
galvuté gali iSstumti atgal.
Visuomet naudokite stimimo lazdas, kur rankomis
arba pirStais pastumti pavojinga ir galima susizeisti
i peilj.
Pav.21
Apdorojama daikta dékite ploksciai ant stalo virSaus.
Pjdvio gylj nustatykite taip, kaip aprasyta pirmiau.
liunkite jrankj ir palaukite, kol diskas pradés suktis visu
greiGiu. Jungiant jrenginj apdorojamas daiktas neturi
liesti tiekimo volo.
Tada kiskite apdorojama daiktg, laikydami ji lygiai su
stalo pavirSiumi.
Pjaudami ilga arba sunky daikta, pjdvio pradzioje ir
pabaigoje jo galq Siek tiek pakelkite, kad nebdty jpjautas
kitas daikto galas.
Naudodamiesi jrenginio virSumi galite greitai ir lengvai
daiktg grazinti | stalo tiekimo puse. Tai ypa¢ patogu
tada, kai dirba du operatoriai.



Pav.22

A\DEMESIO:
Toliau nurodyty matmeny, daikty negalima tiekti |
jrenginj, nes tarpas tarp dviejy tiekimo voly yra 129
mm. Tokiy daikty neobliuokite.

1
Maziau nei 130mm
Daugiau nei 130mm
2 E
130mm
i —

/\DEMESIO:
Jeigu apdorojamas daiktas jstringa, jrenginj reikia
sustabdyti. Jei daiktui jstrigus leisite jrenginiui
veikti toliau, greitai susidéveés tiekimo volai.

Trumpesnis nei 130 mm

Darant griovelius re¢iau nei kas
130 mm

Darant griovelius kas 130 mm

Stimimo lazdos saugojimas

Pav.23
Nenaudojamg  stimimo
pavaizduota paveikslélyje.

TECHNINE PRIEZIOURA

lazdg pakabinkite kaip

/\DEMESIO:
Prie§ apziGrédami ar taisydami jrenginj visada
patikrinkite, ar jis iSjungtas, o laido kiStukas -
iStrauktas i$ elektros lizdo.
Niekada nenaudokite gazolino, benzino, tirpiklio,
spirito arba panaSiy medziagy. Gali atsirasti
iSblukimuy, deformacijy arba jtrakimy.

Pagalbiniy staly aukscio reguliavimas
Pav.24

Pav.25

Pagalbiniy staly aukstis nustatomas gamykloje. Jeigu
juos reikia dar reguliuoti, atlikite tokius veiksmus.

Ant stalo padékite atviruka, o ant atviruko - liniuote. Su
SeSiakampiu verzZliarak&iu sukite reguliavimo varzta tol,
kol pagalbinio stalo galas palies liniuote.  Dabar
pagalbinio stalo galas nuo pavirSiaus bus nuo 0,1 mm
iki 0,3 mm atstumu.

Angliniy Sepetéliy keitimas

Pav.26

PeriodiSkai iSimkite ir patikrinkite anglinius Sepetélius.
Pakeiskite juos, kai nusidévi iki ribos zymeés. Laikykite
anglinius Sepetélius Svarius ir laisvai jslenkancius |
laikiklius. Abu angliniai Sepetéliai turéty bati keiciami tuo
paciu metu. Naudokite tik identiskus anglinius Sepetélius.
Pav.27

Jei norite nuimti Sepetéliy laikikliy dangtelius,
pasinaudokite atsuktuvu. ISimkite sudévétus anglinius
Sepetélius, jdékite naujus ir jtvirtinkite Sepetélj laikiklio
dangteli.

Kad asmenys bty astris

Jei aSmenys buki, apdorotas pavirSius gali bati grubus,
variklis gali patirti perkrova, o apdorojamas daiktas gali
pavojingai atSokti dél atatrankos. Atbukusius asmenis
nedelsdami pakeiskite.

Tepimas

Pav.28

IStepkite grandine (pirmiausia nuéme $oninj dangtj R),
keturias kolonas ir varztus, kurie pakelia pagrindinj réma.
Sias dalis reguliariai tepkite su masinine alyva.

/\DEMESIO:
Tepti ir atlikti technine priezilrag galima tik iSjungus
jrenginj ir iStraukus jo laidg i$ elektros lizdo.

Valymas

Visada nuvalykite neSvarumus, skiedras ir paSalines
medziagas, prilipusias prie volo pavirsiy, variklio angy, ir
blgny.

Apribojimai dél standartiniy aSmeny
pakartotinio galandimo

Pav.29

Nenaudokite standartiniy aSmenuy, kuriy asmeny ilgis
mazesnis negu 4 mm.

Kad gaminys bity SAUGUS ir PATIKIMAS, ji taisyti,
apzidréti ar vykdyti bet kokig kita priezitrg ar derinimg
turi jgaliotasis kompanijos ,Makita" techninés priezitros
centras; reikia naudoti tik kompanijos ,Makita"
pagamintas atsargines dalis.

PASIRENKAMI PRIEDAI

/A\DEMESIO:
Su Siame vadove aprasytu jrenginiu ,Makita"
rekomenduojama naudoti tik nurodytus priedus ir
papildomus jtaisus. Jeigu bus naudojami kitokie
priedai ar papildomi jtaisai, gali bdti suzaloti
Zmonés. Priedus arba papildomus jtaisus
naudokite tik pagal paskirtj.
Jeigu norite daugiau suzinoti apie tuos priedus,
kreipkités | artimiausig ,Makita" techninés prieziGros
centra.
Magnetinis laikiklis
Vienkartiniai (negalandami) aSmenys
Standartiniai aSmenys
ASmeny matuoklis
9 nr. galinis raktas
2,5 nr. $eSiakampis verZliaraktis
Gaubto komplektas
Stovas

PASTABA:
Kai kurie sgraSe esantys priedai gali bati pateikti
jfrankio pakuotéje kaip standartiniai priedai. Jie
jvairiose Salyse gali skirtis.



EESTI (algsed juhised)

Uldvaate selgitus

1-1. Kandekaepide 9-4. Trummel 17-3. Saeleht
1-2. Alalaud 9-5. Saeleht 17-4. Trummel
1-3. Kandekéepide 9-6. Haarats 18-1. Otsmutrivoti
2-1. Polt v&i kruvi 10-1. Otsmutrivéti 18-2. Lukustusplaat
3-1. Signaallamp 10-2. Magnethoidikud 18-3. Terapaigalduspolt
3-2. Luliti 11-1. Otsmutrivéti 19-1. Kuplikomplekt
4-1. Vant 11-2. Lukustusplaat 20-1. Kruvipress
4-2. Skaala 11-3. Terapaigalduspolt 20-2. Laastukaitse
4-3. Tooriista kere 12-1. Paigaldusplaat 20-3. Kett
4-4. Naiturplaat 13-1. Magnethoidik 20-4. Kuplikomplekt
5-1. Siigavuse piiraja 13-2. Paigaldusplaat 23-1. Téukevarras
6-1. Vant 13-3. Saeleht 24-1. Joonlaud
6-2. Soon 14-1. Terapaigalduspoldid 24-2. Postkaart
6-3. Siigavust reguleeriv piiraja 14-2. Paigaldusplaat 24-3. Reguleerkruvi
7-1. Stopper 14-3. Magnethoidik 25-1. Kuuskantvéti
7-2. Stopperi nupp 14-4. Trummel 26-1. Piirmargis
7-3. Stopperi nupp 14-5. Saeleht 27-1. Harjahoidiku kate
7-4. Ulalaud 14-6. Haarats 27-2. Kruvikeeraja
8-1. Lukustusplaat 15-1. Otsmutrivéti 28-1. Sammas
8-2. Rihmaratas 15-2. Magnethoidikud 28-2. Kruvi
8-3. Trummel 16-1. Kruvi 28-3. Kett
8-4. Kett 16-2. Paigaldusplaat 29-1. Tald
8-5. Kruvipress 16-3. Saeleht 29-2. Saeleht
9-1. Terapaigalduspoldid 16-4. Terapiiraja 29-3. Ule 4 mm
9-2. Paigaldusplaat 17-1. Paigaldusplaat
9-3. Magnethoidik 17-2. Soon
TEHNILISED ANDMED
Mudel 2012NB
Loikelaius 304 mm

Max Idikesligavus

3,0 mm laiune materjal alla 150 mm puhul
1,5 mm laiune materjal 150 - 240 mm puhul
1,0 mm laiune materjal 240 - 304 mm puhul

Edasiliikumise kiirus (min”')

8,5m

Laua suurus (L x P)

304 mm x 771 mm

Koormuseta kiirus (min™)

8 500

Kogupikkus (L x P x K)

483 mm x 771 mm x 401 mm

Netomass

28,1 kg

Kaitseklass

(S]]

« Meie jatkuva teadus- ja arendustegevuse programmi tottu voidakse siin antud tehnilisi andmeid muuta ilma ette teatamata.

« Tehnilised andmed véivad olla riigiti erinevad.
« Kaal vastavalt EPTA protseduurile 01/2003
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ENE001-1
Ettendhtud kasutamine

To0riist on ette nahtud puidu lihvimiseks.
ENF002-1

Toide

Tooriista voib Uhendada ainult selle andmesildil
naidatud pingele vastava pingega toiteallikaga ning
seda saab kasutada ainult Uihefaasilisel
vahelduvvoolutoitel. T&o6riist on vastavalt Euroopa
standardile kahekordse isolatsiooniga ning seega voib
seda kasutada ka ilma maandusjuhtmeta pistikupessa

Uhendatult.
ENF100-1

Uldise madalpinge siisteemide 220V ja 250V kohta.

Elektriaparatuuri lulitustoimingud pdhjustavad voolu
kdikumisi. K&esoleva seadme 166l ebasobivas
vooluvérgus vodivad olla kahjustavad mdjud teiste
seadmete todle. Kui toiteliini naivtakistus on vérdne voi
vaiksem kui 0,36 oomi, voib oletada, et negatiivsed
mdjud puuduvad. Kaesoleva seadme juures kasutatud
toiteliini pesa on kaitstud kaitsme voi aeglaselt

rakenduva kaitselulitiga.
ENGQ05-1

Miira
Tulpiline A-korrigeeritud miiratase vastavalt EN61029:

Helirdhu tase (Lpa) : 85 dB(A)
Helisurve tase (Lwa) : 98 dB(A)
Maaramatus (K) : 3 dB(A)

Kandke korvakaitsmeid

ENHO037-5
Ainult Euroopa riigid

EU vastavusdeklaratsioon
Makita korporatsiooni vastutava tootjana kinnitame,
et alljargnev(ad) Makita masin(ad):
Masina tahistus:
Paksushodvel
Mudeli Nr/ Tatp: 2012NB
on seeriatoodang ja
Vastavad alljargnevatele Euroopa Parlamendi ja
noukogu direktiividele:
2006/42/EC
Ning on toodetud vastavalt jargmistele standarditele voi
standardiseeritud dokumentidele:
EN61029
Tehnilist dokumentatsiooni hoitakse ettevottes:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inglismaa
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e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAAPAN

GEA010-1

Uldised elektritéoriistade

ohutushoiatused
A HOIATUS Lugege ldbi koik ohutushoiatused ja

juhised. Hoiatuste ja juhiste mittejargmine vdib
pohjustada elektriSokki, tulekahju ja/vdi tosiseid
vigastusi.

Hoidke alles koik hoiatused ja juhised

edaspidisteks viideteks.
GEB066-2

HOOVELPINGI OHUTUSNOUDED

1. Kasutage silmakaitseid.

2.  Kandke vajaduse
isikukaitsevahendeid,
kuulmiskaitsevahendid (korvaklapid),
hingamiskaitsevahendid (tolmumask) ning
hoovli terade ja karedate materjalide
kasitsemise ajal ka kindaid.

3. Arge kasutage tooriista tuleohtlike vedelike
voi gaaside ldheduses.

4. Enne toimingu teostamist veenduge, et koik
katted on paigaldatud oma kohale.

5. Kasitsege loiketerasid viga ettevaatlikult.

6. Enne toimingu teostamist kontrollige hoolikalt,
et Ioiketeradel poleks moérasid voi vigastusi.
Asendage pragunenud Vvoi vigastatud
16iketerad viivitamatult.

7. Pingutage ldiketera paigalduspoldid kindlalt.

8. Enne Ioikamist eemaldage naelad ja
puhastage toodeldav detail. Nael, liiv véi muu
voorkeha voib pohjustada I6iketera vigastuse.

9. Arge eemaldage laaste laasturennist mootori
tootamise ajal. Tihjendage tooriist laastudest

sobivaid
nagu

korral

parast loiketerade tdielikku seiskumist.
Kasutage laastude eemaldamiseks alati
varrast jne.

10. Paérast t66 Iopetamist liilitage tooriist valja.

11. Arge kahjustage toitejuhet. Arge kunagi

sikutage toitejuhet pistikupesast valja. Viltige
toitejuhtme kokkupuudet kuumuse, oli, vee ja
teravate servadega.

Tooriista voib kasutada ainult puidu ja teiste
samalaadsete materjalide jaoks.

Arge kunagi teostage peatatud t66d (s.t I6iget,
mis ei holma téodeldava detaili tervet pikkust).



14. Arge kasutage tooriista siivendite, tappide
ega vormide tegemiseks.
Arge kasutage kaardus puidu lihvimiseks, kui

kokkupuude etteandelauaga on ebapiisav.

HOIDKE JUHEND ALLES.

15.

AHOIATUS:

ARGE laske mugavusel VOi toote
kasutamisharjumustel (mis on saadud korduva
kasutuse jooksul) asendada vankumatut toote
ohutuseeskirjade jargimist.

VALE KASUTUS vo6i kéesoleva kasutusjuhendi
ohutusnduete eiramine vodib pohjustada tosiseid
vigastusi.

PAIGALDAMINE

Paksusho6ovli teisaldamine ja transportimine
Joon.1

/\HOIATUS:
Tooriista teisaldamisel olge ettevaatlik, et mitte
komistada.
Voltige aluslauad kokku. Todriista teisaldamisel hoidke
seda kandesangadest.
Tooriista sdidukiga transportimisel kinnitage see koie
abil voi muul kindlal viisil, et valtida todriista liikumist voi
Umberminekut.

Paksusho66vli paigutamine

Joon.2

Paigutage  tOdriist  Uhetasasele  hastivalgustatud
aluspinnale, kus saaksite korralikult toetada ja tasakaalu
hoida. Kinnitage to6riist poldi v&i kruviga t66pingi voi
tugialuse (lisatarvik) kiilge, kasutades aluses olevad
poldiavasid.
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FUNKTSIONAALNE KIRJELDUS

/AHOIATUS:
Kandke alati hoolt selle eest, et tooriist oleks enne
reguleerimist ja kontrollimist valja lilitatud ja
vooluvérgust lahti Ghendatud.

Liliti funktsioneerimine
Joon.3

AHoIATUS:
Enne tooriista Ghendamist vooluvérku veenduge
alati, et tooriist on valja lulitatud. Todriista
Uihendamisel vooluallikaga stittib signaallamp.
Tooriista kaivitamiseks vajutage sisselllitusnuppu ON
(1). Seiskamiseks vajutage valjalllitusnuppu OFF (O).

Mootude reguleerimine

Joon.4

Langetage tooriista kere, keerates vanta vastupadeva,
kuni néiturplaat naitab soovitud 16ppma&dtmeid tahistavat
skaalajaotust. Uks vanda taispoore liigutab keret 2 mm
vorra Ules voi alla. Skaala parempoolsel kiljel on
jaotused antud tollides ning vasakpoolsel kiljel
meetermdddustikus.

Loikesiigavuse reguleerimine

Maksimaalne Idikesligavus soltub téddeldava detaili
laiusest. Tapsemad andmed leiate tabelist. Kui on tarvis
eemaldada tabelis toodust paksem kiht, siis seadke
Idikesligavus soovitud kihist vaiksemaks ning tehke
kaks voi enam tdmmet.

Loigatava detaili laius Maksimaalne I6ikestigavus
Alla 150 mm 3,0 mm
150 mm - 240 mm 1,5 mm
240 mm - 304 mm 1,0 mm

Laikesligavuse reguleerimiseks toimige jargmiselt.

Joon.5

Asetage toodeldav detail horisontaalselt to6pingile.
Langetage tdoriista korpust, keerates vanta vastupaeva.
Sligavuse piiraja tduseb ning maar, mille vérra see
tduseb, naitab I6ikesligavust.

/\HOIATUS:

- Naiturplaadi joondamisel soovitud 16ppm&dtmeid

tahistava skaalajaotusega langetage alati tGdriista
kere. Kui te tdstate tOoriista kere soovitud
I16ppmd&dtmete juurde, voib tagajarjeks olla kruvi
taienduv loks. See vdib pdhjustada soovimatud
16ppmodtmed.
Eelneval I6ikesigavuse maaramisel asetage
téddeldav detail alati horisontaalselt t66pingile.
Vastasel korral erineb tegelik 6ikesligavus
eelnevalt maaratud I6ikesligavusest.



Siigavust reguleeriv piiraja

Joon.6

Kui I6ikestigavust on tarvis eelnevalt tapsemalt maarata,
kasutage sligavust reguleerivat piirajat. Selleks toimige
jargmiselt.

1. Esmalt hodveldage tdddeldavat detaili etteantud
Idikestigavuse juures. Mddtke hédveldatud detaili
paksust, et teada saada, kui paks kiht tuleb veel
eemaldada.

2. Keerake sligavust reguleerivat piirajat vandal,
kuni skaalajaotus 0 on kohakuti tédriistal oleva
soonega.

3. Nuld keerake vanta vastupdeva, kuni soovitud
Idikesligavuse  skaalajaotus  jaab  kohakuti
tooriistal oleva soonega.

4.  Kui on tarvis eemaldada 16igus ,Ldikesligavuse
reguleerimine” toodust paksem kiht, siis seadke
I6ikesligavus soovitud kihist vaiksemaks ning
tehke kaks voi enam tdmmet.

Stopper

Joon.7

Kasutage stopperit, kui on tarvis hoédveldada palju

detaile ihesuguse paksuseni. Selleks toimige jargmiselt.

1. Keerake vanta, kuni naiturplaat naitab soovitud
16ppmd&dtmeid tahistavat skaalajaotust.

2. Vajutage stopperi nupp alla ja langetage stopperit,
kuni see puutub vastu t66pingi pinda.

3.  Stopperi tappishaalestuseks keerake stopperi
nuppu.

AHoIATUS:
Kui stopper pole kasutusel, tostke see alati
kérgeimasse asendisse. Arge kasutage kunagi
vanda suhtes joudu, kui stopper puutub vastu
t60pingi pinda. See voib tdoriista kahjustada.

KOKKUPANEK

/AHOIATUS:

Kandke alati enne tdoriistal mingite t66de
teostamist hoolt selle eest, et see oleks vélja
ltlitatud ja vooluvdrgust lahti Ghendatud.

Terade vahetamine

AHoIATUS:
Késitsege terasid eemaldamisel ja paigaldamisel
vaga ettevaatlikult, et valtida enda ja terade
vigastamist. Need on teravad nagu habemenuga.
Enne terade paigaldamist eemaldage trumlisse ja

teradele kogunenud laastud, tolm, vaik ja
vdorkehad.

Kasutage Uhesuguste modtmete ja kaaluga
terasid, muidu hakkab trummel

vonkumal/vibreerima, mis pohjustab I6ikekvaliteedi
halvenemise ning viimaks todriista lagunemise.
Vahetage mdlemad terad Uiheaegselt.
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Uhekordelt kasutatavatel teradel on malemal kiiljel
|6ikeserv. Kui Uks serv nirineb, saate kasutada
teist  ldikeserva. Enne uue Idikeserva
kasutuselevotmist eemaldage alati tera teise
I6ikeserva kilge kleepunud vaik ja mustus. Seda
tera ei tohi teritada. Kui mélemad I6ikeservad on
nuriks muutunud, tuleb tera ettevaatlikult minema
visata.

1. Terade eemaldamine

Lédvendage laastukaitset hoidev  kruvipress ja
eemaldage laastukaitse. Eemaldage parempoolse kilje
katet hoidvad kruvid. Seejarel eemaldage parempoolse
kilije kate. Tostke rihmaratast, kuni trumli saab
lukustada asendisse, kus terade paigalduspoldid jaavad
otsaga llespoole.

Joon.8
Ainult lihekordsete terade kohta

Asetage kaks magnethoidikut paigaldusplaadile ja
likake neid noole suunas, kuni haarats puutub vastu

tera. Eemaldage otsmutrivtme abil kuus
terapaigalduspolti. V&tke kinni magnethoidikutest ja
tdstke need otse les, et eemaldada trumlist

paigaldusplaat ja tera. Vajutage lukustuplaati ja keerake
trumli lukustamiseks rihmaratast 180°. Eemaldage teine
tera ulaltoodud juhiste kohaselt.

Joon.9

Joon.10

Ainult standardterade kohta

Eemaldage otsmutrivdtme abil kuus paigalduspolti.
Tostke paigaldusplaat ja tera otse Ules, et need trumlist
eemaldada. Vajutage lukustuplaati ja pddrake trumlit,
keerates trumli lukustamiseks rihmaratast 180°.
Eemaldage teine tera dUlaltoodud juhiste kohaselt.
Eemaldage paigaldusplaat tera kiiljest.

Joon.11
Joon.12

1. Terade paigaldamine

AHoIATUS:
Kasutage terapaigalduspoltide kinnitamiseks ainult
kaasasolevat Makita otsmutrivotit. Teiste
otsmutrivdtmete kasutamine voib pdhjustada
poltide liiga tugevat vdi ndrka pingutamist, mis
I6peb tosiste vigastustega.
Ainult lihekordsete terade kohta
Varuge puitklots pikkusega ligikaudu 300 mm ja
laiusega 100 mm. Asetage tera ja paigaldusplaat
puitklotsile nii, et paigaldusplaadi tera fikseeriv kapp
jaaks tera soonde. Reguleerige paigaldusplaati nii, et
tera mélemad otsad eenduksid ligikaudu 1 mm ulatuses
Ule paigaldusplaadi otsa. Asetage kaks magnethoidikut
paigaldusplaadile ja likake neid, kuni haarats puutub
vastu tera.



Joon.13

Haarake magnethoidikust ja libistage paigaldusplaadi
kand trumli soonde. Paigaldage terapaigalduspoldid.
Joon.14

Parast koikide terapaigalduspoltide kerget ja Uhtlast
pingutamist suunaga keskelt valjapoole keerake need

samas  jarjekorras 16puni kinni. Eemaldage
magnethoidikud paigaldusplaadi kiljest.

Joon.15

Paigaldage teine tera Ulaltoodud juhiste kohaselt.
Keerake trumlit aeglaselt, vajutades samal ajal
lukustusplaati, veendumaks tddriista normaalses

tookorras. Seejarel paigaldage laastukaitse ja kiiljekate.

/AHOIATUS:
Arge pingutage terapaigalduspolte, kui tera
fikseeriv kapp paigaldusplaadil pole korralikult tera
soones. See VvOib pdhjustada terale ja ka
operaatorile vigastusi.
Arge lillitage téoriista sisse, kui laastukaitse on
eemaldatud.
Laastukaitsme paigaldamisel veenduge, et kett
pole laastukaitsme vahele jaanud.
Ainult standardterade kohta
Asetage tera terapiiraja peale nii, et tera serv on
eesmise ribi (A) seesmise osaga taiesti Uhetasa.
Asetage paigaldusplaat terale, seejarel vajutage
paigaldusplaadi kand &rnalt terapiiraja tagakiljega (B)
Uhetasa. Paigaldusplaadi kinnitamiseks terale keerake
kruvid kinni.

Joon.16

Libistage paigaldusplaadi kand trumli soonde.
Paigaldage terapaigalduspoldid.

Joon.17

Parast koikide terapaigalduspoltide tugevat ja Uhtlast
pingutamist suunaga keskelt véljapoole keerake need
samas jarjekorras I6puni kinni.

Joon.18

Paigaldage teine tera Ulaltoodud juhiste kohaselt.
Keerake trumlit aeglaselt, vajutades samal ajal
lukustusplaati, veendumaks t®driista normaalses

tookorras. Seejarel paigaldage laastukaitse ja kiiljekate.

AHoIATUS:
Terade paigaldamisel keerake terapaigalduspoldid
korralikult kinni.
Arge lilitage tooriista sisse, kui laastukaitse on
avatud.
Laastukaitsme paigaldamisel veenduge, et kett
pole laastukaitsme vahele jaanud.

Teratiilibi vahetamine

Selle tdoriistaga saab kasutada nii Ghekordseid kui ka
standardterasid. Kui soovite teratlipi vahetada, ostke ja
kasutage jargmiseid osi.
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Uhekordse tera vahetamine
standardtera vastu

Standardtera vahetamine
thekordse tera vastu

k | Paigaldusplaat -----------------
Madallaipeakruvi M 4 x 6
Standardtera

Terapiiraja

Paigaldusplaat ------------------- 2
Uhekordne tera (306 mm) -—- 2 tk
Magnethoidik

Kuplikomplekt

Joon.19

Kui soovite puhtama té6tamise huvides kasutada
tolmuimejat, siis Uhendage see kupli abil paksushéovli
kulge.

Joon.20

Lédvendage laastukaitset kinnihoidvad kruvipressid.
Kinnitage kuppel paksushodvli killge ning fikseerige
laastukaitse ja kuppel kokku, pingutades kruvipresse.

/NHOIATUS:
Kuplite paigaldamisel veenduge, et kett pole
laastukaitsme vai kuplite vahele jaanud.

TOORIISTA KASUTAMINE

/A\HOIATUS:

Paksushdovlist saab korraga koérvuti 13bi lasta
kaks vbi enam kitsast, kuid Ghesuguse paksusega
hoédveldatavat detaili. Jatke detailide vahele siiski
pisut ruumi, et sé6terullikud saaksid haarata kdige
Ohemast toodeldavast detailist. Muidu vdib
I6ikepea anda pisut 6hemale detailile tagasilodgi.
Kasutage alati tdukevarrast, kui teie kaed voi
s6rmed voivad sattuda tera lahedale.

Joon.21

Asetage toddeldav detail tddpingile.

Maarake I6ikestigavus, nagu eelnevalt kirjeldatud.
Lilitage tooriist sisse ja oodake, kuni terad saavutavad
taiskiiruse. Toddeldav detail ei tohiks todriista
sisselllitamisel olla sd6terullikuga kokkupuutes.
Seejarel asetage téddeldav detail téopingile.

Pika voi raske detaili 16ikamisel tostke 16ike alustamisel
ja Idpetamisel selle ots pisut Ules, et valtida tdddeldava
detaili otste d6nestamist voi araldikamist.

Ulaplaadi kasutamine véimaldab tuua téédeldava detaili
kiiresti ja lisatdéd ndudmata tagasi tOdlaua
sisseandepoolsele kiiljele. See on eriti mugav kahe
operaatori puhul.

Joon.22
/A\HOIATUS:
Jargmiste mddtmetega detaile ei saa tOdriista

sO6ta, kuna kahe sdoéterulliku vaheline vahemaa
on 129 mm. Arge proovige selliseid detaile I6igata.



Pikkus alla 130 mm

1
Alla 130 mm

) Ule 130 mm Ule 130 mm laiune soon
s 130mm 130 mm laiuste vahedega
sooned

/AHOIATUS:

Peatage tooriist, kui tdddeldav detail on seiskunud.

Todriista  kasutamine  seiskunud
pdhjustab sddterullikute kiiret kulumist.

detailiga

Toukevarda hoiustamine

Joon.23

Kui te tdukevarrast ei kasuta, siis haakige see nii, nagu
joonisel on naidatud.

HOOLDUS

/NHOIATUS:
Kandke alati enne kontroll- vdi hooldustoimingute
teostamist hoolt selle eest, et tooriist oleks valja
ltlitatud ja vooluvdrgust lahti thendatud.
Arge kunagi kasutage bensiini, vedeldit, alkoholi
ega midagi muud sarnast. Selle tulemuseks vdib
olla luitumine, deformatsioon v&i pragunemine.

Aluslaua korguse reguleerimine
Joon.24

Joon.25

Aluslaua kérgus on tehases reguleeritud. Kui on tarvis
seda taiendavalt reguleerida, siis toimige jargmiselt.
Asetage toopingile postkaart ja sellele joonlaud.
Keerake reguleerkruvi kuuskantvétmega, kuni aluslaua
ots puudutab joonlauda. Niiid on aluslaua ots t66pingi
pinnast 0,1-0,3 mm kdrgemal.

Siisiharjade asendamine

Joon.26

Votke vélja ja kontrollige susiharju regulaarselt.
Asendage sUlsiharjad uutega, kui need on kulunud
piirmargini. Hoidke susiharjad puhtad, nii on neid lihtne
oma hoidikutesse libistada. Mélemad sisiharjad tuleb
asendada korraga. Kasutage ainult identseid susiharju.

Joon.27

Kasutage harjahoidikute = kaante  eemaldamiseks
kruvikeerajat. Votke arakulunud suUsiharjad valja,
paigaldage uued ning kinnitage harjahoidikute kaaned
tagasi oma kohale.

Terade teravana hoidmine

Nurid terad véivad anda kareda tulemuse, pdhjustada
mootori Ulekoormust ja téddeldava detaili ohtlikku
tagasilooki. Vahetage nirid terad koheselt valja.

Olitamine
Joon.28
Olitage ketti (parast kiilljekatte R eemaldamist), nelja

sammast ja tOoriista keret tdstvaid kruvisid. Selleks
perioodiliseks dlitamiseks tuleks kasutada masinadli.

/A\HOIATUS:
Olitamist ja muid hooldustéid tuleks teostada ainult
siis, kui tooriist on valja lllitatud ja vooluvérgust
lahutatud.

Puhastamine

Puhkige alati ara rulliku pinnale,

ventilatsiooniavadesse ja  trumlitesse
mustus, laastud ja voérkehad.

mootori
kogunenud

Standardtera korduvteritamise limiit

Joon.29

Arge kasutage standardtera, mille terapikkus on alla 4
mm.

Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks tuleb
vajalikud remonttédd, muud hooldus- ja
reguleerimistédd  lasta teha  Makita  volitatud
teeninduskeskustes. Alati tuleb kasutada Makita varuosi.

VALIKULISED TARVIKUD

AHoIATUS:
Neid tarvikuid ja lisaseadiseid on soovitav
kasutada koos Makita tdoriistaga, mille kasutamist
selles kasutusjuhendis kirjeldatakse. Muude
tarvikute ja lisaseadiste kasutamisega kaasneb
vigastada saamise oht. Kasutage tarvikuid ja
lisaseadiseid ainult otstarvetel, milleks need on
ette nahtud.
Saate vajadusel kohalikust Makita teeninduskeskusest
lisateavet nende tarvikute kohta.
Magnethoidik
Uhekordne tera
Standardtera
Terapiiraja
Otsmutrivéti nr 9
Kuuskantvéti nr 2,5
Kuplikomplekt
Tugialus

MARKUS:

- Mobned nimekirjas loetletud tarvikud vdivad
kuuluda standardvarustusse ning need on lisatud
tooriista pakendisse. Need vdivad riikide I6ikes
erineda.



PYCCKWUM A3bIK (OpuruHanbHas MHCTPYKUMSA)
O6bACHeHUA obuiero nnaHa

1-1. Pyyka Ans TpaHCMOpPTUPOBKK 9-4. bapabaH 17-3. MNonotHo

1-2. BcnomorarenbHbIn cTon 9-5. MNMonotHo 17-4. BapabaH

1-3. Pyyka Ans TpaHCMOpPTUPOBKY 9-6. 3axBar 18-1. TopLOBbIN KMtoY

2-1. bont unu BUHT 10-1. TopuoBbIii KNtoY 18-2. CtonopHasi nnactuHa
3-1. KonTponbHas namna 10-2. MarHuTHbIE fepxaTenu 18-3. YcTaHOBOYHbI 6oNT nessust
3-2. Mepekniovatens 11-1. TopuOBbIN KoY 19-1. Bnok konnaka

4-1. Vi3orHyTas pykosTka 11-2. CtonopHas nnactuHa 20-1. BuHT-6apatuek

4-2. Wkana 11-3. YcTaHOBOYHbIN 6onT Nessust 20-2. Koxyx ans CTpyxku

4-3. OcHoBHas pama 12-1. YcTaHOBOYHas nnacTuHa 20-3. Llenb

4-4. TInacTuHa nHamkatopa 13-1. MarHnTHbIN fepxaTens 20-4. bnok konnaka

5-1. TnybnHomep 13-2. YcTaHoBOYHas nnacTuHa 23-1. HaxvmHas pyyka

6-1. W3orHyTas pykositka 13-3. MonotHo 24-1. JlnHenka

6-2. Ma3 14-1. YcTaHOBOYHbIE 60NThI NE3BMUS 24-2. OTKpbITKa

6-3. YCTpOWCTBO PErynupoBKM ry6uHb 14-2. YcTaHOBOYHAsA nnactuHa 24-3. PerynupoBOYHbIA BUHT
7-1. Ctonop 14-3. MarHuTHbI aepxartenb 25-1. WecTurparHbIi Koy
7-2. KHorka cTonopa 14-4. bapabaH 26-1. OrpaHuunTenbHas MeTka
7-3. Pykositka cTonopa 14-5. MonoTHo 27-1. Konnayok gepxartens LLeTku
7-4. MoBepxHOCTb CTONA 14-6. 3axeat 27-2. OtBepTka

8-1. CtonopHas nnactuHa 15-1. TopLOBbIi KrtoY 28-1. KonoHHa

8-2. LWkuB 15-2. MarHuTHble Aepxarenu 28-2. BuHT

8-3. bapabaH 16-1. Bunt 28-3. Llenb

8-4. Lienb 16-2. YcTaHOBOYHas nnactuHa 29-1. OcHoBaHve

8-5. BuHT-6apaluek 16-3. MonoTHo 29-2. MonotHo

9-1. YcraHoBOYHble BonTbl ne3sust 16-4. LLikana nessus 29-3. bonee 4 Mm

9-2. YcTaHoBOYHas NnacTuHa 17-1. YcTaHoBOYHas NnNacTuHa

9-3. MarHuTHbIi gepxarens 17-2. Ma3

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb 2012NB

WnpuHa cTporanus 304 Mm

3,0 MM NP1 OHOBPEMEHHOM CTPOTaHIi HECKONbKUX AeTaneii ¢ WpUHoil Mexee 150 Mm

MakcvmarnbHas rmy6uHa pesku 1,5 M npu I M CTPOraHuH feaneit ¢ wputoit ot 150 70 240 mm
1,0 MM Ut OBHOBPEMEHHOM CTPOTaHVM HECKONbKIX AeTaneit ¢ upuHoil o 240 7o 304 Mm
CKopocCTb nogauu (MMH'1) 8,5m
Pa3swmep ctona (LU x A1) 304 MM X 771 MM
Uucno o6opoTos Ge3 Harpyakv (MuH ") 8500
O6was anvHa (W x A x B) 483 MM X 771 MM X 401 Mm
Bec HeTTO 28,1 kr
Knacc 6esonacHocTi (S]]

« Bnarogaps Halen NoCTOSHHO AENCTBYIOLLE NporpamMMe UCCreaoBaHui 1 pa3paboTok, ykadaHHbIe 30eCk TEXHUYECKue
XapakTepuCTUKN MoryT ObITb U3MEHEHBI 6e3 npenBapuUTenbHOro yBe4OMITEHUA.

* TexHn4eckme XapakTepuUCTUKU MOryT pas3nnyaTbCs B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.
* Macca B cootBeTcTBUM C NpoLieaypornt EPTA 01/2003
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ENE001-1
HasHaueHnue
[aHHbIi UHCTPYMEHT npedHasHavyeH Ans CcTporaHust

LPEeBECUHbI.
ENF002-1

UCTOYHMK NuTaHuA

[laHHbBIA UHCTPYMEHT JOMKEH NOAKMIOYATLCSA K UCTOYHUKY
nuTaHus c HanpsbxeHuem, COOTBETCTBYIOLLM
HanpsbkeHUIo,  yKa3aHHOMY Ha  MAEHTUUKALMOHHON
nnacTuHke, 1 MoxeT paboTtaTb TONMbKO OT OfHOMa3HOro
MCTOYHMKA MNepeMeHHoro Toka. B coortBetcTBUM C
€BPOMNenckMM CTaHAapTOM AaHHbIN MHCTPYMEHT MMeeT
[BOVIHYIO M30MNALMIO U MO3TOMY MOXET MOAKMIYaThCs K

poseTkam 6e3 NpoBoaa 3a3eMieHus.
ENF100-1

[Onsi HU3KOBOJILTHbLIX CUCTEM OGLLEero Nnonb3oBaHuUs
HanpsixxeHuem ot 220 B go 250 B.
BknoyeHne 3nNeKTpUYEecKoro YCTPOWCTBa MPUBOAUT K

konebaHuam HanpshXeHus. Mcnonb3oBaHne  gaHHOro
yCTpOIZCTBa B Heﬁl‘larOI'IpI/IHTHbIX ycnoBusax
3J'IeKTp00H36)KeHVIFI MOXeT  OKasblBaTb HeratuesHoe

BnusiHWe Ha paboTy apyroro obopynosanus. Ecnv nonHoe
COMpPOTUBIEHNE B CETU NUTaHUA paBHO unu MeHee , 0,36
OMm, MOXHO npepnonaratb, YTO AaHHbI UHCTPYMEHT He
6yneT okasbiBaTb HEraTMBHOTO BnusiHs. CeTeBas poseTka,
ucnonb3yemas Ans 4aHHOTO MHCTPYMEHTA, AoSkHA ObiTb
3alUyLLeHa NpeaoxXpaHUTENeM Unu npepbiBaTenem Lenu ¢

MeANeHHbIM pa3MblKaHueM.
ENG905-1

Lym
TUNWYHBIA YPOBEHb B3BELLEHHOrO 3BYKOBOMO AABIIEHUS
(A), namepeHHbIn B cooTBeTcTBUM ¢ EN61029:

YpoBeHb 3ByKoBOro aasnexus (Loa): 85 ab (A)
YpoBeHb 3BykoBOW MOLHOCTH (Lwa): 98 AB(A)
MorpewwHocTs (K): 3 AB(A)

Wcnonb3yiiTe cpeAcTBa 3awWwuThl criyxa

ENH037-5
Tonbko Ansi eBpoONencKUX cTpaH

Deknapauusa o cooTBeTcTBUU EC
Makita Corporation, sBNAsicb OTBETCTBEHHbIM
npousBoauTeneM, 3asABMsieT, 4YTO chepylolme
ycTpoicTea Makita:
O6o3HayeHne ycTponcTBa:
Pencmyc
Mopens/Tun: 2012NB
SABMAOTCA CEPUNHON NPOAYKUMEN U
CooTBeTCcTBYeT criegytlowum aupektueam EC:
2006/42/EC
W u3rotoBneHbl B COOTBETCTBMW CO CREAYHOLUM
CTaHA4apTOM UMM HOPMAaTUBHBIMW JOKYMEHTamu:
EN61029
TexHuuyeckas AOKYMEHTaLMsA XpaHUTCS No agpecy:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

47

19.2.2013

e

Tomoyasu Kato
[npekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

O6wme pekomeHaaLMM No
TexHuKe 6e3onacHocTu ons

ANEeKTPONHCTPYMEHTOB

A NPEAYNPEXOEHUE O3sHakoMmbTecb CO BCeMM
VHCTPYKUMSAMU W PEKOMEeHAAUMUsIMM MO TeXHuKe
6e3onacHOCTU.  HeBbINOMHEHWE  MHCTPYKUMA U
pekoMeHAaUnii  MOXeT  MpPUBECTM K  MOpaxeHuto
QMEKTPOTOKOM, NOXapy W/WMK TSHKeNbIM TpaBMaMm.

CoxpaHuTe GpoLUOPY C UHCTPYKLMSMU U
pekoMeHAauMAMM ONA  ganbHeuLwero

UCNoJsib30BaHuA.
GEB066-2

NMPABUJTA TEXHUKH
BE3OMNACHOCTU MNPU
SKCMNYATAUNN
PEMCMYCOBOI'O CTAHKA

1. Ucnonb3yiiTe 3alUTHbIE OYKM.

2. TMpu obpalueHumn C  ne3sBuaAMMU ans
cTporanbHOro cTaHka W 3arotoBkamu B
cnyyae HeobxoAuMocTH nucnonb3yinTe
noaxoasiiMe CpeAacTBa 3aliUTbl, TakKuMe Kak
cpeacTBa 3awWwmThbl cnyxa (6epywu), opraHoB
AbIXaHWA (pecnupaTop) U nepyaTku.

He nonb3yiiTecb MHCTPYMEHTOM B MPUCYTCTBUM
NEerkoBOCNNaMeHSAIOLUMUXCS XKNAKOCTE UMK ra3oB.
Mepen Hauyanom pabot y6eauTecb, 4TO BCe
KOXYXW yCTaHOBMEHbl Ha MeCTo.
OGpalyantechb C Ne3BUSIMU O4EHb OCTOPOXHO.
Mepea akcnnyatauven TwlaTenbHO OCMOTpUTE
nonoTtHa u y6eautecb B OTCYTCTBUU TPELUUH
unu nospexaeHun. HemeaneHHo 3ameHuTe
TpecHyBLUee U NoBpeXAeHHOe MOMOTHO.
Kpenko 3arArmBanTe GONTbl YCTaHOBKMU
ne3BuWsA CTPOranbHOro CTaHKa.

Mepen peskoi wu3BnekuTe Bce rBO3AM U
ounctute obpabaTbiBaemyto aetanb. MBo3aw,
Necok WNM WHOPOAHbLIA MaTepuan MoryT
NpUBECTU K NOBPEXAEHUIO Ne3Bus.

He BbIHMMaNTe wenku u3 xenoba Ana wenok
npu pa6Gortarowem AaBuratene. BbiHumante
Lwenku nocrie NofHOW ocTaHOBKW ne3Bui. Mpu



oYMCTKE BCeraa nornb3ynTech Nankow u T. n.
He ocTaBnsainTe MHCTPYMEHT BKIMIOYEHHbIM.
AkKypaTHO obpaujaiTecb CO LWIHYPOM MUTaHWUA.
Hukorma He pepraiite 3a wWHyp AnsA
BbIKMIOYEHUs BUIKU M3 po3eTku. Pacnonaraiite
IUIHYP Ha pacCTOSAHMKU OT WCTOYHMUKOB Tenmna,
Macna, BoAbl U OCTPbIX KpaeB.

WHCTpyMeHT crneayeT MCNonb3oBaTb TONMbKO
AnsA paboTbl C ApPeBeCMHOW UMW NOJOOHbLIMKU
MaTtepuanamu.

3anpeujaeTcsi BbINOMHATL YaCTUYHbIE PaGoThl
(Hanpumep, pa3pes, KOTOpbIN He NPOXOAUT NO
BCeN ANIMHE 3aroToBKM).

3anpelyaeTcs UCNONbL30BaTh 3TOT MHCTPYMEHT ANs
CO34aHusA yrny6neHuid, LLMNOB unu npodunen.
3anpeujaeTcs Mcnonb3oBaTb ANsi CTporaHus
unu  o6paboTKM CUINIbHO  WUCKPUBIEHHOW
APEeBECUHbI, TAe KOHTAaKT C MNoABOAHbLIM
CTOJNIOM HeO0CTaTOYHbIN.

COXPAHUTE OAHHBIE
MHCTPYKLIUW.

10.
1.

12.
13.

14.

15.

AI‘IPE,EI,YI'IPE)KD,EHME:

HE [OOMYCKAWUTE, uToGbl yao6CTBO MNM ONbIT
3KCnnyaTauun AaHHOrO YCTpoWMcTBa (Mony4YeHHbIN
OT MHOFOKPaTHOro MCMNoNb30BaHUsA) AOMUHMPOBaNu
Hap CTporMM cobnioaeHMeM npaBun  TEXHUKU
6e3onacHocTH.

HEMNPABUINBbHOE MCNONb30BAHUE uHcTpymeHTa
VN1 HecobGnioeHVe NpaBuIl TeXHUKK Ge3onacHocTy,
yKasaHHbIX B [AaHHOM pPyKOBOACTBE, MOXeT
NPUBECTM K TAXerNon TpaBme.

YCTAHOBKA
MepemelueHre u TpaHCNOPTUPOBKA pelicMyca
Puc.1

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJ,EHVIE:

. Tpyn nepemelleHNN WHCTPyMEHTa CMOTpUTE Ha
non B HanpaeneHun ABWKEHNS.

CnoxwuTe BcromoraTenbHble cTorbl. [pu nepemelleHm

MHCTPyMeHTa GepuTech 3a pyyku Anst TPaHCMOPTUPOBKK.

Mpu TpaHCnopTMpOBKEe Ha aBTOMOOWME, 3akpennsawTe

MHCTPYMEHT BEpPeBKOW WNW  APYrUMU  HaOEXHbIMW

marepuanamm ans npefoTBpaLLeHns ero

OMPOKWAbIBAHWS UM NepeMeLLeHus.

MosuunoHnpoBaHue peiicmyca

Puc.2

PacnonoxwTe WHCTPYMEHT B XOPOLLUO OCBELLEHHOM W
POBHOM MecTe, B KOTOPOM Bbl MOXeTe XOpoLIO CTOSITb
Ha Horax W cobniogate GanaHc. [lpukpyTute ero
6onTamu/BUHTaMu K BepcTaky nnm cTounke
(mononHuTensHas NPVHAAMIEXHOCTb), ncrnonbays
oTBepCTMS Ans 6oNTOB B OCHOBaHWUM.
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OMNMUCAHUE
OYHKUMOHUPOBAHUA

AHPEHVHPE)K}J,EHVIE:
Mepen npoBefeHVeM PETYNPOBKW UM NPOBEPKU
paboTbl MHCTPyMEHTa BCeraa npoBepsiite, YTO
MHCTPYMEHT BbIKITHOYEH, @ LUHYP NUTaHWUS BbIHYT U3
po3eTKM.

OencTBue BbiKNoYaTens
Puc.3

AI‘IPEJJVHPE)KJIEHVIE:

- Nepepn BcTaBKOW LUTEKEPA UHCTPYMEHTA B PO3ETKY,
BCErAa npoBepsiiTe, YTO WHCTPYMEHT OTKIIOYEH.
Koraa WHCTPYMEHT MOAKMIoYaeTcst K WCTOHMHUKY
NUTaHWs, 3aropaeTcs KOHTPONbHas namna.

[ns 3anycka MHCTpymeHTa HaxmuTe kHonky ON (1).
[ns ero octaHoBKW HaxmuTe kHonky OFF (O).

Pa3mepHas perynupoBka

Puc.4

OnyckaiiTe OCHOBHY!0 CTaHWHY, nosopayusas
W30rHYTYI0 PYKOATKY MPOTUB Y4aCOBOW CTPENKU, A0 Tex
nop, Noka MHAVMKaTopHasi nnacTMHa He byaeT ykasblBaTb
Ha JerneHue LUKarbl HYXKHOTO OKOHYaTENbHOMo pasmepa.
OauH NnonHelh ~ 06OpPOT  M3OrHyTOM PYKOSITKU
nepemeLLaeT OCHOBHYIO CTaHWHy Ha 2 MM BBEpX Unu
BHM3. Lllkana umeeT pgeneHns B AloMMax Ha npaBoWn
CTOPOHE U METPUYECKUE AENEHNS Ha NIEBON CTOPOHE.

PerynupoBka rnyouHbl pe3ku

MakcumanbHasi rmybuHa Bblpe3a 3aBUCUT OT LUMPUHbI
obpabaTbiBaeMoi Aetanu, noanexaiwen peske. Cm.
Tabnuuy. Ecnu Heobxoaumo y6paTb Gorblie, 4em
ykazaHo B Tabnuue, yctaHoBuTe rnybuHy Bbipe3a Ha
MeHee rnybokoe 3HadeHre 1 caenainTte Asa Npoxoaa.

LnpuHa paspesaemoii getanu | MakcumanbHas ry6uHa pesku
MeHee 150 mm 3,0 MM
150 Mm - 240 MM 1,5 MM
240 mm - 304 Mm 1,0 MM
Ona  perynvpoBku MyGWHbI  Bbipe3a npopenaiTe
crnegywouiee.
Puc.5

Pacnonoxute obpabaTbiBaeMyto [eTanb POBHO Ha

ctone. OnycTUTe OCHOBHYIO CTaHWHy, MoBopaynBasi
U30THYTYIO  PYKOSITKY ~MPOTMB  YacoBOW  CTPESNKU.
mybuHomep nogHWMeTCs, a BenuuMHa Moabema

rny6uHomepa ByaeT ykasblBaTb Ha rny6uHy Bbipesa.

ANPEOYNPEXOEHME:
- Bcerma onyckaiTe maBHyl ~CTaHuHy npwu
COBMELLEHNN MNHANKATOPHOM NnacTuHBbl,

yKasbiBawLe Ha HeoOXOOMMBIAN OKOHYaTEmNbHbIN
pasmep. Ecnv Bbl nogHumeTe rnaBHyl CTaHUHY
Ha HeobXOoOMMbIN OKOH4YaTEemNbHbIN pasmep, 3TO



MOXET MPUBECTU K [OMOMHUTENBHOMY modpTy
BUHTA. Pesynbtatom  9TOr0  MOXeT  6biTb
HenpaBuIbHbIA OKOHYATENbHbIV pa3Mep.

- Bcerga pacnonaraiite obpabGatbiBaemyo Aetanb
pPOBHO Ha CTOMe npu oOnpeaeneHun rmyoGuHbl
Bblpe3a. B npoTuBHOM cnyyae onpegeneHHas
3apaHee rMybuHa Bbipe3a MOXET OTNMYaTbCsi OT
aKTn4eckomn rnybuHbl Beipesa.

YCTpOMCTBO perynvmpoBKu rnyouHbl

Puc.6
Wcnonb3yiTe yCcTPOWCTBO perynupoBku rnyGuHbl, koraa

Bam Heobxogumo 3apaHee onpegenuTb  MMyOGuHy
Bblpesa Gonee TouHO. [inA 9TOro  BbINOMHWUTE
crepyioLee.

1. CHavana BbicTporaiite obpabaTtbiBaemyto Aetanb
Ha 3apaHee OMNpederneHHyl rybuHy Bbipesa.
M3mepbTe  TOMWMHY BBLICTPOraHHOM — AeTanw,
yTtobbl  onpeaenuTb,  CKOMbKO  MaTepuana

HeobXoAMMO elle yaanuThb.

MoBopaunBanTe YCTPONCTBO perynupoBku

rmy6uHbl Ha W3OrHYTOW pyKOsiTKe OO Tex nop,

noka geneHve 0 He COBMECTUTCS C BblEMKON Ha

MNHCTpYMEHTE.

3. Tenepb nOBOpayMBaMTE W3OTHYTYD PYKOSATKY
NpoTMB 4acoBOW CTPenku [0 Tex nop, noka
3Ha4yeHne Heobxogumon rny6uHbl Bbipe3a He
COBMECTUTCS C BbIEMKOW Ha MHCTPYMEHTE.

4.  Ecnu Heobxogmmo ybpaTb 6onbLue, Yem ykasaHo
B Tabnuue B pasgene "PerynupoBka rny6uHbl
Bblpe3a", ycTaHoBUTE rnyOuHY Bbipe3a Ha MeHee
rnybokoe 3HavyeHwe U chenaiite agea  WUnn
HECKOIbKO NMPOXOAOB.

Ctonop

Puc.7

Wcnonb3yiiTe cTonop, ecnv HeobXxoauMMOo BbICTporaTb
Heckonbko obpabaTbiBaeMblx AeTanen 40 OAVMHaKOBOW
TONWWHBbI. [N 3TOro BbINOMHWUTE creaytLuee.

1. TNoBopaumBariTe M3OrHYTYIO PYKOATKY 4O Tex nop,
rnoka uHOWMKaTopHasi nnactuHa He  Gyget
yKasblBaTb Ha [AeneHve LWkanbl Heobxoanmoro
OKOHYaTerbHOro pasmepa.

HaxmuTe KHOMKy cTomopa W omycTtute CTOrop,
4TOBbI OH Kacancs cTona.

3.  Ecnn HeobXxogMmo TOYHO HacTpPOWUTb CTOMOP,
NoBEPHUTE PYKOSITKY cTonopa.

AI‘IPEHYI‘IPE)KLI,EHME:

. Ecnm cromop He wucnonmb3yeTtcs,  Bcerga
NogHUMalTe ero B CaMoe BepXHee MOSIoXKeHue.
Hukorga He npunaramte ycunuii K W3OTHYTOMN
pykosiTke, Korga cTornop kacaetcs crtona. JTo
MOXeT MPUBECTU K MOBPEXAEHNIO MHCTPYMEHTa.
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MOHTAX

AHPED.YI'IPE)K}J.EHVIE:

- Nepen npoBeaeHveMm kakux-nubo pabor c
MHCTPYMEHTOM  BCerga  npoBepsiiTe,  4To
MHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, @ LUHYP NUTaHWUS BbIHYT U3
pO3eTKM.

3ameHa ne3Bun
AHPED.YI'IPE)K}J.EHVIE:

- O6palantecb C NE3BUSAMU 04EHb OCTOPOXHO NpU

CHATUW  WNW  yCTaHOBKe  Ne3Bui,  YTOGbI

npeaoTBpaTUTbL NOPe3bl UM TPaBMbl U3-3a NE3BUN
1 YTOGbI HE NoBpeanTb camm ne3susi. OHU ocTpble
Kak 6puTtea.

. Mepen ycTaHoBKOW nes3Buii ybepuTe Bce LUENku,
NbiNb, CMOMNY WNW APYre MHOPOAHbIE NPEAMETHI,
npununwuve k 6apaGaHy Unu nessusim.

- Wcnonbaynte nessust Tex xe pasmepoB M Beca,
VHaye npousonget kone6aHune/Bubpavuus
GapabaHa, YTO NPUBEAET K YXYALUEHUIO PE3KU, U, B
pesynbrare, K NONOMKe MHCTPYMEHTa.

. 3ameHsiiTe oba ne3susi OAHOBPEMEHHO.

- OpHopasoBoe nesBWe MMeeT OTpe3Hble Kpas Mo
obeum cTtopoHam. Korga opuH oTpesHoW KoHel
CTaHeT TyMblM, MOXHO WCMONb30BaTb ApYroi
oTpesHon koHel,. lNepen ncnonb3oBaHMeM ApYyroro
OTPE3HOro KoHLa BCerga yaansTte cMony 1 rpsidb,
npununwmre k obpaTHOM CTopoHe ne3Bus. 3JTo
nesBue Henb3sl 3ataymBaTb. Korga oba oTpesHbix
KOHLUA CTaHyT TynblMW, Ie3Bue HeobxoaMmo
BbIKUHYTb, COONogas Mepbl NPEAOCTOPOXHOCTU.

1. CHsTWe ne3Buun

Ocnabbre Gapallek KpenneHusl KpbIWKU ANs LWenoK u
CHAMWTE KpblWKy Ans  wenok. OTKpyTUTE BWHTHI
KpenmneHusi NpaBOCTOPOHHEN KPbILWKW. 3aTeM CHUMUTE
NPaBOCTOPOHHIOK KPbILLKY. [MoBopaymBaiite LWKWB A0
TEX Mop, NMoka He MOSIBUTCS BO3MOXHOCTb GIOKMPOBKU
GapabaHa B TakoM MOMNOXEHWUW, KOrda YCTaHOBOYHbIE
60nTbl NE3BMII HAXOAATCS CBEPXY.

Puc.8
Tonbko Ansi ogHOPa30BbIX Ne3BUN
Pacnonoxute [gBa  MarHWTHbIX — Jepxarens  Ha

YCTAaHOBOYHOW NNacTMHE W HagaBuUTE Ha HUX B
HanpaBneHun cTpenku, 4tobbl 3axBaT conpukacasncs c
nessuem. C NOMOLLBLIO TOPLIOBOTO KIlOYa OTKpyTUTE
LeCTb YCTaHOBOYHbIX GonToB ne3sus. BosbmuTech 3a
MarHuUTHble AepxaTenu U NOAHUMUTE WX MPAMO Ans
CHSITWSI YCTaHOBOYHOW NNacTuHbl U ne3sBus ¢ bapabaHa.
HapaBute Ha GNOKMPOBOYHYID NNACTUHY WM MOBEPHUTE
wkmn Ha 180° ans 6nokvpoBkn GapabaHa. CHumuTe
[Opyroe rnesBue, Kak OM1CaHO BbILLIE.

Puc.9
Puc.10



TonbKo AN cTaHAAPTHLIX Ne3Bun

C nomoLblo TOPLOBOrO Krto4a OTKPYTUTE  LUeCTb
YCT@HOBOYHbIX GonToB. [MoAHUMWTE  YCTaHOBOYHYIO
NnacTuHy W nes3sue MpPsSIMO BBEPX, YTODObI CHSATb UX C
bapabaHa. HagaBute Ha GMOKMPOBOYHYKO MNACTUHY W
nosepHute WkuB Ha 180° ans Gnokuposku GapabaHa.
CHuMUTe Apyroe neasue, kak onucaHo Bbilwe. CHUMUTE
YCTaHOBOYHYIO NNACTUHY C NEe3BUS.

Puc.11
Puc.12

1. YcraHoBKa nes3suu

ANPERYNPEXAEHME:

. [na 3aTAXkM yCcTaHOBOYHbIX 6onToB nessus
MCMOMb3ynTe TOMbKO BXOASALWMA B KOMMMEKT
nocTaBku TopuoBbIv kntod Makita. Vicnonb3osaHue
noboro  Opyroro  TOPLOBOrO  Ktoda  MOXeT
NpMBECTM K MepeTshkke WM HepoCTaTo4HON
3aTsixke 6ONTOB, pe3yrnbTaToM Yero MoXeT cTaTb
cepbesHas TpaBma.

Tonbko AnNA oAgHOPa30BbIX Ne3BUN

BosbMuTe  Nnockylw  AepeBAHHY  AOCKY  ANWHOW

npumepHo B 300 MM u wupuHor B 100 MMm.

PacnonoxuTte nessue W yCTaHOBOYHYIO MacTUHy Ha

[EepeBsHHON [0oCKe TakuMm o6pasom, 4TOObl S3blMOK

uKcaumm ne3Bust yCTaHOBOYHOW NMACTUHbI HAXoamncst

B BbleMke ne3Bus. OTperynupyite YyCTaHOBOYHYIO

nnacTuHy TakuMm obpasom, 4Tobbl nes3Bue BbICTYyNano

npuMepHO Ha 1 MM 3a Kpaw YCTaHOBOYHOM NNacTUHbI.

Pacnonoxute OBa  MarHUTHbIX  JdepxaTtenst  Ha

YCTQHOBOYHOW MNMacTUHe W HajaBWTe Ha HUX, YTOObI

3axBaT conpukacarncs ¢ nessuem.

Puc.13

Bo3bMuTECH 3@ MarHWTHLIN Aepatenb U 3aABUHbLTE
ThIIbHY0 CTOPOHY YCTaHOBOYHOW MMACTUHLI B BbIEMKY
6apabaHa. BcTaBbTe yCTAHOBOYHbIE BUHTbI NE3BUS.

Puc.14

Mocne HeGOMbLION W paBHOMEPHOW 3aTSXKM  BCEX
YCTaHOBOYHbIX BUHTOB N1€3BUS OT LIEHTPa K Kpasm, Kpenko
3aTsiHATe UX B TOW Xe mocneposaTenbHOCTU. CHuMWTe
MarHuTHble AepXaTtenu ¢ yCTaHOBOYHOW NNacTUHbI.

Puc.15

YcraHoBuTE [pyroe rnesBue, Kak OMWCaHO BbILE.
MeaneHHo  Bpawaiite  GapabaH, Haxumas Ha
BrNOKVMPOBOYHYIO MMACTUHY, YTOObI YBEeANUTLCS B TOM, YTO
BCE B nopsiake. 3ateM yCTaHOBWTE KPbILLKY ANs Lenok
1 BOKOBYIO KPbILLIKY.

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

. He 3aTsrMBanTe ycTaHOBOYHblE GONTbI NeE3BuS,
ecnu s3bl4OoK uKcauum 1e3BuUst YCTaHOBOYHOW
NNacTuHbl  He  HaxoOMTCs B Haanexaiem
NOMOXEHUN B BbleMKe ne3Busi. IOTO  MOXeT
NpMBECTU K MONOMKE NEe3BUS M MOTeHuMarnbHoOn
TpaBMe onepartopa.
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. He Bkniovante MHCTPYMEHT CO CHSATON KPbILLKOW
ONst LWenok.

- [lpu ycTaHOBKe KpbIWKW Ans Lenok crieauTe 3a
Tem, 4Tobbl Lenb He corpukacanack C KpbILUKOWA
OnNst LWenok.

Tonbko AnA cTaHAAapPTHLIX Ne3Buin

Pacnonoxute nessue Ha Lkane nessus Takum obpasom,

yTobbl Kpai ne3susi Gbin MOMHOCTbIO 3aMoAMLO C

BHYTPEHHen u4acTblo  nepegHero  Oyptuka  (A).

Pacnonoxute ycTaHOBOYHYIO NNacTUHy Ha ne3suu,

3aTeM aKkKypaTHO HaXMWTE Ha TbiflbHY0 CTOPOHY

YCTaHOBOYHOW NNacTUHbI, 4TOGbI OHa Bbina 3anoanuuo

Cc obpaTHol CTOpoHON LWkKanbl nessus (B). 3araHute

BUHTbI KPENMEHUst yCTAHOBOYHOMN MNACTUHBI K N1E3BUI0.

Puc.16
3aaBKHbLTE ThIIbHYI0 CTOPOHY YCTAHOBOYHOW MNaCTWHbI
B BbleMKy B 6apabaHe. BcTaBbTe yCTaHOBOYHbIE BUHTbI
nesBsus.

Puc.17

Mocne HeGonblIOA W pPaBHOMEPHOM 3aTSXKKM BCEX
YCT@HOBOYHbIX BWHTOB MNE3BUSI OT LEHTPa K Kpasm,
KPEnko 3aTsHUTE 1X B TOMN Xe NocrnefoBaTenbHOCTU.

Puc.18

YctaHoBUTE [pyroe ne3Bue, Kak OnMucaHo Bblle.
MeaoneHHo  Bpawainte 6GapabaH, Haxumas  Ha
GNOKMPOBOYHYIO MNACTUHY, YTOGbI y6eauTbCs B TOM, Y4TO
BCE B nopsiake. 3aTeM yCTaHOBUTE KPbILLKY AMs Lernok
1 BOKOBYIO KPBbILLKY.

AI‘IPELI,VI‘IPE)KJIEHVIE:

- TNpu ycraHoBKe ne3BWii Kpenko 3aTsarvBanTe
yCTaHOBOYHble BonTbl Ne3sus.

. He Bknioyante MHCTPYMEHT C OTKPbLITOM KPbILLKOM
OnNst LWenok.

- TNpun ycraHoBKe KpbIWKM ANS LWENOK creaute 3a
Tem, 4Tobbl Lenb He compukacanack C KpbILUKOWA
ONS LWenok.

MA3meHeHUe TMNa ne3Bus

B pgaHHOM WHCTpyMEHTE MOXHO UCMonb3oBaTb NMGO
ofdHopasoBble, NMBo cTaHaapTHble nessus. Ecnv Bebl
XOTUTE  MNOMEHATb  TUn  nes3Busi,  HeobxoguMo
npuobpecTyn 1 Ucnonb3oBaTh CneayLne aeTanm.

3ameHa CTaHAapTHOro nNonoTHa
0QHOpa3oBbIM

BameHa 0QHOPa30BOro NonoTHa
CTaHAapTHbIM

YcTaHoBOYHas NacTuHa -
BuHT ¢ notaitHoit ronoskoi M 4 x 6
CraHaapTHoe nessue --—-
- | Wkana nessus

YcTaHOBOYHaA NnacTuHa - 2 W.
OpnHopa3oBbIii Auck (306 MM) - 2 WT.
MarnuTHbIif fepxartens

Bnok konnaka

Puc.19

Ecnn Bbl xotute obecneuntb uuctyro paboTy nytem
npoctoro cbopa nNbinK, MNOAKNIOYMTE MbINEcoc K
peiicmycy, BOCMOSb30BaBLUMCH AAHHBIM KONMAKOM.



Puc.20

OcnabbTe BWHTbI-Gapallku, Kpensiwue KpblwKy Ans
wenok. MpucoeamHnTe Konnak K peicMycy u 3akpenurte
KPbILLUKY AN LWENoK U Komnnak BMecTe, 3aTsHYB BUHTbI-
GapaLukm.

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

. Tpu ycTaHoBke Groka konnaka criegute 3a TeMm,
yTOGbl Lienb He comnpukacanacb C KpbILKOW Anst
LUEeNoK 1 BrIokoM Kornaka.

SKCMNYATALUA

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

- Yepes peiicMyc MoxHO obpabaTbiBaTb ABe MW
HECKONMbKO JeTaner y3KoW, HO OAUHAKOBOW
TOMWMWHBI, pacnonoxve ux psigom.  OpHako
HeobXOAMMO OCTaBUTb HEKOTOPbIA 3a30p Mexay
aetansiMu ans Toro, 4Tobbl PONMKM 3axBaTUnU
camylo TOHKYIO AeTanb matepuana. B npotuBHom
criydyae fAetanb C MEHblUeW TOMWMHOW MOXeT
ObITb OTOpOLLEHA Ha3a PeXYLLEN FONIOBKOW.

. Ob6sizaTenbHO  WUCMONb3yWTe  HaNpaBMnSHOLLYO
TIMHENKY, €CI PYKU Unu nanbLibl onepatopa MoryT
oKa3aTbCsi B ONacHOn 6rM3ocTy OT ne3Busl.

Puc.21

PacnonoxwuTte obpabaTbiBaemyto AeTanb pOBHO Ha CTone.
Onpegenute rny6uHy Bbipe3a, kak OnMcaHo BbiLUe.
BkrounTe MHCTPYMEHT W MOAOXKAWTE, NMoKa Nes3Busi He
HabepyT nonHyt ckopocTb. ObpabaTbiBaemasi getarnb
He [OmkHa comnpukacaTbCsi C POMMKOM MOAauM, Koraa
Bbl BKMtoYaeTe UHCTPYMEHT.

3aTtem BcTaBbTe ObpabaTbiBaemylo AeTarnb 3anoavuo
CO CTOMOM.

Mpy peske ANMWHHOW UMK Tsbkenol obpabaTtbiBaemon
petanu, cnerka npunogHuManTe ee Kpan B Hayane v B
KOHLEe pe3kn BO u3bexaHne CTPOXKKM Wnu oBpeskn
KpanHux Yactein obpabaTbiBaemMon getanm.
Wcnonb3oBaHne  BepxHel  4acTM  UHCTpyMeHTa
obecneumBaer  GbICTpPbIN W nerkMi  BO3BpaT
obpabaTbiBaeMol AeTanu Ha CTOPOHY CTona nogauyu.

370 0ocobeHHo ynobHo, koraa paboTatoT ABa oneparopa.

Puc.22

ANPERYNPEXAEHME:

. Ob6pabaTbiBaeMble geTanu CO  CriedyloLwmmu
pasmepamu Hefb3si MoAaBaTb B MHCTPYMEHT, Tak
Kak paccTosiHue Mexay ABYMS PonvKamu rnopayv
cocTaenset 129 mMm. He nbiTantech nx pesarb.

1
MeHee 130 mm

Bornee 130 mm

130 mm
N —

AnuHoi meHee 150 MM

C paccTosiH1em mMexay
xenobkamu Gonee 130 Mm

C paccTosHuem mexay
xenobkamu 130 Mm
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AI‘IPEJJVI‘IPE)KHEHVIE:

. OcraHaBnuBanTe MHCTPYMEHT, ecnn obpabaTtsiBaemast
feTanb 3acTpsna. JQkcnnyatauusi MHCTPyMeHTa ¢
3acTpsiBell obpabaTbiBaeMON [eTanbio NpUBOAWUT K
6bICTPOMY M3HOCY POSIMKOB NOAAYM.

XpaHeHue HanpaBnsAowWen NIMHENKN

Punc.23

Ecnu  HanpaBnsiowas nuMHenka He  UCMonb3ayeTcs,
NoABELLMBAIITE €€ Kak NOKa3aHO Ha PUCYHKE.

TEXOBCNYXWBAHUE

AHPEHVHPE)KJJ,EHVIE:

- Tepen nposepKon unm nposeaeHneM
TexobcnyxvBaHna ybeanTecb, YTO WHCTPYMEHT
BbIKIIOYEH, a LUTEeKep OTCOEANHEH OT PO3ETKM.

- 3anpewiaerca ucnonb3oBaTb OEH3WH, IUIPOUH,
pacTBopuTenb, CNMPT U T.N. OTO MOXET NPUBECTY K
M3MEHeHMo LBeTa, AedopMauunm u MosiBIEHUIO
TPELLMH.

PerynupOBKa BbICOTbI BCNOMoOraTtesibHOro
cTona

Puc.24

Puc.25

BbicoTa BCMomoraTtenibHOro crtona ycTaHoBIeHa Ha
3aBopge-uarotosuTene. Ecnu HeobxoaMma aansHenwas
perynupoBka, BbIMOMHUTE criegyloLlee.

Pacnonoxute OTKpbITKy Ha CTOne W MOMoXuTe Ha
OTKPbITKY TNUHeNnKy. [loBopaunBaiite perynmpoBOYHbIN
BUHT LLECTUrPaHHbIM KIOYOM A0 Tex nop, rnoka kpawn
BCMOMOraTenbHOro  CTona He  COMPUKOCHETCH  C
nuHenkon. Tenepb Kpan BCMOMOraTefnlbHOro crona
HaxoguTca Ha pacctosHumn B 0,1 - 0,3 mMm Hag
NOBEPXHOCTbIO CTONa.

3ameHa YronbHbIX WETOK

Puc.26

PerynsipHoO BblHUMalTe 1 NPOBEPSANTE YronbHble LWETKN.
3ameHsANTe WX, €CnM  OHW  U3HOWEHbl [0
orpaHuyuTenbHoii  oTMeTkn. Copepxute  yronbHble
LIETKN B YNCTOTE M B CBOOOAHOM [ANSi CKOMbXEHWUS B
aepxatensix nonoxeHun. [pu 3ameHe HeobxoAMMO
MeHSiTb  00e  yronbHble  LWETKA  OAHOBPEMEHHO.
McnonbayiiTe TONbKO OANHAKOBBIE YrofbHbIE LLETKM.

Puc.27

Mcnonb3yiiTe  OTBEpTKy AN CHATUS  Kpbllek
LeTkoaepxatenen. VI3Bnekute M3HOLLEHHBIE YronbHbIE
LeTKN, BCTaBbT€ HOBblE W 3aKPYTUTE  KPbILKU
etkoaepxaTenen.

O6ecneyeHune oCTPOThI Nie3BUMN

Tynble ne3susi MOryT npuBecTu k rpy6oit obpaboTke,
neperpyske  ABWratenss U OMAcHOMy  OTCKOKY
obpabaTbiBaeMol feTanu. HemeaneHHo 3ameHsiiTe
Tynble ne3susi.



Cmaska

Puc.28
CwmasblBaniTe macrnom uenb (nocne cHATUs GokoBow
KpbIWKN R), YeTbipe KOMOHHbI W BUHTbI NOAbEMA
OCHOBHOW CTaHWHbl. Takyldo Nepuoauyeckylo CMasky
cnegyeT BbIMOMHSATE C WUCMOMb30BaHNEM MaLUWHHOTO
macna.

ANPERYNPEXAEHME:

. Cma3ky u TexobcnyxvBaHne  HeobBXOAUMO
OCyLWeCTBNATb, BbIKIMHOYMB WHCTPYMEHT U BbIHYB
LUTEKEP W3 PO3ETKU NUTaHUS.

Yuctka
Bcerga cuvwanTe WeTkow rpsidb, WENKU U UHOPOAHble
npegmMeTbl, NpununaroLwme K noBepxXHOCTAM POMMKOB,

BEHTUNALMOHHLIM OTBEPCTUAM ABUraTena u 6apa6aHaM.

OrpaHquHMe 3aTO4YKM CTaHOAapTHOro nes3Bus

Puc.29

He nonbayiiTeck cTaHOapTHBIM NEe3BUEM, AJIMHA KPOMKW
KOTOPOrO COCTaBIsiET MeHee 4 MM.

Ons obecneyeHust BE3OMACHOCTU "
HAOEXXHOCTW obopynoBaHusi, peMoHT, ntoboe apyroe
TexobcnyxuBaHue UM perynupoBky  Heobxoaumo
Npov3BoOAUTbL B YNOMHOMOYEHHbIX CepBUC-LieHTpax
Makita, ¢ ncnonb3oBaHMEM TOMbKO CMEHHbIX 4YacTewn
npoussoactea Makita.

OONOJIHUTENbHBIE
AKCECCYAPbDI

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

. Om NPUHAANEXHOCTH unm Hacagku
pekoMeHayeTcs ucnonb3oBatb BMecTe ¢ Bawwum
MHCTPyMeHTOM Makita, onucaHHbIM B AaHHOM
pykoBoACTBeE. Vcnonb3oBaHWe Kakux-nnbo Apyrux

npuHaanexHocTen nnm Hacafok MOXeT
npeacTaensATe  OMACHOCTb  MOMyYEeHUs TpaBM.
Vcnonb3yiite nNpUHaAnNeXHOCTb WM Hacagaky

TOMBKO MO YKa3aHHOMY Ha3HauyeHuIo.
Ecnn Bam HeobxoauMo cogeirctBue B MOMyyYeHWU
[OMNONHUTENBHON MHopMaLum no aTUM
NPUHAANEXHOCTAM, CBSXXUTECH CO CBOWM MECTHbIM
cepsuc-LieHTpoM Makita.

. MarHuTHbIN AepxaTensb

« OpHopasoBoe nessue

. CraHfapTHoe nessue

. LLkana nessusi

. TopuoBbli knto4 9

. LLlecTurpaHHbIn koY 2,5

. Bnok konnaka

. Cronka
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MNpumeyanue:

- Hekotopble anemeHTbl cnvcka MOryT BXOAWTb B
KOMMIEKT UHCTPYMEHTA B KayecTBe CTaHOapTHbIX
npucnocobnennit. OHM  MOryT oOTnM4aThbCcst B
3aBWUCUMOCTY OT CTPaHbl.
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