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ENGLISH (Original instructions)
Explanation of general view

1-1. Lock lever 6-1. Hex wrench 9-3. Diamond wheel
1-2. Switch trigger 6-2. Hex socket head bolt 9-4. Shaft lock
2-1. Indication lamp 7-1. Same level 12-1. Dust bag
3-1. Base (for NPC5001C only) 7-2. Square or ruler 15-1. Dust cover cap
3-2. Hex wrench 7-3. Hex socket head bolt 15-2. The whole roller holder
3-3. Front roller 8-1. Raise 15-3. Hex socket head bolt
4-1. Hex socket head bolt 8-2. Lower 15-4. Hex bolt
4-2. Stock removal amount 8-3. Dust cover 17-1. Limit mark
5-1. Base 8-4. Screw 18-1. Brush holder cap
5-2. Hex wrench 9-1. Lock nut 18-2. Screwdriver
5-3. Hex socket head bolt 9-2. Lock nut wrench
SPECIFICATIONS
Model NPC5000C NPC5001C
Wheel diameter 125 mm
Hole diameter 22.23 mm
Spindle thread M14
Rated speed (n) / No load speed (no) 10,000 min™'
Overall length 437 mm 479 mm
Net weight 4.0 kg 5.1 kg
Safety class B

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.
« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE002-1 ENG900-1

Intended use Vibration

The tool is intended for planing concrete surfaces. The vibration total value (tri-axial vector sum)
ENF0022  determined according to EN60745:

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of Model NPC5000C

the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

Work mode : planing concrete
Vibration emission (ay) : 12.0 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

ENG905-1
Noise Model NPC5001C
The typical A-weighted noise level determined

X Work mode : planing concrete
according to EN60745:

Vibration emission (a) : 12.5 m/s?

H . 2
Model NPC5000C Uncertainty (K) : 2.5 m/s S
Sound pressure level (Lpa) : 91 dB (A) - The declargd vibration emis§ion value has been
Sound power level (Lya) : 102 dB (A) measured in accordance with the stlandard test
Uncertainty (K) : 3 dB (A) method and may be used for comparing one tool
with another.
Model NPC5001C - The declared vibration emission value may also be

used in a preliminary assessment of exposure.
The declared vibration emission value is used for
main applications of the power tool. However if the
power tool is used for other applications, the
vibration emission value may be different.

Sound pressure level (Lya) : 89 dB (A)
Sound power level (Lwa) : 100 dB (A)
Uncertainty (K) : 3dB (A)

Wear ear protection



/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-16
For European countries only
EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible

manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Concrete Planer
Model No./ Type: NPC5000C, NPC5001C
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

25.6.2012

i

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety
Warnings

A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for
future reference.

GEBO043-6

CONCRETE PLANER SAW
SAFETY WARNINGS

Safety Warnings for Grinding Operation:

1.  This power tool is intended to function as a
grinder with offset diamond wheels. Read all
safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power
tool. Failure to follow all instructions listed below
may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

2. Operations such as grinding with abrasive
wheels, sanding, wire brushing, polishing or
cutting-off are not recommended to be
performed with this power tool. Operations for
which the power tool was not designed may
create a hazard and cause personal injury.

3. Do not use accessories which are not
specifically designed and recommended by
the tool manufacturer. Just because the
accessory can be attached to your power tool, it
does not assure safe operation.

4. The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

5. The outside diameter and the thickness of
your accessory must be within the capacity
rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories cannot be adequately guarded or
controlled.

6. Threaded mounting of accessories must
match the tool spindle thread. For
accessories mounted by flanges, the arbour
hole of the accessory must fit the locating
diameter of the flange. Accessories that do not
match the mounting hardware of the power tool
will run out of balance, vibrate excessively and
may cause loss of control.

7. Do not use a damaged accessory. Before each
use inspect the accessory such as offset
diamond wheels for chips and cracks. If
power tool or accessory is dropped, inspect
for damage or install an undamaged
accessory. After inspecting and installing an
accessory, position yourself and bystanders
away from the plane of the rotating accessory
and run the power tool at maximum no-load
speed for one minute. Damaged accessories
will normally break apart during this test time.

8. Wear personal protective  equipment.
Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As
appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron
capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection must



be capable of stopping flying debris generated by
various operations. The dust mask or respirator
must be capable of filtrating particles generated
by your operation. Prolonged exposure to high
intensity noise may cause hearing loss.

9. Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area
must wear personal protective equipment.
Fragments of workpiece or of a broken accessory
may fly away and cause injury beyond immediate
area of operation.

10. Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting
accessory contacting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

11. Position the cord clear of the spinning
accessory. If you lose control, the cord may be
cut or snagged and your hand or arm may be
pulled into the spinning accessory.

12. Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop. The
spinning accessory may grab the surface and pull
the power tool out of your control.

13. Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

14. Regularly clean the power tool’s air vents. The
motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

15. Do not operate the power tool near flammable
materials. Sparks could ignite these materials.

16. Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants
may result in electrocution or shock.

Kickback and Related Warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged
rotating wheel, backing pad, brush or any other
accessory. Pinching or snagging causes rapid stalling of
the rotating accessory which in turn causes the
uncontrolled power tool to be forced in the direction
opposite of the accessory’s rotation at the point of the
binding.

For example, if an abrasive wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel that is
entering into the pinch point can dig into the surface of
the material causing the wheel to climb out or kick out.
The wheel may either jump toward or away from the
operator, depending on direction of the wheel’s
movement at the point of pinching. Abrasive wheels
may also break under these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions and can be
avoided by taking proper precautions as given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to
resist kickback forces. Always use auxiliary
handle, if provided, for maximum control over
kickback or torque reaction during start-up.
The operator can control torque reactions or
kickback forces, if proper precautions are taken.

b) Never place your hand near the rotating
accessory. Accessory may kickback over your
hand.

c) Do not position your body in the area where
power tool will move if kickback occurs.
Kickback will propel the tool in direction opposite
to the wheel’'s movement at the point of snagging.
d) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and snagging
the accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have a tendency to snag the rotating accessory
and cause loss of control or kickback.

e) Do not attach a saw chain woodcarving
blade or toothed saw blade. Such blades create
frequent kickback and loss of control.

Safety Warnings Specific for Grinding Operation:

a) Use only wheel types that are recommended
for your power tool and the specific guard
designed for the selected wheel. Wheels for
which the power tool was not designed cannot be
adequately guarded and are unsafe.

b) Always use undamaged wheel flanges that
are of correct size and shape for your selected
wheel. Proper wheel flanges support the wheel
thus reducing the possibility of wheel breakage.

Additional safety warnings:

17. Always install the dust cover before operation.

18. Be careful not to damage the spindle, the
flange (especially the installing surface) or the
lock nut. Damage to these parts could result
in wheel breakage.

19. Make sure the wheel is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

20. Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced wheel.

21. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

22. Do not touch the offset diamond wheel
immediately after operation; it may be
extremely hot and could burn your skin.

23. Observe the instructions of the manufacturer
for correct mounting and use of wheels.
Handle and store wheels with care.

24. Do not use separate reducing bushings or
adaptors to adapt large hole wheels.

25. Use only flanges specified for this tool.

26. Pay attention that the wheel continues to
rotate after the tool is switched off.



27. If working place is extremely hot and humid,
or badly polluted by conductive dust, use a
short-circuit breaker (30 mA) to assure
operator safety.

28. Do not use the tool
containing asbestos.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

on any materials

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.
Switch action
Fig.1
A\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.
For tool with the lock-on switch
To start the tool, simply pull the switch trigger (A).
Release the switch trigger to stop. For continuous
operation, pull the switch trigger (A) and then push in
the lock lever (B). To stop the tool from the locked
position, pull the switch trigger (A) fully, then release it.
For tool with the lock-off switch
To prevent the switch trigger from accidentally pulled, a
lock lever is provided. To start the tool, push in the lock
lever (B) and then pull the switch trigger (A). Release
the switch trigger to stop.
For tool with the lock on and lock-off switch
To prevent the switch trigger from accidentally pulled, a
lock lever is provided. To start the tool, push in the lock
lever (B) and then pull the switch trigger (A). Release
the switch trigger to stop. For continuous operation,
push in the lock lever (B), pull the switch trigger (A) and
then push in the lock lever (B) further. To stop the tool
from the locked position, pull the switch trigger (A) fully,
then release it.

Electronic function

Constant speed control
Possible to get fine finish, because the rotating
speed is kept constantly even under the loaded
condition.
Additionally, when the load on the tool exceeds
admissible levels, power to the motor is reduced to
protect the motor from overheating. When the load
returns to admissible levels, the tool will operate
as normal.

Soft start feature

Soft start because of suppressed starting shock.
Indication lamp
Fig.2
The indication lamp lights up green when the tool is
plugged. If the indication lamp does not light up, the
mains cord or the controller may be defective. The
indication lamp is lit but the tool does not start even if
the tool is switched on, the carbon brushes may be
worn out, or the controller, the motor or the ON/OFF
switch may be defective.



Unintentional restart proof

Even locking lever keeping the switch trigger depressed
(Lock-on position) does not allow the tool to restart even
when the tool is plugged.

At this time, the indication lamp flickers red and shows
the unintentional restart proof device is on function.

To cancel the unintentional restart proof, pull the switch
trigger fully, then release it.

Level planing (for NPC5001C only)

Fig.3

To level a surface, the base of the planer should be
aligned with the diamond wheel. The front roller should
be adjusted (use hex wrench) upward to the level
required for the desired stock removal amount.

To change the amount of stock (concrete) removed,
loosen the hex socket head bolts on the base holder
with the hex wrench. Raise or lower the front roller to
adjust the gap between it and the diamond wheel. The
difference is the stock removal amount. Then secure the
hex socket head bolts very carefully.

Fig.4
NOTE:

Maximum stock removal should be less than 4.0
mm.

Tilting base for smoother planing

( for NPC5001C only)

Fig.5

For smooth removal of a given surface roughness or
texture, tilting the base is helpful. Use the hex wrench to
loosen the two hex socket head bolts securing the base
on either side.

Use a hex wrench to lower the three hex socket head

bolts on the base by turning them on the base clockwise.

Fig.6

Use a square or ruler to obtain the desired base angle
in relation to the diamond wheel. Then secure carefully
the hex socket head bolts on either side of the base.
Adjust center of base near wheel so that it is on the
same level as the wheel.

Fig.7

NOTE:
After base adjustment, turn the three hex socket
head bolts on the base counterclockwise until the
heads are flush with the back side of the base.
Turn gently or base adjustment will be thrown off.

Base adjustment to compensate for wheel
wear (for NPC5001C only)

With long use, the diamond wheel will wear and thus
create a gap with the planing surface so that
performance becomes poor. Check the tool after every
4 or 5 hours of use.

If the wheel and base surfaces are not aligned, loosen
two hex socket head bolts securing the base. Turn three

hex socket head bolts on the base clockwise and adjust
the base so as to be level with the wheel surface.
Retighten firmly the hex socket head bolts securing
base and then lightly turn the hex socket head bolts
counterclockwise so that the hex socket head bolts do
not come loose during operation.

Dust cover adjustment

Fig.8

Loosen the screw. and adjust the dust cover's brush
level. The dust cover's brush should be either flush with
the diamond wheel surface or very slightly above (when
tool is inverted) 0.5 mm. Suction/pickup will be poor if
they are not approximately on the same level. After
adjusting, be sure to tighten the screw firmly.

To adjust the dust cover, grip it on the outside; turn
clockwise to raise, counterclockwise to lower.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.
Installing or removing diamond wheel
Fig.9
To replace a worn diamond wheel with a new one, press
in the shaft lock to hold the shaft steady, then loosen the
lock nut counterclockwise with the lock nut wrench
provided.
Remove the worn diamond wheel.
To install a new one, follow the above removal
procedure in reverse.
When installing a diamond wheel, always make sure to
tighten the lock nut firmly.

NOTE:
The ordinary diamond wheels on the market have
no exhaust holes, so dust evacuation is poor. Also,
if the installing hole is not of the exact diameter,
tool vibration occurs and accidents can occur.
ALWAYS USE A MAKITA OFFSET DIAMOND
WHEEL.

Replacing dust cover's brush

To remove the dust cover's brush from the dust cover,
grab an end of the dust cover's brush and take it out
slowly.

Fig.10

To install the dust cover's brush, firstly align the both
ends of the brush with the groove of the dust cover.
Fig.11

And then insert the brush all the way into the groove of
the dust cover by using slotted driver or other
appropriate tool.



Dust bag

Fig.12

To install dust bag, slip onto dust port. Always make
sure to slip onto dust port all the way until it stops so
that it does not come off during operation.

Remove dust bag when it begins to touch cutting
surface. This is a sign that it is full. Failure to empty bag
will lead to poor suction/pickup.

Connecting a vacuum cleaner

Fig.13

When you wish to perform clean planing operation,
connect a Makita vacuum cleaner to your tool as shown
in the figure.

OPERATION

Fig.14

Always use the top grip (auxiliary handle) and firmly
hold the tool by top grip and switch handle during
operations.

Planing in corners

For NPC5000C

Flush planing of corners is possible after first removing
the dust cover cap.

For NPC5001C only

Fig.15

Before performing the flush planing of corners, remove
the hex bolt which secures roller holder and base holder
and then take away the whole roller holder.

Next, loosen the hex socket head bolt and take away
the dust cover cap and then adjust the dust cover in a
proper position according to your work.

Fig.16

MAINTENANCE

ACAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Replacing carbon brushes

Fig.17

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

Fig.18

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES
/\CAUTION:
- These accessories or attachments are

recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Offset diamond wheel (Dry type)
Dust cover brush

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



SVENSKA (Originalbruksanvisning)

Forklaring till 6versiktsbilderna

1-1. Lasknapp 5-3. Insexbult 9-2. Tappnyckel for lasmutter
1-2. Avtryckare 6-1. Insexnyckel 9-3. Diamantkapskiva
2-1. Indikatorlampa 6-2. Insexbult 9-4. Spindellas
3-1. Bottenplatta (endast for 7-1. Samma niva 12-1. Dammpase
NPC5001C) 7-2. Vinkelhake eller linjal 15-1. Dammskyddslock
3-2. Insexnyckel 7-3. Insexbult 15-2. Hela rullhallaren
3-3. Framre matarrulle 8-1. Lyft 15-3. Insexbult
4-1. Insexbult 8-2. Lagre 15-4. Sexkantskruv
4-2. Borthyvlad mangd 8-3. Dammkapa 17-1. Slitmarkering
5-1. Bottenplatta 8-4. Skruv 18-1. Kolhallarlock
5-2. Insexnyckel 9-1. Lasmutter 18-2. Skruvmejsel
SPECIFIKATIONER
Modell NPC5000C NPC5001C

Skivdiameter 125 mm

Haldiameter 22,23 mm

Spindelganga M14

Maérkvarvtal (n) / Obelastat varvtal (ng) 10 000 min™'
Langd 437 mm 479 mm
Vikt 4,0 kg 5,1kg
Sakerhetsklass B

« Pa grund av vart pagaende program fér forskning och utveckling kan dessa specifikationer &ndras utan féregaende meddelande.

« Specifikationerna kan variera mellan olika lander.
« Vikt i enlighet med EPTA-procedur 01/2003

ENE002-1
Anvandningsomrade

Verktyget &r avsett for hyvling av betongytor.
ENF002-2

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till elndt med samma
spanning som anges pa typplaten och med enfasig
vaxelstrom. De &r dubbelisolerade och far darfér ocksa

anslutas i ojordade vagguttag.
ENG905-1

Buller
Typiska A-vagda bullernivan ar métt enligt EN60745:

Modell NPC5000C

Ljudtrycksniva (Lpa): 91 dB (A)
Ljudtrycksniva (Lwa): 102 dB (A)
Méttolerans (K) : 3 dB (A)

Modell NPC5001C

Ljudtrycksniva (Lpa): 89 dB (A)
Ljudtrycksniva (Lwa): 100 dB (A)
Méttolerans (K) : 3 dB (A)

Anvand horselskydd

ENG900-1

Vibration
Vibrationens totalvérde (tre-axlars vektorsumma) matt
enligtEN60745:

Modell NPC5000C

Arbetslage: betongslipning
Vibrationsemission (ay) : 12,0 m/s?
Mattolerans (K): 1,5 m/s®

Modell NPC5001C

Arbetslage: betongslipning
Vibrationsemission (a) : 12,5 m/s?

Mattolerans (K): 2,5 m/s®
ENG902-1

Det deklarerade vibrationsemissionsvardet har
uppmatts i enlighet med standardtestmetoden och
kan anvandas for jamférandet av en maskin med
en annan.

Det deklarerade vibrationsemissionsvardet kan
ocksa anvandas i prelimindr beddmning av
exponering for vibration.

Det deklarerade vibrationsemissionsvardet

anvands for maskinens huvudsakliga
arbetsuppgifter. Om maskinen anvands fér andra
arbetsuppgifter daremot kan

vibrationsemissionsvardet bli annorlunda.



/A\VARNING!

Viberationsemissionen under faktisk anvandning
av maskinen kan skilja sig fran det deklarerade
emissionsvardet, beroende pa hur maskinen
anvands.

Se till att hitta sakerhetsatgarder som kan skydda
anvandaren och som grundar sig pa en
uppskattning av exponering i verkligheten (ta med
i berdkningen alla delar av anvandandet sasom
antal ganger maskinen ar avstangd och nar den
kérs pa tomgang samt da startomkopplaren
anvands).

ENH101-16
Galler endast Europa

EU-konformitetsdeklaration
Vi Makita Corporation som ansvariga tillverkare
deklarerar att foljande Makita-maskin(er):
Maskinbeteckning:
Betongslipmaskin
Modelinr./ Typ: NPC5000C, NPC5001C
ar for serieproduktion och
Foljer foljande EU-direktiv:
2006/42/EC
Och ar tillverkade enligt foliande standarder eller
standardiseringsdokument:
EN60745
Den tekniska dokumentationen férs av:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

25.6.2012

i

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Allméanna sakerhetsvarningar for

maskin

A VARNING La3s igenom alla sdkerhetsvarningar
och instruktioner. Underlatenhet att folja varningar och
instruktioner kan leda till elektrisk st6t, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner
for framtida referens.

1"

GEBO043-6

SAKERHETSVARNINGAR FOR
BETONGSLIPMASKIN

Sékerhetsvarningar vid sliparbete:

1.

Denna maskin ar avsedd for att anvandas som
en slipmaskin med diamantslipskivor. Las alla
sdkerhetsvarningar, instruktioner,
illustrationer  och specifikationer som
medfoljer den har maskinen. Underlatenhet att
folja alla instruktioner nedan kan leda till el-stotar,
brand och/eller allvarlig skada.

Arbeten sasom slipning med slipskiva,
slippapper, stalborste, poleringsskiva eller
kapskiva rekommenderas inte for denna
maskin. Anvands maskinen till andra arbeten an
de avsedda, kan det orsaka fara och
personskada.

Anvand inte tillbehor som inte &r sarskilt
tillverkade och rekommenderade av
maskinens tillverkare. Aven om tillbehdret
passar maskinen, innebér det inte saker funktion.
Tillbehorets markvarvtal maste vara minst lika
med det maximala varvtalet som anges pa
maskinen. Tillbehér som anvands &ver
markvarvtalet kan ga sonder och orsaka skador.

Tillbehorets ytterdiameter och tjocklek skall
vara anpassat till maskinens kapacitet.
Tillbehor i olamplig storlek kan inte skyddas eller
styras tillrackligt val.

Gangad montering pa tillbehdr maste passa i
maskinens spindelgidnga. For tillbeh6r som
monteras med flinsar maste tillbehorets
centrumhal passa i flansens
lokaliseringsdiameter. Tillbehér som inte passar
i maskinens montering kommer att vara
obalanserade, vibrera kraftigt och kan orsaka
forlorad kontroll.

Anvédnd inte skadade tillbehor. Kontrollera
tillbehéren fore varje anvdndning sasom
diamantslipskivorna sa att dessa inte har
flisor eller sprickor. Om du tappar maskinen
eller ett tillbehor ska du kontrollera att det inte
har uppstatt nagra skador, eller sa ska
tillbehoret bytas ut mot ett oskadat. Efter
inspektion och montering av ett tillbehor ska
du stélla dig och andra narvarande bort fran
det roterande tillbehorets riktning och koéra
maskinen pa full hastighet utan last i en
minut.Skadade tillbehér gar normalt soénder
under den har testtiden.

Anvand personlig skyddsutrustning. Anvand
visir, 6gonskydd eller skyddsglaségon
beroende pa arbetet. Om det ar lampligt,
anvand dammask, horselskydd, handskar och
skyddsforklade som kan skydda mot avskrap
eller sma fragment fran arbetsstycket.
Ogonskyddet maste kunna stoppa flygande



10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

fragment som uppstar vid olika arbeten.
Dammasken eller andningsmasken maste kunna
filtrera partiklar som uppstar vid arbetet. Att
utsattas for ihallande hogt och intensivt ljud kan
orsaka horselskador.

Hall personer i omgivningen pa sakert
avstand fran arbetsomradet. De som befinner
sig i arbetsomradet ska béara personlig
skyddsutrustning. Delar av arbetsstycket eller
defekta tillbehor kan flyga ivag och orsaka skador
utanfor arbetsomradet.

Hall maskinen endast i de isolerade
handtagen nar du utfor arbete dar verktyget
kan komma i kontakt med en dold elkabel eller
maskinens kabel. Om verktyget kommer i
kontakt med en strémférande ledning blir
maskinens metalldelar stromférande och kan ge
operatdren en elektrisk stot.

Placera nétsladden bort fran det roterande
tillbehoret. Om du forlorar kontrollen, kan
natsladden kapas eller fastna och din hand eller
arm kan dras in i det roterande verktyget.

Lagg aldrig maskinen at sidan férréan den har
stannat helt. Det roterande tillbehdret kan gripa
tag i underlaget och du kan forlora kontrollen 6ver
maskinen.

Kor inte maskinen nér du bér det vid din sida.
Oavsiktlig kontakt med det roterande tillbehoret
kan fastna i dina klader, och dra in tillbehéret mot
kroppen.

Rengor regelbundet maskinens
ventilationsoppningar. Motorns flakt suger in
damm i holjet och &verdriven ansamling av
pulvriserad metall kan orsaka elektrisk fara.
Anvand inte maskinen i narheten av
lattantandliga material. Gnistor kan antanda
dessa material.

Anvand inte tillbehér som kraver flytande
kylvatskor. Att anvanda vatten eller andra
flytande kylvatskor kan orsaka dodsfall eller
elektriska stotar.

Bakatkast och relaterade varningar

Bakatkast ar en plotslig reaktion pa fastnypt roterande
hjul, underlagsplatta, borste eller annat tillbehér. Nyp och
karvning orsakar stegring av det roterande tillbehoret,
och orsakar i sin tur att den okontrollerade maskinen
tvingas i motsatt riktning vid karvningspunkten.

Om en slipskiva till exempel nyper fast i arbetsstycket,
kan skivans kant som gar in i fastpunkten skara in i
materialet och orsaka att hjulet hoppar ur och kastas

bakét.

Hjulet kan antingen hoppa mot eller fran

anvandaren, beroende pa hjulets rorelseriktning vid
karvningspunkten. Slipskivor kan éven ga sénder under
dessa omstandigheter.

Bakatkast beror pa ovarsamhet och/eller felaktiga
arbetsrutiner eller omstandigheter for maskinen och kan
undvikas genom att vidta nedanstaende férebyggande
atgarder.

a) Hall stadigt i maskinen och stéll dig sa att
din kropp och arm kan motverka krafterna vid
bakatkast. Anvand alltid ett extrahandtag, om
sadant finns, for att maximal kontroll vid
bakatkast eller vridningsrorelsen vid start.
Anvandaren kan Kkontrollera vridrorelsen eller
krafterna vid bakatkast om ratt
forsiktighetsatgarder vidtas.

b) Hall aldrig handen i ndrheten av det
roterande tillbehoret. Tillbehdret kan kastas
bakat éver din hand.

c) Stéll dig inte dit maskinen kommer att flytta i
héndelse av bakatkast. Bakatkast kommer att
driva verktyget i motsatt riktning till hjulets rérelse
vid karvningspunkten.

d) Var forsiktig vid arbeten pa horn, vassa
kanter etc. Undvik att studsa och klamma
tillbehoret. Horn, skarpa kanter eller studsning har
en tendens att klamma det roterande tillbehéret och
orsaka forlorad kontroll eller bakatkast.

e) Montera inte en sagkedja, snidarblad eller
ett tandat sagblad. Sadana blad orsakar ofta
bakatkast och férlorad kontroll.

Specifika sékerhetsvarningar vid sliparbete:

a) Anvand endast de skivor som
rekommenderas for din maskin och det
sarskilda sprangskyddet for skivan. Skivor som
inte tillverkats for maskinen kan inte skyddas
tillrackligt och ar inte tillforlitliga.

b) Anvand alltid oskadade skivflansar i rétt
storlek och form till din skiva. Ratt skivflansar
stéder skivan och minskar risken for att skivan gar
sonder.

Ytterligare sékerhetsvarningar:

17.
18.

19.

20.

21.
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24,

Satt alltid pa dammskyddet innan arbete.

Var forsiktig sa att inte spindeln, flansen (i
synnerhet monteringsytan) eller lasmuttern
skadas. Skador pa nagon av dessa delar kan
medfora att rondellen forstors.

Se till att rondellen inte ar i kontakt med
arbetsstycket nar du trycker pa avtryckaren.
Lat verktyget vara igang en stund innan den
anvinds pa arbetsstycket. Kontrollera att
skivan inte vibrerar eller skakar vilket kan
innebara att den ar felaktigt monterad eller
daligt balanserad.

Lamna inte maskinen igang. Anviand endast
maskinen nér du haller den i hdanderna.

Ror inte vid diamantkapskivan omedelbart
efter arbetet. Den kan vara extremt varm och
orsaka brannskador.

Folj tillverkarens anvisningar for korrekt
montering och anvandning av rondeller.
Hantera rondellerna varsamt och férvara dem
pa saker plats.

Anvand inte extra reduceringshylsor eller
adaptrar for att anpassa maskinen till
rondeller med stora hal.



25. Anvidnd endast flinsar avsedda for den har
maskinen.

Tank pa att rondellen fortsatter att rotera efter
att maskinen sténgts av.

Om arbetsplatsen ar extremt varm och fuktig,
eller har hog koncentration av elektriskt
ledande damm, ska jordfelsbrytare (30 mA)
anvandas for anvdndarens sakerhet.
Anvind inte maskinen for material
innehaller asbest.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

26.

27.

28. som

AVARNING!

GLOM INTE att noggrant folja
sdkerhetsanvisningarna for maskinen dven efter det
att du har blivit van att anvdanda den. OVARSAM
hantering eller underlatenhet att folja
séakerhetsanvisningarna i denna bruksanvisning kan
leda till allvarliga personskador.

FUNKTIONSBESKRIVNING
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &ar avstdngd och
natsladden urdragen innan du justerar eller

funktionskontrollerar maskinen.
Avtryckarens funktion
Fig.1
/\FORSIKTIGT!
Innan du ansluter maskinen till elnatet ska du
kontrollera att avtryckaren fungerar och atergar till
laget "OFF" nar du slapper den.
Maskin med lasknapp for kontinuerlig funktion
Tryck in avtryckaren (A) for att starta maskinen. Slapp
avtryckaren for att stoppa den. For kontinuerlig
anvandning trycker du forst in avtryckaren (A) och
sedan lasknappen (B). Nar du vill stdnga av den
kontinuerliga funktionen trycker du in avtryckaren (A)
helt och slapper den.
Maskin med sdkerhetssparr
Sakerhetssparrens funktion ar att forhindra att maskinen
startar genom att avtryckaren oavsiktligt trycks in. Tryck
forst in sakerhetssparren (B) och sedan avtryckaren (A) for
att starta maskinen. Slapp avtryckaren for att stoppa den.
Maskin med knapp for kontinuerlig funktion och
sakerhetssparr
Sakerhetssparrens funktion ar att foérhindra att
avtryckaren  oavsiktligt  trycks in.  Tryck in
sakerhetssparren (B) och tryck sedan in avtryckaren (A)
for att starta maskinen. Slapp avtryckaren for att stanna
maskinen. Tryck in sakerhetssparren (B), tryck in
avtryckaren (A) och tryck sedan in sakerhetssparren (B)
ytterligare for kontinuerligt arbete. Tryck in avtryckaren
(A\) helt och slapp den sedan for att avbryta last lage.

Elektronisk funktion

Konstant hastighetskontroll

Det ar mgjligt att fa en fin finish eftersom
rotationshastigheten halls konstant dven vid hég
belastning.

Dessutom, néar belastningen pa& maskinen
Overskrider ldmpliga nivaer reduceras strommen
till motorn s& att den inte Overhettas. Nar
belastningen atergar till den normala fungerar
maskinen som vanligt.

Mjukstartfunktion

Mijukstart genom att startkrafterna undertrycks.
Indikatorlampa
Fig.2
Den grona indikatorlampan lyser nar maskinen ar
inkopplad. Om indikatorlampan inte taénds, kan
natsladden eller styrningen vara defekt. Om
indikatorlampan lyser, och maskinen inte startar nar du
trycker pa avtryckaren, kan kolborstarna vara utslitna,
eller styrningen, motorn eller strémbrytaren defekt.



Spérr mot oavsiktlig omstart

| handelse av att lasknappen haller avtryckaren intryckt
(kontinuerlig drift) startar inte maskinen néar du satter i
natsladden i vagguttaget.

| detta fall blinkar indikatorlampan rétt vilket betyder att
sparren mot oavsiktlig omstart ar aktiverad.

For att inaktivera denna sparr trycker du in avtryckaren
helt och slapper den.

Planslipning (endast for NPC5001C)

Fig.3

For att fa ytan plan skall betongputsmaskinens
bottenplatta vara i linje med diamantskivan. Den framre
rullen skall justeras (anvand insexnyckel) uppat till den
niva som kravs for den mangd som onskas tas bort.
Lossa insexbultarna pa bottenplattans hallare med
insexnyckeln for att andra den mangd (betong) som
Onskas tas bort. Hj eller sank den framre rullen for att
justera gapet mellan den och diamantskivan. Skillnaden
ar den mangd som kommer att tas bort. Fast sedan
insexbultarna mycket noggrant.

Fig.4

OBS!
Maximal mangd som tas bort ska vara mindre an
4,0 mm.

Luta bottenplattan for en jamnare slipning

(endast for NPC5001C)

Fig.5

Nar du skall ta bort en yta som ar grov eller som har

struktur &r det tacksamt att luta bottenplattan for en
jadmn slipning. Anvand insexnyckeln for att lossa de tva

insexbultarna som faster bottenplattan pa vardera sidan.

Anvand en insexnyckel for att sénka insexbultarna pa
bottenplattan. Vrid dem medurs.
Fig.6
Anvand en vinkelhake eller en linjal for att fa dnskad
vinkel pa bottenplattan i forhallande till diamantskivan.
Fast sedan insexbultarna noggrannt pa vardera sidan
om bottenplattan. Justera bottenplattans mittdel nara
skivan sa att den ar pa samma niva som skivan.
Fig.7
OBS!
Efter justeringen av bottenplattan ska de tre
insexbultarna pa bottenplattan vridas moturs tills
huvudena ligger plant med bottenplattans
undersida. Vrid forsiktigt annars kan justeringen av
bottenplattan rubbas.

Justering av bottenplatta for att kompensera
slitage pa skiva (endast for NPC5001C)

Med lang anvandning slits diamantskivan och skapar
darigenom ett mellanrum till den ytan som ska slipas,
vilket leder till att prestandan blir sdmre. Kontrollera
maskinen var 4 till 5 timma vid anvandning.

Om skivans och bottenplattans ytor inte &r linjerade ska
du lossa pa de tva insexskruvar som faster
bottenplattan. Vrid de tre insexskruvarna som sitter pa
bottenplattan medurs och justera bottenplattan sa att
den hamnar i niva med skivans yta. Dra at insexbultarna
som faster bottenplattan ordentligt igen och vrid dem
sedan latt moturs sa att de inte lossar under arbetet.
Justering av dammskydd

Fig.8

Lossa pa skruven och justera dammskyddets borstniva.
Dammskyddets borste ska antingen vara plan med
diamantskivans yta eller placeras strax ovanfor (nar
maskinen & upp och ner vand) 05 mm.
Uppsugningen/upplockningen blir dalig om de inte ar
ungefédr pd samma niva. Se till att dra at skruven
ordentligt efter justeringen.

For att justera dammskyddet fattar du tag | det pa
utsidan och vrider antingen medurs for att lyfta det eller
moturs for att sdnka det.

MONTERING
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &ar avstdangd och

néatsladden urdragen innan maskinen repareras.
Montering eller demontering av diamantskiva
Fig.9
For att byta ut den slitha diamantskivan mot en ny, skall
du trycka in spindellaset for att halla spindeln stadig.
Lossa sedan pa lasmuttern moturs med nyckeln for
lasmutter, som ar medskickad.
Ta bort den slitna diamantskivan.
Montera den nya skivan i omvand ordning.
Se alltid till att dra at lasmuttern ordentligt vid montering
av en diamantskiva.

OBS!
De vanliga diamantskivorna som finns pa
marknaden har inte nagra hal fér uppsugning, sa
dammborttagningen blir inte effektiv. Om inte
skivans hal har en exakt diameter uppstar
maskinvibrationer, vilket kan leda till en olycka.
ANVAND ALLTID EN MAKITA DIAMANTSLIPSKIVA.

Utbyte av dammskyddets borste

For att ta bort dammskyddets borste fran dammskyddet
ska du ta tag i ena dnden av dammskyddets borste och
langsamts ta ut den.

Fig.10

For att montera dammskyddets borste ska du forst rikta
in borstens bada ander mot sparet pa dammskyddet.
Fig.11

For darefter in borsten hela vagen in i dammskyddets
spar med hjalp av en sparskruvmejsel eller annat
lampligt verktyg.



Dammpase

Fig.12

Montera dammpasen pa dammutblaset genom att tra
pa pasen pa utblaset. Se alltid till att trd pa den hela
vagen pa dammutblaset tills det tar stopp, sa att den
inte faller av under arbetet.

Ta bort dammpasen néar den borjar nudda skarytan. Det
ar tecken pa att den ar full. | annat fall kommer det att
leda till dalig sug-/upplockningsfunktion.

Anslutning av en dammsugare

Fig.13

Anslut en dammsugare fran Makita till din maskin pa det
satt som visas i figuren, nar du vill ha rent under
hyvlingen.

ANVANDNING

Fig.14

Anvand alltid det 6vre handtaget (extrahandtag) och hall
maskinen stadigt med det 6vre handtaget och det bakre
handtaget under anvandningen.

Slipning i hérn
For NPC5000C
Jamn hornslipning ar mojlig efter att dammskyddslocket

forst har avliagsnats.
Endast for NPC5001C

Fig.15

Innan jamn slipning av hoérnen utférs ska insexbulten
som faster hallarna for rullen och bottenplattan tas bort
och darefter ska hela rullhallaren avlagsnas.

Lossa sedan insexbulten och ta bort dammskyddslocket
och justera darefter dammskyddet i ett passande lage
efter det arbete som ska utféras.

Fig.16

UNDERHALL

/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstangd och
natkabeln urdragen innan inspektion eller

underhall utfors.

Anvand inte bensin, thinner, alkohol eller liknande.
Missfargning, deformation eller sprickor kan
uppsta

Byte av kolborstar

Fig.17

Ta bort och kontrollera kolborstarna regelbundet. Byt
dem nar de ar slitna ner till slitmarkeringen. Hall
kolborstarna rena sa att de latt kan glida in i hallarna.
Bada kolborstarna ska bytas ut samtidigt. Anvand
endast identiska kolborstar.

Anvand en skruvmejsel for att ta bort locken till
kolborstarna. Ta ur de utslitna kolborstarna, montera
nya och montera locken.

Fig.18

Fér att uppratthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET  bér  allt  underhélls- och
justeringsarbete utfoéras av ett auktoriserat Makita
servicecenter och med reservdelar fran Makita.

VALFRIA TILLBEHOR

/\FORSIKTIGT!

- Dessa tillbehor och tillsatser rekommenderas for
anvandning tillsammans med den Makita-maskin
som denna bruksanvisning avser. Om andra
tillbehor eller tillsatser anvands kan det uppsta risk
for personskador. Anvand endast tillbehéren eller
tillsatserna for de syften de ar avsedda for.

Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du behéver

ytterligare information om dessa tillbehor.
Diamantslipskiva (Torr modell)
Dammskyddets borste

OBS!
Néagra av tillbehdren i listan kan vara inkluderade i
maskinpaketet som standardtillbehér. De kan
variera mellan olika lander.



NORSK (originalinstruksjoner)

Oversiktsforklaring
1-1. Lasehendel 6-1. Sekskantngkkel 9-3. Diamanthjul
1-2. Startbryter 6-2. Sekskantet hodeskrue 9-4. Spindellas
2-1. Indikatorlampe 7-1. Samme niva 12-1. Stgvpose
3-1. Sokkel (bare for NPC5001C) 7-2. Firkant eller linjal 15-1. Stovdeksel
3-2. Sekskantngkkel 7-3. Sekskantet hodeskrue 15-2. Hele rulleholderen
3-3. Frontrull 8-1. Heve 15-3. Sekskantet hodeskrue
4-1. Sekskantet hodeskrue 8-2. Lavere 15-4. Sekskantskrue
4-2. Mengde materialfjerning 8-3. Stgvdeksel 17-1. Utskiftingsmerke
5-1. Feste 8-4. Skrue 18-1. Barsteholderhette
5-2. Sekskantngkkel 9-1. Lasemutter 18-2. Skrutrekker
5-3. Sekskantet hodeskrue 9-2. Lasemutterngkkel
TEKNISKE DATA
Modell NPC5000C NPC5001C

Skivediameter 125 mm

Hulldiameter 22,23 mm

Spindelgjenge M14

Merkehastighet (n) / Hastighet uten belastning (no) 10 000 min™'
Total lengde 437 mm 479 mm
Nettovekt 4,0 kg 5,1kg
Sikkerhetsklasse 71|

« Som falge av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan de tekniske dataene endres uten ytterligere forvarsel.

« Tekniske data kan variere fra land til land.
« Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2003

ENE002-1
Beregnet bruk

Denne maskinen er laget for & jevne sementflater.
ENF002-2

Stremforsyning
Maskinen ma bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes
med enfase-vekselstremforsyning. Den er dobbelt
verneisolert og kan derfor ogsa brukes fra kontakter
uten jording.

ENG905-1
Stoy
Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN60745:

Modell NPC5000C

Lydtrykkniva (Lpa) : 91 dB (A)
Lydeffektniva (Lwa) : 102 dB (A)
Usikkerhet (K): 3 dB (A)

Modell NPC5001C

Lydtrykkniva (Lpa) : 89 dB (A)
Lydeffektniva (Lwa) : 100 dB (A)
Usikkerhet (K): 3 dB (A)

Bruk herselvern

ENG900-1
Vibrasjon
Den totale vibrasjonsverdien (triaksial vektorsum)
bestemt i henhold til EN60745:

Modell NPC5000C

Arbeidsmate: hgvling av betong

Genererte vibrasjoner (ap): 12,0 m/s?

Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

Modell NPC5001C

Arbeidsmate: hgvling av betong

Genererte vibrasjoner (ap): 12,5 m/s?

Usikkerhet (K): 2,5 m/s?

ENG902-1

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
er blitt malt i samsvar med standardtestmetoden
og kan brukes til & sammenlikne et verktey med et
annet.

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering av

eksponeringen.
Den oppgitte verdien for genererte vibrasjoner
brukes for hovedbruksomradene for

elektroverktgyet. Hvis verktgyet brukes til andre
formal, kan verdien for de genererte vibrasjonene
vaere en annen.



/\ADVARSEL:

De genererte vibrasjonene ved faktisk bruk av
elektroverktgyet kan avvike fra den oppgitte
vibrasjonsverdien, avhengig av hvordan verktayet
brukes.

Veer papasselig med a finne sikkerhetstiltak som
beskytter operateren, basert pa en oppfatning av
risiko under faktiske bruksforhold (pa bakgrunn av
alle sider ved brukssyklusen, som nar verktoyet
slas av og nar det gar pa tomgang, i tillegg til

oppstarten).
ENH101-16
Gjelder bare land i Europa
EF-samsvarserklaring
Som ansvarlig produsent erklaerer Makita

Corporation at felgende Makita-maskin(er):
Maskinbetegnelse:
Betonghgvel
Modellnr./type: NPC5000C, NPC5001C
er serieprodusert og
Samsvarer med felgende europeiske direktiver:
2006/42/EC
Og er produsert i samsvar med fglgende standarder
eller standardiserte dokumenter:
EN60745
Den tekniske dokumentasjonen oppbevares hos:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

25.6.2012

e

Tomoyasu Kato
Direktar
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktoy

A ADVARSEL Les alle sikkerhetsadvarslene og
alle instruksjonene. Hvis du ikke fglger alle advarslene
og instruksjonene som er oppfert nedenfor, kan det fore
til elektriske stet, brann og/eller alvorlige helseskader.
Oppbevar alle advarsler og

instruksjoner for senere bruk.

GEB043-6

SIKKERHETSANVISNINGER FOR
BETONGHQVEL

Sikkerhetsadvarsler for pussing:

1. Dette elektriske verktoyet er beregnet brukt
som pusser med diamantslipeskiver. Les alle
sikkerhetsadvarsiler, instruksjoner,
illustrasjoner og spesifikasjoner som falger
med dette elektriske verktoyet. Unnlatelse av
a folge alle instruksjoner i oversikten nedenfor,
kan fere til elektrisk stgt, brann eller alvorlige
skader.

2. Pussing med slipeskiver, sliping, stalbersting,
polering eller kapping ber ikke utferes med
dette verktoyet. Bruk av verktgyet til noe annet
enn det er beregnet for, kan medfgre fare og
forarsake personskade.

3. Ikke bruk tilbeher som ikke er spesielt
beregnet og anbefalt av verktsyprodusenten.

Selv. om tilbehgret kan monteres pa
elektroverktgyet, er ikke det noen garanti for
sikker bruk.

4. Angitt hastighet for tilbehgret ma vare minst
like hoy som sterste angitte hastighet pa
elektroverktoyet. Tilbeher som kjgres med
starre hastighet enn det som er angitt, kan ga i
stykker og slynges ut.

5. Den ytre diameteren og tykkelsen pa
tilbehgret ma ligge innenfor den angitte
kapasiteten for elektroverkteyet. Tilbehgr med
feil dimensjoner kan ikke sikres eller kontrolleres
fullgodt.

6. Gjenget montering av tilbehor ma samsvare
med gjengen pa verktoyet. For tilbeher
montert med flenser, ma spindelhullet pa
tilbehoret passe med diameteren pa flensen.
Tilbehgr som ikke passer til monteringssystemet
pa elektroverktayet vil kjgre ut av balanse, vibrere
overdrevent, og kan fare til tap av kontroll.

7.  lkke bruk skadet tilbehgr. Kontroller fer bruk
at tilbehoret, som for eksempel
diamantslipeskivene, ikke er flisete eller har
sprekker. Hvis det elektriske verktoyet eller
tilbehgret mistes, ma du undersgke om det
har oppstatt skade og eventuelt skifte det ut
med uskadd tilbeher. Nar et tilbehor er
undersgkt og montert, skal du plassere deg
selv og andre utenfor  tilbehorets
rotasjonsplan og kjgre verktoyet pa maksimal
hastighet, uten belastning, i ett minutt. Skadd
tilbeher vil vanligvis ga i stykker i lgpet av en slik

test.

8. Bruk personlig verneutstyr. Avhengig av
bruksomradet, ma du bruke visir eller
vernebriller. Der det er aktuelt, ma du bruke
stovmaske, hegrselvern, hansker og
arbeidsforkle som kan stoppe sma



slipefragmenter eller deler fra arbeidsstykket.
Jyevernet ma kunne stoppe flygende biter som
oppstar under ulike operasjoner. Stevmasken
eller andedrettsvernet ma kunne filtrere ut
partikler som oppstar under arbeidet. Lang tids
eksponering for hgy lyd kan gi hgrselskader.
9. Hold tilskuere pa trygg avstand fra
arbeidsomradet. Alle som beveger seg inn in
arbeidsomradet ma bruke personvernutstyr.
Fragmenter fra arbeidsstykket eller fra skadet
tilbeher kan slynges ut og forarsake skade
utenfor det naere arbeidsomradet.
Hold maskinen kun i det isolerte hindtaket nir
skjéreverktiyet kan komme i kontakt med
skjulte ledninger eller maskinens egen
ledning under arbeidet. Hvis skjéretilbehfret fir
kontakt med strimffrende ledninger, kan uisolerte
metalldeler i maskinen bli strfimffrende og kunne
gi brukeren elektrisk stft.
Plasser ledningen unna det roterende tilbehoret.
Hvis du mister kontrollen, kan ledningen kuttes av
eller henge fast og handen eller armen din kan bli
trukket inn til det roterende tilbehgaret.
lkke legg ned elektroverktoyet for tilbehoret
har stoppet helt. Det roterende tilbehgret kan fa
feste i overflaten og trekke elektroverktgyet ut av
kontroll.
lkke kjor elektroverktoyet nar du barer det
langs siden. Utilsiktet kontakt med roterende
tilbeher kan fere til at det fester i klaerne og
trekkes inn mot kroppen.
Rengjor verktoyets luftventiler regelmessig.
Motorens vifte trekker stev inn i verkteyhuset og
mye oppsamlet metallstov kan medfere elektrisk
fare.
lkke bruk elektroverkteyet nazer brennbare
materialer. Gnister kan antenne slike materialer.
lkke bruk tilbehgr som krever kjolevaeske.
Bruk av vann eller andre kjoleveesker kan fgre til
elektrisk stat.
Tilbakeslag og relaterte advarsler
Tilbakeslag er en plutselig reaksjon pa en klemt eller
fastsittende skive, bakrondell, bgrste eller annet tilbehar.
Fastklemming forarsaker plutselig stopp av det roterende
tilbehgret, noe som i sin tur gjer at det ukontrollerbare
elektroverktoyet kastes i motsatt retning av tilbeharets
rotasjonsretning ved fastklemmingspunktet.
Hvis for eksempel en slipeskive klemmes fast i
arbeidsstykket, kan kanten pa skiven som er fastklemt,
grave seg inn i overflaten pa4 materialet og fere til at
skiven graver seg ut eller slas ut. Skiven kan enten
hoppe mot eller fra operatgren, avhengig av skivens
bevegelse i fastklemmingspunktet. Slike forhold kan
ogsa fere til brudd i skivene.
Tilbakeslag er et resultat av feil bruk av elektroverktoyet
eller feilaktige arbeidsprosedyrer eller arbeidsforhold, og
det kan unngas hvis man tar de rette forholdsregler (se
nedenfor).

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

a) Hold et godt grep om elektroverktoyet og
plasser kroppen og armen slik at du kan
motsta tilbakeslagskraften. Bruk  alltid
hjelpehandtak nar det felger med, for a fa best
mulig  kontroll over tilbakeslag eller
dreiemomentreaksjonen ved oppstart.
Operatgren kan kontrollere
dreiemomentreaksjonen eller tilbakeslagskreftene
hvis de riktige forholdsreglene tas.
b) Ikke plasser handen nar det roterende
tilbehoret. Tilbehgret kan sla tilbake over handen.
c) lkke plasser kroppen i det omradet
elektroverktayet kan sla tilbake i. Et tilbakeslag
vil drive verktgyet tilbake i motsatt retning av
skivens retning i fastklemmingspunktet.
d) Veer ekstra forsiktig ved arbeid i hjerner, pa
skarpe kanter og lignende. Unnga a state eller
klemme fast tilbehoret. Hjorner, skarpe kanter
eller stgt har en tendens til & klemme fast det
roterende tilbehgret og forarsake tap av kontrollen
eller tilbakeslag.
e) lkke monter et sagkjedeblad for treskjaering
eller et tannet sagblad. Slike blader forarsaker
ofte tilbakeslag og tap av kontroll.

Spesielle sikkerhetsadvarsler for pussing:
a) Bruk bare skiver som er anbefalt for
elektroverktoyet. Skiver som ikke er beregnet for
verktoyet, kan ikke sikres godt nok og er utrygge.
b) Bruk alltid uskadede skiveflenser med riktig
storrelse og form for skiven du har vaigt.
Riktige skiveflenser stotter skiven og reduserer
muligheten for skivebrudd.

Ekstra sikkerhetsadvarsler:

17. Installer alltid stevdekselet for bruk.

18. Veer forsiktig sa du ikke gdelegger spindelen,
flensen (szrlig monteringsflaten) eller
lasemutteren. Skade pa disse delene kan fgre
til at skiven brekker.

19. Forviss deg om at skiven ikke har kontakt
med arbeidsstykket for startbryteren er slatt
pa.

20. Fer du begynner & bruke verktoyet pa et

arbeidsstykke, ber du la det ga en liten stund.
Se etter vibrasjoner eller vingling som kan
tyde pa at skiven er darlig balansert.

lkke ga fra verkteyet mens det er i gang.
Verktoyet ma bare brukes mens operateren
holder det i hendene.

lkke berer avstansdiamantskiven umiddelbart
etter bruk. Det kan vaere ekstremt varmt og
kan gi deg brannskader.

Folg produsentens anvisninger for korrekt
montering og bruk av skiver. Handter og
oppbevar skivene forsiktig.

lkke bruk separate reduksjonsbgssinger eller
adaptere for a tilpasse slipeskiver med store
hull.

21.

22.

23.

24.



25. Bruk bare flenser som er spesifisert for denne
maskinen.

Ta hensyn til at skiven fortsetter a rotere etter
at maskinen er slatt av.

Hvis arbeidsplassen er ekstremt varm og
fuktig, eller sveert forurenset med elektrisk
ledende stov, ma du bruke en
kortslutningsbryter (30 mA) for a ivareta
operaterens sikkerhet.

lkke bruk maskinen pa materialer
inneholder asbest.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

26.

27.

28. som

AADVARSEL:

Selv om du har brukt produktet mye og foler deg
fortrolig med det, er det likevel svaert viktig at du
folger noye de retningslinjene for sikkerhet som er
utarbeidet for dette produktet. MISBRUK av
verktoyet eller mislighold av sikkerhetsreglene i
denne brukerhandboken kan resultere i alvorlige
helseskader.

FUNKSJONSBESKRIVELSE

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du justerer

maskinen eller kontrollerer dens mekaniske
funksjoner.

Bryterfunksjon

Fig.1

/\FORSIKTIG:
Far du kobler maskinen til stremnettet, ma du
alltid  kontrollere at startbryteren  aktiverer

maskinen pa riktig mate og gar tilbake til "AV"-

stilling nar den slippes.
For maskiner med PA-sperreknapp
Trykk pa startbryteren for & starte verktoyet (A). Slipp
startbryteren for & stoppe verktayet. For kontinuerlig
bruk ma du trykke inn startbryteren (A) og sa trykke inn
sperreknappen (B) Hvis du vil stoppe verktgyet mens
det er last i pa-stilling, ma du klemme startbryteren (A)
helt inn og sa slippe den igjen.
For maskiner med AV-sperreknapp
For & unnga at startbryteren trykkes inn ved en
feiltakelse, er maskinen utstyrt med en sperreknapp (B).
For & starte maskinen méa du trykke inn sperreknappen
og trykke pa startbryteren (A). Slipp startbryteren for a
stoppe verktayet.
For maskiner med PA-sperreknapp og AV-
sperreknapp
For & unngd at startbryteren trykkes inn ved en
feiltakelse, er maskinen utstyrt med en sperrehendel.
For a starte maskinen ma du trykke inn sperreknappen
(B) og trykke pa startbryteren (A). Slipp startbryteren for
a stoppe maskinen. Ved kontinuerlig drift ma du trykke
inn sperreknappen (B), trekke ut startbryteren (A) og
trykke sperreknappen ytterligere inn (B). Hvis du vil
stoppe verktgyet mens det er last i pa-stiling, ma du
klemme startbryteren (A) helt inn og sa slippe den igjen.

Elektronisk funksjon

Konstant turtallskontroll

Fin overflate mulig, fordi rotasjonshastigheten
holdes konstant, selv under belastning.

Nar belastningen pa verktoyet overstiger tillatte
nivaer, reduseres dessuten padraget pa motoren
for & unnga overbelastning. Nar belastningen er
nede pa tillatte nivaer igjen, vil verktayet fungere
som vanlig.

Mykstartfunksjon
Myk start, fordi startrykket undertrykkes.
Indikatorlampe
Fig.2
Lampen lyser grent nar verktoyet er koblet til. Hvis

indikatorlampen ikke tennes, kan det veere feil pa
stremledningen eller kontrolleren. Hvis indikatorlampen



tennes, men maskinen ikke starter, selv om den er slatt
pa, kan kullbarstene veere slitt, eller det kan veere en
defekt i kontrolleren, motoren eller pa/av-bryteren.
Sikker mot utilsiktet omstart

Selv om sperreknappen holder startbryteren inntrykket
(las pa-stilling), kan ikke verktoyet omstarte selv om
verktgyet er tilkoblet.

Na vil indikasjonslampen blinke redt og vise at sikringen
mot utilsiktet start er aktivert.

Sla av sikringen mot utilsiktet start ved a trekke ut
startbryteren helt og slippe den.

Nivahevling (bare for NPC5001C)

Fig.3

For & hevle en overflate, ma du rette inn foten pa
hgvelen til diamanthjulet. Frontrullen ma justeres (med
sekskantngkkelen) opp til det nivaet som kreves for
onsket materialfjerning.

For & endre mengden av materialet (betong) som
fiernes, méa du lgsne sekskanthylsens hodebolter pa
sokkelholderen med sekskantngkkelen. Hev eller senk
frontrullen for & justere apningen mellom denne og
diamantslipeskiven. Differansen er mengden av
materialet som er fiernet. Fest deretter sekskanthylsens
hodebolter godit.

Fig.4
MERK:

Maksimal tykkelse av materialet som er fjernet bar
veere mindre enn 4,0 mm.

Skrastill sokkelen for jevnere hgvling
(bare for NPC5001C)
Fig.5
For lett hevling av en gitt overflateruhet eller -struktur,
hjelper det & vippe foten. Bruk sekskantngkkelen til &
losne de sekskantede pipehodeskruene som fester
foten pa begge sider.
Bruk en sekskantngkkel for & senke sekskanthylsenes
tre hodebolter pa sokkelen ved & vri dem med klokken
pa sokkelen.
Fig.6
Bruk en firkant eller linjal til & oppna ensket fotvinkel i
forhold til diamanthjulet. Sikre de sekskantede
pipehodeskruene forsiktig pa hver side av foten. Juster
senter av foten neer hjulet slik at det er pa samme niva
som hjulet.
Fig.7
MERK:
Etter & ha justert sokkelen, vri sekskanthylsens tre
hodebolter pa sokkelen mot klokken til hodene er i
samme hgyde som baksiden av sokkelen. Vri
forsiktig, ellers vil sokkeljusteringen bli ujevn.
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Sokkeljusteringen kompenserer for slitasjen
av slipeskiven (bare for NPC5001C)

Etter lang tids bruk, vil diamanthjulet slites og skape en
apning til den hevlede overflaten slik at resultatet blir
darlig. Sjekk verktayet etter hver 4. eller 5. times bruk.
Dersom sokkeloverflaten og slipeskiven ikke er justert i
forhold til hverandre, lasne to av sekskantboltene til
sekskanthylsen som holder sokkelen pa plass. Vri
sekskanthylsens tre hodebolter pa sokkelen med
klokken og juster sokkelen slik at den er pa nivda med
slipeskivens overflate. Etterstram godt sekskanthylsens
hodebolter som sikrer sokkelen, vri deretter
sekskanthylsens hodebolter mot klokken slik at de ikke
lgsner under drift.

Justere stovdeksel

Fig.8

Lasne skruen og juster nivaet til barsten pa stevdekselet.
Borsten pa stevdekselet bgr enten vaere i samme hgyde
som diamantslipeskiven eller litt over 0,5 mm (ved snudd
verktay). Innsuging/oppsamling vil ikke veere tilstrekkelig
dersom de ikke er omtrent pa samme niva. Kontroller at
skruen er godt strammet etter justering.

Juster dekselet ved a ta tak i det pa utsiden, vri det med
klokken for & heve dekselet og mot klokken for & senke
det.

MONTERING

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du utfgrer noe
arbeid pa maskinen.
Montere eller demontere diamantskive
Fig.9
For & bytte en slitt diamantskive med en ny, ma du
trykke inn spindellasen for & holde spindelen stett, og
deretter lgsne lasemutteren mot klokken med
lasemutterngkkelen.
Fjern den utslitte diamantskiven.
Monter en ny skive ved a felge fremgangsmaten for
demontering i motsatt rekkefglge.
Kontroller alltid at lasemutteren er godt festet etter at
diamantslipeskiven er installert.

MERK:
Diamantskivene som finnes pa markedet har ikke
stovutlep, sa stovet slipper ikke wut. Hvis
monteringshullet ikke har ngyaktig diameter,
oppstar det vibrasjoner i verktayet og ulykker kan
foreckomme. BRUK ALLTID EN MAKITA
OFFSETTDIAMANTSKIVE.

Skift ut bersten pa stevdekselet.
Nar du skal ta stevdekselbgrsten av stgvdekselet, tar

du tak i den ene enden pa stevdekselbgrsten og trekker
den sakte ut.



Fig.10
Nar du skal montere stgvdekselbgrsten setter du farst

begge endene pa barsten inn i sporene pa stavdekselet.

Fig.11

Deretter trykker du bersten helt inn i sporet pa
stovdekselet ved bruk av en skrutrekker eller et annet
egnet verktgy.

Stovpose

Fig.12

Installer stovposten ved & tre den pa stevporten. Tre
den helt inn pa stevporten for at den ikke skal falle av
under drift.

Fjern stgvposen nar den bergrer skjeereflaten. Dette
betyr at posen er full. A ikke tamme posen farer til darlig
oppsuging/oppsamling.

Koble til stovsuger

Fig.13
Hvis du vil hgvle sa rent som mulig, kan du koble en
Makita-stevsuger til verktayet ditt som vist i figuren.

BRUK

Fig.14

Bruk alltid stettehandtaket (hjelpehandtaket), og hold
maskinen sttt med bade stettehandtak og

hovedhandtak nar du bruker den.

Havling i hjerner
For NPC5000C

Hevling i hjerner er mulig etter at stevdekselet er fiernet.

Bare for NPC5001C

Fig.15

Fer hevling i hjerner, fiern sekskantbolten som sikrer
rulleholderen og sokkelholderen og fjern deretter hele
rulleholderen.

Losne deretter sekskanthylsens hodebolt, fiern
stovdekselet og juster deretter stgvdekselet til riktig
posisjon i henhold til arbeidet.

Fig.16
VEDLIKEHOLD

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du foretar
inspeksjon eller vedlikehold.
Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol eller
lignende. Det kan fgre til misfarging, deformering
eller sprekkdannelse.

Skifte kullbegrster

Fig.17

Fjern og kontroller kullbgrstene med jevne mellomrom.
Skift dem nar de er slitt ned til utskiftingsmerket. Hold
kullbgrstene rene og fri til & bevege seg i holderne.
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Begge kullbgrstene méa skiftes samtidig. Bruk bare
identiske kullbgrster.
Bruk en skrutrekker til & fierne barsteholderhettene. Ta

ut de slitte kullbgrstene, sett i nye, og fest
bgrsteholderhettene.

Fig.18

For & opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, mé& reparasjoner, vedlikehold og

justeringer utferes av Makitas autoriserte servicesentre,
og det ma alltid brukes reservedeler fra Makita.

VALGFRITT TILBEHGR

/\FORSIKTIG:
Det anbefales at du bruker dette tilbehgret eller
verktgyet sammen med den Makita-maskinen som
er spesifisert i denne handboken. Bruk av annet
tilbeher eller verktoy kan forarsake helseskader.
Tilbehgr og verktgy ma kun brukes til det formalet
det er beregnet pa.

Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du

trenger mer informasjon om dette tilbehgret.
Offsetdiamantskive (terr type)
Stevdekselbarste

MERK:
Enkelte elementer i listen kan vaere inkludert som
standardtilbehgr i verktaypakken. Elementene kan
variere fra land til land.



SUOMI (alkuperiiset ohjeet)

Yleisselostus
1-1. Lukitusvipu 6-1. Kuusioavain 9-3. Timanttilaikka
1-2. Liipaisinkytkin 6-2. Istukkakarjen kuusiopultti 9-4. Karalukitus
2-1. Merkkivalo 7-1. Sama taso 12-1. Polypussi
3-1. Pohja (vain NPC5001C) 7-2. Kulmikas tai viivoitin 15-1. Polysuojuksen kansi
3-2. Kuusioavain 7-3. Istukkakarjen kuusiopultti 15-2. Telapidinkokoonpano
3-3. Etutela 8-1. Nosta 15-3. Istukkakarjen kuusiopultti
4-1. Istukkakarjen kuusiopultti 8-2. Pienempi 15-4. Kuusiopultti
4-2. Kannan poistomaara 8-3. Polysuojus 17-1. Rajamerkki
5-1. Pohja 8-4. Ruuvi 18-1. Harjanpitimen kansi
5-2. Kuusioavain 9-1. Lukkomutteri 18-2. Ruuvitaltta
5-3. Istukkakarjen kuusiopultti 9-2. Lukkomutteriavain
TEKNISET TIEDOT
Malli NPC5000C NPC5001C
Laikan halkaisija 125 mm
Reién lapimitta 22,23 mm
Karan kierre M14
Nimellisnopeus (n) / nopeus kuormittamattomana (no) 10 000 min™'
Kokonaispituus 437 mm 479 mm
Nettopaino 4,0 kg 5,1kg
Turvaluokitus @

« Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi pidatdmme oikeuden muuttaa tdssa mainittuja teknisia ominaisuuksia ilman

ennakkoilmoitusta.
« Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella eri maissa.
« Paino EPTA-menetelmén 01/2003 mukaan

ENE002-1

Kayttotarkoitus

Tydkalu on tarkoitettu betonipintojen hdylaykseen.
ENF002-2

Virtaldhde

Laitteen saa kytked vain sellaiseen virtaldhteeseen,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu, ja
sité saa kayttaa ainoastaan yksivaiheisella vaihtovirralla.
Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty, ja se voidaan

siten kytked myds maadoittamattomaan pistorasiaan.
ENG905-1
Melutaso

Tyypillinen A-painotettu melutaso maaraytyy EN60745-
standardin mukaan:

Malli NPC5000C

Aénenpainetaso (Lya): 91 dB (A)
Aénen tehotaso (Lwa): 102 dB (A)
Virhemarginaali (K): 3 dB (A)

Malli NPC5001C

Aénenpainetaso (Lya): 89 dB (A)
Aénen tehotaso (Lwa): 100 dB (A)
Virhemarginaali (K): 3 dB (A)

Kéayta kuulosuojaimia
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ENG900-1
Tarina

Varahtelyn kokonaisarvo (kolmiakselivektorin summa)
on madritelty EN60745mukaan:

Malli NPC5000C

Tydtila: betonipinnan hiominen
Varahtelynpaastd (an) : 12,0 m/s?
Epavakaus (K) : 1,5 m/s?

Malli NPC5001C

Tydtila: betonipinnan hiominen
Varahtelynpaastd (an) : 12,5 m/s?
Epavakaus (K) : 2,5 m/s?

ENG902-1
limoitettu tarindpaastdarvo on mitattu
standarditestausmenetelman mukaisesti, ja sen
avulla voidaan vertailla ty6kaluja keskenaan.
limoitettua tarinapaastéarvoa voidaan kayttaa
my®os altistumisen alustavaan arviointiin.
limoitettu tarindpaastdarvo koskee tdman tyokalun
paaasiallisia kayttétarkoituksia. Tarinapaastdéarvo
voi kuitenkin muuttua, jos tydkalua kaytetédan
muihin tarkoituksiin.




/A\VAROITUS:
. Tyokalun kayton aikana mitattu todellinen
tarindpaastdarvo voi poiketa ilmoitetusta

tarindpaastoarvosta tyokalun kayttétavan mukaan.
Selvitd  kayttdjan  suojaamiseksi tarvittavat
varotoimet todellisissa kayttoolosuhteissa
tapahtuvan arvioidun altistumisen mukaisesti
(ottaen huomioon kayttéjakso kokonaisuudessaan,
myds jaksot, joiden aikana tydkalu on
sammutettuna tai kay tyhjakaynnilla).

ENH101-16
Koskee vain Euroopan maita

VAKUUTUS EC-VASTAAVUUDESTA
Vastuullinen valmistaja Makita Corporation ilmoittaa
vastaavansa siitd, ettd seuraava(t) Makitan
valmistama(t) kone(et):
Koneen tunnistetiedot:
Betonihdyla
Mallinro/Tyyppi: NPC5000C, NPC5001C
ovat sarjavalmisteisia ja
Tayttdvat seuraavien eurooppalaisten direktiivien
vaatimukset:

2006/42/EC
Ja ettd ne on valmistettu seuraavien standardien tai
standardoitujen asiakirjojen mukaisesti:

EN60745
Teknisen dokumentaation yllapidosta vastaa:

Makita International Europe Ltd.

Technical Department,

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

25.6.2012

i

Tomoyasu Kato
Johtaja
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Sahkotyokalujen kayttoa
koskevat varoitukset

A VAROITUS Lue kaikki turvallisuusvaroitukset ja
kayttoohjeet. Varoitusten ja ohjeiden noudattamatta
jattdminen voi johtaa sahkoiskuun, tulipaloon ja/tai
vakavaan vammautumiseen.

Sadilyta varoitukset ja ohjeet tulevaa
kayttoa varten.

GEBO043-6

BETONIHIOMAKONEEN
TURVALLISUUSOHJEET

Hiontaa koskevat varoitukset:

1. Tata sadhkotyokalua voidaan kayttaa
hiomakoneena, jonka yhteydessad kaytetaian
offset-timanttilaikkoja. Tutustu kaikkiin
tyokalun mukana toimitettuihin varoituksiin,
ohjeisiin, kuviin ja teknisiin tietoihin. Jos
ohjeiden noudattaminen laiminlyodaan,
seurauksena voi olla sahkoisku, tulipalo ja/tai
vakava vammautuminen.

2. A kayta tyokalua laikkahiontaan,
hiekkapaperihiontaan, harjaukseen,
kiillottamiseen ja katkaisuun. Jos tyokalua
kaytetddn muuhun kuin aiottuun tarkoitukseen,
seurauksena voi olla vaaratilanteita ja
vammautumisriski.

3. Ala kdyta sellaisia lisdvarusteita, jotka eivit
ole nimenomaan valmistajan suunnittelemat
tai suosittelemat. Vain, koska lisdvaruste
voidaan liittaéd tehokoneeseesi, se ei varmista
turvallista toimintaa.

4. Lisdvarusteen méaaratyn nopeuden taytyy olla
ainakin samanvertainen tehokoneessa
osoitetun enimmaisnopeuden kanssa.
Sellaiset lisévarusteet, jotka menevat nopeammin,
kuin maaratty nopeus, voivat rikkoutua ja lentaa
palasiksi.

5. Lisavarusteesi ulkohalkaisijan ja paksuuden
on oltava tehokoneesi kapasiteettimittauksen
kantaman sisalla. Vaarin mitoitettuja
lisévarusteita ei voida sopivasti vartioita tai ohjata.

6. Lisavarusteiden kierteitetyn
asennuskiinnityksen on vastattava tyokalun
karan kierteita. Laippa-asennettavien
lisdvarusteiden asennusreidn on vastattava
kohdistuslaipan halkaisijaa. Jos lisvaruste ei
sovi sahkoétydkalun asennusvarustukseen,
sahkotyokalu ei ole tasapainossa. Se voi tarista
voimakkaasti, mikd voi aiheuttaa tydkalun
hallinnan menetyksen.

7. Ald kdyta viallisia lisdvarusteita. Tarkasta
ennen jokaista kéayttokertaa, ettei offset-
timanttilaikoissa ei ole lohkeamia tai
halkeamia. Jos tyokalu tai lisdvaruste paasee
putoamaan, tarkista sen kunto tai vaihda
varuste ehjaan. Asetu lisdvarusteen
tarkastuksen ja asennuksen jilkeen siten, etta
sind itse tai kukaan sivullinen ei ole py6rivan
lisdvarusteen kanssa samassa tasossa, ja
kdyta laitetta sitten suurimmalla sallitulla
joutokdyntinopeudella yhden minuutin ajan.

Viallinen lisédvaruste hajoaa yleensd téssa
kokeessa.
8. Kayta suojavarusteita. Kayta

kayttotarkoituksen mukaisesti kasvosuojusta,



10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

suojalaseja tai sivusuojilla varustettuja laseja.
Kayta tarvittaessa hengityssuojainta,
kuulosuojaimia, hansikkaita ja tydessua, joka
suojaa pienilta pirstaleilta. Suojalasien taytyy
suojata kaikenlaisista toista aiheutuvilta lentavilta
pirstaleilta. Hengityssuojaimen taytyy suodattaa
tyoskentelyn tuottamat hiukkaset. Pitkaaikainen
altistuminen voimakkaalle melulle voi vahingoittaa
kuuloa.

Pida sivustakatsojat turvallisen vélimatkan
paassa tyodalueelta. Kaikkien tyoalueelle
astuvien henkiléiden on kaytettava
henkilokohtaista suojavarustetta.
Tydkappaleen tai rikkoutuneen lisdvarusteen
pirstaleet voivat aiheuttaa vammautumisen
valittdmasti toiminta-alueen ulkopuolella.

Jos on mahdollista, ettd tyokalun terd osuu
piilossa oleviin johtoihin tai koneen omaan
virtajohtoon, pida leikatessasi kiinni
tyokalusta sen eristetyistéd tartuntapinnoista.
Jos laikka osuu virralliseen johtoon, tydkalun
sahkda johtavat metalliosat voivat aiheuttaa
kayttajalle sahkoiskun.

Aseta johto varmaan paikkaan pyorivasta
lisdvarusteesta. Jos menetat hallintakykysi,
johto voi katketa tai repeytya ja katesi voi joutua
pyorivaan lisdvarusteeseen.

Al4 koskaan laita tehokonetta alas, ennen kuin
lisdvaruste on tdysin pysdhytynyt. Pyoriva
lisdvaruste voi tarrata pintaan ja vetaa
tehokoneen ohjaus kasistéasi.

Ald anna tehokoneen menni silld vilin, kun
kannat sita sivullasi. Vahingossa aiheutuva
lisdvarusteen pyoOriminen voi repid vaatteesi,
vetden lisdvarusteen kehoosi.

Puhdista tyokalun ilma-aukot saannéllisesti.
Moottorin  tuuletin imee pdlya koteloon, ja
metallijauheen kerdantyminen laitteeseen voi
aiheuttaa sahkoiskuvaaran.
Ala kdytdi  tehokonetta
materiaalien lahella.
nama materiaalit.

Ald  kayti sellaisia lisdvarusteita, jotka
vaativat jadhdytysnesteitd. Jos kaytat vetta tai
muuta jadhdytysnestettd, se voi aiheuttaa
sahkaétapaturman tai -iskun.

tulenarkojen
Kipinat voivat sytyttaa

Takapotku ja siihen liittyvat varoitukset

Takapotku on kiinni juuttuneen laikan, tyynyn, harjan tai
muun lisdvarusteen aiheuttama &killinen sysays. Kiinni
juuttuminen tai takertelu aiheuttaa sen, ettd pyoriva
lisdvaruste pysahtyy, mikd puolestaan alkaa tyontaa

laitetta

hallitsemattomasi pyorimisliikkeelle

vastakkaiseen suuntaan.
Jos esimerkiksi hiomalaikka juuttuu ty6kappaleeseen,

juuttumiskohtaan

pureutumassa oleva laikka voi

tunkeutua kappaleen pintaan, jolloin se kiipeaa ylos tai
potkaisee taaksepain. Laikka voi hypata joko kayttajaa
kohti tai poispéin sen mukaan, mihin suuntaan laikka oli
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siitymassa juuttumiskohdassa. Hiomalaikka voi tallgin
rikkoutua.

Takapotku johtuu laitteen virheellisesta kaytosta ja/tai
kayttétavasta tai olosuhteista. Takapotku voidaan valttaa
seuraavien varotoimien avulla.

a) Pida ylla vahva pito tehokoneessa ja aseta
kehosi ja kdsivartesi siten, ettd voit vastustaa
takapotkun voimaa. Kdyta aina apukahvaa, jos

annettu mukana, takapotkujen tai
vaantdomomentin maksimi hallinnon vuoksi
kdynnistyksen aikana. Kayttdja voi hallita

vaantdmomentin reaktioita tai takapotkun voimaa,
jos noudattaa sopivia varotoimenpiteita.
b) Ald koskaan aseta kittisi
lisdvarusteen ldhelle. Lisavaruste
takapotkaista katesi ylitse.

c) Asetu niin, ettd et jaa laitteen tielle
takapotkun sattuessa. Takapotku heittéa laitetta
painvastaiseen suuntaan kuin mihin laikka py®orii.
d) Sovella erityistd huolta, kun teet kulmia,
terdvia reunoja, jne. Valta lisdvarusteen
ponnahtamista tai repeytymista. Kulmilla,
teravilld reunoilla tai ponnahtamisella on tapana
repaistd pyorivad lisdvarustetta ja aiheuttaa
hallinnan menettamisen tai takapotkun.

e) AlA kiyts tissa tyokalussa puun sahaamiseen
tarkoitettua ketjuterdda tai hammastettua teraa.
Sellaisten terien kayttdminen johtaa jatkuviin
takapotkuihin ja hallinnan menettamiseen.

pyorivan
saattaa

Hiontaa koskevat erityiset varoitukset:

a) Kaytd vain laitteeseen tarkoitettuja
laikkatyyppeja ja kyseiselle laikalle tarkoitettua
erikoissuojaa. Muita kuin laitteeseen
nimenomaan tarkoitettua laikkoja ei voida suojata
kunnolla, ja siten ne eivat ole turvallisia.

b) Kaytd aina ehjia ja oikeankokoisia
laikkalaippoja, joiden muoto vastaa valittua
laikkaa. Oikeantyyppiset laikkalaipat tukevat
laikkaa ja pienentavat laikan rikkoutumisriskia.

Turvallisuutta koskevat lisdvaroitukset:

17.
18.

20.

21.

22.

Asenna aina polykansi ennen kayttoa.

Varo, ettet vahingoita karaa, laippaa
(erityisesti asennuspintaa) tai lukkomutteria.
Naiden varaosien vahingoittuminen voi
aiheuttaa pyoran rikkoutumisen.

Varmista, etta laikka ei kosketa
tyokappaleeseen, ennen kuin virta on kytketty
paalle kytkimesta.

Ennen kuin kaytit tyokalua nimenomaiseen
tyokappaleeseen, anna sen juosta jonkin
aikaa. Varo, ettei se viarahtele tai tirise, joka
voi on merkki siitd, ettd laikka on huonosti
asennettu tai tasapainoitettu.

Ald jatd konetta kdymain itsekseen. Kiyti
laitetta vain silloin, kun pidat sitd kddessa.

Ala kosketa offset-timanttilaikkaa vilittdmasti
kayton jilkeen, silla se saattaa olla erittdin
kuuma ja polttaa ihoa.



23. Noudata valmistajan antamia ohjeita laikkojen
oikeasta asennuksesta ja kdytosta. Kasittele

laikkoja varoen ja sdilytd niitd turvallisessa

paikassa.
24. Ala kayta erillisia supistusholkkeja tai
sovittimia isoaukkoisten laikkojen

kiinnittamiseen.

Kayta ainoastaan tille tyokalulle tarkoitettuja
laippoja.

Ota huomioon, ettd laikka jatkaa pyorimistaan
viela sen jilkeen, kun virta on katkaistu.

Jos tyodtila on erittdin kuumin ja kostea tai
siina esiintyy runsaasti sahkoa johtavaa polya,
varmista turvallisuus kayttamalla
vikavirtakatkaisinta (30 mA).

Ali hio tai leikkaa tydkalulla mitdin asbestia
sisaltavia materiaaleja.

SAILYTA NAMA OHJEET.

25.

26.

27.

28.

/AVAROITUS:

ALA anna tydkalun helppokayttdisyyden tai
toistuvan  kdyton tuudittaa sinua vaaraan
turvallisuuden tunteeseen niin, ettd laiminlyot
tyokalun turvaohjeiden noudattamisen.
VAARINKAYTTO tai taman kayttoohjeen

turvamaardysten laiminlyonti voi johtaa vakaviin
henkilvahinkoihin.
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TOIMINTOJEN KUVAUS

AHuomio:
Varmista aina ennen koneen saatéjen ja
toiminnallisten tarkistusten tekemista, etta kone on
sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Kytkimen kayttaminen
Kuva1

Axuomio:
Tarkista aina ennen tybkalun liittamista
virtaldhteeseen, etta liipaisinkytkin kytkeytyy oikein
ja palaa asentoon OFF, kun se vapautetaan.
Lukituskytkimelld varustettu kone
Kaynnista tyokalu painamalla liipaisinkytkinta (A). Laite
pysaytetddn vapauttamalla liipaisinkytkin. Jos haluat
tydkalun kayvan jatkuvasti, paina ensin
liipaisinkytkimesta (A) ja paina sitten lukitusvipua (B).
Kun haluat pysayttaa tyokalun jatkuvan kaynnin, paina
liipaisinkytkin (A) ensin pohjaan ja vapauta se sitten.
Kaynnistyksen estokytkin
Koneessa on lukitusvipu, joka estda liipaisinkytkimen
painamisen vahingossa. Kaynnistd saha tydontamalla
avaussvipu (B) sisaan ja painamalla liipaisinkytkinta (A).
Laite pysaytetédan vapauttamalla liipaisinkytkin.
Lukitus- ja lukituksen vapautuskytkimella varustettu
kone
Koneessa on lukitusvipu, joka estda liipaisinkytkimen
painamisen vahingossa. Kaynnistd saha tyontamalla

avausvipu (B) sisddn ja  painamalla  sitten
liipaisinkytkintad (A). Tyokalu pysaytetdan vapauttamalla
liipaisinkytkin. Jos haluat  tyokalun kayvan

yhtajaksoisesti, tydnna lukitusvipu (B) sisaan, veda
liipaisinkytkimesta (A) ja paina sitten lukitusvipua (B)
eteenpain. Kun haluat pysayttdd tyokalun jatkuvan
kaynnin, paina liipaisinkytkin (A) ensin pohjaan ja
vapauta se sitten.

Sahkoinen toiminta

Vakionopeuden saito

Tyon jalki ei karsi, koska pydrimisnopeus pidetdan
vakiona kuormitettunakin.

Kun ty6kalun kuormitus ylittdd sallitut arvot,
moottorin  tehoa  vahennetddn suojaamaan
moottoria  ylikuumenemiselta. Kun kuormitus
laskee taas sallittuun arvoon, tyokalu toimii
normaalisti.

Pehmea kaynnistys
Pehmed kaynnistys,
kaynnistyy hitaasti.

Merkkivalo

Kuva2

Vihred merkkivalo syttyy vihreéna, kun laite kytketdan

virtaan. Jos merkkivalo ei syty, paavirtajohto tai ohjain

saattaa olla vahingoittunut. Merkkivalo palaa, mutta
tydkalu ei kaynnisty silloinkaan, jos tyokalu on kytketty

kytkettdessa virta kone



paalle, hiiliharjat saattavat olla kuluneet tai ohjain,
moottori tai ON/OFF-kytkin saattaa olla vaurioitunut.
Tahaton uudelleenkdynnistyksen todiste

Tasainen lukitusvipu, joka pitéd liipaisinkytkimen
alaspainettuna (Lukitus-asema) ei anna tydkalun
kaynnistya uudelleen, vaikka se on kytketty virtaan.
Talldin  merkkivalo vilkkuu punaisena ja nayttaa
tahattoman uudelleenkdynnistamistodisteen laite on
toiminnassa.

Peruutat tahattoman uudelleenkaynnistamisentodisteen
vetamalla liipaisinkytkinta taysin ja sitten vapauttamalla
sen.

Tasohionta (vain NPC5001C)

Kuva3

Pinnan tasoittamiseksi, hdylan pohja tulisi kohdistaa
timanttilaikkaan.  Etuvalssi  tulisi saatdga (kayta
kuusioavainta) ylospain tarpeelliselle tasolle halutun
kantamaaran poistamiseksi.

Jos haluat muuttaa poistettavan materiaalin (betoni)
maaraa, l10ysaa pohjan pitimessa olevat kuusiokolopultit
kuusioavaimella. Saada etutelan ja timanttilaikan
valystd nostamalla tai laskemalla etutelaa. Poistettavan
materiaalin maara vaihtelee tdman valyksen mukaan.
Kiristéd kuusiokolopultit sitten huolellisesti.

Kuvad
HUOMAUTUS:

Poistettavan materiaalin enimmaismaaréan tulee
olla alle 4,0 mm.

Kallistuspohja tasaisempaan hiontaan
(vain NPC5001C)

Kuvab

Pohjan  kallistaminen auttaa maaratyn pinnan
rosoisuuden tai laadun tasaiseksi poistamiseksi. Kayta
kuusioavainta pohjan varmistavan kahden istukan
kuusiopaapultin  10ysaamiseksi kummalla puolella

tahansa.
Laske pohjassa olevaa kolmea kuusiokolopulttia
kiertdmalla niitd myotapaivaan kuusiokoloavaimella.

Kuvaé

Kayta kulmikasta tai viivoitinta saavuttaaksesi haluttu
pohjan kulma timanttilaikkaan verrattuna. Varmista
sitten varovasti istukan kuusiopaapultit pohjan kummalla
puolella tahansa. Saada laikan lahelld oleva pohjan
keskiosa siten, ettd se on laikan kanssa samassa
tasossa.

Kuva7

HUOMAUTUS:
Kun pohja on saadetty, kierrd pohjassa olevaa
kolmea kuusiokolopulttia vastapaivaan, kunnes
kannat ovat pohjan takaosan kanssa samassa
tasossa. Kierrd pultteja varovasti, ettei pohjan
tasaus liikkahda.
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Laikan kulumisen kompensointi pohjaa
saatamalla (vain NPC5001C)

Timanttilaikka kuluu pitkaaikaisessa kaytossa
aiheuttaen nain aukon hdyldamispintaan siten, etta
suoritus heikkenee. Tarkista tyokalu joka 4 tai 5
kayttétunnin jalkeen.

Jos laikka ja pohja eivat ole samassa tasossa, |6ysaa
pohjaa kiinni pitdvat kuusiokolopultit. Saada pohja
samaan tasoon laikan pinnan kanssa kiertdmalla
pohjassa olevaa kolmea kuusiokolopulttia myotépaivaan.
Kiristd pohjaa kiinni pitdvat kuusiokolopultit tukevasti
kiinni ja kierrd kuusiokolopultteja sitten hieman
vastapaivaan niin, ettd kuusiokolopultit eivat paase
16ystymaan kayton aikana.

Polysuojuksen saito

Kuva8

Léysaa ruuvi ja sdada polysuojuksen harjan taso.
Polysuojuksen harjan pitdd olla samassa tasossa
timanttilaikan pinnan kanssa tai hieman (0,5 mm) sen
ylapuolella (kun tyckalu on ylésalaisin kaannettyna).
Imu/kerdys on heikko, jos ne eivat ole suurin piirtein
samassa tasossa. Kun saadot on tehty, kiristd ruuvit
huolellisesti.

Polysuojusta voi saataa tarttumalla siihen ulkopuolelta
ja kiertamalla sitd sitten myo6tapaivaan, jos suojusta
halutaan nostaa ylospain, tai vastapaivaan, jos suojusta
halutaan laskea alaspain.

KOKOONPANO
/Anuomio:
Varmista aina  ennen koneelle  tehtavia

toimenpiteita, ettd kone on sammutettu ja irrotettu
pistorasiasta.

Timanttilaikan asennus ja poisto

Kuva9

Kuluneen timanttilaikan vaihtamiseksi uuteen, paina
akselilukko akselin varmistamiseksi, |6ysenna sitten
lukkomutteri vastapaivaan annetulla
lukkomutteriavaimella.

Irrota kulunut timanttilaikka.

Kiinnitd uusi laikka toistamalla edelld kuvattu menettely
painvastaisessa jarjestyksessa.

Varmista aina timanttilaikkaa kiinnittdessasi, etta kiristat
lukitusmutterin tiukasti kiinni.

HUOMAUTUS:

- Alkuperaisilla, markkinoilla olevilla timanttilaikoilla
ei ole ilmanpoistoreikia, joten pdlyntyhjennys on
huonoa. Jos kiinnitysaukko ei mydskaan ole
tarkalleen sopiva halkaisijaltaan, voi ilmeta
tydkalun tarinda ja onnettomuuksia. KAYTA AINA
MAKITAN OFFSET-TIMANTTILAIKKAA.



Polysuojuksen harjan vaihtaminen

Kun haluat irrottaa polysuojuksen harjan
polysuojuksesta, tartu kiinni pdlysuojuksen harjasta ja
veda se hitaasti ulos.

Kuva10

Kun haluat asentaa polysuojuksen harjan, kohdista
harjan molemmat paat pélysuojuksessa olevaan uraan.

Kuva1l1

Tyénna harja  kokonaan pdlysuojuksen  uraan
ruuvitaltalla tai muulla vastaavalla tyokalulla.
Polypussi

Kuva12

Asenna polypussi liu'uttamalla se polyaukon paalle.
Liv'uta pussi pdlyaukon paélle &ariasentoon saakka,
jotta se ei irtoa kayton aikana.

Irrota  pdlypussi, kun se alkaa ottaa kiinni
leikkauspintaan. Tama on merkki siita, ettd pussi on
tdynna. Jos pussia ei tyhjennetd, imu/kerdys heikkenee.

Polynimurin kytkeminen
Kuva13

Jos haluat tehda hoylaystyon siististi, kytke tyokaluusi
Makita-polynimuri kuvan osoittamalla tavalla.

TYOSKENTELY

Kuva14
Kaytd aina ylakahvaa (apukahvaa) ja pitele tyokalua
kayton aikana seka ylakahvasta etta kytkinkahvasta.

Kulmissa hoyladys

NPC5000C

Pintojen hiominen kulmissa on mahdollista, kun poistat
ensin polysuojuksen kannen.

Vain NPC5001C

Kuva15

Irrota ennen kulmien hiomista kuusiopultti, joka pitaa
telan ja pohjan pidintd paikallaan, ja irrota sitten koko
telapidinkokoonpano.

Léysaa sitten kuusiokolopulttia ja irrota polysuojuksen

kansi. Saada polysuojus sitten tydn vaatimaan asentoon.

Kuva16

KUNNOSSAPITO

/AHuoMIO:
Varmista aina ennen tarkastuksia ja huoltot6ita,
ettd laite on kone on sammutettu ja irrotettu
virtaldhteesta.
Ala koskaan kéytd bensiinid, ohentimia, alkoholia
tai tms. aineita. Muutoin pinta voi halkeilla tai sen
varit ja muoto voivat muuttua.
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Hiiliharjojen vaihtaminen

Kuva17

Irrota ja tarkista hiiliharjat saanndllisesti. Vaihda uusiin,
kun ne ovat kuluneet rajamerkkiin saakka. Pida
hiiliharjat puhtaina ja vapaina liukumaan pitimissaan.
Molemmat hiiliharjat on vaihdettava samalla kertaa.
Kayta vain keskendan samanlaisia hiiliharjoja.

Irrota hiiliharjat kannet ruuvitaltalla. Poista kuluneet
hiiliharjat, aseta uudet harjahiilet paikalleen ja kiinnita
hiiliharjojen kansi paikalleen.

Kuva18

Koneen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
sailyttamiseksi korjaukset sekd muu huoltotoimet ja
sdadét on jatettdva Makitan valtuuttaman huollon
tehtévaksi kayttaen aina Makitan alkuperaisia varaosia.

LISAVARUSTEET

Axuomio:
Naitéd lisévarusteita ja -laitteita suositellaan
kaytettavaksi tdssé ohjekirjassa mainitun Makitan
koneen kanssa. Minkd  tahansa muun
lisdvarusteen tai —laitteen kayttdminen voi
aiheuttaa loukkaantumisvaaran. Kayta
lisévarusteita ja -laitteita vain niiden
kayttotarkoituksen mukaisesti.

Jos tarvitset apua tai yksityiskohtaisempia tietoja

seuraavista lisdvarusteista,

Makitan huoltoon.
Offset-timanttilaikka (Kuivatyyppi)
Pélysuojuksen harja

ota yhteys paikalliseen

HUOMAUTUS:
Jotkin luettelossa mainitut varusteet voivat sisaltya
ty6kalun toimitukseen vakiovarusteina. Ne voivat
vaihdella maittain.



LATVIESU (originalas instrukcijas)

Kopskata skaidrojums

1-1. Blok&Sanas svira 6-1. SeSstira atsléga 9-4. Varpstas blokétajs
1-2. Sledza mélite 6-2. Se$skautnu galvinas padzilinajuma 12-1. Putek|u maiss
2-1. Indikatora lampina bultskrave 15-1. Putek|u aizsarga vacin$
3-1. Pamatne (tikai NPC5001C 7-1. Vienads limenis 15-2. Veselais veltnisa turétajs
modelim) 7-2. Lekals vai lineals 15-3. Sedskautnu galvinas
3-2. Sedstira atsléga 7-3. Sesskautnu galvinas padzilinajuma padzilinajuma bultskrave
3-3. Priek3é&jais veltnitis bultskrave 15-4. SedSkautnu bultskrive
4-1. Ses$skautnu galvinas padzilinajuma 8-1. Pacelt 17-1. Robezas atzime
bultskrave 8-2. Lenak 18-1. Sukas turek|a vaks
4-2. Materiala noéveléSanas daudzums 8-3. Putek|sargs 18-2. Skrlvgriezis
5-1. Pamatne 8-4. Skruve
5-2. SeSstira atslega 9-1. Kontruzgrieznis
5-3. Se$skautnu galvinas padzilinajuma 9-2. Kontruzgriezna atsléga
bultskrive 9-3. Dimanta ripa
SPECIFIKACIJAS
Modelis NPC5000C NPC5001C
Ripas diametrs 125 mm
Cauruma diametrs 22,23 mm
Varpstas vitne M14
Nominalais atrums (n) / tuk§gaitas atrums (no) 10 000 min™'
Kopéjais garums 437 mm 479 mm
Neto svars 4,0 kg 5,1kg
Dro$ibas klase Bl

« D&| masu nepartrauktas pétniecibas un izstrades programmas, $eit dotas specifikacijas var mainities bez bridinajuma.

« Atkariba no valsts specifikacijas var atSkirties.
« Svars atbilsto$i EPTA-Procedure 01/2003

ENE002-1
Paredzéta lietosana

Sis darbariks ir paredzéts betona virsmu slipésanai.
ENF002-2

Stravas padeve

Darbariks japievieno tikai tadai stravas padevei, kuras
spriegums ir tads pats, ka noradits uz plaksnites ar
nosaukumu, un to var ekspluatét tikai ar vienfazes
mainstravas padevi. Darbariks aprikots ar divkarso
izolaciju, tadeé| to var izmantot arl, pievienojot

kontaktligzdai bez iezeméjuma vada.
ENG905-1

Troksnis
Tipiskais A-svértais trokSna limenis ir noteikts saskana
ar EN60745:

Modelis NPC5000C

Skanas spiediena ITmenis (Lya): 91 dB (A)
Skanas jaudas limenis (Lwa): 102 dB (A)
Mainigums (K) : 3 dB (A)
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Modelis NPC5001C

Skanas spiediena limenis (L,a): 89 dB (A)
Skanas jaudas lTmenis (Lwa): 100 dB (A)
Maintgums (K) : 3 dB (A)

Lietojiet ausu aizsargus

ENG900-1
Vibracija

Vibracijas kopéja vértiba (tris asu vektora summa)
noteikta saskana ar EN60745:

Modelis NPC5000C

Darba rezims: betona slipéSana
Vibracijas emisija (an) : 12,0 m/s’
Nenoteiktibu (K) : 1,5 m/s?

Modelis NPC5001C

Darba rezims: betona slipéSana
Vibracijas emisija (an) : 12,5 m/s”
Nenoteiktibu (K) : 2,5 m/s?




ENG902-1
Pazinota vibracijas emisijas vertiba noteikta
atbilstoSi standarta parbaudes metodei un to var
izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.

Pazinoto vibracijas emisijas vértibu art var
izmantot iedarbibas sakotn&ja novértéjuma.
Pazinoto vibracijas emisijas vértibu izmanto

galvenajam mehanizéta darbarika darbibam. Tacu,
ja darbariku izmanto citam darbibam, vibracijas
emisijas vértiba var bat atSkiriga.

/\BRIDINAJUMS:

- Reali lietojot mehanizéto darbariku, vibracijas
emisija var atSkirties no pazinotds emisijas
vertibas atkariba no darbarika izmantoSanas veida.
Lai aizsargatu lietotdju, nosakiet droSibas
pasakumus, kas pamatoti ar iedarbibu realos
darba apstaklos (nemot véra visus ekspluatacijas
cikla posmus, pieméram, laiku, kamér darbariks ir
izsleégts un kad darbojas tuk$gaita, ka arT palaides
laiku).
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GEA010-1

Vispareéjie mehanizéto darbariku
drosibas bridinajumi

/\  BRIDINAJUMS Izlasiet visus drosibas
bridinajumus un visus noradijumus. Bridindjumu un

noradijumu neievéroSanas gadijuma var rasties
elektriskds stravas trieciens, ugunsgréks un/vai
nopietnas traumas.

Glabajiet visus  bridinajumus un

noradijums, lai varétu tajos ieskatities
turpmak.

GEB043-6
DROSIBAS BRIDINAJUMI
BETONA EVELZAGA
LIETOSANAI

Droéibvas bridinajumi, specifiski slipésanai:

1. Sis mehanizétais darbariks ir paredzéts

funkcionét ka slipmasina ar ofseta dimanta
ripam. lzlasiet visus drosibas bridinajumus,
instrukcijas un specifikacijas, kas ieklautas
mehanizéta darbarika komplektacija. Ja netiek
ievéroti visi zemak izklastitie noradijumi, var tikt
izraisTts elektriskas stravas trieciens, ugunsgréks
un/vai smagas traumas.

Ar So mehanizéto darbariku nav ieteicams
veikt tadas darbibas ka shpésana ar
abrazivam ripam, slipéSana ar smilSpapiru,
tirisana ar stieplu suku, pulésana vai
nozagésana. Veikt darbibas, kam  Sis
mehanizétais darbariks nav paredzéts, var bat
bistami un izraisit personiskus savainojumus.
Lietojiet tikai darbartka razotaja 1paSi
izgatavotos un ieteiktos piederumus. Kaut arT
piederumu ir iesp&jams piestiprinat pie darbarika,
ta lietoSana nav dro$a.

Piederuma nominalajam atrumam jabat
vismaz vienadam ar maksimalo atrumu, kas
atziméts uz mehanizéta darbarika. Piederumi,
kas kustas atrak par nominalo atrumu, var sallzt
un nolidot nost.

Piederuma aréjam diametram un biezumam
jabat mehanizéta darbarika jaudas koeficienta
robezas. Nepareiza izméra piederumus nav
iesp&jams pietiekami uzmanit vai kontrolét.
Piederumu stiprinajuma vitnei ir jaatbilst
darbarika darbvarpstas vitnei. Piederumiem,
kurus piestiprina aiz atlokiem, piederuma ass
caurumam jaatbilst atloka uzstadiSanas
diametram. Piederumi, kas neatbilst mehanizéta
darbarika montazas furnitirai, ir nestabili,
parmérigi vibré un var izraisit kontroles
zaudésanu.

Neizmantojiet bojatu aprikojumu. Pirms katras
lietoSanas parbaudiet piederumus tadus ka



10.

1.

12.

13.

14.

15.

ofseta dimanta ripas, vai tur nav robi vai
plaisas. Ja mehanizétais darbariks vai
piederums nokrit, parbaudiet, vai nav
radusies bojajumi vai ierikojiet nebojatu
piederumu. Péc piederuma parbaudes un
ierlkoSanas atkapieties un lieciet visiem
klatesosajiem atkapties no rotéjosa
piederuma, un darbiniet mehanizéto darbariku
bez noslodzes ar maksimalo atrumu viena
minuté. Bojati piederumi $adas parbaudes laika
parasti izjak.

Izmantojiet personigo aizsargaprikojumu.
Atkariba no veicama darba valkajiet sejas
aizsargu, aizsargbrilles vai brilles. Ja
vajadzigs, valkajiet puteklu masku, ausu
aizsargus, cimdus un darba priekSautu, kas
aiztur mazas abrazivas vai apstradajama
materiala dajas. Acu aizsardzibas aprikojumam
jaaiztur lidojoSi netirumi, kas rodas dazadu darbu
veik§anas laika. Puteklu maskai vai respiratoram
jaaiztur darba laika radusas dalinas. ligsto$a, loti
intensiva trokSna iedarbiba varat zaudét dzirdi.
Uzmaniet, lai apkartéjas personas atrastos
drosa attaluma no darba vietas. Ikvienam, kas
atrodas darba vieta, javalka personigais
aizsargaprikojums. Apstradajama materiala vai
bojata piederuma dalinas var aizlidot un izraisit
ievainojumus tiem, kas atrodas darba vietas
tuvuma.

Veicot darbu, turiet mehanizéto darbariku tikai
aiz izolétajam satverSanas virsmam, ja
grieSanas instruments varétu saskarties ar
apsléptu elektroinstalaciju vai ar savu vadu.
Ja grieSanas instruments saskarsies ar vadu,
kura ir strava, visas mehanizéta darbarika aréjas
metala virsmas vadis stravu un radis elektriskas
stravas trieciena risku.

Novietojiet vadu ta, lai tas nepieskartos
rotéjoSam piederumam. Ja zaudésiet vadibu,
vadu var pargriezt vai aizkert, bet jasu roku var
ieraut rotéjosaja piederuma.

Mehanizéto darbariku nedrikst nolikt mala,
Iidz piederums nav pilniba parstajis darboties.
Rotéjosais piederums var satvert virsmu un izraut
mehanizéto darbariku jums no rokam.
Mehanizéto darbariku nedrikst darbinat, kad
parnésajat to virziena pret sevi. Ja apgérbs
nejausi pieskaras rotéjoSajam piederumam, tas
var tikt satverts, piederumu ievelkot jasu kerment.
Regulari tiriet mehanizéta darbarika gaisa
ventilus. Motora ventilators ievelk putek|us
korpusd un parmériga pulverveida metala
uzkra8anas var izraisit elektribas sistémas
bojajumus.

Mehanizéto darbariku nedrikst darbinat viegli
uzliesmojo$u materialu tuvuma. Dzirksteles var
aizdedzinat Sos materialus.
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16. Nelietojiet tadus piederumus, kam vajadzigi
dzeséSanas Skidrumi. Lietojot Gdeni vai citus
dzeséSanas Skidrumus, var gdt navéjosu
triecienu vai elektriskas stravas triecienu.

Atsitiena un ar to saistiti bridinajumi
Atsitiens ir pekSna reakcija uz iespiestu vai aizkéruSos
rotéjoSo ripu, atbalsta ieliktni, suku vai kadu citu
piederumu. lespriSana vai aizkerSanas izraisa peksnu
rotéjosa piederuma apstasanos, kas, savukart, kontakta
bridi  izraisa nekontrolétu mehanizéta darbarika
gradienu pretéji ta rotacijas virzienam.

Pieméram, ja abraziva ripa tiek iespiesta vai aizkeras

aiz apstradajamas virsmas, ripas asmens, kas tiek

ievadits saskares punkta, var ieurbties materiala virsma,
liekot ripai izklit no ta vai izraisot atsitienu. Ripa
saskares bridr var izlekt vai nu operatora virziena, vai
prom no vina, atkariba no ripas kustibas virziena.

Abrazivas ripas §ados apstak|os var art saluzt.

Atsitiens rodas darbarika nepareizas lietoSanas un/vai

nepareizas darbibas vai apstak|u rezultata, un no ta var

izvairTties, veicot piemérotus dro$ibas pasakumus, ka

noradits zemak.
a) Nepartraukti cieSi turiet mehanizéto
darbariku un novietojiet savu kermeni un rokas
ta, lai varétu pretoties atsitiena spékiem. Lai
maksimali kontrolétu atsitienu  vai -
iedarbinasanas laika - griezes momentu,
vienmér lietojiet paligrokturi, ja tads ir.
Operators var kontrolét griezes momenta reakciju
vai atsitena spéku, ja veic atbilstoSus
piesardzibas pasakumus.
b) Rokas nedrikst turét rotéjosa piederuma
tuvuma. Piederums var radit atsitienu rokai.
c) Neviena josu kermena dala nedrikst
atrasties teritorija, kur atsitiena gadijuma
parvietosies mehanizétais darbariks. Atsitiens
saskares brid1 parvieto darbariku virziena pretéji
ripas kustibai.
d) levérojiet Tpasu piesardzibu, apstradajot
stirus, asas malas, u.c. Novérsiet piederuma
atlecienus un sadursmes ar Skérsliem. Stari,
asas malas vai atlécieni médz sakert rotéjoSo
piederumu un izraisit kontroli zaudé&Sanu par
darbariku vai atsitienu.
e) Nepievienojiet zaga kédes kokgriezumu
asmeni vai zobaino zaga asmeni. Sadi asmeni
izraisa biezus atsitienus un kontroles zaudésanu.

Drosibas bridinajumi, specifiski slipeé$anai:

a) lzmantojiet tikai savam mehanizétajam
darbarikam ieteiktos ripu veidus un
specifiskos aizsargus, kas izstradati
izvéletajam ripam. Ripas, kam mehanizétais
darbariks nav paredzéts, nevar pienacigi aizsargat,
tapéc tas nav drosas.

b) Vienmér izmantojiet nebojatus, izvélétajai
slipripai atbilstosa izméra un formas ripas
atlokus. Atbilstosi ripas atloki atbalsta slipripu,
tadéjadi samazinot tas saltSanas iespéju.



Papildu drosibas bridinajumi:

17. Pirms sakt darbu vienmér uzlieciet putek|u
aizsargvacinu.

Uzmanieties, lai nesabojatu varpstu, atloku (it
1pasi uzstadiSanas virsmu) un pretuzgriezni.

18.

So daJu bojajums var izraisit slipripas
saltsanu.

19. Parliecinieties, ka slipripa nepiess
apstradajamai virsmai pirms slédza
ieslegsanas.

20. Pirms ista materiala apstradasanas darbiniet

darbartku kadu bridi tuksgaitd. Pieveérsiet
uzmanibu tam, vai nav novérojama vibracija

vai svarstiSanas, kas varétu noradit uz
nekvalitativu  uzstadiSanu vai nepareizi
Iidzsvarotu ripu.

21. Neatstajiet ieslégtu darbariku. Darbiniet
darbariku vienigi tad, ja turat to rokas.

22. Nepieskarieties ofseta dimanta ripai tilit péc
darba veikS$anas; ta var bt Joti karsta un var
apdedzinat adu.

23. leverojiet razotaja noradijumus  slipripu
pareizai montazai un lietoSanai. Apejieties ar
slipripam uzmanigi un uzglabajiet tas saudzigi.

24. Neizmantojiet atseviSkus parejas ieliktnus vai
adapterus, lai pielagotu slipripas ar liela
diametra atveri.

25. lzmantojiet tikai Sim darbarikam paredzétus
atlokus.

26. Nemiet vera to, ka slipripa turpina griezties art
péc darbarika izslegSanas.

27. Ja darba vieta ir augsta temperatura un liels
mitrums, vai ta ir stipri piesarpota ar
vaditspéjigiem putekliem, izmantojiet
Issavienojuma partraucéju (30 mA), lai
garantétu operatora drosibu.

28. Neizmantojiet instrumentu  darbam ar
jebkadiem materialiem, kuri satur azbestu.

SAGLABAJIET SOS

NORADIJUMUS.

A\BRIDINAJUMS:

NEZAUDEJIET modribu darbarika lieto$anas laika
(tas var gadities péc darbarika daudzkartéjas
izmantosanas), ripigi ievérojiet urbSanas drosibas
noteikumus Sim izstradajumam. NEPAREIZAS
LIETOSANAS vai §is rokasgramatas drosibas
noteikumu neievéro$anas gadijuma var git smagas
traumas.
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FUNKCIJU APRAKSTS

/AuzmANiBU:
Pirms reguléjat vai parbaudat instrumenta darbibu,
vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baroSanas.

Slédza darbiba
Att.1

/AAuzmMANIBU:

Pirms instrumenta pieslégSanas  vienmér

parbaudiet, vai slédza mélite darbojas pareizi un

atgriezas izslégta stavoklr, kad tiek atlaista.
Darbarikam ar parsléga blokéSanu ieslégtaja
stavoklt
Lai iedarbinatu darbariku, vienkarsi pavelciet slédza
méliti (A). Lai apturétu darbariku, atlaidiet sleédza mélti.
Lai darbariks darbotos nepartraukti, pavelciet slédza
méliti (A) un nospiediet blokéSanas sviru (B). Lai
apturétu darbariku, kad slédzis ir blokéts, pievelciet
slédza méltti (A) "dz galam, tad atlaidiet to.
Darbarikam ar slédza blokéSanu izslégtaja stavokli
Lai nepielautu slédza mélites nejausu pavilkSanu,
darbariks ir aprikots ar bloké&Sanas sviru. Lai darbariku
iedarbinatu, nospiediet blokéSanas sviru (B) un péc tam
pavelciet slédza méliti (A). Lai apturétu darbariku,
atlaidiet sledza melti.
Darbarikam ar slédza blokéSanu gan ieslégtaja, gan
izslegtaja stavokIr
Lai nepielautu slédza meélites nejausu pavilk§anu,
darbariks ir aprikots ar blokéSanas sviru. Lai darbariku
iedarbinatu, iespiediet blokéSanas sviru (B) un tad
pavelciet slédza méliti (A). Lai apturétu darbariku,
atlaidiet slédZza spridu. Pastavigai darbibai iespiediet
blokéSanas sviru (B), pavelciet slédza méliti (A) un tad
iespiediet blok&Sanas sviru (B). Lai apturétu darbariku,
kad slédzis ir blokéts, pievelciet sledza méltti (A) lidz
galam, tad atlaidiet to.

Elektroniska vadiba

Konstanta atruma vadiba.

lespéjams panakt lielisku darba rezultatu, jo
grieSanas atrums saglabdjas vienmérigs pat
slodzes apstak|os.

Turklat, ja ierices lietoSanas laika tiek parsniegta
pielaujama slodze, tad tiek ierobeZota dzingja
elektropadeve, lai pasargatu dzinéju no
parkarsésanas. Péc  slodzes  atgrieSanas
pielaujamajas robezas, darbariks atsaks darboties
normala darba rezima.

Maigas palaiSanas funkcija
Laidena ieslégSana pateicoties
trieciena slapésanai.

startéSanas



Indikatora lampina

Att.2

Zala indikatora lampina iedegas, kad darbariks ir
pievienots baro$anas avotam. Ja indikatora lampina
neiedegas, var blt bojats stravas vads vai regulators.
Indikatora lampina deg, tacu darbariks nesak darboties,
pat, ja tas ir ieslégts, tad var bat nolietojusas ogles
sukas vai arm var bdt bojats regulators, dzingjs vai
ON/OFF (ieslegts/izslégts) sledzis.

Drosiba pret nejausu darbibas atsakSanu

Pat blokéSanas svira nelauj atkartoti iedarbinat darbariku
tad, ja ta notur sledza méNti nospiestu (noblokéta

stavokln), pat, ja darbariks ir pievienots baroSanas avotam.

Saja gadijuma mirgo sarkana indikatora lampina,
noradot, ka darbojas droSibas ierice pret nejausu
darbibas atsakSanu.

Lai atceltu droSibu pret nejauSu darbibas atsaksanu,
pievelciet sledza méltti [[dz galam, tad atlaidiet to.

Horizontala slipésana (tikai NPC5001C
modelim)

Att.3

Lai nolidzinatu virsmu, slipmaSinas pamatnei jabat
savietotai ar dimanta ripu. Priek§&jam veltnitim jabat
noregulétam (ar seSSkautnu uzgrieznu atslégu) augSup
Ildz vajadzigajam Iimenim, lai noslipétu vajadzigo
daudzumu.

Lai mainTtu noslipéto materidla daudzumu (betonu), ar
se$Skautnu uzgrieznu atslégu atskravéjiet pamatnes
turekla se$Skautnu galvinas padzilindjuma bultskraves.
Paceliet vai nolaidiet priek§&jo veltniti, lai noregulétu
spraugu starp to un dimanta ripu. Starpiba ir materiala
noslipéSanas daudzums. Tad loti cieSi pieskravéjiet
se$Skautnu padzilindjuma bultskraves.

Att.4
PIEZIME:

Maksimalais materiala
nedrikst parsniegt 4,0 mm.

noslipétais daudzums

Slipuma pamatne gludakai slipésanai(tikai
NPC5001C modelim)

Att.5

Lai vienmérigak noslipétu virsmas nelidzenas vietas vai
faktdru, noder pamatnes sasvérSanas funkcija. Ar
se$Skautnu uzgrieznu atslegu atskrGvéjiet abas
seSSkautnu galvinas padzilindjuma bultskraves, ar ko
pamatne abas puseés ir piestiprinata.

Ar ses$Skautnu uzgrieznu atslégu atskravéjiet pamatnes
tris se$Skautnu padzilindjuma bultskrives, griezot tas
pulkstenraditaja virziena.

Att.6

Ar lekala vai lineala palidzibu uzstadiet vélamo
pamatnes lenki attieciba pret dimanta ripu. Tad abas
pamatnes pusés ciesi pieskriveéjiet se$Skautnu galvinas
padzilindjuma bultskrives. Noregul€jiet pamatnes
centru blakus ripai ta, lai abas detalas batu viena liment.
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Att.7

PIEZIME:
Kad pamatne ir noreguléta, pagrieziet pamatnes
tris se$Skautnu padzilindjuma bultskrives pretéji
pulkstenraditaja virzienam, Iidz to skrivju galvinas
atrodas viena IlimenT ar pamatnes aizmuguréjo
dalu. Grieziet tds uzmanigi, jo pretéja gadijuma
izregulésies pamatnes uzstadijumi.

Pamatnes noregulésana, lidzsvarojot ripas
nodilumu (tikai NPC5001C)

ligstoSi ekspluatéjot, dimanta ripa nodils un tadéjadi
starp to un slipéjamo virsmu bds sprauga, un darba
rezultats nebds kvalitativs. Parbaudiet darbariku ik péc
4 vai 5 ekspluatacijas stundam.

Ja ripas un pamatnes virsmas nav savietotas viena pret
otru, atskrivéjiet divas se$Skautpu  galvinas
padzilinajuma bultskrdves, ar ko piestiprinata pamatne.
Grieziet tris pamatnes seS$Skautnu padzilindjuma
bultskrives pulkstenraditaja virziena un noregulgjiet
balstu ta, lai tas atrastos viena Iiment ar ripas virsmu.
CieSi atpaka|] pievelciet se$Skautnu padzilindjuma
bultskrives un tad Vviegli pagrieziet seS$Skautnu
padzilindjuma bultskrives pretéji pulkstenraditaja
virzienam ta, lai se$Skautnu padzilindjuma bultskraves
neatskriivéjas darbarika darbibas laika.

Puteklu aizsarga reguléSana

Att.8

Atskravéjiet skravi un noregulgjiet puteklu aizsarga
sukas Iimeni. Putek|u aizsarga sukai jabat viena liment
ar dimanta ripas virsmu vai nedaudz virs (kad darbariks
apgriezts) 0,5 mm. lestkSana/savak§ana nebids
kvalitativa, ja tie abi nebds gandriz viena limeni. Péc
noreguléSanas kartigi pievelciet skravi.

Lai noregulétu puteklu aizsargu, satveriet ta arpusi,
pagrieziet pulkstenraditaja virziena, lai to paceltu, pretéji
pulkstenraditaja virzienam - lai nolaistu leja.

MONTAZA

/AuzmMANIBU:
Vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baro$anas, pirms veicat jebkadas
darbibas ar instrumentu.

Dimanta ripas uzstadiSana vai nonpemsana

Att.9

Lai nodilusu dimanta ripu nomainttu pret jaunu,
nospiediet varpstas blokétaju, lai stabili turétu varpstu,
tad ar komplektd esoSo kontruzgriezna atslégu pretégji
pulkstenraditaja virzienam atskriveéjiet kontruzgriezni.
Nonemiet nodiluSo dimanta ripu.

Lai uzstaditu jaunu ripu, izpildiet ieprieks izskaidroto
nonemsanas proceddru apgriezta seciba.
Uzstadot dimanta ripu, vienmér Kkartigi
kontruzgriezni.

pievelciet



PIEZIME:
Tirdznieciba pieejamajam parastajam dimanta
ripam nav izpliddes caurumu, tapéc putekli netiek
pietiekami labi izvaditi. Turklat, ja uzstadiSanas
caurumiem nav pareizais diametrs, darbariks sak

vibrét, ka rezultdtd var izraisit negadijumu.
VIENMER IZMANTOJIET MAKITA OFSETA
DIMANTA RIPU.

Puteklu aizsarga sukas nomaina

Lai iznemtu putek|u aizsarga suku no putek|u aizsarga,
satveriet putek|lu aizsarga sukas galu un Iénam to
izvelciet.

Att.10

Lai uzstaditu putek|u aizsarga suku, vispirms savietojiet
sukas abus galus ar puteklu aizsarga rievu.

Att.11

Péc tam pilniba ievietojiet suku putek|u aizsarga rieva,
izmantojot rievas skrdvgriezi vai citu piemérotu
instrumentu.

Puteklu maiss

Att.12

Lai uzliktu puteklu maisu, uzslidiniet to uz puteklu
atveres. Vienmér uzslidiniet puteklu maisu uz puteklu
atveres Iidz galam Iidz tas apstajas, lai tas nenoslidétu
nost darbibas laika.

Kad putek|u maiss sak saskarties ar apstradajamo virsmu,
nonemiet to. Tas nozimé, ka maiss ir pilns. Ja neiztirisiet
to, iesik$anas/savaksanas process nebis kvalitativs.

Puteklsicéja pievienosana

Att.13

Ja évelgjot vélaties saglabat tiribu, darbarikam
pievienojiet Makita putek|silicéju, ka attélots zim&juma.
EKSPLUATACIJA

Att.14

Vienmér izmantojiet aug$éjo satveri (papildrokturi) un
darba laika cieSi turiet instrumentu gan aiz aug$éjas
satveres, gan aiz slédza roktura.

Stiiru slipésana

NPC5000C modelim

Stlirus iespéjams Iidzeni noslipét, vispirms nonemot
putek|u aizsarga vacinu.

Tikai NPC5001C modelim

Att.15

Pirms Iidzenas stlru slipéSanas iznemiet seSSkautnu
bultskravi, kas tur veltni$a turétaju un pamatnes turétaju
un tad nonemiet veselo veltnisa turétaju.

Talak atskravéjiet se$Skautnu padzilindjuma bultskravi
un nonemiet puteklu aizsarga vacinu, un tad
noreguléjiet puteklu aizsargu pareiza, jasu darbam
atbilstosa stavokli.

Att.16
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APKOPE

/AuzmANiBU:
Pirms veicat parbaudi vai apkopi vienmér
parliecinieties, vai instruments ir izslégts un
atvienots no baroSanas.
Nekad neizmantojiet gazolinu, benzinu,

atSkaiditaju, spirtu vai lidzigus Skidrumus. Tas var
radit izbaléSanu, deformaciju vai plaisas.

Ogles suku nomaina

Att.17

Regulari iznemiet un parbaudiet ogles sukas. Kad ogles
sukas ir nolietoju$as I1dz robezas atzimei, nomainiet tas.
Turiet ogles sukas tiras un parbaudiet, vai tas var brivi
ieiet turek|os. Abas ogles sukas ir janomaina vienlaikus.
Izmantojiet tikai identiskas ogles sukas.

Nonemiet sukas turekla vacinus ar skrdvgrieza
palidzibu. Iznemiet nolietojusas ogles sukas, ievietojiet
jaunas un nostipriniet sukas turekla vacinus.

Att.18

Lai saglabatu produkta DROSU un UZTICAMU darbibu,
remontdarbus, apkopi un reguléSanu uzticiet veikt tikai
Makita pilnvarotam apkopes centram un vienmér
izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.

PAPILDU PIEDERUMI

/AAuzmMANIBU:
- Sadi piederumi un riki tiek ieteikti lieto$anai ar $aja
pamaciba aprakstito Makita instrumentu. Jebkadu
citu piederumu un riku izmanto$ana var radit
traumu briesmas. Piederumu vai riku izmantojiet
tikai ta paredzetajam meérkim.
Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
apkopes centra.

Ofseta dimanta ripa (sausa tipa)

Puteklu aizsarga suka

PIEZIME:
Dazi sarakstd noraditie izstradajumi var bat
ieklauti instrumenta komplektacija ka standarta
piederumi. Tie dazadas valstis var bat atskirigi.



LIETUVIY KALBA (Originali naudojimo instrukcija)

Bendrasis apraSymas

1-1. Fiksavimo svirtelé 6-1. Segiabriaunis verZliaraktis 9-4. ASies fiksatorius
1-2. Jungiklio spraktukas 6-2. Sesiakampés lizdinés galvutés 12-1. Dulkiy maiSelis
2-1. Indikatoriaus lemputé varztas 15-1. Nuo dulkiy apsaugantis gaubtas
3-1. Pagrindas (tik modeliui 7-1. Vienodas lygis 15-2. Viso ritinélio laikiklis
NPC5001C) 7-2. Keturkampis arba liniuoté 15-3. Sesiakampés lizdings galvutés
3-2. Sesiabriaunis verzliaraktis 7-3. Sesiakampés lizdinés galvutés varztas
3-3. Priekinis volas varztas 15-4, Sesiakampis varztas
4-1. Sesiakampés lizdinés galvutés 8-1. Pakelti 17-1. Ribos zymé
varztas 8-2. Zemesnis 18-1. Sepetélio laikiklio dangtelis
4-2. Nupjaunamos medZiagos kiekis 8-3. Gaubtelis nuo dulkiy 18-2. Atsuktuvas
5-1. Pagrindas 8-4. Sraigtas
5-2. Sesiabriaunis verzliaraktis 9-1. Fiksavimo galvute
5-3. Sesiakampeés lizdinés galvutés 9-2. Fiksavimo galvutés raktas
varztas 9-3. Deimantinis diskas
SPECIFIKACIJOS
Modelis NPC5000C NPC5001C
Disko skersmuo 125 mm
Skylés skersmuo 22,23 mm
Veleno sriegis M14
Nominalusis greitis (n) / greitis be apkrovos (ng) 10 000 min”'
Bendras ilgis 437 mm 479 mm
Neto svoris 4,0 kg 5,1 kg
Saugos klasé Bl

« Atliekame nepertraukiamus tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati kei¢iamos be

ispéjimo.
« jvairiose Salyse specifikacijos gali skirtis.

« Svoris pagal Europos elektriniy jrankiy asociacijos nustatyta metodikg ,EPTA -Procedure 01/2003"

ENE002-1
Paskirtis
Sis jrankis skirtas betoniniams pavirgiams lyginti.
ENF002-2
Maitinimo Saltinis
Sj jrankj reikia jungti tik prie tokio maitinimo Saltinio,
kurio jtampa atitinka nurodytajg jrankio duomeny
ploksteléje; galima naudoti tik vienfazj kintamosios
srovés maitinimo $Saltinj. Jie yra dvigubai izoliuoti, todél
gali blti naudojami prijungus prie elektros lizdf be
ateminimo laido.
ENG905-1
TriukSmas
TipiSkas A svertinis triukSmo lygis nustatytas pagal
EN60745:

Modelis NPC5000C
Garso slégio lygis (Lya): 91 dB (A)

Garso galios lygis (Lwa): 102 dB (A)
Paklaida (K) : 3 dB (A)
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Modelis NPC5001C

Garso slégio lygis (Lya): 89 dB (A)
Garso galios lygis (Lwa): 100 dB (A)
Paklaida (K) : 3 dB (A)

Dévékite ausy apsaugas
ENG900-1
Vibracija
Vibracijos bendroji verté (trijy asSiy vektoriné suma)
nustatyta pagal EN60745:
Modelis NPC5000C

Darbo rezimas : betono $lifavimas
Vibracijos skleidimas (an) : 12,0 m/s?
Paklaida (K): 1,5 m/s

Modelis NPC5001C

Darbo rezimas : betono $lifavimas
Vibracijos skleidimas (an) : 12,5 m/s?
Paklaida (K): 2,5 m/s?



ENG902-1
Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis nustatytas
pagal standartinj testavimo metodq ir ji galima
naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.
Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis taip pat gali
bati naudojamas preliminariai jvertinti vibracijos
poveikj.

Paskelbtasis keliamos vibracijos dydis galioja

naudojant §j elektrinj jrankj pagrindiniams,
numatytiesiems darbams atlikti. Taciau, jeigu
jrankis naudojamas kitiems darbams atlikti,

keliamos vibracijos dydis gali bati kitoks.

/\|SPEJIMAS:

. FaktiSkai naudojant elektrinj jrankj, keliamos
vibracijos dydis gali skirtis nuo paskelbtojo dydzio,
priklausomai nuo bady, kuriais yra naudojamas Sis
jrankis.
Siekiant apsaugoti operatoriy, batinai jvertinkite
saugos priemones, remdamiesi vibracijos poveikio
jvertinimu esant faktinéms naudojimo salygoms
(atsizvelgdami j visas darbo ciklo dalis, pavyzdziui,
ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek karty, jis
yra iSjungiamas bei kai jis veikia be apkrovy).

ENH101-16
Tik Europos Salims

ES atitikties deklaracija

Mes, ,Makita Corporation” bendrové, bidami
atsakingas gamintojas, pareiSkiame, kad Sis

»Makita" mechanizmas(-ai):
Mechanizmo paskirtis:
Betono lygintuvas
Modelio Nr./ tipas: NPC5000C, NPC5001C
priklauso serijinei gamybai ir
Atitinka Sias Europos direktyvas:
2006/42/EC
Ir yra pagamintas pagal
normatyvinius dokumentus:
EN60745
Techniné dokumentacija saugoma:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England
(Anglija)

Siuos standartus arba

25.6.2012

i

Tomoyasu Kato
Direktorius
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN (Japonija)
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GEA010-1

Bendrieji perspéjimai darbui su
elektriniais jrankiais

ISPEJIMAS  Perskaitykite visus saugos
ispéjimus ir instrukcijas. Nesilaikydami Zemiau
pateikty jspéjimy ir instrukcijy galite patirti elektros
smigj, gaisra ir/arba sunky suzeidima.

ISsaugokite visus ispéjimus ir
instrukcijas, kad galétuméte jas
perziuréti ateityje.

GEB043-6
ISPEJIMAI DEL BETONO
SLIFAVIMO |RENGINIO SAUGOS
Saugumo jspéjimai Slifavimo procesams:
1. Sis elektrinis jrankis yra numatytas

funkcionuoti kaip Slifuoklis su subalansuotais
deimantiniais diskais. Skaitykite visus prie Sio
elektrinio jrankio pridétus saugos jspéjimus,
instrukcijas, iliustracijas ir techninius
reikalavimus. Dél Zemiau pateikty instrukcijy
nesilaikymo gali kilti elektros smdagio, gaisro ir
(arba) suzeidimo pavojus.

2. Siuo elektriniu jrankiu nerekomenduojama
vykdyti tokiy operacijy, kaip galandimas
Slifavimo diskais, Slifavimas, poliravimas ar
pjaustymas. Operacijos, kurioms Sis elektrinis
frankis nebuvo sukurtas, gali sukelti pavojy bei
salygoti susizeidima.

3. Nenaudokite priedy, kurie néra specialiai

sukurti ir rekomenduojami jrankio gamintojo.

Vien dél to, kad priedg jmanoma pritaisyti prie

jasy elektrinio jrankio, tai negali uztikrinti saugios

eksploatacijos.

Nominalusis priedo greitis turi bati bent jau

lygus maksimaliam greiciui, nurodytam ant

elektrinio jrankio. Priedai, kurie veikia grei¢iau
uz nominalujj greitj, gali sulGzti ir atsiskirti.

5. Jusy priedo iSorinis skersmuo bei storumas
neturi virSyti jasy elektrinio jrankio talpos
duomeny. Neteisingai iSmatuoti priedai negali
bdti pakankamai saugomi ir valdomi.

6. Priedus reikia sriegti pagal jrankio veleno
sriegj. Priedams, montuojamiems su jungémis,
priedo aptaiso anga turi atitikti jungés
fiksavimo skersmenj. Priedai, kurie neatitinka

elektrinio jrankio tvirtinimo detaliy, praranda
pusiausvyra, ima pernelyg vibruoti ir tampa
nebevaldomi.

7. Nenaudokite pazeisty priedy. Kas karta pries
naudojima apziurékite prieda, pvz., apziarékite
subalansuotus deimantinius diskus, ar néra
atplaisSy bei jtrakimy. Jeigu elektrinis jrankis
ar jo priedas buvo numestas, patikrinkite, ar
néra pazeidimy arba naudokite nepazeista



10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

prieda. Patikring ir sumontave prieda patys
bukite ir aplinkiniams nurodykite buti toliau
nuo besisukanciy priedy ir paleiskite jranki
veikti didziausiu nulinés apkrovos greiciu 1
minute. Paprastai sugadinti priedai tokio
patikrinimo metu iSkrenta.
Dévékite asmeninés
Priklausomai nuo pritaikymo, naudokite
apsauginj veido skydelj, tamsius arba
apsauginius akinius. Kaip pridera, dévékite
prieSdulkine puskauke, klausos apsauga,
pirStines ir dirbtuvés prijuoste, sulaikancia
smulkius abrazyvus ar ruosinio skeveldras.
AkKiy apsauga turi sulaikyti skriejancias nuolauzas,
susidariusias jvairy operacijy metu. PrieSdulkiné
puskaukeé arba respiratorius turi filtruoti dalelytes,
susidariusias jums vykdant operacijas. Dél
intensyvaus ilgalaikio triuk§mo galima prarasti
klausa.

Laikykite stebinciuosius toliau nuo darbo
vietos. Kiekvienas, uzeinantis j darbo vieta,
turi dévéti asmenine apsaugos apranga.
Ruosinio ar suldzusio priedo skeveldros gali
nuskrieti toliau ir suZeisti asmenis uz tuo metu
vykdomos operacijos zonos.

Atlikdami darbus, kuriy metu pjovimo antgalis
galéty uzkliudyti nematoma laida arba savo
paties laida, laikykite elektrinius jrankius tik
uz izoliuoty pavirSiy. Pjovimo antgaliui
prisilietus prie ,gyvo* laido, neizoliuotos metalinés
elektrinio jrankio dalys gali sukelti elektros smagj
ir nutrenkti operatoriy.

Saugiai atitraukite laidg nuo  greitai
besisukancio priedo. Jei netektuméte
savitvardos, galite perkirsti ar uzkliudyti laida, o
jusy plastakg arba rankg gali jtraukti greitai
besisukantis priedas.

Niekada nepadékite Sio elektrinio jrankio, kol
jo priedas néra visiSkai sustojes. Greitai
besisukantis priedas gali uzkabinti pavirSiy ir jas
galite nebesuvaldyti elektrinio jrankio.
Nenaudokite elektrinio jrankio laikydami jj sau
prie Sono. Greitai besisukantis priedas gali
atsitiktinai uzkabinti jusy drabuzius ir jus suzaloti.
Reguliariai idvalykite elektrinio arankio oro
ventiliacijos angas. Variklio ventiliatorius traukia
dulkes & korpuso vidg ir dél per didelie metalo
dulkis sankaupg gali kilti su elektros &ranga
susijees pavojus.

Nenaudokite elektrinio jrankio budami
netoliese degiyjy medziagy. Nuo kibirkS¢iy
degiosios medziagos gali uzsidegti.

Nenaudokite priedy, kuriems reikalingi skysti
ausinimo skyséiai. Naudojant vandenj ar kitg
skystj gali iStikti mirtina elektros trauma ar
elektros smagis.

apsaugos apranga.
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Atatrankos ir su ja susije jspéjimai
Atatranka yra staigi reakcija | suspaustg arba sugriebtg
besisukantj diska, atraminj padékla, Sepetj ar kitg prieda.
Suspaudimas arba  sugriebimas sukelia  staigy
besisukancio priedo sulaikymg, dél kurio nevaldomas
elektrinis jrankis sulaikymo taske ver€iamas judéti
prieSinga priedo sukimuisi kryptimi.
Pavyzdziui, jeigu $lifavimo diska suspaudzia ruoSinys,
disko krastas, kuris patenka | suspaudimo taska, gali
atsibesti | medziagos pavirSiy ir dél to diskas atSoks.
Diskas gali atSokti | operatoriy arba nuo jo; tai priklauso
nuo disko sukimosi krypties suspaudimo metu.
Dlifavimo diskas tokiomis salygomis gali ir suldpti.
Atatranka yra piktnaudpiavimo elektriniu arankiu ir
(arba) netinkameg darbo procedlrg ar salyge rezultatas,
jos galima idvengti vadovaujantis toliau nurodytomis
atsargumo priemonémis.
a) Tvirtai laikykite elektrinj jrankj ir stovékite
taip, kad jasy kinas bei ranka netrukdyty
prieSintis atatrankos jégoms. Visada
naudokite papildoma rankena, jei tokia yra, kad
jjungimo metu galétuméte maksimaliai valdyti
atatranka ar sukamojo momento reakcijas.
Operatorius gali valdyti sukamojo momento
reakcijg bei atatrankos jéga, jei imasi atitinkamy,
atsargumo priemoniy.

b) Niekada nelaikykite rankos Salia
besisukanéio priedo. Priedas gali atsitrenkti |
jusy ranka.

c) Nebikite toje zonoje, a kuria elektrinis
arankis judés, jei atatranka avyks. Atatranka
pastums aranka priedinga disko sukimuisi kryptimi
suspaudimo tadke.
d) Ypatingai saugokités apdirbdami kampus,
astrius krastus ir t.t. Stenkités priedo
nesutrenkti ir neuzkliudyti. Besisukantis priedas
gali uzsikabinti ar atsitrenkti | kampus, astrius
kraStus ir sukelti atatrankg, o deél to galima
nebesuvaldyti jrankio.
e) Nenaudokite pjaklo grandinés su medj
raizanciais asSmenimis ar dantytos pjaklo
grandinés. Tokie asmenys gali sukelti daznas
atatrankas ir valdymo praradima.
Specialiis saugos jspéjimai slifavimo procesams:
a) Naudokite tik tuos diskus, kurie
rekomenduojami naudoti su jasy elektriniu
jrankiu, ir specialig tam diskui skirta apsauga.
Diskai, kurie netinka elektriniam jrankiui, negali
bdti tinkamai apsaugoti ir yra nesaugs.
b) Visada naudokite nepazeistas disky junges,
kuriy dydis ir forma atitinka jasy pasirinktus
diskus. Tinkamos disko jungés prilaiko diska,
tokiu badu sumazindamos disko lGzimo galimybe.
Papildomi saugos perspéjimai:
17. Pries darba bitinai uzdékite dangtelj nuo dulkiy.
18. Nepazeiskite veleno, jungés (ypa¢ montavimo
pavirsiaus) ir fiksavimo galvutés. Dél Siy daliy
pazeidimy gali lazti diskas.



19. Pries jjungdami jungiklj patikrinkite, ar diskas
nesiliecia su ruosiniu.

Prie§ naudodami jrankj darbui su tikru
ruosiniu, kurj laika jrankj palaikykite jjungta.
Stebékite, ar néra vibracijos ar klibéjimo,
rodanéio bloga surinkima ar blogai
subalansuota diska.

Nepalikite veikiancio jrankio. Naudokite jrankj
tik laikydami rankomis.

Nelieskite atsveriamojo deimantinio disko
iSkart po naudojimo; jis gali biti itin karstas ir
nudeginti oda.

Laikykités gamintojo nurodymy apie teisinga
disky uzdéjima ir naudojima. Su diskais
elkités ir juos laikykite ripestingai.
Nenaudokite atskiry mazinimo jvoriy arba

20.

21.

22.

23.

24.

adapteriy, skirty dideliy skyliy diskams uzdéti.

25.
26.

Naudokite tik Siam jrankiui nurodytas junges.
Atkreipkite démesj, kad iSjungus jrankj diskas
toliau sukasi.

Jei darbo vieta yra ypac¢ karsta ir drégna, arba
labai uztersta laidziomis dulkémis, naudokite
uztrumpinimo pertraukikli (30 mA), kad
uztikrintuméte naudojimo sauguma.
Nenaudokite jrankio su bet
medziagomis, kuriose yra asbesto.

SAUGOKITE SIAS
INSTRUKCIJAS.

27.

28. kokiomis

/\ISPEJIMAS:

NELEISKITE, kad patogumas ir gaminio pazinimas
(igyjamas pakartotinai naudojant) susilpninty
griezta saugos taisykliy, taikytiny Siam gaminiui,
laikymasi. Dél NETINKAMO NAUDOJIMO arba
saugos taisykliy nesilaikymo, kurios pateiktos Sioje
instrukcijoje galima rimtai susizeisti.
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VEIKIMO APRASYMAS

/\DEMESIO:
PrieS reguliuodami jrenginj arba tikrindami jo
veikimg visada patikrinkite, ar jrenginys i$jungtas,
o laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.

Jungiklio veikimas
Pav.1

/A\DEMESIO:
Prie$ jungdami jrenginj visada patikrinkite, ar
jungiklis gerai jsijungia, o atleistas grizta | padétj
OFF (iSjungta).
Irankiui su fiksuojamu jungikliu
Norédami pradéti dirbti jrankiu, tiesiog paspauskite
gaiduka (A).Norédami iSjungti, atleiskite gaiduka.
Norédami dirbti be pertrauky, paspauskite gaidukg (A) ir
tada pastumkite fiksavimo svirtele (B). [rankiui
sustabdyti i§ fiksuotos padéties, paspauskite gaiduka
(A\) iki galo, tada atlaisvinkite jj.
Irankiui su fiksuotai iSjungtu jungikliu
Kad gaidukas nebdty atsitiktinai nuspaustas, yra
fiksavimo svirtelé. Norédami jjungti jrankj, pastumkite
fiksavimo svirtele (B) ir patraukite gaiduka (A).
Norédami iSjungti, atleiskite gaiduka.
Irankiui su fiksuojamu jjungimu ar iSjungimu
Kad gaidukas nebaty atsitiktinai nuspaustas, jrengta
fiksavimo svirtis. Norédami jjungti jrankj, paspauskite
fiksavimo svirtj (B), tuomet patraukite uz gaiduko (A).
Norédami i$jungti, atleiskite gaiduka. Norédami, kad
jrankis veikty nepertraukiamai, paspauskite fiksavimo
svirtj (B), patraukite uz gaiduko (A), tuomet dar labiau
ispauskite fiksavimo svirtj (B). |rankiui sustabdyti i§
fiksuotos padéties iki galo patraukite uz gaiduko (A),
tuomet atleiskite jj.

Elektroniné funkcija

Nuolatinis grei€io reguliavimas
Galima lygiai nupoliruoti, nes sukimosi greitis
iSlaikomas vienodas, net esant apkrovai.
Be to, kai jrankio apkrova virSija leisting lygj,
motorui tiekiamos srovés galia sumazinama jam
apsaugoti nuo perkaitimo. Kai apkrova vél yra
leistinam lygyje, jrankis veikia kaip jprasta.

Tolygaus jjungimo funkcija

Tolygus jjungimas dél nuslopinto jjungimo smagio.
Indikaciné lemputé
Pav.2
liungus jrankj, uzsidega Zzalia jjungimo indikaciné
lemputé. Jei indikaciné lemputé neuzsidega, gali bati
nutrikes maitinimo laidas arba perdegusi indikaciné
lemputé. Indikaciné lemputé dega, taciau jrankis
nejsijungia net ir paspaudus jjungimo mygtuka; gali bati
susidévéje angliniai Sepetéliai, perdegusi indikaciné
lemputé, sugedes variklis arba neveikia ,ON/OFF"
(ijlungimo/i§jungimo) jungiklis.



Netycinio pakartotinio paleidimo patikrinimas

Net ir fiksavimo svirtelei laikant gaidukg nuspaustg
(uzrakinimo pozicija), neleidziama pakartotinai paleisti
jrenginio netgi, net jei jis yra jjungtas.

Tuo metu indikaciné lemputé mirksi raudonai ir rodo,
kad veikia netyCinio pakartotinio paleidimo patikrinimo
jtaisas.

Norédami atSaukti netyCinio pakartotinio paleidimo
patikrinima, iki galo paspauskite gaiduka ir tada jj
atleiskite.

Obliavimas (tik modeliui NPC5001C)

Pav.3

Kad pavirSius baty, gerai iSlygintas, lygintuvo pagrindas
turi bati sulygiuotas su deimantiniu disku. Priekinj volelj
reikia pakelti j tokj lygj (su SeSiakampiu verzZliarakgiu),
kiek norite pasalinti medziagos.

Jeigu norite pakeisti Salinamos medziagos (betono)
kieki, SeSiakampiu verzliarakg&iu atlaisvinkite
SeSiakampés lizdelinés galvutés varztus, kurie yra ant
rankenos laikiklio. Pakelkite arba nuleiskite priekinj
volelj ir sureguliuokite tarpg tarp jo ir deimantinio disko.
Tas tarpas ir bus Salinamos medziagos kiekis. Tada
labai gerai priverzkite SeSiakampés lizdelinés galvutés
varztus.

Pav.4

PASTABA:
Maksimalus Salinamos medziagos kiekis turi bati
mazesnis negu 4,0 mm.
Pagrindo pakreipimas lygesniam Slifavimui
(tik modeliui NPC5001C)

Pav.5
Pavir§iaus nelygumus arba faktlrg lengviau pasalinti
palenkus  pagrinda. Sesiakampiu  verZliarakéiu

atlaisvinkite du SeSiakampeés lizdelinés galvutés varztus,
kurie laiko pagrinda i$ abiejy pusiy.

Seéiakampiu verzliarakéiu sukite tris varztus, esancius
pagrinde, ir nuleiskite juos, sukdami pagal laikrodzio
rodykle.

Pav.6

Kampainiu arba paprasta liniuote  nustatykite
pageidaujamg pagrindo kampa deimantinio disko
atzvilgiu. Tada su SeSiakampiu verZliarakciu priverzkite
SeSiakampés lizdelinés galvutés varztus, esancius i$
abiejy pagrindo pusiy. Pagrindo centrg prie disko
nustatykite taip, kad jis baty tame paciame lygyje kaip ir
diskas.

Pav.7

PASTABA:
Nustate pagrinda, tris jame esancius varztus
sukite prie$ laikrodzio rodykle tol, kol jy galvutés
susilygins su galine pagrindo puse. Sukite
atsargiai, nes kitaip nustatymas bus netikslus.
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Pagrindo nustatymas disko susidévéjimui
kompensuoti (tik modeliui NPC5001C)

Laikui bégant deimantinis diskas susidévi, tarp jo ir
lyginamo pavirSiaus atsiranda tarpas, todél lyginimas
blna prastesnis. Kaskart po 4-5 jrenginio
eksploatavimo valandy jis turi bati tikrinamas.

Jeigu disko ir pagrindo pavirSiai nesulyginti, reikia
atsukti du pagrindg laikancius SeSiakampés lizdelinés
galvutés varztus. Sukite tris pagrinde esancius
SeSiakampés lizdinés galvutés varztus pagal laikrodzio
rodykle ir nustatykite pagrindg taip, kad jis baty
horizontalus disko pavirSiui. Vél tvirtai uzverzkite
pagrindg laikanCius SeSiakampés lizdinés galvutés
varztus, tuomet truputj pasukite SeSiakampés lizdinés
galvutés varztus prie$ laikrodzio rodykle, kad dirbant jie
neatsilaisvinty.

Danggéio, sauganéio nuo dulkiy, reguliavimas
Pav.8

Atlaisvinkite varzta ir pareguliuokite nuo dulkiy
apsaugancio gaubto Sepetélio lygi. Nuo dulkiy
apsaugancio gaubto Sepetélis turi bati arba sulig

deimantinio disko pavir§iumi, arba vos truputj - 0,5 mm -
vir§ jo (kai jrankis yra apverstas). Jei Sios dalys nebus
beveik tame paciame lygyje, bus prastai atliekamas
dulkiy iSsiurbimas/surinkimas. Pareguliave, batinai
tvirtai uzverzkite varzta.

Norédami pareguliuoti nuo dulkiy apsaugantj gaubta,
suimkite jj uz iSorinés dalies ir sukite pagal laikrodZio
rodykle, kad ji pakeltuméte, arba sukite prie$ laikrodzio
rodykle, kad jj nuleistuméte.

SURINKIMAS

/\DEMESIO:
Prie§ taisydami jrenginj visada patikrinkite, ar jis
iSjungtas, o laido kiStukas - iStrauktas iS elektros
lizdo.

Deimantinio pjovimo disko sumontavimas
arba nuémimas

Pav.9

Keisdami  susidévéjusji deimantinj diska nauju,
ispauskite veleno fiksatoriy, kad velenas nejudéty, tada
su pateikiamu fiksuojamosios verzlés verZliarakciu
atlaisvinkite fiksuojamajg verzle (pries laikroddzio
rodykle).

Nuimkite susidévéjusj deimantinj diska.

Jei norite sumontuoti naujg diska, atlikite nuémimo
procedirg atvirkscia tvarka.

Montuodami deimantinj diska, visuomet bdtinai tvirtai
uzverzkite fiksavimo verzle.

PASTABA:
Paprasti deimantiniai diskai, kuriuos galima
nusipirkti, neturi iSmetamujy angy, todél dulkés i$
jy Salinamos labai prastai. Be to, jeigu jrenginio



skylé nebus tiksliai reikiamo skersmens, jrenginys

pradés vibruoti ir gali jvykti nelaimingas atsitikimas.

VISADA  NAUDOKITE TIK  KOMPANIJOS
,MAKITA" DEIMANTAIS PADENGTA DISKA.

Nuo dulkiy apsaugancio gaubto Sepetélio
keitimas

Norédami iSimti nuo dulkiy apsaugancio gaubto Sepetélj
i§ nuo dulkiy apsaugancio gaubto, paimkite uz nuo
dulkiy apsaugancio gaubto Sepetélio galo ir létai jj
iStraukite.

Pav.10

Norédami sumontuoti nuo dulkiy apsauganéio gaubto
Sepetéelj, pirmiausiai sutapdinkite abu Sepetélio galus su
nuo dulkiy apsaugancio gaubto grioveliu.

Pav.11

Paskui iki galo jkiskite Sepetélj | nuo dulkiy apsaugancio
gaubto griovelj, naudodami suktuvg arba panasy
tinkama_jrankj.

Dulkiy surinkimo maiselis

Pav.12

Norédami uzdeéti maiSel| dulkéms surinkti, uZmaukite ji
ant iSmetimo angos. Batinai uZzmaukite maiSelj ant
dulkiy iSmetimo angos iki pat galo, kad dirbant jis
nenukristy.

Kai maiSelis dulkéms surinkti ima liesti pjaunamag
pavirSiy, ji reikia nuimti. Tai reiSkia, kad jis jau pilnas.
Neiskradius maiselio, dulkés bus prastai
iStraukiamos/surenkamos.

Dulkiy siurblio prijungimas

Pav.13

Norédami atlikti Svarig obliavimo operacija, prie $io
jrankio prijunkite ,MAKITA" dulkiy siurblj, kaip parodyta
paveikslélyje.

NAUDOJIMAS

Pav.14

Darbo metu visada naudokite virSutine (papildoma
rankena) ir tvirtai laikykite jrankj uz virSutinés rankenos
ir rankenos, kurioje yra jrengtas jungiklis.

Kampy obliavimas

Modeliui NPC5000C

Prie§ pradedant obliuoti kampus, pirmiausiai reikia
nuimti gaubta, saugantj nuo dulkiy.

Tik modeliui NPC5001C

Pav.15

Prie§ pradédami obliuoti kampus, iSsukite varzta su
SeSiakampe galvute, kuris laiko ritinélio laikiklj ir
pagrindo laikiklj, tuomet nuimkite visg ritinélio laikiklj.
Paskui atlaisvinti SeSiakampés lizdinés galvutés varztg
ir nuimkite nuo dulkiy apsaugantj gaubta, tuomet
nustatykite nuo dulkiy apsaugant] gaubtg tinkamoje
padétyje, pagal savo darba.

Pav.16

39

TECHNINE PRIEZIURA

/A\DEMESIO:
Prie§ apziGrédami ar taisydami jrenginj visada
patikrinkite, ar jis iSjungtas, o laido kiStukas -
iStrauktas i elektros lizdo.
Niekada nenaudokite gazolino, benzino, tirpiklio,
spirito arba panaSiy medziagy. Gali atsirasti
iSblukimuy, deformacijy arba jtrakimy.
Angliniy Sepetéliy keitimas
Pav.17
PeriodiSkai iSimkite ir patikrinkite anglinius Sepetélius.
Pakeiskite juos, kai nusidévi iki ribos Zzymés. Laikykite
anglinius Sepetélius Svarius ir laisvai jslenkangius |
laikiklius. Abu angliniai Sepetéliai turéty bati kei¢iami tuo

paCiu metu. Naudokite tik identiSkus anglinius
Sepetélius.
Jei norite nuimti Sepetéliy laikikliy dangtelius,

pasinaudokite atsuktuvu. ISimkite sudévétus anglinius
Sepetélius, jdékite naujus ir jtvirtinkite Sepetélj laikiklio
dangtelj.

Pav.18

Kad gaminys bity SAUGUS ir PATIKIMAS, ji taisyti,
apzidréti ar vykdyti bet kokig kita priezitrg ar derinimg,
turi jgaliotasis kompanijos ,Makita" techninés priezitros

centras; reikia naudoti tik kompanijos ,Makita"
pagamintas atsargines dalis.
PASIRENKAMI PRIEDAI
/\DEMESIO:
Su Siame vadove apradytu jrenginiu ,Makita"

rekomenduojama naudoti tik nurodytus priedus ir
papildomus jtaisus. Jeigu bus naudojami kitokie

priedai ar papildomi jtaisai, gali bdti suzaloti
zmonés. Priedus arba papildomus jtaisus
naudokite tik pagal paskirtj.

Jeigu norite daugiau suzZinoti apie tuos priedus,

kreipkités | artimiausig ,Makita" techninés priezidros
centra.

(Sausojo tipo) diskas, padengtas deimantais

Nuo dulkiy apsaugancio gaubto Sepetélis

PASTABA:
Kai kurie sarase esantys priedai gali bati pateikti
jrankio pakuotéje kaip standartiniai priedai. Jie
{vairiose Salyse gali skirtis.



EESTI (algsed juhised)

Uldvaate selgitus

1-1. Lukustushoob 5-3. Kuuskant-pesapeapolt 9-2. Fiksaatormutri voti
1-2. Luliti paastik 6-1. Kuuskantvoti 9-3. Teemantketas
2-1. Mérgutuli 6-2. Kuuskant-pesapeapolt 9-4. Vollilukk
3-1. Alus (ainult mudeli NPC5001C 7-1. Samal tasandil 12-1. Tolmukott
puhul) 7-2. Nurklaud véi joonlaud 15-1. Tolmukatte kaas
3-2. Kuuskantvoti 7-3. Kuuskant-pesapeapolt 15-2. Rullikuhoidik
3-3. Esirullik 8-1. Tostke 15-3. Kuuskant-pesapeapolt
4-1. Kuuskant-pesapeapolt 8-2. Aeglasem 15-4. Kuuskantpolt
4-2. Eemaldatava kihi paksus 8-3. Tolmukate 17-1. Piirmargis
5-1. Tald 8-4. Kruvi 18-1. Harjahoidiku kate
5-2. Kuuskantvoti 9-1. Fiksaatormutter 18-2. Kruvikeeraja
TEHNILISED ANDMED
Mudel NPC5000C NPC5001C
Ketta labimdot 125 mm
Augu 1abimoét 22,23 mm
Volli keermestus M14
Nominaalne podrlemissagedus (n) / podriemissagedus koormuseta (no) 10 000 min™"

Kogupikkus 437 mm 479 mm

Netomass 4,0 kg 5,1kg

Kaitseklass B

» Meie jatkuva teadus- ja arendustegevuse programmi téttu vidakse siin antud tehnilisi andmeid muuta ilma ette teatamata.

« Tehnilised andmed véivad olla riigiti erinevad.
« Kaal vastavalt EPTA protseduurile 01/2003

ENE002-1
Ettendhtud kasutamine

Tooriist on ette nahtud betoonpindade lihvimiseks.
ENF002-2

Toiteallikas
Seadet vdib Uhendada ainult andmesildil naidatud
pingele vastava pingega toiteallikaga ning seda saab
kasutada ainult Uhefaasilisel vahelduvvoolutoitel.
Seadmel on kahekordne isolatsioon ning seega véib
seda kasutada ka ilma maandusjuhtmeta pistikupessa
Uhendatult.

ENG905-1
Miira

Tuupiline A-korrigeeritud miratase vastavalt EN60745:
Mudel NPC5000C

Helirhu tase (Lya) : 91 dB (A)
Helisurve tase (Lwa) : 102 dB (A)
Maaramatus (K) : 3 dB (A)

Mudel NPC5001C

Helirhu tase (L;a) : 89 dB (A)
Helisurve tase (Lwa) : 100 dB (A)
Maaramatus (K) : 3 dB (A)

Kandke korvakaitsmeid
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ENG900-1
Vibratsioon

Vibratsiooni  koguvaartus  (kolmeteljeliste
summa) maaratud vastavalt EN60745:

vektorite

Mudel NPC5000C

Tooreziim: betooni lihvimine
Vibratsioonitase (ap) : 12,0 m/s?
Maaramatus (K): 1,5 m/s®

Mudel NPC5001C

To06reziim: betooni lihvimine
Vibratsioonitase (ap) : 12,5 m/s?
Maaramatus (K): 2,5 m/s®

ENG902-1
Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartus on
mdoddetud kooskdlas standardse
testimismeetodiga ning seda vdib kasutada Uhe
seadme vordlemiseks teisega.
Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartust véib
kasutada ka mirataseme esmaseks hindamiseks.
Deklareeritud  vibratsiooni emissiooni vaartust
kasutatakse lahtuvalt elektritdoriista peamisest
otstarbest. Kui tooriista kasutatakse muul otstarbel,
voib vibratsiooni emissiooni vaartus olla erinev.



/\HOIATUS:

. Vibratsioonitase vdib elektritdoriista tegelikkuses
kasutamise ajal erineda deklareeritud vaartusest
sbltuvalt tooriista kasutamise viisidest.

Rakendage kindlasti operaatori kaitsmiseks
piisavaid  ohutusabindusid, mis  pdhinevad
hinnangulisel miratasemel tegelikus

téosituatsioonis (vottes arvesse todperioodi kdik
osad nagu naiteks korrad, mil seade lilitatakse

vélja ja mil seade to6tab tlhikaigul, lisaks tooajale).

ENH101-16
Ainult Euroopa riigid

EU vastavusdeklaratsioon

Makita korporatsiooni vastutava tootjana kinnitame,
et alljargnev(ad) Makita masin(ad):

Masina tahistus:

Betoonihddvel

Mudel nr./tiiip: NPC5000C, NPC5001C

on seeriatoodang ja

Vastavad alljargnevatele Euroopa Parlamendi ja
noukogu direktiividele:

2006/42/EC
Ning on toodetud vastavalt alljargnevatele
standarditele voi standardiseeritud dokumentidele:
EN60745

Tehnilist dokumentatsiooni hoitakse ettevottes:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inglismaa

25.6.2012

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAAPAN

GEA010-1

Uldised elektritooriistade

ohutushoiatused
/\ HOIATUS Lugege labi kéik ohutushoiatused ja

juhised. Hoiatuste ja juhiste mittejargmine vdib
pbhjustada elektriSokki, tulekahju ja/véi tdsiseid
vigastusi.

Hoidke alles koik hoiatused ja juhised
edaspidisteks viideteks.
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GEB043-6

BETOONILIHVIJA

OHUTUSNOUDED

Ohutusjuhised lihvimisel:

1. Ké&esolev elektritooriist on ette nahtud
lihvimiseks koos teemantkettaga. Lugege

koiki elektritooriistaga kaasasolevaid
ohutusjuhiseid, tutvuge illustratsioonide ja
spetsifikatsioonidega. Koigi allpool loetletud
juhiste eiramine vdib pdhjustada elektrilooki,
tulekahju ja/voi tosiseid kehavigastusi.

2. Kaesolevat elektritooriista ei  soovitata
kasutada abrasiivketastega lihvimiseks,
poleerimiseks, harjamiseks, silumiseks ega
I6ikamiseks. Toimingud, milleks elektritdoriist
pole ette nahtud, vdivad tekitada ohtliku olukorra
ja pbhjustada kehavigastusi.

3. Arge kasutage tarvikuid, mis pole tootja poolt
selle tooriista jaoks spetsiaalselt viélja
tootatud. Tarviku elektritdoriistale kinnitamise
vbimalus ei taga veel selle ohutut t66d.

4.  Tarviku nimikiirus peab olema vahemalt
vordne elektritooriistale margitud
maksimaalse kiirusega. Tarvikud, mis to6tavad
nimikiirusest suuremal kiirusel, voivad katki minna
ja laiali lennata.

5. Tarviku valisdiameeter ja paksus peavad
vastama elektritooriista  nimivéimsusele.
Ebasobiva  suurusega tarvikuid ei saa
nduetekohaselt kaitsta ega juhtida.

6. Tarvikute keermeskinnitus peab vastama
tooriista volli keerme suurusele. Airikutega
kinnitatavate tarvikute korral peab tarviku
vélliava sobima aariku fikseeriva labim66duga.

Kui tarviku moéddud ei sobi elektritdoriista
kinnitusosade = mddtudega, ei plsi need
tasakaalus, vibreerivad tugevalt ning voivad

pdhjustada kontrolli kaotust todriista Ule.

7. Arge kasutage kahjustatud lisatarvikut. Enne
kasutamist kontrollige alati tarvikuid, néiteks,
kas teemantketastel pole murdumisi ja
morasid. Kui elektritooriist voi lisatarvik
juhtub maha kukkuma, siis kontrollige seda

vigastuste suhtes ja vajadusel asendage
kahjustunud lisatarvik. Péarast lisatarviku
kontrollimist ja paigaldamist seiske

poorlevast lisatarvikust eemale ja paluge seda
teha ka korvalviibijatel ning kaitage
elektritooriista maksimaalsel tiihikaigukiirusel
iihe minuti jooksul. Kahjustatud lisatarvikud
purunevad tavaliselt selle testi ajal.

8. Kandke isikukaitsevahendeid. Olenevalt
teostatavast toost kandke naokaitset,
ohutusprille v6i kaitseprille. Vajadusel kandke
tolmumaski, kuulmiskaitsevahendeid, kindaid
ja toopolle, mis suudab peatada vaikesi
héorduvaid voi tooddeldava detaili kiiljest



lendavaid osakesi.Silmakaitsevahend peab
suutma peatada erinevate té6protsesside kaigus
tekkivaid lendavaid osakesi. Tolmumask v&i
respiraator peavad suutma filtreerida t66 kaigus
tekkivaid osakesi. Pikaajaline viibimine tugeva
mura kées voib pdhjustada kuulmise halvenemist.
Hoidke korvalseisjad todalast turvalises
kauguses. Koik, kes sisenevad tooalasse,
peavad kandma kaitsevarustust. Toodeldava
detaili voi tarvikute osakesed vdivad eemale
lennata ja pohjustada vigastusi ka valjaspool
vahetut tédala.

Hoidke elektritooriista isoleeritud
haardepindadest, kui tootate kohas, kus
I6iketera voib sattuda kokkupuutesse varjatud
juhtmete voi seadme enda toitejuhtmega.
Pingestatud juhtmega kokkupuutesse sattunud
ldikeketas  vBib  pingestada  elektritdoriista
metallosi, mille tagajarjel voib seadme kasutaja
saada elektril6ogi.

Hoidke juhe poodrlevast tarvikust eemal.
Kontrolli kaotamisel vib juhe katkeda v&i kinni
jaada, tdbmmates kae voi kasivarre pdorlevasse
tarvikusse.

Arge pange elektritdoriista kunagi maha enne,
kui tarviku liikumine pole téielikult peatunud.
P&orlev tarvik voib pinnal liikumist jatkata,
pdhjustades elektritddriista valjumise teie kontrolli
alt.

Liilitage elektritooriist valja, kui seda oma
kiiljel kannate. Juhuslik kokkupuude pddrleva
tarvikuga voib pdhjustada riiete kinnijaamist ja
tarviku teie kehasse tdmmata.

Puhastage elektritooriista ohuavasid
regulaarselt. Mootori ventilaator tdbmbab tolmu
korpusesse ja metallitolmu liigne kogunemine
voib pdhjustada elektriohtu.

Arge kasutage seadet tuleohtlike materjalide
lahedal. Need materjalid voivad sademetest
sittida.

Arge kasutage tarvikuid, mis néuavad
jahutusvedelikke. Vee voi teiste vedelate
jahutusvahendite kasutamine vdib pdhjustada
surmava elektrilé6gi voi -Soki.

Tagasilook ja sellega seotud hoiatused

Tagasilédk on &kiline reaktsioon vaandes voi pdrkuva
poordketta, tugiketta, harja vdi muu lisatarviku puhul.
Vaandumine vdi pérkumine pdhjustab kiiret pdérleva
lisatarviku  vaaratamist, mis omakorda  sunnib
Uhenduspunktis juhitamatut elektritéoriista podrlema
vastassuunas lisatarviku podrlemise suunale.

Naiteks kui lihvketas pdrkus voi Kiilus toddeldava detaili
kilge kinni, vdib ketta serv, mis siseneb kinnikiilumise
kohta, tungida materjalipinda, mis po&hjustab ketta
valjalikumise voi valjalddgi. Ketas vdib kas hupata
edasi vdi  kaitajast eemale, soltuvalt ketta
likumissuunast kinnikiilumise kohas. Lihvkettad vdivad
neis tingimustes samuti puruneda.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.
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Tagasilodk on toodriista vaarkasutuse ja/vdi valede

tédoperatsioonide véi  tingimuste tulemus, mida on

vbimalik valtida, jargides alljargnevaid asjakohaseid

ettevaatusabindusid.
a) Hoidke elektritooriista kindlas haardes ja
seadke oma keha ja kisivars asendisse, mis
voimaldab tagasiloogijoule vastu seista.
Kasutage alati abikadepidet, kui see on olemas,
et tooriista kaivitamisel tagasilodgi ja
poordemomendi vastuméju ile kontrolli
saavutada. Asjakohaste ettevaatusabindude
rakendamisel saab operaator tagasil6ogi ja
péérdemomendi vastumdju kontrollida.
b) Arge pange kunagi oma kitt poorleva
tarviku lahedale. Te vdite tarvikult tagasiloogi
saada.
c) Arge viibige alas, kus elektritooriist voib
tagasil66gi ajal liikkuda.Tagasilook paneb todriista
porkekohas ketta liikumissuunale vastupidises
suunas liikkuma.
d) Tegutsege aiarmise ettevaatlikkusega
nurkade, teravate servadega jms tootamisel.
Viltige tarviku tagasiporkamist ja kinnijaamist.
Nurgad, teravad servad ja tagasipdrkamine on
tavaliselt nendeks teguriteks, mis vdivad
pdhjustada pdodrleva tarviku kinnijadmist ja
kontrolli kaotamist voi tagasilooki.
e) Arge kinnitage tooriista kiilge saeketi
puunikerdustera ega hambulist saetera.
Niisugused terad tekitavad sageli tagasilooki ja
juhitavuse kadu.

Ohutusjuhised lihvimisel:
a) Kasutage vaid kettatiilipe, mida teie
elektritooriistale soovitatakse, ja valitud kettale
moeldud spetsiaalset piiret. Kettaid, mille jaoks
elektritdoriist ei olnud mdeldud, ei saa piisavalt
kaitsta ja need ei ole turvalised.
b) Kasutage alati kahjustamata kettadarikuid,
mis on dige suuruse ja kujuga teie valitud ketta
jaoks. Oiged kettadérikud toetavad ketast ja
vahendavad selle purunemisvdimalust.

Lisaturvahoiatused:

17. Enne toimingu teostamist paigaldage alati
tolmukate.
18. Arge vigastage volli, adrikut (eriti selle

paigalduspinda) ega fiksaatormutrit. Nende
osade kahjustused voivad ketta purustada.

19. Veenduge, et lihvketas ei puutuks enne
tooriista sisseliilitamist vastu toodeldavat
detaili.

20. Enne tooriista kasutamist toodeldaval detailil
laske sellel méonda aega tootada. Jélgige
vibratsiooni voi vibamist, mis v6ib tdhendada
ebadiget paigaldust VoI halvasti
tasakaalustatud ketast.

21. Arge jitke tooriista kidima. Kiivitage tooriist

ainult siis, kui hoiate seda kaes.



22. Arge puudutage segmentidega teemantketast
vahetult parast toimingu I6petamist; see voib
olla vdaga kuum ja pohjustada poletushaavu.
Ketta digeks paigaldamiseks ja kasutamiseks
jargige valmistajapoolseid juhendeid.
Kasitsege ja ladustage kettaid hoolikalt.

Arge kasutage suureauguliste ketaste
kinnitamiseks  eraldi  sobituspukse VoI
adaptereid.

Kasutage ainult aarikuid, mis on méeldud
kasutamiseks koos antud tooriistaga.

Poorake tdhelepanu asjaolule, et ketas jatkab
poorlemist ka peale tooriista véljaliilitamist.
Kui todkoht on darmiselt kuum ja niiske voi
tugevalt saastatud elektrit juhtiva tolmuga,
siis tuleb operaatori ohutuse tagamiseks
kasutada liihisvoolukaitset (30 mA).

Arge kasutage tooriista asbesti sisaldavate
materjalide to6tlemiseks.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

HOIDKE JUHEND ALLES.
/\HOIATUS:
ARGE laske mugavusel voi toote

kasutamisharjumustel (mis on saadud korduva
kasutuse jooksul) asendada vankumatut toote
ohutuseeskirjade jargimist. VALE KASUTUS vé6i
kédesoleva kasutusjuhendi ohutusnduete eiramine
voib pohjustada toésiseid vigastusi.
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FUNKTSIONAALNE KIRJELDUS

/AHOIATUS:
Kandke alati hoolt selle eest, et tooriist oleks enne
reguleerimist ja kontrollimist valja lilitatud ja
vooluvérgust lahti Ghendatud.

Lualiti funktsioneerimine

Joon.1

/A\HOIATUS:
Kontrollige alati enne tddriista  vooluvdrku
Uhendamist, kas llliti paastik funktsioneerib
nduetekohaselt ja liigub lahtilaskmisel tagasi

valjalulitatud asendisse.
Kinnilukustuse liilitiga tooriista kohta
Todriista kaivitamiseks tdmmake liliti paastikut (A).
Seiskamiseks vabastage luliti paastik. Pidevaks t60ks
tdbmmake lUliti paastikut (A) ja vajutage seejarel
lukustushoob  sisse  (B).  Lukustatud  tdoriista
seiskamiseks tdmmake liliti paastik (A) 16puni ning
seejarel vabastage see.
Lahtilukustuse liilitiga tooriista kohta
Selleks, et luliti paastikut poleks juhuslikult vdimalik
tdbmmata, on toodriistal  lukustushoob.  T&driista
kaivitamiseks vajutage lukustushooba (B) ning seejarel
tdommake luliti paastikut (A). Seiskamiseks vabastage
ltliti paastik.
Kinni- ja lahtilukustuse liilitiga tooriista kohta
Selleks, et valtida luliti paastiku juhuslikku tdmbamist,
on elektritdoriist varustatud lukustushoovaga. Todriista
kaivitamiseks vajutage lukustushooba (B) ning seejarel
tdmmake llliti paastikut (A). Seiskamiseks vabastage
luliti  paastik. Pidevaks todtamiseks  vajutage
lukustushooba (B), tdmmake luliti paastikut (A) ja
seejarel vajutage lukustushoob (B) téies ulatuses sisse.
Tooriista seiskamiseks lukustatud asendist tdmmake
luliti paastik (A) I6puni ning seejarel vabastage see.
Elektrooniline funktsioon
Pusikiiruse juhtimine
Kuna  pdodrlemiskiirus
tingimustes  pidevalt
tasaselt té6deldud pind.
Lisaks, kui todriista koormus lletab lubatava
taseme, vahendatakse mootori voimsust, et kaitsta
mootorit Glekuumenemise eest. Kui koormus
langeb tagasi lubatavale tasemele td6tab t&oriist
normaalselt edasi.

koormatud
tulemuseks

hoitakse
Uhtlane, on

Sujuvkaivituse funktsioon
Sujuva kaivituse tagab summutatud algtduge.
Margutuli

Joon.2

Roheline toite méargutuli sittib, kui td6riist on vooluvérku
Uhendatud. Kui margutuli ei sutti, on vdimalik, et
toitejuhe vdi juhtseade on defektne. Kui margutuli pdleb,
kuid t6oriist ei kaivitu ka sisselilitamisel, vdib pdhjuseks



olla asjaolu, et sisiharjad on kulunud vdi juhtseade,
mootor v8i ON/OFF-Iiliti on defektsed.

Tahtmatu taaskaivituse toestus

Isegi lukustushoova llliti paastiku allhoidmine ei lase
tooriista taaskaivitada, ka juhul kui tOoriist on sisse
ltlitatud.

Sel ajal vilgub margutuli punaselt ja naitab, et tahtmatu
taaskaivituse tdestuse seade to6tab.

Tahtmatu  taaskaivituse  tdestuse  tuhistamiseks
tdbmmake luliti paastik 16puni ja seejarel vabastage see.

Tasanduslihvimine
(ainult mudeli NPC5001C puhul)

Joon.3

Loodis pinna saamiseks tuleks hoovli alus joondada
teemantkettaga. Esirullikut tuleks reguleerida
(kuuskantvétme  abil) Ulespoole, soovitud  kihi

eemaldamiseks tarviliku astmeni.

Eemaldatava kihi (betooni) paksuse muutmiseks
lédvendage kuuskantvdtme abil aluse hoidikul olevaid
kuuskant-pesapeapolte. Tostke vdi langetage esirullikut,
et reguleerida vahemaad esirulliku ja teemantketta

vahel. See vahe on vérdne eemaldatava kihi paksusega.

Seejarel  keerake
hoolikalt kinni.

kuuskant-pesapeapoldid  vaga

Joon.4

MARKUS:
Eemaldatava kihi
olema alla 4,0 mm.

maksimaalne paksus peaks

Aluse kallutamine lihtlasemaks lihvimiseks
(ainult mudeli NPC5001C puhul)

Joon.5

Pinnakonaruste vodi tekstuuri sujuval eemaldamisel on
abi aluse kallutamisest. Lddvendage kuuskantvotme
abil kaks kuuskant-pesapeapolti, mis hoiavad alust
mdlemast kdljest kinni.

Kasutage kuuskantvétit ja keerake kolm alusel olevat
kuuskant-pesapeapolti paripdeva suunas lahti.

Joon.6

Kasutage nurk- vdi joonlauda, et seada alus
teemantketta suhtes soovitud nurga alla. Seejarel
kinnitage ettevaatlikult aluse mélemal kiljel olevad
kuuskant-pesapeapoldid. Reguleerige aluse keskosa
ketta lahedal nii, et see jaaks kettaga samale tasandile.

Joon.7

MARKUS:

. Pérast aluse reguleerimist keerake kolme alusel
olevat kuuskant-pesapeapolti vastupaeva, kuni
nende pead on aluse tagakiljega (Uhetasa.
Keerake ettevaatlikult, et véltida aluse paigast
nihkumist.
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Aluse reguleerimine ketta kulumise
tasakaalustamiseks

(ainult mudeli NPC5001C puhul)

Pikaajalisel kasutamisel teemantketas kulub ning
seelabi jadb selle ja hodveldatava pinna vahele tuhimik,
mistdttu  hoodveldamise kvaliteet langeb. Kontrollige
tooriista parast iga 4 voi 5 kasutustundi.

Kui ketas ja aluse pind pole kohakuti, siis keerake kaks
alust kinnitavat kuuskant-pesapeapolti lahti. Keerake
alusel olevad kuuskant-pesapeapoldid paripdeva lahti ja
reguleerige alust nii, et see oleks ketta pinnaga Uhetasa.
Pingutage uuesti kuuskant-pesapeapolte, mis
kinnitavad alust, ja seejarel keerake kuuskant-
pesapeapolte veidi vastupdeva suunas, nii et need ei
tuleks tédtamise ajal lahti.

Tolmukatte reguleerimine

Joon.8

Keerake kruvi lahti ja reguleerige tolmukatte harja taset.
Tolmukatte hari peaks olema kas Uhetasa teemantketta
pinnaga voi veidi kdérgemal (kui t6oriist on Umber
pdoratud) 0,5 mm vorra. Imemisvdime/tolmukogumine
on halvenenud, kui need ei ole Uhetasased. Parast
reguleerimist keerake kruvi kindlasti korralikult kinni.
Tolmukatte reguleerimiseks haarake sellest kinni ja
tdstmiseks keerake seda paripdeva ning langetamiseks
vastupdeva suunas.

KOKKUPANEK
AHoIATUS:
Kandke alati enne todriistal mingite t66de

teostamist hoolt selle eest, et see oleks vélja
lilitatud ja vooluvérgust lahti Ghendatud.

Teemantketta paigaldamine vo6i eemaldamine

Joon.9

Kulunud teemantketta vahetamiseks uue vastu vajutage
vollilukku, et hoida volli paigal, seejarel keerake
fiksaatormutter kaasasoleva mutrivétme abil vastupaeva
lahti.

Eemaldage kulunud teemantketas.

Uue ketta paigaldamiseks jargige
toimingut vastupidises jarjekorras.
Teemantketta paigaldamisel keerake
alati korralikult kinni.

eemaldamise

lukustusmutter

MARKUS:
Tavalistel muugil olevatel teemantketastel puuduvad
véljalaskeavad, mistéttu on tolmueemaldus kehv. Kui
paigaldusava 1abimddt pole Oige, hakkab t&oriist
vibreerima ja vdib pdhjustada dnnetusi. KASUTAGE
ALATI MAKITA EKSTSENTRIK-TEEMANTKETAST.

Tolmukatte harja asendamine
Tolmukatte harja eemaldamiseks tolmukatte Kkuljest

haarake tolmukatte harja otsast ja vitke see
ettevaatlikult valja.



Joon.10

Tolmukatte harja paigaldamiseks joondage esmalt harja
otsad tolmukatte dnarusega.

Joon.11

Seejarel sisestage hari tervenisti tolmukatte 6narusse,
kasutades lamepeakruvikeerajat vm sobivat tooriista.

Tolmukott

Joon.12

Tolmukoti  paigaldamiseks libistage see tolmu
sissevOtuava peale. Lukake tolmukott alati tolmu

sissevOtuava I16puni vélja, et valtida koti vallandumist
tédtamise ajal.

Eemaldage tolmukott, kui see hakkab Ibikepinda
puudutama. See on mark, et tolmukott on tais. Kui
tolmukotti ei tihjendata, halveneb
imemisvdime/tolmukogumine.

Tolmuimeja ilhendamine

Joon.13

Kui soovite puhtamalt hédveldada, Ghendage tdoriistaga
Makita tolmuimeja, nagu joonisel naidatud.

TOORIISTA KASUTAMINE
Joon.14
Kasutage tootamise ajal alati Ulemist kaepidet

(lisakéepide) ning hoidke tddriista kindlalt Glemisest
kaepidemest ja lulitiga kédepidemest.

Nurkade hééveldamine

NPC5000C puhul

Nurkade siledaks lihvimine on vdimalik, kui esmalt
eemaldada tolmukatte kaas.

Ainult mudeli NPC5001C puhul

Joon.15
Enne nurkade siledaks lihvimist eemaldage
kuuskantpolt, mis  kinnitab  rullikuhoidikut  ja

alusehoidikut, ning seejarel votke kogu rullikuhoidik ara.
Jargmisena |16dvendage kuuskant-pesapeapolti ja
eemaldage tolmukatte kaas ning seejarel reguleerige
tolmukate Oigesse asendisse vastavalt teostatavale
toole.

Joon.16

HOOLDUS

AHoIATUS:
Kandke alati enne kontroll- vdi hooldustoimingute
teostamist hoolt selle eest, et tooriist oleks valja
lUlitatud ja vooluvérgust lahti thendatud.
Arge kunagi kasutage bensiini, vedeldit, alkoholi
ega midagi muud sarnast. Selle tulemuseks voib
olla luitumine, deformatsioon v&i pragunemine.
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Siisiharjade asendamine

Joon.17

Votke valja ja kontrollige susiharju regulaarselt.
Asendage sUsiharjad uutega, kui need on kulunud
piirmargini. Hoidke susiharjad puhtad, nii on neid lihtne
oma hoidikutesse libistada. Mdlemad sisiharjad tuleb
asendada korraga. Kasutage ainult identseid susiharju.

Kasutage harjahoidikute kaante eemaldamiseks
kruvikeerajat. Votke arakulunud slsiharjad valja,
paigaldage uued ning kinnitage harjahoidikute kaaned
tagasi oma kohale.

Joon.18

Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks tuleb
vajalikud remontt6od, muud hooldus- ja
reguleerimistédd  lasta teha  Makita  volitatud

teeninduskeskustes. Alati tuleb kasutada Makita varuosi.

VALIKULISED TARVIKUD
/NHOIATUS:
Neid tarvikuid ja lisaseadiseid on soovitav

kasutada koos Makita todriistaga, mille kasutamist
selles kasutusjuhendis kirjeldatakse. Muude
tarvikute ja lisaseadiste kasutamisega kaasneb
vigastada saamise oht. Kasutage tarvikuid ja
lisaseadiseid ainult otstarvetel, milleks need on
ette nahtud.
Saate vajadusel kohalikust Makita teeninduskeskusest
lisateavet nende tarvikute kohta.
Ofset-teemantketas (kuiva tlipi)
Tolmukatte hari

MARKUS:

+ Moned nimekirjas loetletud tarvikud vbivad
kuuluda standardvarustusse ning need on lisatud
tooriista pakendisse. Need vodivad riikide [6ikes
erineda.



PYCCKWUM A3bIK (McxonHas MHCTPYKUMSA)
O6bACHeHUA obuiero nnaHa

1-1. Pbiyar 6rokupoBku 6-1. LlecTurpaHHbIA Koy

1-2. KypKoBbiii Bblknto4aTenb 6-2. bonT ¢ ronoskov noa

2-1. HpmnkaTopHas namna

LUECTUrPaHHNA

9-4. 3amok Bana
12-1. Mewok Ans nbinu
15-1. KpblLLka Nbine3awmTHOro Koxyxa

3-1. OcHoBaHwe (Tonbko Ans 7-1. OAMHaKoBbIi YpOBEHb 15-2. [lepxartenb NOBOPOTHO YacTu B
NPC5001C) 7-2. YronbHVK Unu nuHernka cbope

3-2. WecTurpanHblit kntoy 7-3. BonTt ¢ ronoBkoi nog 15-3. BonT ¢ ronoskoi nog

3-3. MepepnHuin ponuk LUECTUrPaHHNA LIECTUrPaHHNIA

4-1. BonT ¢ ronoekon nog, 8-1. Moagbem 15-4. BonT ¢ WecTUrpaHHON rofoBKOM
LIECTUrPaHHNIA 8-2. MeHblue 17-1. OrpaHnynTensHas Metka

4-2. Kon-Bo yaansiemoro marepuana 8-3. MNbine3alynTHbIN KOXYX 18-1. Konnayok fepxarens LLeTku

5-1. OcHoBaHue 8-4. BuHT 18-2. OTBepTKa

5-2. WecTurpanHblit kntoy 9-1. CTonopHas raiika

5-3. BonT ¢ ronoBkow nog 9-2. Kntoy CTONOPHOIA raku
LIECTUrPaHHUIA 9-3. AnMasHsbIi auck

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb NPC5000C NPC5001C
[vameTp gucka 125 mm
[nameTp oTBEpCTMS 22,23 Mm
Pesbba wnuHaens M14
HomuHanbHoe uncno ob6opotos (n) / Yucno o6opotos Ge3 Harpysku (ng) 10 000 muH"
O6was gnuHa 437 Mm 479 Mm
Bec HeTTO 4,0 kr 5,1 kr
Knacc 6esonacHocT B

« Bnarogaps Halein NoCTOSIHHO AeNCTBYoLLel NporpamMmMe UccnefoBaHuii 1 pa3paboTok, ykadaHHbIe 30eck TeXHUYeckue
XapaKTepuCTUKN MOTyT BbiTb M3MeHeHbl 6e3 NpeaBapuTensLHOroO YBEAOMITEHUS.

* TexHn4eckme XapakTepuUCTUKM MOTyT pasnmyaTbCs B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbl.

« Macca B cootBeTcTBUM C NpoLieayport EPTA 01/2003

ENE002-1
Ucnonb3oBaHWe NO Ha3Ha4YeHUIo

[aHHbIA MHCTPYMEHT npeAHasHayeH Ans obpaboTku
BOETOHHbIX NOBEPXHOCTEN.

Mopgens NPC5001C

YposeHb 3BykoBoro Aasnexnst (Lya): 89 b (A)

ENF002-2 YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTY (Lwa): 100 AB (A)
MuTtaHue MorpeLwuHocTb (K): 3 A6 (A)
MopgknioyanTe [OaHHbI WMHCTPYMEHT TOMbKO K TOMY .
WCTOUHWKY  MUTaHWS,  HanpsKEHUe  KOTOPOro UcnonkayiiTe cpeAcTBa 3aluThl cyxa
COOTBETCTBYET HanpspkeHuto, yKasaHHOMy Ha

M ENG900-1
nacrnopTHon Tabnuuke. MHCTPYMEHT npeaHasHaveH Ans

paboTbl OT UCTOYHUKA OAHOMA3HOTO NEPEMEHHOIO TOKa.
OHWM VMetoT [BOMHYIO M30MAUMIO U MO3TOMY MOXET
NoaKsYaThesl K po3eTkam 6e3 3a3eMneHus.

Bu6pauus
CymMMmapHoe 3HaveHue Bubpaumu (Cymma BEKTOPOB MO
TPEM  OCsM)  OnpedensieTcs  No  CreayloLwmM

ENG905-1 napamertpam EN60745:

Lym
TUNWYHBIA YPOBEHb B3BELLEHHOrO 3BYKOBOMO AABIIEHUS
(A), namepeHHbIn B cooTBeTcTBUM ¢ ENB0745:

Mogens NPC5000C

Pabounit pexxuvm: pa3paBHMBaHue 6eToHa
PacnpoctpaHeHue Bubpauum (an): 12,0 m/c?

Mopens NPC5000C MorpetuHocTs (K): 1,5 m/c?

YpoBeHb 38ykoBOro aasneHuns (Lya): 91 a6 (A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTM (Lwa): 102 ab (A)
MorpewwHocTs (K): 3 a6 (A)

Mopgens NPC5001C

Pabounit pexxuvm: pa3paBHMBaHue 6eToHa
PacnpoctpaHeHue Bubpauum (an): 12,5 m/c?
MorpewwHocTs (K): 2,5 m/c?
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ENG902-1

«  3asBneHHoe 3Ha4eHve pacnpocTpaHeHus
BMGpauMM  M3MEpeHo B COOTBETCTBUM  CO
CTaH4apTHON METOAUKON UCTbITaHWUIA N MOXET ObITb
MCMONb30BaHO AN CPaBHEHUSI MUHCTPYMEHTOB.

«  3asBneHHoe 3HayeHne pacnpocTpaHeHus
BMOpaUMM MOXHO Takke WCMonb3oBaTb ANs
npeaBapuTenbHbIX OLEHOK BO3AENCTBHUSA.
3asiBrieHHOe 3HaYeHWe pacnpocTpaHeHus BubpaLmu
OTHOCWTCS! K OCHOBHbIM OMepaLysiM, BbINOMHAEMbIM
C MOMOLUBK 3MNeKTPOMHCTpyMeHTa. OpHako ecnu
3IeKTPOMHCTPYMEHT ~ UCMONb3yeTcs  Ans  Apyrux
Lieneit, ypoBeHb BUOPaLMU MOXET OTNNYATLCS.

/ANPEQYNPEXOEHME:

- PacnpoctpaHeHue BuGpauum BO Bpemst
hakTryeckoro MCMNONb30BaHWS
3MEeKTPOMHCTPYMEHTA  MOXET — OTMYaThCst  OT

3asBMEHHOTO 3HAYeHWs B 3aBMCMMOCTM crnocoba
NPUMEHEHUSI UHCTPYMEHTA.

. Obs3aTenbHo onpeaenuTe Mepbl 6Ge3onacHoOCTW
ANsi 3aluTbl onepaTopa, OCHOBaHHbIE Ha OLieHKe
BO3/eNCTBUS B peanbHbIX YCroBUsiX
MCMOnb30BaHKs (C y4eToM Bcex aTanoB pabouero
LUMKNa, TakuX Kak BbIKMOYEHWE WHCTPYMEHTa,
pabota 6e3 Harpysku 1 BKIoYeHue).

ENH101-16
TonbKo Ans eBponemMckux cTpaH

Heknapauwms o coorBeTcTBUMN EC
Makita Corporation, sBnsascb
npousBoauTeneM, 3asBnseT,
yctpowncTBa Makita:
O603HayeHVe ycTponcTaa:
Lnudosarens no 6eToHy
Mogens/Tun: NPC5000C, NPC5001C
SIBMNAOTCS CEPUNHBIMM USAENUSMU 1
CooTtBeTCcTBYeT cneaytowmm aupektusam EC:
2006/42/EC
W W3roTOBMNeEHbl B COOTBETCTBMM CO CrieaylowmumMm
cTaHgapTamu Unv HOPMaTUBHBIMU JOKYMEHTAMMU:
EN60745
TexHuuyeckasi 4OKYMEHTaLMA XpaHUTCS Mo agpecy:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

OTBETCTBEHHbIM
4yTo  cnegylolwme

25.6.2012

e

Tomoyasu Kato
OwvpekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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GEA010-1

O6wme pekomeHAaLMM No
TexHUuKe 6e3onacHocTU Ans

3M1eKTPOMHCTPYMEHTOB

A NMPEAYNPEXOEHUE O3HakombTeCb CO BCEMM
WHCTPYKUMAMU UM PEKOMEHAALUSAMU MO TeXHUKe
6e3onacHoOCcTU.  HeBbINOMHEHWE  MHCTPYKUMA U
pekomMeHpauuin  MOXEeT MPUMBECTM K  MOPaXEHWo
ANeKTPOTOKOM, NOXapy W/unu TsHKenbiM TpaBMam.

CoxpaHuTe GpOLUIOPY C UHCTPYKLAMU U
pekoMeHAauMsIMM Ans AanbHeuwero

Ucnonb3oBaHuA.
GEB043-6

NPABUNTA TEXHUKU
BE3OMNACHOCTMU MNPH
SKCITYATALUU PE3YUKA-
BbIPABHUBATEIA BETOHA

WHCTpyKUuMM no TexHuke OGesonacHocTu obLiero
XapaKkTepa, OTHOCALUMECSA K onepaLusiM WNGOBKM:
1.  [aHHbIA 23NEKTPOMHCTPYMEHT npeAcTaBnseT
co6oil WwnudoBanbHY MallMHY C anMasHbIM
KpYrom. O3HaKkoMbTeCh co BCEMM
npeacTaBneHHbIMU VHCTPYKUMSAMU no
TeXHUKe 6e3onacHocTy, yKa3aHuAMM,
WURnCTpauuamMm " TeXHUYECKUMU
XapaKkTepucTukamu, npunaraeMbiMu K
AAaHHOMY WMHCTPYMeHTy. HecobniogeHne Bcex
MNHCTPYKLMIA, YKa3aHHbIX HUXeE, MOXET NPUBECTY K
MOPaKEHUIO  ANEKTPUYECKUM  TOKOM,  MNoXapy
n/vnn cepbesHoi TpaBme.
2. He pekomeHayeTcs nonb3oBaTbCA AaHHbIM
WHCTPYMEHTOM Ansi  BbINOMHEHUs  Takux
onepauui, Kak wnucgoBka abpasMBHbIMU
Kpyramu, neckocTpyiHasi o6paboTka, oumcTka
NPOBOMOYHbIMW  WETKAMKU, NONUPOBKA U
oTpe3aHue. Onepauuu, ans KOTOPbIX
WNHCTPYMEHT He npeAHa3HayeH, MoryT NpuBeCcTy K
onacHow cuTyauum u TpaBme.
He wucnonb3yiiTe nNpUHAANEXKHOCTU APYrux
npousBoguTeneni, He pPeKOMeHAOBaHHble
npousBoAuUTENeM  AAHHOrO  WHCTPYMEHTa.
[laxe ecnu npuHagnexHoOCTb yaacTcsl 3akpenuTb
Ha VHCTPYMeEHTe, aTo  He  obecneunt
6e3onacHOCTb aKkcnnyaTaumm.
HomuHanbHasi CKOpOCTb MpUHaAneXHocTen
AOMKHAa ObITb Kak MWHMMYM  paBHa
MaKCUMarnbHOM CKOPOCTWU, 06O3Ha4YeHHOW Ha
VHCTpyMeHTe. [py NpeBbILeHNN HOMUHAILHOW
CKOPOCTU MPUHAANEXHOCTU MOCNEAHSS MOXeT
pPasnomMmuTLCS Ha YacTu.
BHewwHumn AnameTp " TonwuHa
NPUHAANEXHOCTU [AOMKHAa COOTBETCTBOBATb
HOMMHaNbHON  MOWHOCTU  WUHCTPYMEHTa.



10.

MpuHaANeXHOCTU HenpaBUMbHOTO pa3mMepa He
obecneymnBatoT 6e3onacHoOCTb paboThl.
Pe3bboBoe KpenneHue npuHagnexHocTen
AOMKHO COOTBETCTBOBaTb pe3b6e wnuHaens
WHCTpyMeHTa. [inA npuHapnexHocTen c
cnaHueBbIM KpenneHueMm oTBepcTMe Bana
NPUHAANEXKHOCTU [AOMMKHO COOTBETCTBOBaTb
AnameTpy LeHTpUpoBaHusa cdnaHua.
HecootsetcTBrE nocaso4Horo pa3mepa
NPUHaLNEXHOCTN n MOHTa)KHOTO y3na
3MeKTPOUHCTPYMEHTa  MOXET  MpUBECTM K
HapyLlLleHno HanaHcUpoBKX, CUMbHOW BUGpaLum
N K NOTepe KOHTPONS Haf, UHCTPYMEHTOM.

He ucnonb3ynTe noBpeXaeHHble
NPUHAANEXHOCTH. MNepen KaxabiM
ncnonb3oBaHUeM ocmaTtpuBanTte
NpUHaAnNeXHocTM  (Hampumep, anmasHble

KpPYyru) Ha npeaMeT CKOMOB U TpelwuH. B
criyyae nafeHus 3MeKTPOMHCTPYMeHTa Wnu
NpPUHaANeXHOCTH npoBepkTe Hanuuue
noBpexaeHuin unm ycTaHoBUTE
HenoBpeXAEeHHYI0 NpuHaanexHocTb. MMocne
OCMOTPa U YCTaHOBKM  NPUHAANEXHOCTH
yAanute NOCTOPOHHUX W3 paboyer 30HbI,
BCTaHbTE B CTOPOHE OT MIIOCKOCTH BpaLieHust
NPUHAANEXKHOCTU U BKIIOYUTE MHCTPYMEHT Ha
MaKCMMarnbHOW MOLIHOCTU 6e3 Harpy3ku, AaB
eMy nopabortatb B TeYeHMe OAHOW MUHYThbI.
MoBpexaeHHble  MPUHAANEXHOCTU 06bI4HO
paspyLatoTcs 3a Bpemsi Takoi NpoBepKu.
Hapesaite cpeacTBa WHOMBUAYaNbHOW
3awuTbl. B 3aBucumocTM OT BbinonHsemoun
onepauuMu HageBalTe npeAoOXpPaHUTENbHbIN
WMTOK ANA  nuua, 3aliuTHbIe OYKU  UMn
3aWuTHY0 Macky. [pu  HeoGxogumocTn
ncnonb3yinTe pecnuparop, cpeAcTBa 3alUTbl
cnyxa, nepyaTkmu U nepegHUK, CNOCOOHbLIN
3alMTUTE  OT  MamneHbKux cparmeHToB
abpa3uBa unu 3arotoBku. CpeactBa 3aluTbl
rma3 [omKHbl ObiTb  CMOCOGHBI  OCTAHOBUTHL
OCKOJKW, — pasneTtalolyyecss npu  PasfnyHbIX
onepauusx. [poTuBonbineBass Macka — unu
pecnvpaTop AOMMKHbI  3afepXuBaTb YacTuubl,
obpasyowmecs npu pabote. MpogomkutenbHoe
BO3[ENCTBME FPOMKOTO LLyMa MOXET MPUBECTU K
notepe cnyxa.

MocTopoHHME  AOMKHbI  HaxoAWTLCA  Ha
6e30nacHOM paccTositHun ot paboyero mecra.
oo npubnuxarowmincs Kk paboyemy mecty
AOMKEeH npeaBapuTenbHO HageTb
MHAUBUAYaNbHbIE CpeAcTBa 3awwmTbl. OCKomnku
3aroTOBKM UMK CrOMAaBLUENCS MPUHAANEXHOCTU
MOTyT pasfeTeTbCs U NPUYUHUTL TPaBMY Aaxe Ha
3Ha4UTENbHOM yaaneHumn ot pabodyero mecra.
Ecnu npu BbinonHeHun paboTt cyliecTByeT
PUCK KOHTaKTa peXyllero WHCTPyMeHTa co
CKpbITOWM 3NeKTPONpPOBOAKON wnu
COBCTBEHHbIM LIHYPOM NUTaHUA, AepXuTe
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3NEKTPOMHCTPYMEHT TONMbKO 3a CheuuanbHO
npeaHasHavyeHHble M30NNpOBaHHble
noBepxHocTU. KoHTakT C npoBogoM  MoA
HanpsbkeHneM  npuBeder K TOMY,  YTO
MeTannuMyeckne AeTanuM MWHCTPyMEHTa Takke
6yoyT nop  HanpsbkeHuem, 4TO npuBedeT K
nopakeHuto onepaTtopa aneKTPUYECKUM TOKOM.
11. PacnonaraiTe WHYpP NUTaHUA Ha yaaneHuu oT
BpaLjaloLwencsa npuHaanexHoctn. Ecnu Bel He
yOepXuTe WHCTPYMEHT, BO3MOXHO CrlyvaiHoe
pa3pe3aHne unmn NoBpexAeHVe LUHypa, a Takke
3aTaruBaHve pyku BpaLLatoLLeiics
NPUHAANEXHOCTbIO.
He Knapgurte WHCTPYMEHT, noka
NPUHaANEXHOCTb MONMHOCTBIO HEe OCTAHOBUTCS.
Bpalatowasca  Hacagka — MOXeT — KOCHYTbCs
NOBEPXHOCTU, 1 Bbl HE YAEPKUTE UHCTPYMEHT.
He BknioyanTe WHCTPYMEHT BO Bpems
nepeHoCKu. CniyyanHbin KOHTaKT c
BpaLlatoLLencs NPUHAANEXHOCTbIO MOXeT
npuBecTM K  3allemMneHnto  opexabl U
NPUTAMMBaHWIO NPUHAANEXHOCTY K Teny.
PerynsipHo npouuijainte BEHTUNSALMOHHbIE
oTBepcTUA MHCTPYMEHTa. BeHTunsartop
anekTpoABuraTenst 3acacblBaeT MNbiMb  BHYTPb
Kopnyca, a 3HaUUTEnNbHbIE OTNIOXEHNS
MeTanfMyeckoil  MbiiM  MOryT  MpuBECTM K
NOPaKEHWUIO ANEKTPUYECKUM TOKOM.
He wucnonb3yiWTe  WMHCTPYMEHT  BGNM3KN
ropoynx martepuanoB. OTW mMaTepuanbl MoryT
BOCMIIaMEHUTLCS OT UCKP.
He ucnonb3yinte NPUHaANEXHOCTH,
TpeOyiowme  XKNMOKOCTHOrO oxnaxaeHus.
Mcnonb3oBaHune BOAbI MU APYrnX oxnaxaatoLwmx
XUOKOCTEA MOXET TNPUBECTU K MOPaKEHMIO
3MEeKTPOTOKOM.
OTtaaya u cooTBETCTBYHOLWME NPeAyNnpexaAeHus
Otgaya — 9TO MrHOBEHHasi peakuusi Ha HeoXuaaHHoe
3acTonopuBaHve BpaLllaloLerocs aucka unu apyron
NpuYHaanexHocT. 3acTpeBaHve wnu 3actonopvBaHue
BbI3blBaET pesKkyto OCTaHOBKY BpaLlatoLLencs
NPVUHAANIeXHOCTW, YTO, B CBOWO Ouepeab, MPUBOAWT K
HEKOHTpONMpyemomy pbIBKY WNHCTPyMeHTa B
HanpaeneHuu, NPOTUBOMOMNOXHOM BpaLLeHNIo
NPUHAANEXHOCTM B MOMEHT 3acTpeBaHus.
Hanpumep, ecnu abpasvBHbI OWUCK 3acTONOPUTCA Unn
3aCTpsiHET B 3aroToBKe, Kpaw AUCKA, BXOASALMIA B TOYKY
3aKNMMHMBAHUSA, MOXeT Bpe3aTbCsi B MOBEPXHOCTb
mMaTtepuana, B pesynsrate 4Yero AWCK NOBEAET KBEpXy
unn  otbpocut. [IUCK MOXeT COBeplINTb pPbiBOK B
HanpaeneHun oneparopa unu obpaTHo, B 3aBUCMMOCTU
OT HanpaBfeHWs nepeMelleHnss [aucka B Touke
3aknuMHMBaHWA. B Takon cuTyaumn abpasuBHble AUCKM
MOTyT Aaxe CriomMaTbCs.
Otpava — aTo pesynbrarta HenpaBUIbHOO MCMOMb30BAHMUSA
MHCTPYMEHTa  W/MNM  HenpaBWrbHbIX  Mpoueayp  Wiu
ycrnoBuin akcnnyatauun. Ee moxHo nsbexatb, cobniopas
NpefoCTOPOXHOCTH, YKa3aHHbIE HUXKE.

12.



a) Kpenko Aepxute WHCTPYMEHT 7]
pacnonaraiTe Teno M PyKM Takum obGpasom,
4YTOGbl MMEeTb BO3MOXHOCTb MPOTUBOCTOSITH
cune, BO3HMKaloLen npun oTaade.
0O6si3aTenibHO NONb3yNTeCb BCNOMOraTenbHOU
PYKOSAAITKON (ecnn nmeetcsi), 4To6bl obecneunTb
MaKCMMarnbHbIl KOHTPONb Hap oTaayen unm
KPYTALWMM MOMEHTOM BO BpeMsA nycka.
Onepatop cnocobeH cnpaBUTbC C  KPYTALMM
MOMEHTOM UM CuUnamu oTdauM npu  ycrnosuu

cobniogeHuns COOTBETCTBYIOLLIMX mep
6e3onacHocTU.

b) He nogHocuTe pyku K Bpalatollencs
NPUHaANEXHOCTY. Mpwu otgave MOXHO

noBpeanTb PyKU.
c) He ctaHOBUTECb Ha BO3MOXHOW TpaeKkTopuu
ABWXEHUS UHCTPYMEHTa B criyyae otaauu. Mpu
OTAAYe WHCTPYMEHT CMeCTUTCS B HanpasrieHuu,
NPOTUBOMOMNOXHOM BpALLEHWIO AMCKA B MOMEHT
3acTpeBaHus.

d) Co6niopante ocobyld OCTOPOXHOCTbL MNpwU
obpaboTtke yrnoB, ocTpbix kpaeB u T.n. He

pAonyckaiTte pbIBKOB 7 6rOKUPOBKM
NPUHaANEXHOCTU. YrMbl, OCTpble Kpas uu
pbIBKM  MOryT  npuBecTM Kk  GrokupoBke
BpalLalolencs  NpuUHadnexHocTh U1 cTaTb

NPVYKMHON NOTEPU KOHTPOSSA UMK BbI3BaThb OTAaYY.
e) He ycraHaBnuBalTe Ha WHCTPYMEHT
NUNbLHYIO LieNb, NPUHAANEXHOCTb ANsi pe3bobl
no AepeBy UNu AUCKOBYHK nuny. Takve Hacagku
4YacTo MpYBOASAT K BO3HWKHOBEHUIO OTAauYM WU
noTepe KOHTPONS Haf UHCTPYMEHTOM.

Ocobble MHCTPYKUMM MO TexHUKe OGe3onacHOCTH,
OTHOCSILMECS K onepauusam WMdOBKuU:

a) Ucnonbayiite LOUCKN TONbKO
PeKOMeHAOBaHHbIX TUMOB W crneuuanbHble
3alWMUTHbIe NpUCNocoGneHus, pa3paboTaHHble
ans BbiGpaHHoro  agucka.  [uckn,  He
npegHasHayYeHHble Ans AaHHOTO MHCTPYMEHTa, He
obecneynBaloT [OCTaTOuHYIO CTeMNeHb 3aluTbl U
Hebe3onacHbI.

b) 0O6sA3aTenbHO ucnonb3ynTe
HenoBpexaeHHble  cnaHubl AN Kpyros
COOTBETCTBYyIOLEro  pa3mepa U ¢opMbl.
Mopxopsiume  conaHubl  MOAAEPXKUBAIOT  KPYT,
CHMXas BEPOSITHOCTb €ro pa3pyLUeHus.
[ononHuTenbHble npepynpexaeHus no
6e3onacHocTu:
17. Mepea Hayanom pa6or Bcerga

18.

19.

ycTaHaBnuBanTe MNbinNe3almTHYIO KPbIWKY Ha
MecTo.

ByabTe OCTOPOXHbI BO nsbexaHuve
noBpeXxaeHus WwnuHaens, dnaHua (oco6eHHo
ero  yCTaHOBOYHOW  MOBEPXHOCTU) UMM
KOHTpranku. [loBpexaeHuss 3TuUx pAeTanen
MOryT NPUBECTU K NONIOMKe AUCKa.

MNepen BKIHOYEHUEM BbIKNtoYaTens
y6eauTtechb, 4To AUCK He KacaeTcs AeTanu.
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20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

Mepes Tem Kak MCNoNb3oBaTb MHCTPYMEHT
ana dakTuyeckux pabot, AanTe eMy HeMHOro
nopa6otatb  Bxornoctyw. Cnegute 3a
BUGpauuen unu 6GueHuem, KoTopbie MOryT
cBUAeTeNnbLCTBOBaTh o HenpaBUNbHON
ycTaHOBKe Unu nnoxow 6anaHcupoBKe AUCKa.
He octaBnsiitiTe pa6oTalowmin UHCTPYMEHT 6e3
npucmoTpa. BknioyanTe MHCTPYMEHT TOnNbkKo
Toraa, Korga oH HaxoAWUTCA B pyKax.

Cpa3sy nocrne OKOHYaHMsi paboT  He
npukacaniTecb K anma3Homy Aucky. OH MoxeT
O6biTb OYeHb TrOpPAYMM U B3biBaTb OXOrn
KOXHbIX MOKPOBOB.

Co6nioganTte MHCTPYKLUMM M3rotoBuTens no
NpPaBUNbLHON YCTAaHOBKE U WCMOMb30BaHUIO
auckoB. BepexHo obpalyaiTeck ¢ AUCKamMMn U
aKKypaTHO XpaHuTe UX.

He wucnonb3yinTte kakue-nu6o nepexogHbie
BTYNKU UNU aganTepbl AN YCTAaHOBKU KPYros
c 6onblWKUM OTBEpPCTUEM.

Wcnonb3ynte TOonbko dhnaHubl, YyKasaHHble
ANA AAaHHOTO MHCTPYMEHTa.

O6paTute BHMMaHue Ha TO, YTO AUCK OyaeTt
HeKkoTopoe  Bpemsi  Bpawatbcs  nocne
BbIKITOYEHUA MHCTPYMEHTa.

Ecnu B MecTe BbINONHEHUs paboT oueHb
BbiCOKasi TemnepaTtypa U BRaXHOCTb unu B
HeW coAepxuTcA 6Gonbluoe KONMMYecTBO
ToKonpoBoAsLLen nbinuy, ucnonb3yinte
npepbiBaTens Lenu (30 MA) Ana obecneyeHus
6e3onacHocTu pabor.

He wucnonb3yiTe WHCTPYMEHT Ha noGbIX
MaTepuanax, coaepxaimx acbecr.

COXPAHUTE OAHHbIE
MHCTPYKLUN.

AI‘IPE,IJ,YI'IPE)K}J‘EHME:

HE [OOMNYCKAWTE, uTo6bl yno6CTBO MAM ONbIT
3KcnnyaTauMm [AaHHOro YCTPOWCTBa (MOMNyYeHHbIN
OT MHOTOKpPaTHOrO UCMNONb30BaHUs) AOMUHUPOBanNu

Hap cTporMMm cobnioaeHuem
6e3onacHocTn

npaBun  TeXHUKU

npu obpalyeHumn c 3TUM

yctpoicteoM. HEMPABUINIbHOE UCMOJIb30BAHUE
WHCTPYMEHTa Unu HecobniogeHne NpaBusl TEXHUKU
6e3onacHOCTH, yKa3aHHbIX B AaHHOM PYKOBOACTBe,
MOXET NMPUBECTU K TsDKeNon TpaBMe.



OMUCAHUE
®YHKUMOHUPOBAHUA

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

- Tlepen npoBeAeHWeM PerynupoBKU UNW NPOBEPKU
paboTbl WHCTPyMEHTa BCeraa npoBepsiiTe, YTO
MHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, @ LUHYP NUTaHWUS BbIHYT U3
pO3ETKM.

OeiicTBMe nepeknioYeHus

Puc.1

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:

. [lepep BKMIOYEHUEM WHCTPYMEHTa B PO3ETKY,
Bcerga nposepsnTe, yTOo TPUITEPHbIN

nepekntoyatens pabotaet Hagnexawym obpasom
1 Bo3sBpaliaetcsa B nonoxexune "BbIKIT", ecnu ero

OTNYCTUTb.
[ns MHCTpyMeHTa ¢ 6rnoKupyoLnUM
nepekntoyarenem
[N BKMIOYEHUS WHCTPYMEHTa [OCTaTO4HO MPOCTO
HaXaTb Ha KypkoBbll  Bblkmtodatens (A).  [Ans
BbIKMIOYEHUS!  MHCTPYMEHTa  OTNyCTUTE  KYPKOBbIN

BbIkMtoyaTernb. [ns HenpepblBHON paboTbl UHCTPYMEHTa
HaXXMUTE Ha KypKOBbIN BbikMoyaTens (A) u 3aTem
HaXXMUTE CTOMOPHbIA pbidar (B). [Ans oTknioveHns
MKCUPOBAHHOIO MOMOXEHWSI BbIKMioYaTens [0 KoHua
HaXXMUTE Ha KypKOBbIM BbIkMoyaTens (A) u 3atem
oTnycTuTe ero.

[ns nHCTpymeHTa ¢ nepeknovatenem 6e3
GNOKUPOBKMU

[ns  npepoTBpalleHVs  CryyailHOro  BKMIOYeHUs
KyPKOBbI  BblKMo4aTens OOOpyAOBaH  CTOMOPHbIM
pbl4arom. [ns BKMIOYEHUS WHCTPYMEHTa HaXmuTe Ha
CTOMOPHbIN pbivar (B) u KypkoBbIi Bbiknovatens (A).
[ins BbIKMIOYEHUA WHCTPYMEHTa OTMyCTWUTE KypKOBbIN
BbIKMtoYaTesb.

[ns HCTpyMeHTa C nepekno4aTenem c
BnokMpoBKoW U 6e3 6rOKUPOBKHU

Ons  npepoTBpalleHVs  CRyyvyavHOro  BKIOYEHUst
KypKOBbI  BblKntovaTenls  06OpyAoBaH — CTOMOPHbBIM
pbl4arom. [ns BKMIOYEHUS WHCTPYMEHTa HaxmuTe Ha
CTOMOPHbIV pbivar (B) n KypkoBbI BbikModatens (A).
[ns BbIKMIOYEHUS WHCTPYMEHTa OTMyCTUTE KypKOBbIN
BbIkntoyaTesnb. [ins HenpepblBHON paboTbl UHCTPYMEHTa
HaXXMUTE Ha CTOMOPHbLIN pbibar (B), KypKoBbIN
BblkNoyatene (A), U 3aTeM HaXMWTe Ha CTOMOPHbIN
pbiyar (B), utobbl ewe 6Gonbwe ytonuTb ero. Ans
OTKIIOYEHUS MKCMPOBaHHOTO nonoxeHus
BblkntoyaTens [0 KOHUA HaxmuTe KYPKOBbIN
BbIKMo4aTens (A) 1 3aTem OTnycTUTE €ero.

Ha

OnekTpoHHas yHKUUA

MoOCTOSAAHHLIN KOHTPOSb CKOPOCTU

. Bo3MOXHOCTb nonyveHusa TOHKOM OTAernkKu, Tak Kak
CKOPOCTb BpalleHUa OepXWUTCA Ha MNOCTOAHHOM
YPOBHE B YCNOBUAX Harpy3sku.
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- Kpome Toro, koraa Harpyska Ha WHCTPYMEHT
NpeBbILIAeT  AONYCTUMbIE  YPOBHM, MOLLHOCTb
OBUraTens CHwkaeTca ANs  npefoTBpalleHus
neperpesa fAsuratens. Korga Harpyska CHU3MTCS
[0 [OMYCTUMBIX YPOBHEW, WHCTPYMeHT OyaeT
paboTaTb B 06bIYHOM pexunMe.

®DYHKUMA NNaBHOro 3anycka

- NMnaBHbIA nyck 6naropaps nofaBneHunto
HavyanbHoro yaapa.
WUHpukaTop
Puc.2

Mpn nogkmioYeHUM WHCTPYMEHTa K CeTU MUTaHus
3aropaeTcs 3eneHbln uHaukatop. Ecnu mHamkatop He
3aropaeTcsi, TO HeucnpaeseH NMbo ceTeBon LWHYp, NMbo
KOHTponnep. Ecnu uHavkaTop cBeTUTCsl, a8 MHCTPYMEHT
He BKIIOYaeTCA Aaxe NpU HaxaToM BbIKMoyatene, 1o
cBupetenbcTByeT nmbo o6 u3Hoce weTtok, nubo o
HEeMCnpaBHOCTN KOHTpOMiepa, anekTpomMoTopa unu
BbIKIOYaTENS.

3awmra oT cny4yaHoOro BKIOYeHUs

MHCTPYMEHT He BKIYUTCSA Npy NOACOEANHEHUN K CETU
QMEeKTPONUTaHUsA, [axe ecnuM  CTOMOPHbIN  pblyar
YAEPXKUBAET KYpPKOBbLIN  BbIKMOYaTENb B HaXaToM
nonoxeHun (nonoxeHuwe duKcauum BO BKIMHOYEHHOM
COCTOSIHUM).

MHoukaTop HayHeT Muratb KpacHbIM  LIBETOM, YTO
ceugetenbcTByeT 06  aKTUBMPOBAHHOW  (DYHKLMU
3aLLMTbI OT CIYy4aNHOrO BKITIOYEHUS.

[Ons OTMeHbl 3awuTbl OT CRy4awHOro BKIOYEHUS
HaXXMUTE Ha KypKOBBbIM BbIKMOYaTeNb A0 KOHLA, YTOObI
ocBo6oaunTb ero.

BbipaBHuBaHue (Tonbko ansa NPC5001C)

Puc.3

[Ona  BbipaBHMBaHWS  MOBEPXHOCTW,  OCHOBaHWe
CTporanbHOro  CTaHka HeobXoOMMO COBMECTUTb C
anvasHbIM ANCKOM. Hy>XHO NodHsATL nepenHuin ponuk (c
NMOMOLLbIO LUIECTUrPaHHOrO Krkova) A0 Heobxoammoro

YPOBHs,, 4TOObl CHSTb Heobxogumoe  KONMUYECTBO
mMaTtepvana.
Y1o6bl M3MEHWUTb KOMMYECTBO CHMMAEMOro GeToHa,

ocnabbre 6oONTbl C LIECTUrpPaHHLIMU TFOMOBKAMM Ha
[epxarernie OCHOBaHUSI C NOMOLLbIO COOTBETCTBYHOLLETO
LecTurpaHHoro knoya. Yrtobbl oTperynvpoBatb 3a3op
Mexay nepefHUM pOfIMKOM W arnMasHbIM - Kpyrom,
NoaHVMUTE MK OMyCTUTE NepegHuin ponuk. PasHuua un

onpegensieT o6bem cHuMaemoro GetoHa. 3atem
OCTOPOXHO ~ 3aTsHUTE GONTbl C  LUECTUrpaHHbLIMU
ronoBkamu.

Puc.4

MNpumeyaHue:

. MakcumanbHbli  06beM  cHUMaemoro  GeToHa

[OMKeH 6biTb MeHee 4,0 MM.



HaknoHHoe ocHoBaHue ansa 6onee
Ka4yeCTBEHHOro BbIpaBHUBaHUA (TONbLKO ANA
NPC5001C)

Puc.5

[iInA nnaBHOrO yganeHuss HepOBHOCTU WK TEKCTYpbl
MOBEPXHOCTU MOXHO BOCMOJIb30BATLCS  HAKMOHHLIM
ocHoBaHveM. Ocnabete pgBa 6Gonta  KpenneHus
OCHOBaHMWSI C LUECTUrPaHHBIMU FOMOBKaMU C MOMOLLbIO
LIECTUrPAHHOTO KIo4a Ha 0benx CTOpOHax.

C nOMOLLbIO LIECTUrPaHHOTO Kro4Ya onycTuTe Tpu
6onTa C ronoBKOW NOA LUECTUrPaHHWK Ha OCHOBaHMe,
noBopa4unBas Ux no 4acoBoW CTpersike.

Puc.6

Bocnonb3yitecb  YronbHUKOM UMW IMHENKOW  Ans
YCTaHOBKM HEOBXOAMMOro yrna HaknoHa OCHOBaHWS Mo
OTHOLLUEHWIO K anmasHoMy AWCKY. 3aTeM OCTOPOXHO
3aTaHuTe 6ONTbl C LUECTUIPAHHOM FOMOBKOM C 06emx
CTOPOH OCHoBaHus. OTperynupyiite LEHTP OCHOBaHWS
OKOIO Ancka, YToBbl OHO HAaXoAUMOCh HAa OAHOM YPOBHE
C AUCKOM.

Puc.7
MpumeyaHue:
. OtperynupoBaB OCHOBaHWe, MOBepHWTe Tpu bonTa

C ronoskamu nog LWeCTUrpaHHMK B OCHOBaHUK
npoTue yacoBoW CTpEesikn Tak, 4TOObI rONOBKM

oKasanucb BpOBeHb C 0OpaTHOW  CTOPOHOWA
ocHOBaHusl.  [loBopauvBanTe  OCTOPOXHO, B
NPOTUBHOM cnyyae MOXHO HapyLnTb

perynupoBky OCHOBaHuA.

PerynupoBka ocHOBaHUs AN KOMNeHcauumn
n3Hoca Kpyra (Tonbko ans NPC5001C)

Mpu AnNUTENBHOM MCMOMBL30BaAHUWM  anMasHbli  AUCK
M3HaLIMBaeTCs, U co3faeTcs 3asop ¢ obpabaTtbiBaemon
NOBEPXHOCTbIO,  YTO  MPUBOAUT K CHWXKEHWIO
npousBoauTensHOCTW. NpoBepsiiTe MHCTPYMEHT Yepes
Kaxkable 4 unu 5 YacoB UCNONb30BaHMUSA.

Ecnu noBepxHOCTU Kpyra W OCHOBaHUS HE BbIPOBHEHbI,
ocnabbte gBa 6GonTa C ronoBKOW NOA LIECTUrPaHHWK,
Kpensilme ocHoBaHue. MoBepHUTe Tpu GonTa ¢ ronoskow
noA, LUeCTUIPaHHUK B OCHOBaHWW MO 4acCOBOWN CTperke U
OTperynupyiite ocHoBaHue Tak, 4ToGbl OHO GbiNO BPOBEHbL
C NOBEPXHOCTbIO Kpyra. 3aTsHuTe 6ONTbl KpenneHus
OCHOBaHWsi M crerka MNOBEPHUTE UX MPOTUB YacOoBOIA
CTpenku, YTobbl OHW He OTBEPHYNMCH BO BpEMs paboThl.

PerynupoBka nbine3awmTHOro Koxyxa

Puc.8

OcnabbTe BWHT W OTPErynupyiTe BbICOTY LUETKW
nblrne3awmTHOro KOXYyXa. LLleTKa Nbie3awmnTHOro
KOXyXa [ofmkHa OblTb BPOBEHb C MOBEPXHOCTHIO
anmMasHoOro Kkpyra WnM HEeMHOro Bblle  (Korga
MHCTPYMEHT nepesepHyT) 0,5 MMm. BcacbiBaHue nbinu
Oyoer He#oCTaTOMHbIM, €CNU OHW He pPacronoXeHbl
NpYMepHO Ha ogHOM YpoBHe. [locrne perynupoBku
obsizaTenbHO HaOeXHOo 3aTAHUTE BUHT.
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YToObl OTperynupoBaTb MOMOXEHWE MblNe3aluTHON
KPbILLIKX, BO3bMWUTECH 3a HEe CHapyXu, MoBepHUTe Mo
YacoBOW cTpenke, YTOObl MOAHATH; MPOTVB YacoBOW
CTpernku, 4ToBbl ONyCTUTH.

MOHTAX

/ANPERYNPEXOEHMVE:

. Tepen nposedeHvem kakux-nnbo paboT c
VHCTPyMEHTOM  Bceraa  npoBepsiTe,  4To
WHCTPYMEHT BbIKMNIKOYEH, a WHYP NMUTaHUA BbIHYT U3
po3eTku.

YcTaHOBKa UM CHATUE aniMa3HoOro aucka

Puc.9

[ns 3aMeHbl U3HOLLIEHHOMO aniMa3Horo AUcKa Ha HOBbIN,
HapaBuTe Ha GMOKMPOBKY Bana W AepxuTe Ban, 3aTem
OTKPYTWUTE CTOMOPHYIO raniky NpoT1B 4aCOBOWN CTPENKN C
NMOMOLLbIO BXOASALLEro B KOMMIEKT MNOCTaBKM Krova Ans
CTOMOPHOMN raviku.

CHMMWTE U3HOLLEHHbIN anmasHbIi Kpyr.

[ins yCTaHOBKM HOBOTO BbIMOMHUTE YKasaHHyl0 Bbllle
npoueaypy CHATMSI B 06paTHOM nocneaoBaTenbHOCTY.
Mpu yctaHoBke anmasHoro kpyra obsi3aTenbHO
HaAEXHO 3aTArvBaiTe KOHTpramky.

MpumevaHue:

. O6blyHble anMasHble AOWUCKW, umelwmecs B
npojaxe, He WMelT BbIMYyCKHbIX OTBEPCTWA,
nostomy c6op nbinM yxyawaetcs. Takke, ecnu
YCTaHOBOYHOE OTBEPCTUE UMEET ApYroi AnameTp,
MHCTPYMEHT OydeT BuOpPUpOBaTb, YTO MOXET
NpuMBECTM K HecvacTHbIM cnyyasm. BCEMOA
MONb3YNTECH ANIMA3HbLIM OVCKOM MAKITA
ONA WNNeOBAHMA MO YITIOM.

3aMeHa LWeTKX Nbine3almnTHOro KOXyXxa

YT106bl OTCOEAUHUTL LLETKY OT MNblfie3almnTHOro KoXxyxa,
BO3bMUTECHb 3@ KOHel, LEeTKM N OCTOPOXHO U3BfiekuTe
ee.

Puc.10

YToGbl YCTAHOBWTL LUETKY MbIE3aLMTHOMO KOXyXa,
npeaBapuTeribHO COBMECTUTE KOHLIbI LLIETKU C nasamu B
MNbINe3aLmTHOM KOXyXe.

Puc.11

3aTteMm BCTaBbTe LWETKY A0 ynopa B na3 NbinesaluTHoro
KOXYXa, MCMONb3ysi Onsi 3TOr0 NIIOCKY0 OTBEPTKY WUnu
ApPYron NoAXoAALWNA UHCTPYMEHT.

Mbinec6opHbLIN MeLIoK
Puc.12
YT106bl YCTaHOBUTb MbINEeCOOPHbIA MELLOK, HageHbTe

ero Ha nbinecbopHb kaHan. O6sizaTenbHO HapeBaliTe
MELLOK 10 KOHLa, YTOGbl OH He OTCOEeAMHUIICS BO BpEMS

paboThbl.
CHUMWTE nNbiNecOOpHbI  MELOK, €eCcrnM OH  Havan
KacaTbCsl  pexyLleii MoBepxHOCTU. JTo  Mpu3Hak



3anonHeHunsa meluka. Ecnv mellok He OMNOPOXHATbL, cUna
BCacCbIBaHMA MNblfN YMEHbLUNTCA.
MoaknioueHue nbinecoca

Puc.13

Ecnn Bbl xoTUTE oBecneuntb YUCTOTY MpU CTPOraHuu,
nogknoumTe Kk Bawemy nHCTpymeHTy nbinecoc Makita,
KaK nokasaHo Ha pUCYyHKe.

SKCIMNYATALUA

Puc.14
Bcerga ucnonb3ynTe BEPXHIO0 pyuKy
(mononHutenbHytd) U BO Bpemsi  paboTbl  Kpemnko

[EepX1UTe WHCTPYMEHT 3a BEPXHIO PYYKY U PYy4Ky C
BbIKno4aTenem.

CrtporaHue B yrnax

Ans NPC5000C

Ons BblpaBHUBaHWA yrnos Heobxoanumo
npeaBapuTenbHO  CHSATb  KPbILKY — MblNe3aLiuTHOro
KOXyXa.

Tonbko ana NPC5001C

Puc.15

Mepen BbpaBHUBAHWEM YINOB CHUMUTE LLECTUrPaHHbIN
GONT KpenmneHus Aepxatens ponuka U Aepxartens

OCHOBaHuA, 3aTeM CHUMUTE AepXaTesnb pornvka B cﬁope.

3atem ocnabbre GONT C ronoBKOW MOA LIECTUrPAHHUK,
CHUMUTE  KpbIWKY  Mblfe3aWwnTHOrO  KoXyxa U
OTPErynupyiTe MosioXXeHe KoXxyxa B 3aBUCHMOCTU OT
BbINOSHAEMbIX pabOoT.

Puc.16

TEXOBCIYXUBAHUE

/ANPEQYNPEXOEHME:

. TMepen npoBepKoW nnm nposefeHem
TexobCnyxvBaHus — Bcerga  NpoBeEpsAnTe,  YTO
MHCTPYMEHT BbIKIMIOYEH, a LUTEKEP OTCOEAMHEH OT
pO3ETKM.

. 3anpeljaetca ucrnonb3oBatb GEH3WH, NUrPOUH,
pacTBopuTenb, CMPT U T.N. ATO MOXET NPUBECTY K
M3MeHeHuo LBeTa, AedopMauun U MosiBEHUO
TPELLMH.

3ameHa YrofbHbIX LWWEeTOK

Puc.17

PerynsipHo BblHUMaliTe 1 NPOBEepPSNTE YrofibHble LLETKU.
3ameHnsinTe uXx, ecnu OHU V3HOLLIEHBI no
orpaHuyuTensHon oTmetkn. Copepxute  yronbHble
LWEeTKN B YMCTOTE U B CBOGOOHOM AMNS CKOMbXEHUSI B
aepxarensix nonoxeHun. [lpu 3ameHe HeobxoauMo
MeHsTb  06e  yronbHble  LETKM  OAHOBPEMEHHO.
Vcnonb3yiTe TonbKo 0AMHAKOBbIE YrofbHble LLETKY.
Wcnonb3yiite  OoTBEPTKY  ANA  CHATUA  Kpbllek
weTkoaepxareneit. M3sneknte W3HOLWEHHbIE YrofbHble
WEeTKN, BCTaBbTE HOBble W  3aKPyTUTE  KPbILIKW
LeTkoaepxarene.

52

Puc.18

ans obecneyeHus BE3OMACHOCTU 7]
HAOE>XHOCTW obopynoBaHus, pemMoHT, nioboe apyroe
TeXobCnyXvuBaHWe WUNM  PeryrmpoBky  HeobXoauMo

npov3BOAMTb B YMOMHOMOYEHHbIX CepBUC-LeHTpax
Makita, ¢ ucnonb3oBaHMEM TOMbKO CMEHHbIX 4YacTen
npomnssoacTea Makita.

AOMNOJIHUTENDBbHbLIE
AKCECCYAPbDI

AI‘IPEJJVI‘IPE)KJIEHVIE:

. Om NPUHAANEXHOCTN nnm Hacagku
pekoMeHayeTcs Mcnonb3oBaTh BMecTe ¢ Bawwum
MHCTpyMeHTOM Makita, onucaHHbIM B [aHHOM
pykoBoacTee. Mcnonb3oBaHve kakvux-nmbo apyrux

I'IpVIHa,CI,J'Ie)KHOCTeVI mnnm Hacaaok MOXeT
npeacTasnATb  OMNACHOCTb  NONyYeHUsA TpaBM.
MCHOﬂb3yIZTe NPUHaAOANEeXHOCTb WU Hacagky

TOMNbKO NO yKa3aHHOMY Ha3HaYeHUIo.
Ecnn Bam Heobxogoumo copeictBve B MNONyvyeHUu
[ONONHUTENbHOM MHOopMaLm no 3TUM
NPUHaANEXHOCTAM, CBSXKUTECH CO CBOMM MECTHbIM
cepsuc-ueHTpom Makita.
- AnmasHbii auck Ans wnudoBaHus nog  yrrom
(ans cyxou o6paboTku)
- UeTka nbinesawmnTHOro Koxyxa

MpumevaHue:

- HekoTopble amneMeHTbl crncka MOryT BOAUTH B
KOMIMMEKT MHCTPYMEHTa B Ka4yecTBe CTaHOapTHbIX
npucnocobneHnin. OHM MOryT OTnMYaThCcs B
3aBUMCUMMOCTM OT CTpaHbl.
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