Fresing av vendespor i Forestia Thermogulv (NO)
Innfrdsning av vdndspdr i Forestia Thermogolv (SE)

NO: For a foreta fresing pa byggeplass trengs

felgende utstyr:

SE: For att gora innfrasning pa arbetsplats kravs

foljande:

A
B
C
D

NB! Husk ngdvendig verneutstyr.
NB! Kom ihag nédvendigt skydd.

7 '029560°777712

Handoverfres/Handoverfras
Profilfres/Profilfras
Fresemal/Frasmall
Styrepinne/Cirkelforingsfaste

NO Fresemal (C) legges ned i ferdig frest spor

i platen. Om ngdvendig festes fresemalen
(C) med en skrue.

Frasmallen (C) liggs ner i det fardigfrasta
sparet i skivan. Om sa behovs fasts fras-
mallen (C) med en skruv.

Héndoverfres (A) pamontert profilfres
(B) og styrepinne (D) settes ned i allerede
frest spor. Styrepinnen (D) justeres slik

at kroken passer i fresemalens (C) hull.
Tilpass spordybde.

Héndoverfrasen (A) med profilfrasen (B)
och cirkelféringsfastet (D) sdtts ner i det
redan frasta sparet. Cirkelforingsfastet
(D) justeras sa att kroken hamnar i halet i
frasmallen (C).Anpassa spardjupet.

Sporet freses.

Sparet frases.

Las varmefordelingsplaten i sporet ved a
sette fresemalens t-formede ende ned i
sporet & vri ca. 80 grader.

Las vairmefordelningsplattan i sparet genom
att satta frasmallens t-formade 4nda ner i
sparet och vrid ca. 80 grader.
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