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PROMATECT®-200
PROMATECT-200 är en obrännbar skiva som används för att 
brandskydda stålkonstruktioner. Promatect 200 är en kalsi-
umsilikat skiva med tillsats av fiberarmerad gips. Skivan har 

en jämn, tät yta som är lämplig för ytbehandling.

• För brandskydd av stål i torra miljöer, inomhus.

• Högt brandmotstånd – med mindre tjocklek.

• Monteras utan klipps eller stålskenor. 

• Jämn vit yta

Tekniske data

Skiva PROMATECT®-200

Dimensioner 1200 x 2500 mm

Tjocklek 15, 18, 20, 22, 25, 30 mm

Toleranser Tjocklek                  = ± 0,5 mm  
Längd/bredd        = (+0/-3 mm)

Densitet 750 kg/m3  +/- 10% (torr)

Böjningsvinkel (Längd/Bredd) ≥ 3,0 N/mm2

Hållfasthet I 43 kPa

Hållfasthet / / 1208 kPa

Tryckstyrka 6,6 MPa

Brandvärden i enlighet med EN 13501-1 Ubrændbar, A1

Brandtest iht. EN 13381-4: 2013

2



Hitta den rätta skivtjockleken  
För att kunna dimensionera det brandtekniska skyddet måste 
man veta den kritiska ståltemperaturen för stålprofilen. Den 
kritiska ståltemperaturen framgår av projektmaterialet eller 
genom upplysning från projektets rådgivare. 

Utöver att känna till den kritiska temperaturen skall man även 
känna till μ/A förhållandet (sektionsfaktor) på den stålprofil 
som skall brandskyddas. 

I Tabell 2-6 på sida 4, kan man avläsa μ/A förhållandet på 
dem mest använda stålprofilerna. När man känner till μ/A 
förhållandet på stålprofilen, kan man i Tabell 1 på denna sida 
avläsa vilken skivtjocklek som skall användas för att uppnå att 
hålla stålprofilen under 500 C. För övriga kritiska tempera-
turer var god använd diagram 1-3 på sidan 5.

PROMATECT®-200
Tid (min) µ/A värde Tjocklek

60 min 0-110 15 mm

60 min 111-170 18 mm

60 min 171-220 20 mm

60 min 221-378 25 mm

90 min 0-50 15 mm

90 min 51-80 18 mm

90 min 81-100 20 mm

90 min 101-150 25 mm

90 min 151-230 30 mm

120 min 0-50 18 mm

120 min 51-60 20 mm 

120 min 61-90 25 mm

120 min 91-130 30 mm

Kritisk temp. på 500 C
Tabell 1

En stålprofil, IPE 400 A, skall brandskyddas
på 3 sidor, där brandskyddet skall vara R60 (BS60).
 
µ = h + b + h = 0,4 m + 0,18 m +0,4 m = 0,98 m
 
A = 8,45 mm2x10-3 ≈ 0,00845 m2

µ/A = 0,98 m / 0,00845 m2 = 115,97 m-1 ≈ 116 m-1

Skivtjocklek enligt Tabell 1 = PROMATECT®-200  18 mm 
                                             
Ved opslag i tabellen på sideindes følgende 

En stålprofil, HE 240 B, skall brandskyddas på 4 sidor,  
där brandskyddet skall vara R120 (BS120).
 
µ = h + b + h + b = 0,24 m + 0,24 m  + 0,24 m + 0,24 m = 0,96 m

A = 10,6 mm2x10-3 ≈ 0,0106 m2

µ/A = 0,96 m / 0,0106 m2 = 90,56 m-1 ≈ 91 m-1

Skivtjocklek enligt Tabell 1 = PROMATECT®-200  30 mm 

Formeln till att definiera μ/A förhållandet  
µ/A, är:

µ = invändig omkrets av inteckning. μ är summan av den  
  invändiga omkretsen av den möjliga rektangel eller  
  kvadrat.

A = Tvärsnittet av profilen som kan hämtas i SBI Balkta 
  beller. När värdet av μ/A är funnet skall detta värde  
  rundas uppåt för att ge en säkerhetsmarginal.

Exempel på dimensionering av 3-siders skiv inklädnad. 

b

h

Figur 1

h

b

Figur 2
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μ/A förhållande (sektionsfaktor) 3- och 4-sidor brandpåverkan
Använd nedanstående tabeller för att avläsa μ/A värdet på de mest använda stålprofiler för övriga profiler använd beräknings 
exempel på sida 3 eller se SBI Balktabeller. Efter avläsning se tabell 1 på sida 3, för att dimensionera skivornas tjocklek för att 
skydda till 500° C

HEA

Profil 3 sidor 4 sidor Profil 3 sidor 4 sidor Profil 3 sidor 4 sidor Profil 3 sidor 4 sidor 

HE 100A 138 185 HE 200A 108 145 HE 300A 78 105 HE 450A 66 83

HE 120A 137 184 HE 220A 100 134 HE 320A 74 98

HE 140A 129 174 HE 240A 91 122 HE 340A 72 94

HE 160A 120 161 HE 260A 88 118 HE 360A 70 91

Tabell 2

HEB

Profil 3 sidor 4 sidor Profil 3 sidor 4 sidor Profil 3 sidor 4 sidor Profil 3 sidor 4 sidor 

HE 100B 115 154 HE 200B 77 103 HE 300B 60 81 HE 450B 55 69

HE 120B 106 141 HE 220B 73 97 HE 320B 58 77

HE 140B 98 130 HE 240B 68 91 HE 340B 57 75

HE 160B 89 118 HE 260B 66 88 HE 360B 57 73

HE 180B 83 110 HE 280B 64 85 HE 400B 56 71

Tabell 3

HEM

Profil 3 sidor 4 sidor Profil 3 sidor 4 sidor Profil 3 sidor 4 sidor Profil 3 sidor 4 sidor 

HE 100M 65 85 HE 180M 52 68 HE 260M 39 51 HE 340M 33 43

HE 120M 61 80 HE 200M 49 65 HE 280M 38 50

HE 140M 58 76 HE 220M 47 62 HE 300M 33 43

HE 160M 54 71 HE 240M 40 52 HE 320M 33 43

Tabell 4

IPE

Profil 3 sidor 4 sidor Profil 3 sidor 4 sidor Profil 3 sidor 4 sidor Profil 3 sidor 4 sidor 

IPE 80 270 330 IPE 180 188 226 IPE 300 139 167 IPE 500 104 121

IPE 100 247 300 IPE 200 176 211 IPE 330 131 156 IPE 550 98 113

IPE 120 230 279 IPE 220 165 198 IPE 360 122 146 IPE 600 91 105

IPE 140 215 259 IPE 240 153 184 IPE 400 116 137

IPE 160 200 241 IPE 270 147 176 IPE 450 110 130

Tabell 5

Fyrkants rör

Tjocklek  3 sidor 4 sidor Tjocklek  3 sidor 4 sidor Tjocklek  3 sidor 4 sidor

100 x 100 x 4 198 264 140 x 140 x 8 101 135 160 x 160 x 10 82 109

100 x 100 x 5 161 214 140 x 140 x 10 83 111 180 x 180 x 5 156 208

100 x 100 x 6 136 181 150 x 150 x 5 157 210 180 x 180 x 6,3 125 167

100 x 100 x 8 105 139 150 x 150 x 6 132 176 180 x 180 x 8 100 133

100 x 100 x 10 86 115 150 x 150 x 8 101 134 180 x 180 x 10 81 108

120 x 120 x 5 159 212 150 x 150 x 10 82 110 200 x 200 x 5 156 207

120 x 120 x 6 134 178 150 x 150 x 12,5 68 90 200 x 200 x 6,3 124 166

120 x 120 x 8 103 137 150 x 150 x 16 55 73 200 x 200 x 8 99 132

120 x 120 x 10 84 112 160 x 160 x 5 157 209 200 x 200 x 10 81 107

140 x 140 x 5 158 210 160 x 160 x 6 132 175 200 x 200 x 12,5 66 87

140 x 140 x 6 133 177 160 x 160 x 8 83 111 200 x 200 x 16 53 70

Tabell 6

HEA, HEB, HEM, IPE, Kvadratiske rør
μ/A förhållande (sektionsfaktor) 3- och 4-sidor brandpåverkan
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Dimensioneringsdiagram / PROMATECT®-200
Nedanstående diagram visar vilken skivtjocklek som skall användas vid olika kritiska ståltemperaturer. Avläs den kritiska tempe-
raturen på y- axeln och där efterμ/A förhållandet på din stålprofil på x-aksen. Använd där efter tabellerna på sidan 4 eller beräk-
nings exempel på sidan 3 för att defeniera μ/A förhållandet till din stålprofil, kan man avläsa korrekt skivtjocklek.

µ/A förhold
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4-sidor brandskydd
Vid montering av 4-sidig inteckning behövs bara kilar 
bakom skivskarvar. De 4 skivorna anpassas till stålprofi-
len och monteras i lämplig ordning runt profilen. 
Skarvarna förskjuts min. 500 mm så att de inte går runt 
profilen i samma linje.

• (1)  c/c avstånd skruvar 200 mm, klammer 100 mm.

• (2) Allmänt. Kilar placeras bakom skivskarvar,  

(se figur 3). 

• (3) Skivskarvarna förskjuts min. 500 mm.

PROMATECT skivor monteras i de flesta fall utan användning av profiler eller vinklar. I stället används kilar som skärs till av 
brandskyddade promat-skivor. Skivorna kan monteras med klammer eller skruvas, alla skivor skall skäras med vinkelräta 
kanter. De visade montage exemplen är de mest vanliga, för övriga lösningar på brandskydd av stål och betong konstruk-
tioner se vår hemsida på www.promat.nu.

PROMATECT®-200
Monteringsvejledning 3- och 4-sidor brandskydd

Vid pelare över 5 m används T-järn. Figur 8, denna 
förstärker kilen i stålprofilen. Kilen skall vara min. 20 
mm tjock och tillverkas av valda skivor + ett stycke stål i 
flänshöjd. T-järnet placeras i skivskarvarna på var 5 m. Vid 
övriga skivskarvar används de vanliga kilarna (se figur 3).  

• (1) Stålet fastsvetsas enligt gällande normer/regler 

stålprofilens fläns. 

• (2) Överdelen av T-järnet monteras som ett L 

(120mm x Flänsdjupet) över det fastsvetsade stålet 

och sammanfogas med T-järnet.

• (3) Skivorna monteras fast på överdelen av T-järnet 

(se figur 6.B). Kilen är nu säkrad och kan bära de 

nästa 5 m skivmateria.

3-sidor brandskydd
Kilar skärs med ett snett snitt, med en stigning av ca 8 
mm från den ena änden till den andra. Kilen tillpassas så 
att fläns höjden + 4 mm. Kilen skall alltid vara minst 20 
mm tjock. Kilen slås fast med mellan flänsen med gumm-
ihammare. Monteras alltid kilarna mitt under skivskarvar 
och förskjut skarvarna min 500 mm. 

• (1) Kilen monteras i stålflänsen max. c/c 1250 mm.  

(se figur 3).

• (2) Sidostycket skärs till i ståldimensionen,  

sidostycket klammas alt skruvas fast i kilen.

• (3) Ytterligare sidostycken skärs till efter ståldimensio-

ner +2 gånger skivtjockleken. Skivorna monteras på 

den fastsatta skivan med klammer alt skruv.

• (4) Klammer monteras max. c/c 100 mm. Vid  

skivtjocklekar på min 20 mm kan skruvar användas 

och monteras med max. c/c 200 mm.

Figur 4
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Mängdberäkning
Använd nedanstående formler, för att beräkna materialåtgång.

Balkar
B1 = h + c
B2 = b + 2(c+d)

För över c/c 1250 mm skall det placeras ett kilförband
(d + 120 mm) 

Pelare
B3 = b + 2c
B4 = h + 2(c+d)

b = profilens bredd
c = tolerans till överlappning
 i stålet tillägg 3 mm
d = skivans tjocklek
h = profilens höjd

B3 og B4 = skivans bredd/höjd

b = profilens bredd
c = tolerance till överlappning
 i stålet tillägg 3 mm
d = skivans tjocklek
h = profilens höjd

B1 og B2 = skivans bredd/höjd

Figur 9 Figur 10

PROMATECT®-200
Monteringsprinciper  1- och 2-sidor brandskydd

1-sidor brandskydd 2-sidor brandskydd
Vid montage direkt på betong
A: Avstånd från skivkant 25 mm.
B: Avstånd mellan skrivbar 400 mm.

Vid montage direkt på stålbalkar
A1: Avstånd från skivkanterna 80 mm.
B: Avstånd mellan skjutsömen 400 mm.

För bägge montagesätten gäller 
max 500 mm skivbredd. 
 

B

*

*
*

A

Max. 500 mm

A1*

Figur 7

• (1) Kilen placeras i stålfläns max. c/c 1250 mm.

• (2) Sidostycken skärs till efter ståldimensionen, 

Sidostycket skjuts med klammer alt skruvas fast i kilen.

• (3) Ytterligare sidostycket skärs till efter ståldimensio-

nen + 1 gång skivtjockleken, montera med klammer 

alt skruv.

• (4) Klammer monteras max. c/c 100 mm. Vid skivtjock-

lek på min. 20 mm kan skruvar användas och monte-

ras max. c/c 200 mm.

Figur 8
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Sverige
Promat – by ivarsson a/s
Kometvej 36,  
6230 Rødekro 

T +45 73 66 19 99
E info@promat.nu
www.promat.nu

   MK 6.10/1636
EN
EN 13501-1

Godkendelse
MK 5.31/1532

Udstedt: 2011-01-18
Gyldig til: 2014-01-01
Udstedt  i medfør af byggelovens § 28 stk. 2

Side 1 af 1

DS Certificering A/S Telefon: +45 72 24 59 00 E-mail: eta@dscert.dk
ETA-Danmark Telefax: +45 72 24 59 04 Internet: www.etadanmark.dk
Kollegievej 6
DK-2920 Charlottenlund

MATERIALE ELLER KONSTRUKTION: BETEGNELSE:
Dækelement. Vaffelplader type VBSL 240/480

GODKENDELSESINDEHAVER: BESKRIVELSE:
Spæncom A/S Vaffelplader type VBSL 240/480 er fabriksfremstillede gitterelementer af
Hedesvinget 4 formstøbt,armeret beton. De langsgående ribber er placeret med en indbyrdes
2640 Hedehusene af stand på ca. 1060 mm, de tværgående ribber er placeret med en indbyrdes
Telefon 46 57 92 00 afstand på ca. 1178 mm og i hvert felt af langs- og tværgående ribber er der
Telefax 46 59 00 58. placeret skråribber, der i hvert felt udgør et kryds.  Bredden af de langsgående

MÆRKNING: ender til 177 mm i elementets midte. Højden af ydertværribberne er 97 mm og
Hver enkelt vaffelplade skal være mær- bredden varierer fra 50 mm til 67 mm. Bredden af midtertværribbe sam t
ket med: skråribber varierer fra 50 mm til 60 mm og højden varierer fra 70 mm til 85 mm

afhængig af placering.1 Spæncom

2 Produktionssted (vederlag), som er fastsvejst til armeringen i elementets overside og via et 6 ×
20 × 105 mm fladjern for hjørnebeslag og 6 × 40 × 131 mm fladjern fo r3 Støbedato

BEMÆRKNINGER:
Godkendelsen erstatter den tidligere
MK-godkendelse med:
– samme sagsnummer
– udstedelsesdato 2007-12-07
– udløbsdato 2011-01-01

ribber varierer fra 70 mm til 103 mm og højden varierer fra 97 mm i elementets

Gitterelementerne er forsynet med 15 mm tykke hjørne- og midterbeslag

midterbeslag til armeringen monteret i elementets underside
Gitterelementerne fremstilles i formatet 2400 mm × 4800 mm.
Gitterelementerne anvendes til opbygning af bærende tagkonstruktioner.
Vaffelplader type VBSL 240/480 opfylder klassifikationskravene i DS 1052.1 til
bærende og adskillende BS-bygningsdele 60.
Gitterelementernes overflader opfylder klassifikationskravene i DS 1065-1 til
klasse 1 beklædninger

GODKENDELSE:
Vaffelplader type VBSL 240/480 godkendes anvendt til etageadskillelser og
tage på steder, hvor byggelovgivningens krav kan opfyldes med en udførelse
mindst som BS-bygningsdel 60.
Godkendelsen meddeles på følgende vikår:

1 Vaffelpladerne skal beregnes og udføres i overensstemmelse med DS/EN
1992-1-1:2005 Eurocode 2: betonkonstruktioner.

2 Vaffelpladerne skal fremstilles under skærpet kontrol af en beton med en
karakteristisk trykstyrke på mindst 45 Mpa.

3 Vaffelpladerne skal isoleres på oversiden med mineraluld oplagt i to lag
med forskudte samlinger med en samlet tykkelse på mindst 150 mm og
med en densitet på mindst 125 kg/m .3

4 Vaffelpladerne skal understøttes og fastgøres til den underliggende
konstruktion i overensstemmelse med anvisningerne fra Spæncom A/S og
med p røvningsrapport nr. PG10948 af 2001-12-20 fra Dansk Brand- og
sikringsteknisk Institut.

KONTROL:
Elementerne skal være produktcertificeret af et akkrediteret certificeringsorgan.

Certificeringsgrundlaget skal mindst være:

1 DS/EN 1992-1-1:2005 Eurocode 2: betonkonstruktioner. for Materialer,
Udførelse og Kontrol

2 Godkendelsens BESKRIVELSE og godkendelsens GODKENDELSE punkt
2
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